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Elsector del automavil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Atravésdela mformac.ron delos medi
les de difusién, los usuarios en genera
cos en particular tienen noticia de |
caracteristicas que afectan al funcion
duccién, comportamiento activo, ccg1
tenimiento, etc... Pero esta informagién &h
siones no es suficiente para los profesionafestela.
cionados con la reparacion, espec:af ente perios
tasadores y técnicos de reparacién. ABbos necesi-
taran el conocimiento previo del detage construc-

tivo del vehiculo y los condicionantes t&anicos que
intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

los técni-

INTRODUCCION

de

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la

eria, elementos de la misma, accesibilidad
Wsbitisa para repagacion, etc. Ademas, se recogen aquellos
N aspectos de reparabilidad que hacen que cada

iferente. Nuestro ob;et.rvo esque de
jento surja la mejor reparacién en
s usuarios y del sector en general.

Fe dedinada a los técnicos y profesionales
= quelienen QLE decidir y efectuar las posibles repa-
= raciones de IBs nuevos vehiculos.

Por dltimgqueremos resaltar laimportante cola-
boracron g%stada por los fabricantes de automovi-
w# se hace patente en las donaciones y
cesiones de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Peugeot 405 es un vehiculo berlina de tipo ruedas, de tipo Mc-Pherson con triangulo de acero
medio-alto, con cuatro puertas y maletero indepen- forjado y barra estabilizadora en el tren anterior, y de
diente. Su grupo motor estd dispuesto transversal- ruedas tiradas con barra de torsion y barra estabiliza-

mente en su parte anterior, siendo la traccion de- dora en el posterior.
lantera. La suspension es independiente a las cuatro ;

1.1. FICHA TECNICA GENERAL

PRINCIPALES
CARACTERISTICAS

VERSIONES

405 GL 405 GR 405 SRI 405 M1 16

Posicion Delantero transversal
Cilindrada 1.905 cm’ 1.905 cm’
Potencia 125 CV 160 CV
Relac. compresion 9,31 10,41
Combustible r
MOTOR Encendido Electronico Electronico
Cartogrdfico
Inyeccion Sistema Bosch Sistema Bosch
L 31 Motronic ML41
Distribucion
[drbol de levas) En cabeza
Lubricacion Bomba de engranajes
Embrague Monodisco en seco
Relaciones 179 1#- 86 12- 82 1- 83
2-139 22-15.2 22-144 2-131
TRANSMISION 3-201 3-245 3-209 3-190
4-266 4*-340 4*-276 4*-251
5*-340 5'-42.8 5*-1351 5*-322
Grupo diferencial 4181 4,06:1 4,06:1 4,481
Antitior Independiente, tipo Mc-Pherson con barma estabilizadora, muelles helicoidales y amortiguadores hidréulicos telescopicos de
SUSPENSION doble efecto.
Pitarion Independiente con brazos tirados, bamas de torsion, estabilizadora y amortiguadores hidrdulicos telescopicos de

doble efecto.




PRINCIPALES VERSIONES
CARACIERISTICNS 405 GL 405 GR 405 SRI 405 MI 16
DIRECCION | Tipo Cremallera Cremallera asistida
Anteriores Disco de estribo flotante Disco ventilado de estribo flotante
Posteriores Tambor Disco
FRENOS
Sistema Hidrdulico con servofreno (MASTER VAC)
Circuitos Doble en diagonal
EQUIPO Bateria 12V -33 Ah
ELECTRICO
Altemador 750 W 750 W 1.250 W 1.250 W
Vacio (marcha) 1.02== = 1.040 kg 1110 kg
PESOS H
Méx, autorizado 1 Em kg 1,550 kg 1560 kg
Anchura (max.) 1.24 m E 1.716 mm 1.716 mm
Longitud (méx.) 488 m 4.408 mm 4.408 mm
DIMENSION.
Altura (s/carga) 1.40&mm 1.406 mm 1.406 mm
Distancia entre ejes 2669 T 2669 mm == 2669 mm 2669 mm
Cap6 delantero 0,7 mm
Aletas delanteras 0,7 mm
Semifrente delantero 0,7 mm
Traviesa delantera inferior 1,0 mm
BABORE Puertas laterales 0,7 mm
DE LA
CHAPA Techo 07 mm
Faldon trasero 0,7 mm
Costado trasero 0,7 mm
Capé trasero 07 mm
Estribo 0,7 mm
Cada 100 km
—A 90 km/h 56 L 58 L 6,0 L 65L
CONSUMOS —A 120 km/h 710 751 78 1L 80 L
—Circuito Urhano 90L 951L 104 L 11,3 litros




1.2. PLACAS DE IDENTIFICACION
DEL VEHICULO

Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen debidamente codificadas en distintas pla-

cas situadas en el hueco del motor, seg(in se indica
en la figura 1.

Placa del constructor

Fig. 1.—Situacion desksplacas de Idermscacion del vehiculo.
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* El nimero de bastidor se encu®ntra troque- |

lado en la parte derecha de la pestaig de la chdBa  —— E

del salpicadero; consta de diecisieteFaractefs; == £

gan se indica en el siguiente e;empgx gf = = %

= e 2

N.° de bastidor VF3158D6208189613 = §
123456%8910111ﬁ1314151617
V F 3|1 5 B | D%ac2lolse®™ 1 o 6 1 3

8119613 - Nimero de orden de fabricacién

0 - Ano del modelo del vehiculo (1988)

VERSION DEL MODELO:
B22 - 405 GL 1580 cm®
D22 - 405 GR 1905 cm3
D22 - 405 SRI 1905 ¢cm?
D62/1 - 405 MI16 1905 cm?

15 B = Tipo de vehiculo (Peugeot 405)
10 A = Peugeot 309
551 = Peugeot 505

74 2 = Peugeot 205

VF3 = Codigo de identificacion mundial del constructor
V = Zona geogradfica (Europa)

F = Pais (Francia; S:Espafa)

3 = Fabricante (Peugeot)




¢ La placa del constructor se encuentra situada
en la parte superior del frente; contiene los siguien-

tes datos:

AUTOMOVILES PEUGEOT }

Razon social del constructor

Namero de homologacion del tipo de vehiculo

B1151f
VF315BD6208119613 | Numero de bastidor
1.550 kg | Peso méaximo autorizado
2.750 kg | Peso méaximo con remolque
1-880 kg | Peso maximo sobre eje delantero
2-750 kg| Peso maximo sobre eje trasero

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE NE—TER!AI.ES
COMPUESTOS £

El Peugeot 405 incorpora una serie
fabricados en distintos plasticos, que $or
cién en el vehiculo son susceptibles =
colisiones. En la figura 2 se detallan est@ elementos

elegs

e rofe=

AR

y el material con el que se podria ef&tuar su re-

paracion.

. Frente delantero (G.F.K.).

. Rejilla frontal (A.B.S.)

. Paragolpes delantero (Polipropileno)
. Rejilla de paragolpes (A.BS.)

. Rejilla de aireacion (A.B.S.)

. Molduras laterales. (Caucho con Polipropileno)

. Molduras de marco de luna descendente (A.B.S.)
. Paragolpes trasero (Polipropileno)

. Embellecedor de capo trasero (A.B.S. ALPHA)

Lo Y = - = A B T

—

. Cantonera de estribo (Poliuretano). (S6lo en el modelo MI16)

Fig. 2 —Elementos de plastico y materiales para su reparacion.

i



1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR
POR ACEROS ESPECIALES (A.L.E.)

A fin de conseguir menor peso y aumentar la
seguridad de los ocupantes, el fabricante ha introdu-
cido en la estructura del vehiculo elementos forma-
dos por aceros de alto limite elastico, multiplicando
sus prestaciones mecanicas.

Conviene recordar que la soldadura con soplete,
la soldadura indirecta y el enderezado en caliente
estan rigurosamente prohibidos en estas piezas.
Solamente hay posibilidad de enderezado en frio en
deformaciones minimas; en caso contrario, habra
que sustituir cualquiera de las piezas que se detallan
en la figura 3.

. Refuerzo para varilla soporte de capé

. Refuerzo interior del pilar delantero

. Puntos de unidn del estribo bajo puertas
. Refuerzo interior del pilar central

. Sujecién del brazo de suspension trasera
. Refuerzo interior de puerta delantera

o ok W=

;E s |) '}d

"-'/' 2 ..un‘u" T

« 22

1.5. DIMENSIONES

La verificacion y control de posrblEs def@la@_-
nes de la carroceria del vehiculo seha dé
comprobando una serie de puntosSituaé
parte baja del monocasco.

%
%

=Eonesta E'iahdad en lafigura 4 se dibujan y deta-
Faneplanky alzado, las dimensiones més impor-

ante$=asi (®mo una serie de d:agonales para su
: bac én mediante compas de varas. Las me-
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117 o 500 —fa308ete- 542 —ete-430

895'5 411 700

Medidas tomadas en mm

Tornillo posterior de sujecion de suspension delantera
Tomillo de sujecion del puente de suspension trasera
Taladro de traviesa inferior

Taladro delantero en larguero

90N>

E Tornillo delantero de sujecion de suspension delantera
G: Taladro del larguero para aplicacién de cera

H: Taladro del larguero para aplicacién de cera

l Taladro posterior del larguero para alojamiento de grapa.
F:  Taladro del larguero para aplicacion de cera.

Fig. 4 —Dimensiones del vehiculo.
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En la figura 5 se sefialan una serie de puntos de
carroceria y las distancias entre ellos, para verificar
las posibles deformaciones sufridas en el habitaculo
de pasajeros.

AC= BD= 1.250 mm
CF= DE = 1.325mm

HI'= 1.342 mm

IH'= 905 mm

JK'= 1.034 mm

KI'= 970 mm

A:  Esquina izquierda del marco de luna parabrisas.
B:  Esquina derecha del marco de luna parabrisas.
C:  Tomillo superior del cinturdn derecho.

D:  Tomillo superior del cinturén izquierdo.

E:  Esquina derecha del marco de luna trasera.

F: Esquina izquierda del marco de luna trasera.

Las medidas de los huecos de la puerta se han tomado con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 5.—Dimensiones del habitaculo interior.

iy,
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1.6. ELEMENTOS DE LA CARRO
SUMINISTRA EL FABRICAN

!lIlllllllllmllllmllllllm

A continuacion se detallan los elefentos Te
carroceria que suministra el fabricanteg Cada pieza
esta marcada con un nuimero y los s@bgrupos de
piezas con el mismo nimero al qué&se anade
una letra. =

En la figura 6a se indican las secciones parciales |

que pueden efectuarse para la sustitucion de deter-
minados elementos.

Elementos de la carroceria y despiece del Peu-
geot 405

A. Carroceria desnuda (sin aletas, puertas, ni ca-
pos).
1. Techo.
2. Faldén.
3. Pilar delantero.
3a. Bisagras de puerta delantera.
. Pilar central.
4a. Bisagras de puerta trasera.
Aleta trasera.
Bisagra del cap6 delantero.
Capo delantero.
Montante luna parabrisas.
Aleta delantera.
10. Capb trasero.
11. Bisagra del capo trasero.
12. Puerta delantera.
12a. Panel de puerta delantera.

NN

0N

By erta trasera.
=9a.Pand de puerta trasera.

Ejunt@ pase de rueda-semifrente.
£F Comunto pase de rueda, semifrente (sin

largiero).
131. Lateral interior del pase de rueda.
| 14&.2. Chapa superiordel pase de rueda.
Ha.3. Semifrente y chapa lateral del
_=pase de rueda.
14a.3'. Semifrente inferior.
14a.4. Refuerzo del pase delantero.
14b. Parte anterior del larguero.
14b.1. Punta del larguero.
14c. Parte posterior del larguero.
15. Traviesa delantera.
16. Soporte de bateria.
17. Torpedo de luna.
18. Traviesa anterior del techo.
19. Traviesa posterior del techo.
20. Refuerzo del canalizador del aire.
21. Chapa vierteaguas.
22. Refuerzo montante de luna parabrisas.
23. Cierre del montante de luna.
24. Refuerzo lateral del techo.
25. Vierteaguas.
26. Traviesa trasera.
27. Piso de maletero con largueros.
27a. Piso maletero sin largueros.
27b. Larguero trasero.
27b.1. Punta del larguero trasero.
28. Chapa recubrimiento del larguero delantero.
29. Refuerzo central del montante.
30. Refuerzo del montante.
31. Cierre del pilar delantero.

32. Refuerzo interno del pilar delantero. -
i



33.

35.
36.
37;

Prolongacion del larguero delantero. 38. Travesano del piso trasero.
Cierre del pilar central. ' 39. Refuerzo de aleta trasera y pase de rueda.
Cierre del estribo. 39a. Refuerzo posterior del cierre de aleta.
Estribo. 39b. Refuerzo anterior del cierre de aleta.
Parte anterior del larguero trasero. 39c. Pase de rueda trasero.

iy
g

i

L]
s

{é

12

Fig. 6.—Elementos de la carroceria del Peugeot 405.




Punta larguero delantero

Aleta trasera

Fig. 6a.—Secciones parciales que autoriza el fabricante,

|
|

h
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se estudian y describen los
aspectos que estan relacionados con la reparabili-
dad del Peugeot 405, analizandose principalmente
las versiones del repuesto, disponibilidad del mismo
y complejidad de su reparacion o sustitucion en fun-
cion de los elementos que deban desmontarse pre-
viamente. Asimismo, se tratan cuestiones como
accesibilidad, unién a carroceria, etc. aplicadas a
aquellos elementos que mas frecuentemente resul-

tan danados en colisiones.

2.1. PARTE DELANTERA

Trataremos en este apartado aquellos elementos
de la parte delantera que generalmente resultan
afectados en una colision frontal.

Mill

A. PARTE DELANTERA
1. Frente delantero
Ta. Rejilla frontal
1b. Faro y piloto
lc. Paragolpes
Semifrente inferior
Traviesa inferior
Aleta

Cap6 delantero

Al o

Fig. 7.—Elementos de la parte delantera.

2.1.1. Frente delantero

COMERCIALIZACION

El frente delantero se suministra completo, como
pieza de recambio original. Esta construido en una
sola pieza de material plastico (GFK).

Fig. 8.—Comercializacion del frente delantero

14



UNION DE LA PIEZA

El conjunto frente delantero estad fijado en su
parte superior por dos tornillos con cada pase de
rueday aleta, y en la parte inferior por tres tornillos a
la traviesa inferior.

ACCESIBILIDAD

Buena, una vez desmontados los elementos exte-
riores que incorpora el frente.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

El frente completo puede desmontage con el
paragolpes montado, sin que sea necgsario retirar
previamente faros, pilotos, calandra, gentilador, £
demas elementos. ——

(T,

Para realizar el desmontaje del confinto, e
mente se efectuaran las siguientes opgraciones:

g

e Retirar parte anterior del guardabarrgs.
Fijada a la carroceria segin se indiea_en la
figura 10. i

e Soltar el cable de cerradura.

e Desconectar dos cables de masa, uno en cada
extremo.

e Desconectar la instalacion eléctrica.
e Soltar la toma de aire.
e Soltar radiador, no es necesaria su liberacion.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS
DEL FRENTE

® Paragolpes delantero.

Este elemento puede retirarse en conjunto con
todo el frontal o bien independientemente. La
fijacion del paragolpes esta detallada en la fi-
gura 12.

tornillos a la traviesa inferior—="-

Fig. 9.—Fijacion del conjunto frontal a la carroceria.

2 tomillos al paragolpes

1 tornillo al pase «—"F—13 grapas al pase

1 tornillo a la traviesa inferior.

del guardabarros anterior a la carroceria

Depdsito de
expansion

1 tornillo a cada pase

4 tornillos lo fijan al frente

3 tomnillos a la
traviesa inferior N
W10 grapas de expansion

Tomillo de fijacion del guardabarros anterior al paragolpes

Fig. 12.— Union del paragolpes a carroceria.
15




— Rejilla: Sujeta por cuatro tornillos que la fijan al
frente, sujetando a la vez a los faros.

— Faros y pilotos: Van fijados a la carroceria como se

Tomillo que fija la rejilla y el faro al frente—

Grapa sujecién gancho de seguridad

indica en la figura 13. La moldura de la parte infe-
rior del faro va fijada por tres pestaias a la carcasa

del faro.
El cristal del faro se puede adquirir por separa-

do.
El piloto se fija por 2 ballestillas y un muelle de

sujecion con el faro. Su tulipa no se suministra
por separado.

Tornillo que fija la rejilla y el faro al frente

Fig. 13.—Fijacién de la rejilla.

Tornillos que fijan el faro y la rejilla al frente

— Gancho de seguridad

— Cerradura
— Placa del constructor
— Tacos de nivelacion del capé
— Control de temperatura exterior
— Boca de entrada de aire al filtro.

I|||"m

5;I!“,,,m|umn||||||||||||||||||||||||||mam|||||"|“
iy

Masa

Boca de toma de aire
Empalme cable abertura del capé

— Masa

Control de la temperatura exterior

Fig. 15.—Elementos de la parte superior del frente.

Sujecion del paragolpes

——

Fig. 16.—Elementos de la parte central del frente.

16



PEUGEOT 405
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES

(Dcha. e izda). %

Componente Montaje Espesor ::ﬁ:;':’r’;'gzi Desmontajes previos
SEMIFRENTE Soldado: * Guardabarros,
INFERIOR 0,7 mm. DIFICIL
—8 puntos al larguero * Frente completo con paragolpes.
—7 puntos al pase de
rueda
—2 puntos a la traviesa
)
TRAVIESA INFERIOR Soldada: ® Guardabarros.
1,0 mm. DIFICIL
—6 puntos al larguero. * Frente completo con paragolpes.
% —2 puntos al semifrente
ALETA DELANTERA Atornillada: ¢ Guardabarros de aleta (Superior e
inferior).
—>5 tomillos al pase 0,7 mm. BUENA el
—2 tornillos al pilar delan- it i
———————
tero = o=
—2 tornillos al pase g ‘is_
frente. = =
CAPO Atornillado: E RMAE * Goma de apoyo con frente.
: : fron8l mala, L
—2 torillos a cad@ bi- z 3 * Resbalon de cerradura.
saan | OnﬁgurE:on de
& g su armazaa) * Tacos reguladores de altura.

l|||||||,,mmI|

* GComa de apoyo con salpicadero.

PUERTA DELANTERA

=

Atornillada:

—2 pasadores articulan
sus bisagras que que-
dan unidas al pilar de-
lantero por soldadura.

—1 pasador une el tirante
de freno al pilar delan-
tero.

0,7 mm.

BUENA

* Cerradura

* Apoyabrazos

* Manilla elevalunas

Embellecedor del espejo

* Guamecido interior

Plastico impermeabilizante

.

Moldura exterior

Cilindro llave

Manilla de abertura exterior

* Espejo exterior

Guia de luna

L]

Embellecedor del marco de luna

Cajetin de luna

Cejilla

Elevalunas
® luna

Tirador interior




PUERTA TRASERA

Componente Montaje Espesor :‘:ﬁ;i::;ﬂzﬁ Desmontajes previos
PANEL DE Soldado: * Apoyabrazos
PUERTA DELANTERA —2 puntos al soporte * Manilla elevalunas
del espejo ¢ Embellecedor del espejo
—3 puntos al carril guia de ® Guarnecido interior
luna e Plastico impermeabilizante
—4 puntos al armazon * Moldura exterior
—Plegado y sellado en * Cilindro de llave
todo su contorno
0,7 mm.

BUENA

* Manilla de abertura exterior
e Espejo retrovisor

® Guia de luna

* Embellecedor del marco de luna
* Luna

* Cejilla

e Cajetin de luna
® Elevalunas

* Desmontar puerta

Atornillada:
—2 pasadores articulan
3] |

* tral por soldadurg=

—1 pasador une e8irante

sus bisagras que qu&s
dan unidas al pilazgen-

de freno al pilr cen-
tral.

T

!
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* Apoyabrazos
* Manilla elevalunas
® Guarnecido interior
* Plastico impermeabilizante
* Luna fija
e (Cejillas interior y exterior
* Luna mavil
* Cajetin de luna
* Molduras del marco de luna
* Guia de luna (en luna)
* Manilla exterior
e Varilla del seguro
® Cuia de luna
® Elevalunas
* Marco de luna
® Tirador interior
e Cerradura

® Crapas y tapones

* Moldura exterior del panel
PANEL DE Soldado: * Moldura exterior del panel
PUERTA TRASERA —4 puntos al marco de

luna

—3 puntos al soporte de
apoyo de luna

—Plegado y sellado en
todo su contorno

0,7 mm.

BUENA

* Apoyabrazos

* Manilla elevalunas

* Guarnecido interior

= Plastico impermeabilizante
® Luna fija

® Cejillas interior y exterior
* Elevalunas

* Luna movil

® Cajetin de luna

* Molduras marco de luna
* Manilla exterior
* Marco de luna

® Desmontar puerta




Accesibilidad

Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PILAR DELANTERO Soldado: * Interruptor de luz interior
—5 puntos al montante * Salpicadero
de luna * Grapas del guarnecido de la insta-
—5 puntos al cierre del lacion eléctrica
pilar * Goma contomo de puerta
—13 puntos al refuerzo * Goma vierteaguas
del estribo * Moqueta del piso
—20 puntos al pase de e Puerta delantera
rueda 0,7 mm. DIFICIL

—8 puntos al estribo

* Guamecido del montante

* Aleta delantera

* Moldura de puerta

® Luna parabrisas y moldura lateral
de aireacion

® Brazo limpiaparabrisasyrejilla late-
ral aireacion

PILAR CENTRAL

Soldado:
—Cordon MIG al techo

—27 puntos al cierre

—7 puntos al estribo

Moldura de entrada

Cinturén de seguridad
* Guarnecido del pilar

* Gomas contorno de puertas delan-
tera y trasera

* Rodillo del cinturén de seguridad
* Moqueta del piso

* |nstalacion eléctrica

e Goma vierteaguas

* Retirar guarnecido techo

e Asiento delantero y proteger el
trasero.

ESTRIBO

e

Soldado:

—41 puntos al refuerzo
del estribo

—9 puntos al pilar central

—3 puntos al pase de rueda
trasero

Molduras de entrada

Guarnecido inferior del pilar delan-
tero, del pilar central y del cierre de
aleta trasera

* Coma contorno marco de puerta

¢ Butaca delantera

—5 puntos a la aleta tra- 0,7 mm. DIFICIL * Asiento trasero
sera * Moqueta del piso
—=8 puntos al pilar delan- * Instalacion eléctrica
tero ® Puerta delantera
® Puerta trasera
* Aleta delantera
TECHO Soldado: e Viseras quitasol
—36 puntos a la traviesa * Piloto delantero de |uz interior
trasera * Guamecido superior del pilar de-
Q_ —38 puntos-a la traviesa lantero, del pilar central y de cus-
delantera todia
—45 puntos a cada refuer- 0,7 mm. BUENA * Asidero

zo lateral

e Luz trasera de cortesia
* Goma vierteaguas
e Gomas contorno de puertas

* Guarnecido del techo




—3 puntos a cada aleta
—17 puntos al faldon

—2 puntos al refuerzo cen-
tral del faldon

ALETA TRASERA

Soldada: f_

—17 puntos al referzo
de custodia

—3 puntos al fal

l'@""ﬂﬂlll

—8 puntos al rengrzo la-2F

teral del piso

: Accesibilidad : :
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
FALDON TRASERO Soldado: * GComa contorno
—2 puntos al refuerzo * Embellecedor del faldon
central de la traviesa * Pilotos
—17 puntos a la traviesa * Gato y llave de ruedas
—7 puntos a cada aleta %280, BHCH
P * Cilindro de llave
trasera
* Cerradura
* Paragolpes trasero
* Mogqueta del piso
TRAVIESA TRASERA Soldada: * Paragolpes
—18 puntos al piso * Moqueta del piso
%\—3 —3 puntos a cada largue- ® Rueda de repuesto
= L 0,7 mm. NORMAL * Gato y llave de ruedas

L]

Cuardabarros

Piloto

Paragolpes

Goma contorno maletero
Canalizador de aire del maletero

Soltar muelle sujecion del capo

nillos a cada una.

—16 puntos al &:g e de
alaby gr ® Desmontar luna
— Corden MIG al :E!;.ribo ¢ Resbalon de puerta
= * Retirar respaldo y asiento trasero
; * Guamnecido de custodia
* Moldura de entrada puerta trase-
ra
* Bandeja trasera
 Goma contorno marco de puerta.
CAPO TRASERO Atornillado: * Anagramas
—Fijado a la carroceria ® Bisagras
\ por 2 bisagras con 2 tor- Sk B, BRI * Tapones

Resbalon de cerradura.




— Ventilador.
— Canalizador de aire.
— Bocinas.

— Instalacion eléctrica recogida por ocho grapas.

El frente delantero esta realizado en fibra de
vidrio; para su posible reparacion requiere el cui-
dado preciso en el tratamiento de este material.

2.1.2. Chapa del semifrente inferior.
COMERCIALIZACION

Se puede adquirir independientemente o bien
formando parte del conjunto semifrente detallado
en la figura 18.

UNION DE LA PIEZA

ACCESIBILIDAD

En general presenta dificil accesibilidad, debido a
su union con el larguero y pase de rueda.

Con el pase completo
{con o sin larguero)

Fig. 20.—Accesibilidad del semifrente inferior.
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OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion o reparacion, se
desmontara:

® frente.

® Paragolpes.

14 puntos de soldadura al cierre

2.1.3. Traviesa inferior.
COMERCIALIZACION

Fig. 21.—Unidn de la traviesa con el cierre

Se suministra de forma independiente, inclu-
yendo el cierre y el gancho de remolque.

UNION DE LA PIEZA

La traviesa y el cierre van unidos como se indica
en la figura 21; la unién con el resto de la carroceria
puede observarse en la figura 22.

. .

ACCESIBILIDAD

Su cierre le da una configuracion cﬁda, sien

do

1 tomillo de fijacion del guardabarros
L
)
NS
& .
semifrente 5 :

4 puntos a cada larguero

=

b

2 puntos a cada larguero

el acceso para el reparador practicarngente nulo.

ﬂﬂlmu

é

Fig. 2Z—Uni6n con el resto de la carroceria.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

En caso de procederse a la sustitu@dn o repara-
cion de la traviesa inferior, se efectuarasel desmon-
taje de los siguientes elementos:

||IIIII|IIIIIIIIIIIIII

— Paragolpes.
— Conjunto del frente.

M

Traviesa

Gancho de remolque

2.1.4. Aleta.
COMERCIALIZACION
La aleta se suministra independientemente como

Fig. 23.—Accesibilidad de la traviesa inferior.

pieza de recambio original.

UNION DE LA PIEZA

Vaunida ala carroceria segtin se indica en la figura
24,

3 tomillos al pase

2 tornillos al pase y al frente

2 tornillos al pase de rueda

2 tomnillos al pilar delantero

18

Fig. 24.—Unio6n de la aleta.




ACCESIBILIDAD

En general, presenta buena accesibilidad para el
reparador. Las zonas de dificil acceso estan sefiala-
das en la figura 25.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

En caso de procederse a su sustitucion, se demon-
taran previamente los siguientes elementos:

® Guardabarros inferior de aleta.
Explicado en el punto 2.1.1.

® Guardabarros superior de aleta, (véase figura 26).
® Moldura lateral.

Para su reparacion se efectuaran unos u otros des-
montajes en funcion de la magnitud y localizacion
del dano.

2.1.5. Capo.
COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra independi@ntemente

como repuesto original incluyendo s& armazo
Las bisagras de articulacion se suminigran pg
parado.

ACCESIBILIDAD

El armazon confiere al panel zonas de facil ac—
ceso. En la figura 27 estan sombreadas las zonas de
dificil accesibilidad.

UNION DE LA PIEZA %
Se realiza por medio de dos bisagra%en su parte
posterior, con dos tornillos cada una. £ =
=

Fig. 25.—Accesibilidad de la aleta.

W

11 tornillo al pase

gz 3 guias al pase

Borde fijado a presi 1 tomillo

ala aleta
1 grapa al estribo

1 grapa al refuerzo del estribo

i

il

Fig. 26.—FiRcion del guardabarros superior de aleta.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion del capo, debe-
ran desmontarse los siguientes elementos:

¢ Goma de apoyo con el frente.

* Resbalon de cerradura.

® Tacos reguladores de altura.

* Coma de apoyo con salpicadero.

En caso de procederse a su reparacion, se efectua-
ran unos u otros desmontajes en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

Bisagrag'{v Goma de apoyo con salpicadero

Fig. 28.—Elementos del capd.
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan las piezas de la parte
central que con frecuencia resultan danadas en coli-
siones. (Véase figura 29).

w

Parte Central
1. Puerta delantera
1a. Panel de puerta delantera
2. Puerta trasera
2a. Panel de puerta trasera
3. Pilar delantero
3a. Pie de pilar delantero
3b. Montante de luna
4. Pilar central
5. Estribo bajo puertas
6. Techo

2.2.1. Puerta delantera.
COMERCIALIZACION

Se suministra completa, sin incluir
Tanto su panel exterior como las bisagras se p
adquirir por separado.

L

Fig. 30.—Comercializacion de la puerta delantera.

UNION DE LA PIEZA

La puerta se fija a la carroceria por medio de dos
bisagras soldadas al pilar delantero. El desmontaje
se realiza soltando los pasadores de ambas bisagras
y liberando el tirante de freno.

4 puntos al armazoén.

2 puntos al soporte

El panel de puerta va plegado y sellado en todo el del espejo retrovisor
contorno del armaz6n, ademas se asegura su fija-
cion mediante los puntos de soldadura detallados
en la figura 31.

3 puertas al carril guia de luna

Fig.31.—Uni6n del panel de puerta delantera con su armazon.
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ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad debido a los gran-
des huecos del armazon.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion de la puerta

delantera o de su panel, se desmontaran los siguien-
tes elementos:

® Apoyabrazos

e Manilla elevalunas

® Embellecedor del espejo retrovisor

e Guarnecido interior.

Fig. 32.—Accesibilidad de la puerta delantera.
® Plastico impermeabilizante

® Moldura exterior (pegada)
e (Cilindro de llave
e Manilla de abertura exterior

® Espejo retrovisor exterior =

W

e Guia de luna _555_
e Fmbellecedor del marco de luna g —_—

® [una movil

* Cejilla exterior

° Cajetfn de luna % %

)

e flevalunas
Fijado por 5 tornillos.

T

Ll’4Il|||l|||||u|||

® Tirador interior y su embellecedor %@é_
e Cerradura
® Grapas y tapones

® Desmontar puerta de sus bisagras y tirante de
freno

Cajetin de luna
Tirador interior

Embellecedor del tirador interior

Luna movil

Molduras embellecedoras

@—Cerradura

Apoyabrazos

Manilla elevalunas—J

Goma de aireacién—@
”"p
” 5 " .
Guamecido interiof E

Impermeabilizante

Molduras exteriores

Espejo retrovisor

/E:wllecwor exterior del espejo

Panel de puerta

Elevalunas

Tirante de freno

Bisagras Embellecedor interior del espejo

Fig. 33.—Elementos de la puerta delantera.
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En caso de proceder a su reparacion, se efectua-
rdn unos u otros desmontajes, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

2.2.2. Puerta trasera.
COMERCIALIZACION

Se suministra completa sin incluir las bisagras. El

panel y las bisagras pueden adquirirse por sepa-
rado.

UNION DE LA PIEZA

La puerta se fija a la carroceria por medio de dos
bisagras soldadas al pilar central. El desmontaje de

la puerta se realiza liberando sus pasadores y el
tirante del freno.

El panel de puerta va plegado y sellado en todo su
contorno. Lleva puntos de soldadura con el arma-
zon, como se indica en la figura 35.

panel

Puerta completa (sin incluir bisagras)

Fig. 34.—Comercializacion de la puerta trasera.

4 puntos al marco de luna

ACCESIBILIDAD

Buena, debido a los grandes hu&cos CE%
zon. =

T

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

“|||||I|I|||||||immm
||||
/

|

i
i

i

3 puntos al soporte de apoyo de luna

i
il
gl
’“IIIIIIIIFNHI!H-Hi!!l!Iilllllllllllllll"““
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Fig. 35.—Uni@ del panei de puerta trasera con su armazén.

|||||
|||

En caso de sustituirse la puerta trasera o su panel,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

® Apoyabrazos

® Manilla elevalunas

® Guarnecido interior

e Plastico impermeabilizante
® luna fija

e Cejillas interior y exterior

® Luna descendente

e Cajetin de luna

® Molduras del marco de luna (interior y ex-
terior)

® Guia de luna (en la propia luna mévil)
® Manilla exterior
e Varilla del seguro

e Guia de luna

e Flevalunas

Fig. 36.—Accesibilidad de la puerta trasera.




® Marco de luna

® Tirador interior

e Cerradura

® Grapas y tapones

® Moldura lateral
® Desmontar puerta de bisagras y tirante de
freno

Embellecedor del mando interior de apertura

Apoyabrazos
Luna movil

Manilla elevalunas W lr_g

Mando interior de apertura

Guarnecido interior

Guia dfuna

Elevalunas

ﬁllll

Guia de luna

Goma soporte de luna fija

@‘Cenadura
(=]
CEMando de apertura exterior

Moldura embellecedora

s
w
N

R

efectuaran
la magni-

mﬂillllll

En caso de proceder a su reparacion s

unos u otros desmontajes en funcién
tud y localizaciéon del dano.

@

“r

2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION
Se suministra independientemente como pieza
de recambio original, incluyendo las bisagras.

UNION DE LA PIEZA
El pilar delantero va unido a lacarroceria por pun-
tos de soldadura, como se indica en la figura 39.

Pie de pilar delantero con bisagras

Fig. 38.—Comercializacion del pilar delantero.

4 puntos al montante de luna
7 puntos al pase

1 punto al montante de luna

puntos al cierre
interior del pilar

2 puntos al

13 puntos al pase de rueda refuerzo de estribo

11 puntos al
refuerzo de estribo

8 puntos al estribo

Fig. 39.—Union del pilar delantero al resto de la carroceria.
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ACCESIBILIDAD

Presenta configuracion cerrada, resultando su acce-
sibilidad muy dificil para el reparador.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero se efectua-
ran previamente los siguientes desmontajes:

e nterruptor de luz interior
® Salpicadero

e Grapas del guarnecido y de la instalacion eléc-
trica

e Goma contorno de puerta
® Retirar goma vierteaguas

® Retirar moqueta del piso
® Puerta delantera

e Aleta delantera

e Guarnecido del montante (véase figura=##~ | —<estanas al pase de rueda

® Desmontar moldura de entrad. Egase figu-
ra42)

e Luna parabrisas (adherida) y n®ldura A=)
de aireacion

® Brazo del limpiaparabrisas y rgilla
aireacion.

w|II|||||""""||||IIIIII

Para poder liberar el pilar a sustituir es presiso cor- R
tar el estribo, puesto que va soldado a él por su ¢

interior. Asimismo, es necesario retirar el refuerzo
superior de unién con el pase de rueda.

En caso de proceder a su reparacion, habra que

Cierre del pilar

Refuerzo

Pilar delantero

Fig. 40.—Accesibilidad del pilar delantero.

1 pestafia al cierre del montante de luna
L

5 grapas al cierre del montante de luna

Guia al pase de rueda

Fijacién del guarnecido del montante.

F ]frapas al CT del estribo

Tomillo al cierre del pilar delantero

l

desmontar unos u otros de los elementos anteriores

en funcion de la magnitud y localizacion del dafo.

Fig. 42.—Fijacion de la moldura de entrada

2.2.4. Pilar central.
COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza indepen-

diente, incluyéndose en él las bisagras de la puerta
lateral trasera.

Pilar central con bisagras

24

Fig. 43.—Comercializacion del pilar central.




UNION DE LA PIEZA

El pilar central va unido a la carroceria segin se
indica en la figura 44.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada la accesibili-
dad resulta muy dificil.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

En caso de efectuarse la sustitucion del pilar cen-

tral, se desmontaran previamente los siguientes
elementos:

® Moldura de entrada
® Cinturén de seguridad

e Guarnecido superior del pilar

'I|qi

e Guarnecido inferior del pilar

e |nstalacion eléctrica

1*

Corddn MIG al techo

—13 puntos al cierre

14 puntos al cierre

—l

+—— 2 puntos al estribo

5 puntos al estribo

Fig. 44.—Union del pilar central al resto de la carroceria.

||l|“|‘

= g’% Cierre
® Gomas contorno marco de puertg delantera E
y trasera = fé : X J'_L\.A.
B ' inturé idacE = . T |
Rodillo del cinturén de segundacg £ = § -\._rl;cdén 4
® Retirar moqueta del piso :F = = = Pilar

® Goma vierteaguas

e Retirar guarnecido del techo

||I!“m"“""m"mm""
i

||I|

/

e Desmontar asiento delantero y

proteger
asiento trasero.

En caso de proceder a su reparacion, se efectua-
ran unos u otros de los desmontajes anteriores, en
funcién de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.5. Estribo bajo puertas
COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra independientemente
como pieza de recambio original. Esta contemplada
por el fabricante la sustitucion por seccion parcial en

su parte delantera como puede observarse en la
figura 46.

Fig. 45.—Acessibilidad del pilar central.

Seccién de ahorro

Fig. 46.—Comercializacion del estribo. Seccion de ahorro.
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UNION DE LA PIEZA

El estribo va unido a la carroceria por puntos de
soldadura por resistencia como se indica en la
figura 47.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada, presenta muy
mala accesibilidad para el reparador. (Véase figura
48).

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

En caso de proceder a la sustitucion del estribo, se
desmontaran los siguientes elementos:

® Molduras de entrada
® Guarnecido inferior del pilar central ==
® Guarnecido inferior del pilar delad&tero

e Guarnecido inferior del cierre d& aleta tras

g

® Goma contorno marco de pue

Butaca delantera

Asiento trasero

||||||||||||||||||||||mnE4|||||

Retirar moqueta piso e instalaci&n eléctrica

Puerta delantera E====

® Puerta trasera

e

e Aleta delantera.

En el caso de proceder a su reparacion, habra que
desmontar unos u otros de los elementos anteriores
en funcion de la magnitud y localizaciéon del dafo.

2.2.6. Techo
COMERCIALIZACION

El techo se suministra independientemente
como repuesto original, sin incluir las traviesas.

UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediante pun-
tos soldadura por resistencia (Véase figura 50).

26
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5 puntos a la aleta trasera

3 puntos al pase
de rueda trasero

6 puntos al refuerzo

9 puntos al pilar central

9 puntos al refuerzo

8 puntos al
pilar delantero | =
4 L 16 puntos al refuerzo—

Fig. 47.—Union del estribo al resto de la carroceria.

Estribo

= Cierre
= £ Piso
£ =
= g Seccion B-B’

. 48.—Accesibilidad del estribo.

N

Techo

Traviesa delantera

Traviesa trasera

Fig. 49.—Comercializacién del techo.

36 puntos a la traviesa trasera
1

38 puntos a la traviesa delantera 45 puntos al refuerzo lateral

Fig. 50.—Unio6n del techo al resto de la carroceria.




ACCESIBILIDAD
En general presenta buena accesibilidad. En su

contorno, el acceso esta limitado por la disposicion

de traviesas y refuerzos.

Techo

Masilla

Traviesa delantera

£
Luna /

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

|
Fig. 51.—Seccion delantera del techo. ‘

Antes de proceder a la sustitucion del techo se
desmontaran previamente los siguientes elemen-

tos:
e Viseras quitasol

® Piloto delantero de luz interior

e Guarnecido superior del pilar delantero

® Guarnecido superior del pilar central
e Guarnecido superior de custodia

Techo

Vierteaguas

Refuerzo lateral

® Asidero
® Tapones de huecos para asideros
ﬁ_____
h Y

® [uz de cortesia trasera

e Goma vierteaguas
® Gomas contorno de puertas

° (_Tuamecido del techo.

Los desmontajes previos para efect
ci6n estaran en funcion de la localizaci

de su magnitud.

Fig. 52.—Seccion lateral del techo.

—
=§ Techo
§Masilla
_==§ Traviesa trasera
= Luna

2.3. PARTE TRASERA
En este apartado se tratan los elementos exterio-

res de la parte posterior del vehiculo que comun-
mente resultan afectados en una colision.

Fig. 53.—Seccion posterior del techo.

b

1. Faldén trasero
1a. Piloto
1b. Paragolpes
2. Traviesa
3. Aleta.
4. Capo.

Fig. 54.—Elementos de la parte trasera.
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2.3.1. Faldon trasero.

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente, incluyendo su refuerzo interior.

UNION DE LA PIEZA

El faldon va unido mediante puntos de soldadura
por resistencia, segin se indica en la figura 55.

ACCESIBILIDAD

La configuracion cerrada que le proporciona su
refuerzo hace que el acceso en reparacion sea

dificil.

OPERACIONES PREVIAS PARA
LA SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion del faldén tras |

sero se desmontaran los siguientes elementos:
® Goma contorno maletero
® Embellecedor de faldén.

¢ Pilotos

4 puntos a cada aleta

3 puntos a cada aleta

sellador

central a la traviesa

17 puntos a la traviesa inferior

Fig. 55.—Uni6n del faldon trasero a la carroceria.

A
Seccion A-A’ c
' faldén

Piso maletero
Dificil accesibilidad ;
Traviesa

.........

Difici&ccesibilidad A

é ibilidad del faldon. Seccion de su refuerzo.

;

== |— 3 grapas de expansion con el faldon

Cilindro llave

|
3 grapas de expansion con el faldpnJ

Para su desmontaje es preciso retirar pre-
viamente el embellecedor del faldén. La tulipa
exterior se puede adquirir independiente-

mente como repuesto original.
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Fig. 57.—Embellecedor del faldén.

2 clemas de instalacion

2 tomillos al faldon

Fig. 58.—Montaje del piloto trasero.




® Cato y llave de ruedas
Sujeto con una goma al refuerzo central.

® Cilindro de llave
Fijado por tres remaches al faldon.

® Cerradura
Fijada por dos tornillos y accionada a través de

una varilla desde el bombin.

® Paragolpes trasero
Para su desmontaje es preciso liberar los dos

2 tomillos al paragolpes

2 grapas al pase de rueda
I
l

tornillos que fijan el guardabarros y posterior-
mente desatornillar los indicados en la figura
60.

Los elementos que componen el paragolpes
trasero, como tacos de fijacion, lamina y mol-

Fig. 59.—Fijacion del guardabarros trasero.

dura embellecedora, Gnicamente se suminis-
tran por separado.

® Retirar moqueta del piso maletero, sujeta por
dos grapas. Esta operacion es aconsejable a fin

de no quemar la moqueta.
En el caso de tener que reparar esta pieza, se des-

montaran unos u otros de los elementos anteriores,
en funcion de la localizacion y magnitud del da.ﬁQ.E%_

2 tomnillos que fijan el guardabarros

m
Q
0,
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2.3.2. Traviesa trasera
COMERCIALIZACION

Se suministra independientemente
de recambio original.

UNION DE LA PIEZA
La traviesa trasera va unida a la carroceria como se

indica en la figura 61.

ACCESIBILIDAD
Su reparabilidad es normal si bien sus extremos

presentan configuracion cerrada.

2 tomillos al sc@ort

=
Fiéﬁﬂ.— Anclaje del paragolpes.
=
F
=2 puntos al refuerzo central del faldén

17 puntos al faldon

3 puntos
a cada aleta

18 puntos al piso

3 puntos a cada larguero

Fig. 61.— Unién de la traviesa trasera a la carroceria.

Seccion B-B'
faldén

Traviesa

Dificil accesibilidad

Fig. 62.—Accesibilidad y seccion de la traviesa.
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OPERACIONES PREVIAS A

LA SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion de la traviesa

trasera deberan desmontarse los siguientes ele-
mentos:

Aleta completa
® Paragolpes

Comentado en punto 2.3.1.
® Moqueta del piso
* Rueda de repuesto

e Cato y llave de ruedas.

En el caso de tener que reparar esta pieza, se des-
montaran unos u otros elementos, en funcion de la
localizaciéon y magnitud del dafo.

Seccion de ahorro contemplada por el fabricante

2.3.3. Aleta trasera
COMERCIALIZACION

Fig. 63.—Comercializacion de la aléta trasera. '

El fabricante suministra la aleta trasera indepen-

dientemente como pieza de recambio origina

contemplada por el fabricante su sustitugfon por la
seccion de ahorro detallada en la figu& 63.

.—5 puntos a refuerzo de custodia

£ 3 puntos al faldén
f | 12 puntcg al
H o de d@stodia
| = | 12 puntos al cigge de aleta ,/Z
EE = H ;
b

_—csrion MIG
al estribo

UNION DE LA PIEZA

|

La aleta trasera va unida como se indica en la
figura 64.

R 8 puntos al refuerzo
4 puntos .
al cierre de ateta—.i lateral del piso

Fig. 64.—Unidn de la aleta a la carroceria.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en la parte poste-

rior. La zona rayada de la figura 65 presenta dificil
acceso para el reparador.

()
¥

e.‘-"":i;

.'!.‘-"‘\'\\\“\\ \

A ‘. \\\ ‘d\‘n_‘.
/,

\

Fig. 65.—Accesibilidad de la aleta trasera.
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OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

En caso de proceder a la sustitucion de la aleta, se
desmontaran los siguientes elementos:

® Embellecedor del faldon

® Piloto trasero

® Paragolpes

® Guardabarros

e Goma contorno maletero

® Canalizadores de aire del maletero
® Soltar muelle sujecion del capé

® luna trasera (pegada)

® Resbalon de puerta

® Retirar respaldo y asiento trasero

AR g

*® Guarnecido parte superior de cuodia (véase
figura 68)

=
=

® Moldura de entrada puerta trasera (véase fi-
gura 69)
Previamente se retirara la sujecion inferior del
cinturén de seguridad.

® Bandeja trasera
e Goma contorno marco de puerta.

Para la reparacion de la aleta trasera se efectua-
ran unos u otros de los desmontajes anteriores en
funcién de la magnitud y localizacién del da-
no.

Presionar hacia el interior —‘I\

Fig. 66.—Fijacion del asiento trasero.

Cuias encajadas en la chapa de respaldo

<

——my —=»

g’ :

ovimiento para retirar respaldo trasero

.—Fijacion del respaldo trasero.

i Emmfmm

3 pestarias al refuerzo de custodia.

Borde asentado con la goma
contorno de puertas

5 grapas a presion

Fig. 68.—Guarnecido de custodia.

1 ballestilla al pase de rueda

—1 ballestilla al estribo

2 grapas al pase de rueda

Fig. 69.—Moldura de puerta.
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2.3.4. Capé trasero.

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el capd trasero indepen-
dientemente, como pieza de recambio original.

UNION DE LA PIEZA

El cap6 del maletero va unido a la carroceria
mediante dos bisagras, unidas cada una de ellas por
dos tornillos al armazoén interior del capo.

ACCESIBILIDAD

Las zonas no reforzadas por el armazoén interior
presentan buena accesibilidad; en cambio, las zo-
nas reforzadas presentan un acceso para el repara-

dor mas laborioso.

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Antes de sustituir el cap6, deberan desmontarse

los siguientes elementos:
® Anagramas (pegados)
e Tacos de nivelacion

® Bisagras

g,

e Tapones
e Resbalon de cerradura.
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En el caso de tener que reparar esta pieﬁ%ﬁd.?—

montaran unos u otros elementos en funcién de la

localizacion y magnitud del daro.

CESVIMAP

Fig. 70.—Accesibilidad del capo.

wﬂmagramas
W‘ Resbalon de cerradura

%Anagrama

[

g
* =
E g Taco de nivelacion
§ gig;—sisagra
Fig. 71.—Elementos del capo trasero.
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