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El sector del automdvil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-
ticas de funcionamiento, conduccion,

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacién de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcioén de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la
carroceria. En ellos se indica, ademas, la

comportamiento activo, consumo__y __forma de suministro de los recambios y las

mantenimiento del vehiculo. Pees; esta
informacién no es suficientespara los

profesionales del sector, especiaimente para——_

sustitgeignes parciales contempladas por el
fabricanté=

|||||||||Il']

peritos tasadores y técnicos de reparagign, — Caela maBual se dedica al estudio

que necesitan el conocimientg pres#io dek

fmonoeraficé de un automévil determinado,

detalle constructivo del vekicul@y los= Siras s@analisis en el Taller Experimental

condicionantes técnicos que infervieleren— g6

su reparabilidad.

i

La finalidad de los Manuales DeSgriptivos y
de Reparabilidad de Vehiculos pubkicados

(|

VIMAP.

i

Por ultimoSqueremos resaltar la importante

colaboragidn prestada por los fabricantes de
automéviles, que se hace patente en las

por CESVIMAP es proporcionar a ambos donaciones y cesiones de vehiculos para su

colectivos los datos que precisan para

anélisis en nuestro Centro.



1. DESCRIPCION BASICA

El Audi 100 es un vehiculo situado en el segmento alto
del mercado, con carroceria de 3 volimenes y una
Unica versién de cuatro puertas.

El grupo motopropulsor se encuentra situado en su
parte anterior, dispuesto longitudinalmente, siendo sus
ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
« Espesores de la chapa
+ Motor
- Posicion: delantero-longitudinal. Traviesa SUPETior ........c.coo.ovvvvinoon, 1 mm
- Distribucién: doble arbol de levas en cabeza. Chapa portafaros ..., 1 mm
Chapa soporte de cerradura ............. 1 mm
+ Suspensién Aleta delantera .............ccoonuisrionnins 0,8 mm
- Anterior: independiente, tipo McPherson, Cap6 delantero ..o 0,8 mm
amortiguador telescépico y muelles helicoidales. Brazo Puerta delantera .............................. 0,8 mm
transversal inferior y estabilizador. gmrene trasera .. 0,8 mm
- Posterior: Eje de torsién con barra Pas#fard, con Pilar OSTRRIEro ... 1 mm
Plarosntral.....conianiim., 1

amortiguadores telescopicos y muelles heligfodales.

« Direccién
Tipo: cremallera asistida.

IIIIlIF!FFf[I'fl|JJHIIIIIIIIIII!!HnH"
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+ Frenos
- Anteriores: disco con ventilacién in

V6.
- Posteriores: tambor autorregulable,

en vehiculos con ABS.

rior en modelo

g

dreno de disco

i
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Los datos para la identificacion del vehiculo se
encuentran, debidamente codificados, en una serie de
placas y adhesivos situados en el vehiculo. La situacién
de los mismos est4 indicada en la figura 1.

Adhesivo portadatos

Fig. 1.- Situacién de las placas identificativas del vehiculo



. El numero de bastidor consta de diecisiete A continuacién, se detalla el significado de cada codigo.
caracteres alfanuméricos (numeros y letras), que
indican diversas caracteristicas del vehiculo.

Ne de bastidor; WAUZZZ4AZNN055393

1234567891011121314151617

WAUI|z zZ z|l4 AlZIN|N|O 5 5 3 9 3

055393: N2 correlativos
de orden de fabricacién

N: Planta de montaje
(segun tabla A)

N: Afio del modelo
(segun tabla B)

Z: Constante del vehiculo

4A: Designacion breve del vehiculo
4A = 100y 200
_85= i1 Cou
= 89 =80y 90

MO

" iy

ZZZ:Co

@
5
]
g
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WAU: Identificaciondnundiaidel eBostru
W: Zona geogréficaiEurofig) =
AU: Fabricante (AUBI); V&
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%;W: Wolfsburg

=H: Hannover

A: Ingolstadt

B: Bruselas

N: Neckarsulm

K: Osnabrick

M: Puebla (México)

V: Westmoreland (U.S.A)
Y: Pamplona (Espana)

|

TABLA B

CODIGO FECHA ANO DE MOD.
A 1.8.79 al 31.7.80 80
B 1.8.80 al 31.7.81 81
G 1.8.81a31.7.82 82
D 1.8.82 al 31.7.83 83
E 1.8.83 al 31.7.84 84
F 1.8.84 al 31.7.85 85
G 1.8.85al 31.7.86 86
H 1.8.86 al 31.7.87 87
J 1.8.87 al 31.7.88 88
K 1.8.88 al 31.7.89 89
L 1.8.89 al 31.7.90 90
M 1.8.90 al 31.7.91 91
N 1.8.91 al 31.7.92 92




- La placa del constructor se encuentra remachada en

el lado derecho del compartimento motor.
En ella figuran los siguientes datos:

1950 kg
3500 kq |
1150 kg
1000 kg

m 4432058

9 8
Fig. 2.- Placa del constructor
£ TABLAC
MOTORES CLAVED
A
24D
MOTOR DE )
INYECCION RAR
AA}———_-__

1. Razén social del fabricante
-6 2. Numero de homologacién del vehiculo
3. Ndmero de bastidor
4. Peso maximo autorizado
5. Peso méaximo con remolque
6. Peso maximo sobre el eje delantero
7. Peso maximo sobre el eje trasero
8. Cédigo interno del fabricante
C4: Designacién breve del vehiculo
AAH: Tipo de motor
2: Cédigo de fabricacion
9. Ndmero de fabricacién

POTENCIA (CV)

101 CV
115CV
133 CV

174 CV

« El adhesivo portadatos se encuentra adherido en el
lado izquierdo del piso maletero, debajo de la alfombrilla

de recubrimiento del mismo.

1. Nimero de mando de fabricacién
2. Nimero de bastidor

3. Modelo del vehiculo

4. Aclaracién del modelo

5. Cédigo tipo de motor y cambio

6. Codigos de pintura del vehiculo y tapizado interior

7. Cédigo de equipos opcionales

—

—1—— 9019 44-3-2058 568 YP
2 mnﬁﬁ wauzzz 4A z NNO555393
3 - TP/ TYPE 4A2 064

1

——— AUDI 100 LIM

————— 128KW GKAT 5G

| NOTORS. /GETL AL,
b6 o0/ s cone AAH

s LZ5U/LZ5U

- AL - AUSST. / DPTIONS

e CAC
N2H/ CL

X3B BOA COH GOC H3E JoJ
M7H QIA 300 1AC 1G2 1MA
INl 3AF 3BE T7E 8El 350
qua 0C1 BAV 8GL 8FA
8RM IKD 1LB 3FA 3yB 184

Fig. 3.- Adhesivo portadatos
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1.3.ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Los automéviles modernos incorporan un
determinado nimero de piezas de plastico.

Estos materiales aportan una buena resistencia,
menor peso y ausencia de corrosién; son reparables
mediante el empleo de técnicas y materiales
apropiados, sin perder sus cualidades anteriores y

manteniendo un buen acabado estético.

En la figura 4 se detallan los elementos de plastico
que incorporan el Audi 100, los cuales, debido a su
posicién, son susceptibles de rotura. Igualmente se
indican los materiales con que se puede efectuar su
reparacion.

1. Cubre carter (G.F.K)
2. Rejilla frontal (ABS)
3. Moldura de paragolpes (EMPP)
4, Paragolpes delantero (PP)
5. Guardabarros delantero(PP-EPDM)
6. Tapacubos de rueda (PA)
7. Molduras laterales (ABS)
8. Guardabarros trasero (PP-EPDM)
9, Embellecedor de capd (ABS)
10. Paragolpes trasero (PP)
11. Moldura de paragolpes (EMPP)
12. Alojamiento de rueda de repuesto (VE-GF50)

1.4. DIMENSIONES

deformaciones que afecten al Audi 100 &=

efectuarse en bancada, comproband@ las cotas y
distancias de una serie de puntos situadds en la parte
baja del monocasco. %

M

En la figura 5 se detallan en planta y a‘_i:; €0 Sus

i

portantes.
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= En las figuras6 y 7 se indican las medidas del
Fabitaculo intefior y de los huecos de puerta
respectivamentgs de modo que sirvan de orientacion
sobre las dimegSiones funcionales del vehiculo.

—

-

134
239,5

41
219

A- A = Tornillo posterior de fijacion del soporte motor
B- B' = Taladro de larguero anterior

C - C' = Tornillo anterior de fijacién de la cuna motor
D- D' = Tornillo posterior de fijacién de la cuna motor

E - E = Taladro de larguero después de la cuna motor
F-F =Taladro de la prolongacién del larguero
G - G’ = Tornillo de fijacién del tirante longitudinal
H = Tornillo de fijacién de la barra Panhard (lado izquierdo).
| = Tornillo de fijacién de la barra Panhard (lado deracho).
J-J' = Tornillo del soporte de larguero trasero
K = Tomillo anterior da fijacion de paragolpes (lado izquierdo).
L = Tomillo postarior de fijacidn de paragolpes (lado derecho).

DIAGONALES
A-D'=A-D=1249,5 mm
D-G'=D'-G =2086 mm
G-L =17872 mm
G'- K=1733'9 mm

Fig. 5.- Dimensiones del vehiculo



- A’ = Borde superior de la luna parabrisas

- B' = Borde superior del guarnecido del pilar central
- C' = Taco de sujecién de la moldura de entrada

- D' = Borde superior de la luneta térmica

-C'=A-C=1.624 mm
-D'=C'-D =1.856 mm
-C'=B'-C=1.558mm

DO oOOL>

Nota: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 6.- Dimensiones del habiticulo

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
COMERCIALIZA EL FABRICANTE

A. Carroceria completa con puertas, g% as y capods.

t

1. Capé delantero £
1a. Arco de fijacién de la rejilla frggntal
2. Bisagras del cap6 delantero :
3. Aleta delantera
4. Soporte de aleta delantera
5. Puerta delantera
6. Marco de puerta delantera (+ )
7. Bisagra de la puerta delantera
8. Bisagra-tirante de freno de la puerta delantera
9. Puerta trasera
10. Marco de puerta trasera (* )

11. Bisagra de puerta trasera

12. Bisagra-tirante de freno de puerta trasera

13. Estribo

14. Pilar delantero
15. Pilar central
16. Techo

16a. Montante de luneta

10

Fig. 7.- Medidas de los huecos de las puertas
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20a. Patte lateral del falddn trasero

21. Capgsfrasero

L

22. Bisagras del capé trasero

23. Traviesa superior
24, Chapa portafaros
25. Chapa refuerzo soporte de cerradura
26. Conjunto pase de rueda-larguero delantero
26a. Refuerzo superior del pase de rueda
26b. Larguero delantero
26b1. Refuerzo de apoyo delantero
26b2. Soporte del larguero derecho
26b3. Refuerzo del larguero derecho
26b4. Gancho de remolque delantero
26b5. Soporte del larguero izquierdo

26b6. Cierre del larguero delantero




27. Soporte del sistema procon-ten ()

28. Tubo inferior de apoyo del motor (* ) (* *)
29, Prolongacion del larguero delantero
30. Chapa salpicadero

31. Caja superior del salpicadero

31a. Traviesa de columna de direccion
32. Refuerzo del pilar delantero
33. Cierre superior del pilar delantero
34. Traviesa delantera de techo

35. Cierre lateral del techo

36. Refuerzo del cierre lateral

37. Traviesa trasera de techo

principal

38. Traviesa delantera del piso habitac!

H'H“ll"“l"

lw‘
|

43. Refuerzo - guia exterior del asiento delantero
44, Traviesa de union del piso de los habitaculo principal y

secundario

45. Piso del habitaculo secundario
46. Conjunto respaldo posterior-bandeja portaobjetos

47. Medio piso del maletero
48. Alojamiento de la rueda de repuesto
49, Tramo anterior del larguero trasero

50. Tramo central del larguero trasero

51. Larguero trasero
52. Soporte de la sujecién del paragolpes

53. Gancho de remolque trasero

54. Retuerzo de custodia

55. RefuerzZg del pié de aleta

&anterior de custodia

39. Traviesa trasera del piso principal __%i
£ = SB=Montant
40. Medio piso del habitaculo principd =& = = = &
E = = | = 57. Pa@e de @eda interior trasero
41. Refuerzo de la guia interior del agiento GEiaaieto. = =
g 58. Pase de Hieda exterior trasero
delantero

42. Traviesa del soporte del asiento

|;m1uuuuuu.
I
|||

(* ) Pieza no incluida en la carroceria complet:

(* * ) S6lo para motorizaciones de seis cilindros

T&T_-_==;_—

11
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Fig.8.- Despiece de la carroceria
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1.6. SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del Audi 100, el fabricante
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas de la
carroceria. De esta forma se consigue un ahorro en el
tiempo de la reparacion, asi como un menor costo.

Asi mismo, se evitan los dafios en las zonas de la

carroceria que no hubiesen resultado afectadas, tal y
como ocurre en una sustitucién completa.

En la figura 9, se detallan las secciones de ahorro
recomendadas por el fabricante y la zona aproximada
por donde deben realizarse.

Piezas exteriores

Montante de luneta

Pilar delantero

Piezas interiores

Faldoén trasero

Refuerzo de
faldén trasero

Aleta trasera

Conjunto pase de
rueda-larguero delantero

Larguero
delantero

Medio piso
- del maletero

@ Cierre de larguero delantero

Fig. 9.- Secciones parciales contempladas por el fabricante

13



En este apartado se describen los aspectos
relacionados con la reparabilidad del Audi 100,
analizando principalmente la accesibilidad, la
comercializacion del repuesto, la unién con los deméas
elementos y los desmontajes previos que han de
efectuarse para su sustitucién o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacién, se analizan aquellos elementos de la
parte delantera que con mayor frecuencia resultan
afectados en un colisién frontal.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A) Parte delantera

1. Traviesa superior

2. Chapa soporte cerradura
2a. Faro y pilotos
2b. Paragolpes

3. Chapa portafaros

4. Aleta delantera

5. Capé delantero
5a. Rejilla frontal

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la traviesa superior como
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida al resto de la carroceria mediante tornillos,
segun se detalla en la figura 11.

14

2 tornillos al refuerzo superior
de pase en cada lado

3 tornillos a cada chapa
soporte de cerradura

2 tornillos a
cada faro

Fig. 11. Unién de la traviesa superior
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ACCESIBILIDAD

Presenta una buena accesibilidad una vez
desmontada, excepcién hecha de su parte central que,
debido al refuerzo para el resbalén del gancho de
seguridad, presenta una configuracién cerrada. La
figura 12 muestra su accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa superior,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

+ Goma de apoyo del cap6
A presién
« Tacos de regulacién de altura del capd

Roscados

« Retirar los radiadores (parte superior

En la figura 13, se muestra la
radiadores.

“ﬁl“,,muum|||||||||||m@!uuuu

Para proceder a la reparacion de la
se desmontaran unos u otros de elementos
anteriormente mencionados en funcién d?%magnitud y
localizacion del dafio. _—

&

2.1.2. Chapa soporte de cerradura

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente.

UNION DE LA PIEZA

Esta pieza va atornillada al resto de la carroceria; en
la figura 14 se muestra el numero de tornillos y la
disposicién de los mismos.

ACCESIBILIDAD

Presenta una buena accesibilidad una vez
desmontada.

Zona de dificil
accasibilidad

SECCION A-A"

Traviesa superior

Refuerzo de la
traviesa

Puntos de soldadura

Fig. 12. Accesibilidad de la traviesa superior

viesa superior, =

3 tornillos al radiador

radiador en c:

1 tornillo a cada chapa
refuerzo de cerradura

lado

4 tornillos al
radiador motor

Fig. 13.- Fijacién de los radiadores

3 tornillos ala

2 tornillos al larguero

Fig. 14.- Unién de la chapa soporte de cerradura

15



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la chapa soporte de
cerradura, se desmontaran previamente los siguientes

elementos:

* Moldura bajo faro

Fijada con un tornillo y una ballestilla guia

* Conjunto faro - piloto

Su unién se muestra en la figura 15.

El fabricante comercializa el faro y el piloto como
piezas de recambio independiente: ademas tiene

contemplado el suministro por separado de todas |
piezas del faro. En la figura 16 se mgesTra la

comercializacién de dichos elementos.

« Paragolpes
En lafigura 17 se indica su fijacion.

El fabricante comercializa el parago

de recambio independiente, comerciafizando sus
por separado-tigua—

soportes y restantes elementos
18).

* Radiadores (figura 13)

* Resorte de la cerradura

Encajado a presién.

””ffrlrfml|||||lll.|HJHHH"I"I""IIIIIH Hl“!lllllur“
J]"
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IP&s como pieza

2 ballestillas

2 ballestillas
guias a la aleta

guias al faro

2tornillos ala
traviesa superior

2 tornillos a la chapa portafaros

Fig. 15.- Unién del conjunto faro-piloto

En caso de proceder a la reparaciéon de la chapa

soporte de cerradura, se desmontaran unos u otros de
los elementos anteriormente mencionados en funcién de

la magnitud y localizacién del dafio.

16

iloto
\)
)

/|

Faro completo

Parabola

Goma de ajuste

Fig. 16.- Comercializacién del faro y piloto

Corredera ala guia de la aleta en cada |ado

2 tornillos de cada

meone al paragolpes

Fig. 17.- Fijacién del paragolpes delantero
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2.1.3. Chapa portafaro

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio

independiente

UNION DE LA PIEZA

Esta pieza va atornillada; en la figura 19 se muestra

el nimero y disposicién de los tornillos.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad una vez desmontada.

7 ballestillas al paragol

Rejilla inferior Soportes de

aragol

Faros
antiniebla

2 tornillos ai }

2 tornillos al larguero

paragolpes
Soporte de matncula

2 tornillos y
unagufaal

11 ballestillas cada mitad al paragolpes

Fig. 18.- Comercializacién del paragolpes delantero

OPERACIONES PREVIAS PARA SU y
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion, se desmaiitar
previamente los siguientes elementos: £ =
« Moldura bajo faro (apartado 2.1.2)
« Conjunto faro-piloto (figura 15)

« Retirar los paragolpes (figura 17)

Para la reparacién de esta pieza, se desmontaran los
elementos anteriores que sean necesarios en funcién

de la magnitud y localizacién del dafio.

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

La aleta delantera se comercializa como pieza de

recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Se encuentra atornillada al resto de la carroceria,

segln puede observarse en la figura 20.

=
~

1 tornillo a la akéta

1 tornillo a la chapa
soporie de cerradura

Qg

1 tornillo al refuerzo de pase

=
=

j 19.- Unién de la chapa portafaros

8 tornillos al refuerzo del pase de rueda

4 tornillos al

1 tornillo ala pilar delantero

chapa portafaros

Fig. 20. Unién de la aleta delantera
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ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad normal, exceptuando las
zonas sombreadas de la figura 21.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la aleta delantera se
procedera a desmontar los siguientes elementos:

* Moldura bajo faro (apartado 2.1.2)
» Conjunto faro-piloto (figura 15)

» Guardabarros

En la figura 22 se muestra su fijacion.

===

* Retirar el paragolpes (figura 17)

* Taco de apoyo del cap6

Encajado a presién

II|IIIHIlHn'h'ﬂHIIIIlIIIIIIIH{ﬂ"""
"“[

* Goma trasera del apoyo cap

Encajada a presién

* Moldura superior de aleta

||||IImﬂnuminﬂ||||||||||
f
f

|

Wﬁ

Zona de buena accesibilidad

Fig. 21.- Accesibilidad de la aleta delantera

2 grapas al
protector de motor

& = 2 tornillos al estribo
= 2tofillos E 1 tornillo al pase
——aieta delantéia de rueda
2 tornillo al 2 I”“ﬁ“s: la
Eori torreta Mcpherson
larguero ise.;ﬁ:enor

Fijada con una tuerca y una grapa -

* Moldura inferior de aleta
Fijada con una tuerca y una grapa
* Guia del paragolpes

Fijada con cuatro tornillos

En caso de proceder a la reparaciéon de la aleta
delantera, se desmontaran unos u otros de los

elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafo.
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Fig. 22 - Fijacién del guardabarros




2.1.5. Capo delantero

Bisagras
COMERCIALIZACION
Arco de fijacion

Se comercializa como pieza de recambio de rejilla frontal

independiente, no incluyendo bisagras ni elementos de K "

cierre. Esta contemplado el suministro del arco de

sujecién de la rejilla frontal de forma independiente sin

necesidad de adquirir el cap6 completo. (Figura 23)

Rejilla frontal

Fig. 23 .- Comercializacion del capd delantero

UNION DE LA PIEZA
Huecos de

El cap6 va unido al resto de la carroceria mediante ﬂOCBSib"idad\

dos tornillos a cada una de sus bisagras.

ACCESIBILIDAD

En la figura 24, se muestran los h
del cap6 delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del cap6 delantero, se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

- Rejilla frontal
Su unién se muestra en la figura 25.
« Gancho de seguridad

Fijado con dos tornillos

- Resbalones de cerradura

Roscados Fig. 25.- Unién de la rejilla frontal

» Luz del hueco motor
Fijada con dos ballestillas a presion y una clema
- Insonorizante del cap6
Fijado con 24 grapas
19



* Difusores de agua
Encajados a presion
* Tuberias de agua
Fijadas con cuatro grapas
* Retirar la instalacién eléctrica y los tapones
* Elevador del cap6 delantero

Fijado con un pasador

- En caso de proceder a la reparacién del capé
delantero, se desmontaran previamente unos u otros de
los elementos anteriormente mencionados en funcién
de la magnitud y localizacién del dafo.

2.1. PARTE CENTRAL

En este apartado, se estudian los elementos
exteriores de la parte central, que con mayor frecuencia
resultan dafiados en un impacto lateral.

frontal
% 5
=
V

Gancho de seguridad

Bisagras
/J_L Musores
@ Luz de capd
Rejlla & &

é Elevador

Instalacion electrica

Resbalones
de cerradura

Tuberia de los difusores

Fig. 26.- Elementos del capé delantero

B) Elementos de la parte central

1.- Puerta delantera
2.- Puerta trasera
3.- Pilar delantero
4.- Pilar central

5.- Estribo

6.- Techo

Fig. 27 - Elementos de la parte central
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AUDI 100

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Atornillada: + Goma de apoyo dal capd
- 4 tornillos al refuerzo superior de + Tacos de regulacion de altura del
pasa 1 mm DIFICIL en su parte capd
- 3 tornillos & cada chapa soporte central, BUENA en el resto | + Retirar los radiadores
de cerradura
- 2 tonillos a cada fara
CHAPA SOPORTE Atornillado: « Moldura bajo faro
CERRADURA - 3 tornillos a la traviesa superior 1 mm BUENA « Conjunto faro piloto
- 2 tornillos al larguero + Paragolpes
+ Radiadores
+ Resorle de la cerradura
= —
CHAPA PORTAFARO A?T,jua-?;:de % .=___-§’_ ___=*—:  Moldura bejo faro
- rni alela= = + Conjunto faro-piloto
- 1 tomillo a la Ch@ soporte de 1 ?JENA « Retirar los paragolpes
cerradura = = =
% - 1 tornillo al refuerz® £
ALETA DELANTERA Atornillada = E . gk;lum bajo faro
- B tornillos al refudEzo del pase de = 5 + Conjunto faro-piloto
: = s Fe g8 mm NORMAL » Guardabarros
- 1 tornillo a la chap&portafaros Bk = * Retirar el paragolpes
- 4 tornillos al pilar défantero = + Taco de apoyo del capd
0 = » Goma trasera de apoyo del capd
= = * Moldura suparior de la aleta
— — + Moldura inferior de la aleta
TR + Guia del paragolpes
CAPO DELANTERO Atornillado: . 0,8 mm NORMAL + Rejilla frontal
- 2 tornillos a cada bisagra « Gancho de seguridad
+ Resbalones de cerradura
* Luz del hueco de motor
» Insonorizante del capd
« Difusores de agua
+ Tuberias de agua
« Instalacion eléctrica y tapones
« Elevador del capd delantero
PUERTA DELANTERA Atornillada: + Embellacedor del asidero
- 2 tornillos a cada bisagra 0.8 mm BUENA . asidero_ .
+ Mando interior de apertura
+ Guarnecido interior
+ Mando de accionamiento del
elevalunas
+ Impermeabilizante
« Instalacién eléctrica
+ Cable interior de apertura
+ Armazén - marco de luna
» Macanismo elevalunas
+ Luna mévil




AUDI 100

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacién

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
(continuacidn)

» Cajstin de luna

» Tridngulo embellecedor

+ Retrovisor exterior

+ Mando exterior de apertura

« Conjunto cerradura-depresor del
cierre centralizado

« Cejilla exterior

+ Tuberia del cierre centralizado

+ Barra absorbeimpactos

+ Moldura exterior superior

+ Moldura exterior inferior

PUERTA TRASERA

Atornillada:
- 2 tornillos a cada bisagra

0,8 mm

BUENA

+ Embellecedor del asidero

+ Asidero

+ Conjunto mando interior de
apertura-mando elevalunas

+ Guarnecido interior

* Impermeabilizante

* Varilla de seguro

+ Armazén-marco de luna

* Macanismo elevalunas

* Luna mévil

* Marco de luna

« Triangulo emballecedor

+ Cajetin de luna

+ Conjunto cerradura-depresor del
cierre centralizado

+ Mando exterior de apertura

+ Cajilla exterior

* Instalacion eléctrica y tuberia del
cierre

* Moldura exterior superior

* Moldura exterior inferior

PILAR DELANTERO

Soldado: =

- cordon de laton al tecfe.

- 39 puntos al cierre superitt=

- 6 puntos a la chapa salpicaderd |

- soldadura MIG al refuerzo de
pase de rueda.

- 9 puntos al cierre inferior

- 5 puntos al piso y cierre inferior

- 6 puntos al estribo

- 12 puntos al cierre inferior y pase
de rueda.

1mm

DIFICIL
(configuracion cerrada)

+ Moldura bajo faro

+ Conjunto faro-piloto

+ Paragolpes delantero

+ Guardabarros de aleta

* Moldura inferior de aleta delantera
« Aleta delantara

+ Moldura de entrada

= Guarnecido inferior de pilar

+ Goma contorno de marco de puerta
+ Guarnecido superior de pilar

+ Visera quitasol

+ Soporte de sujecion de visera
* Retirar el guamecido de techo
+ Retirar la moldura vierteaguas
« Puerta delantera

+ Tablero de a bordo

+ Relés y unidades de control

+ Retirar la instalacién eléctrica

= Retirar la moqueta del piso

« Brazos del limpiaparabrisas

* Rejilla de aireacion

* Luna delantera

* Moldura da estribo

+ Proteger el interior del vehiculo

PILAR CENTRAL

Soldado:

- soldadura MIG al techo
- 4 puntos al piso

- 3 puntos al estribo

1 mm

DIFICIL
(configuracion cerrada)

* Moldura de entrada

+ Guarnecido inferior del pilar

+ Moldura exterior del estribo

« Guarnecido superior de pilar

» Cinturén de seguridad

+ Goma contorno de marco de
puertas

+ Puerta trasera




AUDI 100

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PILAR CENTRAL
(continuacion)

« Interruptor de luz interior

« Instalacién eléctrica y tuberia del
cierre centralizado

» Cubre tornillos del embellacedor
exterior dal pilar

+ Embellacedor exterior del pilar

» Resbalén de cerradura de la puerta
delantera

« Moldura vierteaguas

+ Proteger el intarior del vehiculo

ESTRIBO

"

Soldado:

- 8 puntos al larguero delantero

- 6 puntos al pilar delantero

- 40 puntos al piso

- 5 puntos al piso y cierre de pilar
central

- 3 puntos al pilar central

- 10 puntos al piso de habitaculo

Rt — g

frasero e

- 4 puntos al piso de itdculo
trasero y larguero tg&gero

- 10 puntos a |a alet&irasera

- 3 puntos al pase de rueda

rasero

|

- 12 puntos al largi@®ro Irasam_é‘

1 mm

DIFICIL
(configuracion cerrada)

=

+ Retirar el asiento trasero

+ Moldura de entrada

« Guarnecido inferior del pilar central

+ Moldura de aleta trasera

« Guamnecido inferior del pilar

« Moldura exterior de estribo

« Gomas confornos marco de puerta

« Retirar el cinturén de seguridad

« Retirar la mogueta del piso

- Retirar ol cable del sistema procon-
temn

« Aleta delantera

+ Puertas delantera y trasera

+ Rueda trasera

+ Retirar la instalacion eléctrica y la
tuberia de cierre centralizado

+ Proteger el interior del vehiculo

- Viseras sol
TECHO Soldado: = « Soporte F::Ta sujecion de visera
- 2::3{')::":..5 ala trav!@_;_a delantera « Luz de techo
cho = « Asidgros
- cordon de laton al pilar dsiaatero 4= ¢ Gu::r.;is?:idos superiores de pilares
- solt:r::;ura MIG a los pillesrf—=—=— delanteros
conliaes + Guarnecidos de pilares centrales
- 38 puntos al cierre y refuerzo 0,8 mm BUENA % A:ien!u y respalg; traseros
- corc::; de lau;n; ;I d:’efuarzo de « Altavoces traseros
SABIEHT O i - Bandeja portaobjetos
- 52 puntos al refuerzo de custodia r, Moldurt Sr.;!belll:cedore de la aleta
- 5 puntos a cada aleta trasera y e
cierre de custodia - Guamedico de custodia
- ;;:;f:to;aij:i:rteaguas y » Moldura vierteaguas
po S. + Gomas contorno de marco de
- 20 puntos a la traviesa trasera puerta
del techo « Lunas de custodia
+ Luna parabrisas
» Luneta térmica
+ Retirar la instalacion eléctrica
+ Retirar el guarnacido de tacho
« Proteger el interior de vehiculo
FALDON TRASERO Soldada: « Alfombra del piso maletaro
- 30 puntos al refuerzo del faldén « Guamaecido del faldén
- 15 puntos a cada aleta trasera « Guamecido de aletas
- 8 puntos al piso maletero y + Pilotos traseros
larguero trasero. = Paragolpes trasero
- cordén de puliuretano al 0,8 mm [:';EOLL g:l:lj‘l Apmenual . Goma contorno de maletero
alojamiento de la rueda de P S  Rasbalon de cerradura
repuesto « Retirar instalcidn aléctrica
- 12 puntos al piso maletero + Caja del alojamiento de la rueda

de repuesto




AUDI 100

- 10 puntos al refuerzo de

faldon .

- 17 puntos al piso maletaro
- Plegado y sellado al pase de

ruada
- 10 puntos

al estribo

CAPO TRASERO

Atornillado:
- 2 tomillos

a cada%sagra

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
ALETA TRASERA Soldada: + capd trasero
- B puntos al pase de rueda + Guarnecido de faldaon
- 5 puntos al cierre de custodia + Alfombra del piso de maletero
- Soldadura MIG + Guarnacido de aletas
:usm“ 8 fuiunss sy 0,8 mm DIFICIL en su parte 4 g:?:;;p“ frasaro
- 5 puntos al techo y cierre de delantera, BUENA en » Guardabarros
custodia el resto + Moldura superior de aleta
- 17 puntos al vierteaguas + Moldura de entrada
- 15 puntos al faldon * Moldura exterior de estribo

= Asiento y respaldo trasero

+ Resbalén de cerradura de puerta
trasera

« Intarruptor de luz interior

+ Emballecedor lateral de aleta

« Altavoces traseros

+ Bandeja portaobjetos

+ Guarnecido de custodia

+ Goma contorno del marco de
puerta

* Luna de custodia

* Luneta térmica

* Rueda trasera

» Moldura embellecedora de aleta

trasera y tacho

+ Tapa de llenado (sdlo del lado

deracho)

* Taco de apoyo de capd

+ Retirar la instalacion eléctrica

+ Guia del paragolpes

* Rejilla de aireacion

* Proteger el interior del vehiculo

+ Guarnecido del capd

» Pilotos

+ Pilotos de matricula

+ Cerradura

+ Depresor del cierre centralizado
+ Anagramas

* Retirar [a instalacion eléctrica

+ Tacos de apoyo del capd

+ Placa embellecedora




B e

e S

—=Te,

2.2.1. Puerta delantera

Armazén de puerta

COMERCIALIZACION

El fabricante no comercializa la puerta delantera
completa, sino que la comercializa sin su marco. El
marco de puerta, las bisagras y demas elementos se
comercializan independientemente (figura 28).

Puerta delant
UNION DE LA PIEZA elantera
Conjunto bisagra-tirante de freno

Va fijada por dos tornillos a cada bisagra. La bisagra

inferior incorpora el tirante de freno. Fig. 28.- Comercializacién de la puerta delantera

ACCESIBILIDAD

Una vez desmontado su marco, present&un buen
acceso, excepto en las zonas sombreada® de la figura

29. =

||||I|||IIl!ij}m||

OPERACIONES PREVIAS PARASU =
SUSTITUCION O REPARACION £

Para proceder a la sustitucién de la pgerta delantera,
deberan desmontarse previamente |08 siguientes

elementos: e
S Fig. 29.- Accesibilidad de la puerta delantera
« Embellecedor del asidero
Encajado a presion
* Asidero
Fijado con dos tornillos
» Mando interior de apertura
Fijado por una corredera y un cable
» Guarnecido interior
Fijado por cuatro tornillos y seis clemas
« Mando de accionamiento del elevalunas
Fijado por ocho ballestillas - guia

- Impermeabilizante

Fijado con tres grapas
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* Instalacion eléctrica
Fijada con dos grapas
« Cable interior de apertura
Fijado con dos grapas
* Armazén - marco de luna

Fijado por cuatro tornillos

* Mando exterior de apertura

Fijado con un tornillo y una ballestilla acerada

+ Conjunto cerradura-depresor del cierre centralizado
Fijado por dos tornillos

« Cejilla exterior
Fijada por cinco grapas
El armazén - marco de luna se compone de los « Tuberia del cierre centralizado
siguientes elementos:
Fijada con seis grapas
- Mecanismo elevalunas
* Barra absorbeimpactos
Fijado con seis tornillos
Fijada por dos tornillos
- Luna movil
Fijada por una grupilla
- Cajetin de luna

Encajado a presién
- Triangulo embellecedor

Fijado por dos ballestillas a presid

= Retrovisor exterior

Fijado por tres tornillos

Embellecedor
de asidero

Asidero
Mando interior

de apertura

* Moldura exterior superior

Fijada por dos tornillos y seis grapas
. Mold-tf_r—_i'aj_axterior inferior

Pegada

|

J

SF

n Ga@so de proceder a la reparacion de la puerta o
marcee
emen

de luBa, se desmontaran unos u otros de los
anteormente mencionados, en funcién de la
y localizacion del dafo.

Cajetin de luna

Embellecedores

Impermeabilizante

Instalacién eléctrica

mﬁﬁ— Luna mé

Elevalunas

Armazen _—

=
Bisagra_—" &
Bisagra-tirante de fre

\
centralizado
|
/ y \4 Cejilla exterior

vil
Tuberia del cierre

Motor de cierre centralizado

\

___ Mando exterior de

apertura
/\Bana absorbeimpactos
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Fig. 30.- Elementos de la puerta delantera

Moldura exterior superior
Moldura exterior inferior
Espsjo
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2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION

Al igual que en la puerta delantera, el fabricante no
comercializa la puerta trasera completa, sino que la
comercializa sin marco; suministrando éste las bisagras
y demas elementos, independientemente (figura 31).

UNION DE LA PIEZA

Va fijada por dos tornillos a cada bisagra;
incorporando la inferior al tirante de freno.

Armazén de puerta

Barra absorbeimpactos

Puerta trasera
Bisagra @

5 Conjunto bisagra-tirante de freno

Fig. 31.- Comercializacién de la puerta trasera

ACCESIBILIDAD ==E=-=

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la puerta delantera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Embellecedor del asidero
Encajado a presion

« Asidero
Fijado con dos tornillos

« Conjunto mando interior de apertura-mando
elevalunas

Fijado a corredera, con un cable y dos clemas.

« Guarnecido interior

Fijado con dos tornillos y seis ballestillas.

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 32.- Accesibilidad de la puerta trasera
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* Impermeabilizante

Fijado por tres grapas

* Varilla de seguro
Fijada con tres grapas y pieza de unién a presién

» Armazén - marco de luna
Fijado con cuatro tornillos
El armazén se compone de los siguientes elementos
- Mecanismo elevalunas
Fijado por cuatro tornillos

- Luna movil

Fijada con una grupilla

- Marco de luna

Fijado con cuatro tornillos

- Tridangulo embellecedor

“'(n

=

Fijado con dos tornillos

* Mando exterior de apertura
Fijado con dos tornillos

* Cejilla exterior

Fijada con cinco grapas

« Instalacion eléctrica y tuberia del cierre centralizado
Fijadas por cinco grapas

* Moldura exterior superior

Fijada con cuatro grapas y un tornillo

» Moldura exterior inferior
Pegada
E'_“:-_.—_

En caso (??i___proceder a la reparacién de la puerta
asera o de stEmarco, se procedera a desmontar unos
de los eEmentos anteriormente mencionados en

e la magnitud y localizacion del dafio

il

%

iy

Fijado con dos grapas a presion

- Cajetin de luna
Encajado a presion y fijado por 3 gr

IﬁlllllllllllllllIII!!III!J'N{HHIIIIIIIIIllllllup"m"l
lIIIII
I

ﬂ““umu

/
FJ

+ Conjunto cerradura - depresor=del

centralizado

IARARAARRON

I
||||
I
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cierre

k"u;,

Embellecedor
de asidero

Mandos de elevalunas

Mando interior de apertura
Madera embellecedora E
Cenicero ﬁ

Guarneci
Impermeabilizante

Blsa ra

Bisagra-tirante de freno

Cajetin de luna

Barra absorbelmpac(os

= -

Ce illa extarlur
Motor de cierre centralizado
Cerradura

Elevalunas "
Ny
W’/ Mando exterior de apertura
Moldura exterior

TR

Tuborla del cierre centralizado

Instalacién eléctrica

Fig. 33.- Elementos de la puerta trasera
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2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION
El pilar delantero se comercializa como pieza de
recambio independiente, comercializando por separado
su refuerzo y cierre superior. El fabricante también

contempla varias secciones parciales (figura 34).

Seccion parcial contemplada

por el fabricante

Cierre superior

@ Refuerzo de pilar

Seccibn parcial recomendada

J\ por el fabricante

Fig. 34.- Comercializacién del pilar delantero

UNION DE LA PIEZA
Su uni6n se efectia mediante puntos de soldadura
por resistencia, cordén de latén y soldadura MIG. En la
fugura 35 estan indicados su nimero y distribucién.ws al cierre superior
EE—_: — \ 21 puntos al
= 6 puntos aTiEchapa cierre superior
sal ’cadgo

il

|@mmmummm|||u|||||||u|umium|||"|"

ACCESIBILIDAD
a; en la figura

Corddn de latén al techo

puntos al cierre inferior y pase de rueda

Dificil debido a su configuracién cer
36 se muestran sus secciones.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del pilar delantero,

deberan desmontarse previamente los siguientes

elementos:

* Moldura bajo faro
Fijada por un tornillo al faro y guia a presién a

aleta.
« Conjunto faro - piloto (figura 15)

- Paragolpes delantero (figura 17)
» Guardabarros de aleta (figura 22)

- Aleta delantera (figura 20)

“f[ﬂlfl‘[fflmln
I
V"

= Moldura inferior de aleta delantera (apartado 2.

Fig. 35.- Unién del pilar delantero

la
SECCION A-A" SECCION B-B”
Pilar delantero

Pilar delantero

Cierre del pilar delantero

Fig. 36.- Accesibilidad del pilar delantero

1.4)
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* Moldura de entrada
Fijada con seis tornillos

+ Guarnecido inferior de pilar
Fijado con dos grapas a presion y un tornillo

» Goma contorno del marco de puerta
Encajada a presién

« Guarnecido superior del pilar
Fijado con tres grapas a presion

» Visera quitasol
Fijada con dos tornillos

» Soporte de sujecién de visera

Fijado con un tornillo

» Retirar el guarnecido de techo
Pegado

* Retirar la moldura vierteaguas

Remachada

» Puerta delantera

|ﬂ|||II|||||||||||I|||||||“l“mm“||I||||||||||||||||i[;|5Ilitl
|

Para ello se desmontara su guarn
los pasos descritos en el apartado 2.2.1.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION
El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, autorizando una sustitucién parcial sobre
él. En la figura 37, se muestra dicha opci6n.
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* Tablero de a bordo
« Relés y unidades de control
« Retirar la instalacion eléctrica
Fijada con dos tornillos y dos grapas
* Retirar la moqueta del piso
 Brazos del limpiaparabrisas
Fijados con un tornillo cada uno
» Rejilla de aireacién
Fijada con cuatro tornillos y seis ballestillas guias
* Luna delantera
Pegada
* Moldura de estribo

Pegadas.

f Proteger eEinterior del vehiculo

0 deproceder a la reparaci6n del pilar
T ro, seedesmontaran unos u otros de los
elementos antgfiormente mencionados en funcién de la

= magnitud y loc@lizacién del dafio.
ido siguiendo F

S5

—'—j’

Sustitucién parcial
autorizada por el fabricante

"

Fig. 37.- Comercializacién del pilar central
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UNION DE LA PIEZA

Soldadura MIG al techo
La unién del pilar se efectia con puntos de soldadura

—
por resistencia y cordén de soldadura MIG. El nimero y
distribucién de dichos puntos se detalla en |a figura 38.

2 puntos al piso
en cada lado

ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad dificil, debido a su

3 puntos al estribo
configuracién cerrada; en la figura 39, se muestran sus

secciones. Fig. 38.- Unién del pilar central

OPERACIONES PREVIAS PARA SU -~
SUSTITUCION O REPARACION F

ar cefiifet.

Para proceder a la sustitucion deiii
g
=

deberan desmontarse previamente Igs sigdientese
elementos: L

- Moldura de entrada (apartado 2.2.3) BRGERTL B

Pilar central

Ty

Cierre de
ilar central

Puntos de

« Guarnecido inferior del pilar sotadura

Fijado con dos tornillos y seis ballestillas - Gia

ffeco para el rodillo del cinturén

» Moldura exterior del estribo

Fig. 39 - Accesibilidad del pilar central
Pegada

« Guarnecido superior del pilar
Con dos tornillos y una ballestilla - guia

» Cinturén de seguridad
Fijado con tres tornillos

» Gomas contorno de marco de las puertas
Encajadas a presion

« Puerta trasera

Para ello se desmontara su guarnecido siguiendo
los pasos descritos en el apartado 2.2.2.

« Interruptor de luz interior
Fijado con un tornillo y dos clemas
« Instalacién eléctrica y tuberia del cierre centralizado
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* Cubre tornillos del embellecedor exterior del pilar
Fijado por tres ballestillas - guia

* Embellecedor exterior del pilar
Fijado con cuatro tornillos

* Resbalén de cerradura de la puerta delantera
Fijado con dos tornillos

* Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3)

* Proteger el interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacién del pilar central,
se desmontardn unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud

y localizacién del dafio.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el estribo como pieza de
recambio independiente. En la figura 40, se muestra la
comercializacién del mismo, asi como las secciones

parciales contempladas por el fabricante.

UNION DE LA PIEZA

El estribo va unido al resto de la carroceria mediante
puntos de soldadura por resistencia. En la figura 41 se

muestra la distribucién de dichos puntos.

28

Sustituciones parciales
autorizadas por el fafricante

Fig. 40.- Comercializacién del estribo

4 puntos al piso del
habitaculo trasero y
larguero trasero

10 puntos a la
aleta trasera
6 puntos al

V;-
pilar

de!Meroﬂ_,/ //"::/l
3 puntos al pase

de rueda trasero
12 puntos al larguero trasero
24 puntos al piso
8 puntos al larguero delantero
3 puntos al pase de rueda delantero

10 puntos al piso del
habitaculo trasero

3 puntos al pilar

5 puntos al piso y
cierre de pilar

16 puntos al piso

Fig. 41.- Unién del estribo




ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada; en |a figura
42 se muestra su seccion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del estribo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:
» Retirar el asiento trasero
Fijado con dos tornillos
» Moldura de entrada (apartado 2.2.3)

« Guarnecido inferior del pilar central (apartado 2.2.4)

« Moldura de la aleta trasera = -

Fijada por tres grapas roscadas y unaﬁrca

« Guarnecido inferior del pilar del
2.2.3)

;@m|||||||||||||||gmmu|

« Moldura exterior del estribo (apartado 2.2

« Gomas del contorno de marco de @ertas (apa
2.2.4)

* Retirar la moqueta del piso

« Retirar el cable del sistema procon-ten
Fijado con un tornillo

+ Aleta delantera (figura 20)

 Puertas delantera y trasera

Desmontando su guarnecido segun el
procedimiento descrito en el apartado 2.2.1.y 2.2.2.

» Rueda trasera

- Retirar la instalacién eléctrica y la tuberia del cierre
centralizado.

« Proteger el interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacion del estribo se
desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados en funcién de la magnitud y
localizacién del dafio.

SECCION A-A°

Estribo

Puntos de soldadura

tero (apagf

Fig. 42.- Accesibilidad del estribo
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2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el techo junto con el
montante de la luneta como pieza de recambio
independiente, comercializando por separado sus
traviesas. Esta prevista la comercializacién del montante
de luneta por separado, autorizando sobre él

sustituciones parciales. (Figura 43)

UNION DE LA PIEZA

El techo va unido al resto de la carfceriadediante
puntos de soldadura por resistencia y cérdon&s de latés.
y MIG, tal y como se indica en la figura &4.

ACCESIBILIDAD

Presenta una buena

=21 punios a la traviesa

_—
_—

accesibilidad una vez

desmontado su guarnecido interno. (Figuras 45, 46 y

47).
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Sustitucién parcial
autorizada por el
tabricante

Techo

Traviesa trasera
de techo
Cierre lateral

Refuerzo de cierre de techo

Traviesa delantera de techo

Fig. 43.- Comercializacién del techo

20 puntos a la traviesa
trasera de techo

26 puntos al refuerzo de
custodia en cada lado

delantaza de techo

9 punto al
vierteaguas y

ala bandeja
portaobjetos
en cada lado

5 puntos a cada
aleta trasera y al
cierre de custodia

Corddn de latén al
refuerzo de custodia
en cada lado

19 puntos al cierre y
refuerzo en cada lado

Fig. 44.- Unién del techo

Goma contorno de luna

Luna parabrisas

Techo

........

Puntos de

soldadura Traviesa delantera de techo

Fig. 45.- Seccién de la parte delantera del techo




e

Tacho

Refuerzo lateral del techo

Cierre lateral del techo
Puntos de soldadura

Fig. 46.- Seccién de la parte lateral del techo

Goma contorno de
la luneta térmica

Adhesivo

Luneta térmica

Eé;-__—— T—— 15-
\
OPERACIONES PREVIAS PARASU £ —_— H
SUSTITUCION O REPARACION £ = — E
= = = &= = =
s £ L &£ + i
E & S F B
Para proceder a la sustitucién del2echos=se = = £
desmontarse previamente los siguientegelementos: = ;é
» Viseras parasol (apartado 2.2.3) §=E= = §E‘E

« Soporte de la sujecién de visera (apart__?&;_izﬂ) ;

» Luz de techo

Fijada por cuatro ballestillas a presion y dos clemas
« Asideros

Fijadas por dos tornillos y una clema cada uno

« Guarnecidos superiores de pilares delanteros
(apartado 2.2.3).

« Guarnecidos de pilares centrales (apartado 2.2.4)

- Asiento y respaldo traseros (desmontar previamente
los reposacabezas).

Fijado con dos tornillos y tres ballestilias aceradas
« Altavoces traseros

Fijados con dos tornillos cada uno
- Bandeja portaobjetos

Fijada por tres ballestillas-guia
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* Moldura embellecedora de |a aleta trasera - techo
Fijada por dos pivotes a presién

» Guarnecido de custodia
Fijado por cinco grapas a presién

* Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3)

« Gomas contorno del marco de puertas (apartado
2.2.5)

* Lunas de custodia
Pegadas

* Luna parabrisas
Pegada

« Luneta térmica

r i .
Pegada i =
£ 3
* Retirar la instalacién eléctrica [ | = H
= — — % =
; . H == == g
* Retirar el guarnecido de techo = s = £ = 8
E E =S =
Pegado - ==.r
H = g
- Proteger el interior del vehiculo £ g H
En caso de proceder a la reparacién , sf_:_
desmontaran unos u otros de los ntos =

anteriormente mencionados en funcién de la magnifu
localizacién del dafio.

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado, al igual que en los anteriores, se
analizaran los elementos exteriores de la parte posterior
que con mayor frecuencia resultan afectados en las
colisiones traseras. (Figura 48)

c) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Pilotos traseros

1b. Paragolpes trasero
2. Aleta trasera

3. Capd trasero

Fig. 48.- Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldén como pieza de
recambio independiente, comercializando su refuerzo
por separado. También esta previsto el suministro de

forma independiente de los laterales del faldén tal y
como se muestra en la figura 49.

Fig. 49.- Comercializacién del faldén trasero

UNION DE LA PIEZA

o

y

30 puntos al refuerzo de faldén
El faldén va unido al resto de la carrggeria mediante
puntos de soldadura por resistencia y ¢ordon adhesh

piso mﬁ@
N
de poliuretano, tal y como se indica en I&figura

56—

|
qil
||||unmumu|mm||l"

\ 15 puntos a cada
ordén dgpoliure / aleta trasera

jgmiento &b la

de repu@sto

4 puntos al piso maletero
y larguero en cada lado

My
Illlimnuumu

1"m1III||IIIIIIIIIIIIIIIIHIII
]
i
|

(
I’lu,""J

Fig. 50.- Unién del faldén trasero

ACCESIBILIDAD

Tiene dificil accesibilidad en su parte posterior debido
a la configuracion cerrada que presenta su union con el

refuerzo, y buena accesibilidad en el resto tal y como
puede apreciarse en la figura 51.

Refuerzo del faldé

Alojamiento de la
rueda de repuesto

Fig. 51.- Accesibilidad del faldén trasero
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldén trasero,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Alfombra del piso maletero

« Guarnecido del faldon

Fig. 52.- Fijacién de los pilotos traseros
Fijado por dos ballestillas guias y seis grapas

» Guarnecido de aletas

Fijados por tres grapas roscadas y una tuerca a
cada uno.

Gomas de ajuste ; Z
* Pilotos traseros (figura 52)

El fabricante comercializa todas las piezas de los
piltos de forma independiente, como se muestra en la___|
figura 53.

Pilotos de.
intermitencia

« Paragolpes trasero

Su unién se muestra en la figura 5

2 tornillos a
cada larguero

El fabricante lo comercializa gomo=pieza
recambio independiente, suministrandg sus

molduras por separado, tal y como se muestra en
figura 55.

» Goma contorno de maletero

Encajada a presion

» Resbalén de cerradura

3 tornillos a cada
Fijado con dos tuercas

guardabarros

+ Retirar la instalacién eléctrica

Fig. 54.- Unién del paragolpes trasero
Fijada con seis grapas

Moldura embellecedora
« Alojamiento de la rueda de repuesto

12 ballestillas al
Pegada con poliuretano

paragolpes

Moldura

embellecedora
En caso de proceder a la reparacién del faldén

Soportes de '
trasero, se desmontaran unos u otros de los elementos

paragolpes
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.

11 ballestillas
al paragolpes

2 tornillos de cada
soporte al paragolpes

Fig. 55.- Comercializacién del paragolpes trasero
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2.3.2. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, existiendo la posibilidad de realizar la
sustitucién parcial de la misma segun se indica en la

figura 56.

Seccion parcial autorizada
por el fabricante

UNION DE LA PIEZA

Fig. 56.- Comercializacién aleta trasera

La aleta trasera esta unida al resto de la carroceria
5 puntos al techo y
i i 17 puntos al

mediante puntos de soldadura por resistencia y

]ﬂ]”“""“"""I“"“””l (LTI Iy I |
|

ACCESIBILIDAD

cierre d

soldadura MIG, tal y como se indica en la figura 57.
6 puntos al refuerzo
ﬁdia_\
Cordén de Mia .
==

_%ﬂl ntos al cie
— =de-custodia

e custodia

vierteaguas

, ”’/—\ 15 puntos

al faldén

e

faldén

17 puntos al
iso maletero

Plegado y sellado
al pase de rueda

Tiene dificil accesibilidad en la parte delantera,
debido a su configuracién cerrada y buena accesiblidfat————

en la parte trasera, tal y como se muestra en la figura

Fig. 57.- Unién de la aleta trasera

58.

Zona de diffcil
accesibilidad

Zona de buena
accesibilidad

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera, se

desmontaran previamente los siguientes elementos:
» Cap¢ trasero
Cada bisagra va fijada por tres tornillos
« Guarnecido del faldén (apartado 2.3.1)
- Alfombra del piso del maletero

« Guarnecido de aletas (apartado 2.3.1)

Fig. 58.- Accesibilidad de la aleta trasera
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2 tuercas a la torreta de suspension

« Pilotos (figura 52)
* Paragolpes trasero (figura 54)

= Guardabarros
Su fijacién se muestra en la figura 59.

3 tornillos al paragolpes

2 tornillos al larguero

= Moldura superior de aleta
y pase de rueda

Fijada con una grapa a presién

* Moldura de entrada (apartado 2.2.3)

1 tornillo al estribo

1 tornillo al pase de rueda

* Moldura exterior de estribo (apartado 2.2.4)

* Asiento y respaldo trasero (apartado 2.2.6)
Fig. 59.- Fijacién del guardabarros de la aleta trasera

* Resbalén de cerradura de puerta trasera

Fijado con dos tornillos
* Interruptor de luz interior (apartado 2.2.4)

* Embellecedor lateral de aleta

Fijado con dos tornillos

» Altavoces traseros (apartado 2.2.6)=

* Bandeja portaobjetos (apartado 2.&)

L

» Guarnecido de custodia (apartado f@.ﬁ)
« Goma contorno del marco de puerta%@artado 2.2.4)

|

- Luna de custodia (apartado 2.2.6) =
* Luneta térmica (apartado 2.2.6)

* Rueda trasera
* Moldura embellecedora de aleta trasera - techo

(apartado 2.2.6)
* Tapa de llenado (sélo del lado derecho)

Fijada con dos tornillos

* Taco de apoyo del cap6
Fijado con un tornillo
* Retirar la instalacion eléctrica
» Guia del paragolpes
Fijada por cuatro tornillos

* Rejilla de aireacion
Fijada por cuatro ballestillas a presién

36




Ny S

« Proteger el interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacion de la aleta
trasera, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.

2.3.3. Cap¢ trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente. Las bisagras se comercializan por
separado. (Figura 60).

M

Iu'

UNION DE LA PIEZA

HIIililIiI!IIIIIII!Il[[“
||{|
I||
|

El capé va unido a la carroceria p@j medigs e"&__; =
tornillos a cada bisagra y éstas, a s@ vezZ=por trée =
tornillos al resto de la carroceria. 2 = =
ACCESIBILIDAD —

Presenta una accesibilidad dificil, debido a lo muy
reforzado que se encuentra; en la figura 61, se
muestran sus huecos de acceso.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustituciéon del capoé, se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

Elevadores

e i
N R - - -
E
o

Huecos de acceso

N
- = =

g\ D 5
a3,

« Guarnecido del cap6
Fijado con ocho tornillos y cinco ballestillas
» Pilotos

Fijados con cuatro tuercas cada uno. (El derecho
lleva incorporado el cilindro llave).

Fig. 61.- Accesibilidad del capé trasero
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* Pilotos de matricula
Fijados por dos tornillos y una clema cada uno

+ Cerradura
Fijada por dos tuercas y una clema
+ Depresor del cierre centralizado
Fijado con dos tornillos
+ Anagramas

Pegados
= Retirar la instalacion eléctrica

Fijada por cinco grapas

» Tacos de apoyo del capé

» Placa embellecedora

En caso de proceder a la reparacién
se desmontaran previamente

y localizacién del dafio.

iliadro de llave

(@]

Instalacién eléctrica

QY
Q"

é Depresor del cierre centralizado

Goma de ajuste de pilotos

ST
7

Placa embellecedora

Pilotos de matricula

Elevadores Q':N
Tacos de apoyo

Bisagras 3
Cerradura

Guarnecido

Fig. 62.- Elementos del capé trasero

CESVIMAP
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Septiembre 1992
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