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El sector del automdvil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusién, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacién de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripciéon de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la

ticas de funcionamiento, cond Ma En ellos se indica, ademas, la

comportamiento activo, congumo y
mantenimiento del vehiculo. Bero, esta

informacién no es suficienté para lo# mant

profesionales del sector, espec:aénenfgaiﬁ

peritos tasadores y técnicos deaepEcson%
que necesitan el conocimientc pre vig=gel—

detalle constructivo del veh&u!o y los
condicionantes técnicos que mfgwenen en
su reparabilidad. =

. f£adawa

forma de“suministro de los recambios y las
susnrucrones parciales contempladas por el

lliiE!IIIIJIIlllIIIIi

-_—

nilal se dedica al estudio
MOnoGTe f:co de un automovil determinado,

tras su anéliis en el Taller Experimental
de CESVIMAP.

Por Ultipsd, queremos resaltar la importante

La finalidad de los Manuales Descripfivos=——=coraboracion prestada por los fabricantes de

de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para

automdviles, que se hace patente en las
donaciones y cesiones de vehiculos para su
analisis en nuestro Centro.



1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

1. DESCRIPCION BASICA

+ Motor + Espesores de la chapa
- Posicién: delantero-transversal. Traviesa delantera superior ........................ 1mm
Chapa portafard ...ausmmemasnioamnimmm 0,6 mm
Soporteeontral vnaansin s 1 mm
» Suspensién Traviesa delantera inferior ..........ccccvvvnnn.n. 1,3 mm
Aletadelantera ..........cccccooeiiiicccniicniiinnans 0,6 mm
- Anterior: independiente, tipo McPherson. Capb delantero .u.iwnanmmaciag. 0,6 mm
Puerta delantera ...........cccccocvvevveivveveeenn. 0,6 mm
- Posterior: independiente, de brazos tirados con dos Puerta trasera  osnmasmninamasaii: 0,6 mm
barras de torsién. Pilardelantero .ommmnmmaansiaiiin. 0,8 mm
Rilarcentral ....cmaasansnnmmin e, 0,8 mm
ESUID0 cosnnsnimimmnnnissansiig 0,8 mm
» Direccién TeCh saranusmnms 0,6 mm
Faldbn raselo v ams i s s 0,6 mm
Tipo: cremallera Semifaldén trasero ...........cccceveevvivevenee.. 0,6 mm
Traviesa trasera SUPerior ..........cccceceeveenn. 0,6 mm
+ Frenos —— iesa trasera inferior .......cccccveeevvvnnnn. 1,3 mm
= ChapaPagapiloto ......c..ccvvvemrvcrecrireeens 0,6 mm
- Anteriores: disco. F Alota SO ciiwmiiiiisioiimsmsnmssomerassesns 0,6 mm
- Posteriores: tambor. F Capd Malete® ......c.ocovvevvereeeres e 0,6 mm
- Sisterna: doble circuito en X con sergfreno. = E
S &
-
=1.2. IDENTIFIGA
= £

unuumm!"f"”’“"“
i
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CION DEL VEHICULO

Las caractéristicas que identifican al vehiculo se

recogen, ci;ﬂ'r’fdamente codificadas, en distintas placas
situadas=#n el hueco motor (figura 1).

Numero de bastidor

Figura 1.- Situacié

Placa del constructor

n de las placas de identificacién




« El numero de bastidor

El nimero de bastidor se encuentra troquelado en la

torreta McPherson derecha del hueco del motor. Consta
de diecisiete caracteres alfanuméricos (nimeros y | N2 de bastidor: VF1L53Y0508923250

letras), cuyo significado se detalla a continuacion:

3[45678 9 10 |11 (12|13 (14 15|16 |17

VF1YL53Y050:8923250

Numeros correlativos de orden de fabricacién

C = Fretemi05-C8—
F=1721cm3 107 CV
8 =1794cm3 113 CV
9 = 1763 cm3 140 CV

Tipo de vehiculo:
53 = Renault 19

Variante de la carroceria:

L = Tres voliumenes 4 puertas
B = Dos volumenes 5 puertas
C = Dos volumenes 4 puertas

VF1: Codigo de identificacion mundial del constructor:
V - Zona geografica (Europa)

S - Pais (Espafia) F: (Francia)

5 - Fabricante (Fasa Renault) 1: (Regie Renault)




+ La placa del constructor esté fijada en la torreta

derecha de suspensién McPherson; en ella se recogen
los siguientes datos:

) Particularidades Explicado en el nimero de
Razén social del constructor del vehiculo bastidor (posiciones 4,5,6 y 7)
~ §
SA REGIE NATIONALE | E:J?:;’n?:mo
Ndmero de homologacion __| DESUSINES RENAULT 3y
L 25 ngo 020 i
Namero de bastidor —— 1 QVF1L53Y05¢) W A Opciones
» . (08923250 ) L Nivel de
Peso maximo autorizado 1530 Kg equipamiento
Peso maximo autorizado --*”"""_#1— i gg?g Eg s Cédigo de
con remolque / " 2.0800 Kg pintura original
/
Peso maximo en el Y

eje delantero

=C0digo de tapiceria ~ —=NUmero de Placa oval

Peso maximo en el eje trasero

Figura 2=Pfaca deteenstiructor

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES D
COMPUESTOS

I

“"

Iy il
———

Entre los elementos exteriores del ﬁﬂ_g_ault 19 se
encuentran los fabricados en distintos tipos ded i

los cuales, debido a su situacién, son susceptibles de
rotura en caso de colisién. Estos materiales, ademas de
tener menos peso, ausencia de corrosion y elasticidad
en pequefios golpes, son reparables mediante

procedimgﬁos técnicos apropiados, sin perder sus
i s anteriores y proporcionando un buen
acabado estético. En la figura 3 se detallan estos

elementos y los tipos de plasticos con los que se puede
efectuar su reparacion.

1. Rejilla frontal (GFK)
2. Paragolpes delantero (PPEPDM)

3. Embellecedor del paragolpes delantero (PPEPDM)
4. Moldura lateral (PPEPDM)

5. Cantonera de estribo (PPEPDM)

6. Paragolpes trasero (PPEPDM)

Figura 3.- Elementos exteriores de materiales compuestos
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1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS
ESPECIALES (A.L.E)

Con el fin de conseguir un menor peso del Renault 19
y aumentar la seguridad de los ocupantes, el fabricante
ha introducido en la estructura del vehiculo elementos
de alta resistencia, multiplicando las prestaciones
mecéanicas de estos elementos en mayor grado que si
estuviesen compuestos por aceros convencionales. Es
de suma importancia tener en cuenta que la soldadura

con soplete, la soldadura indirecta, y el enderezado en
caliente, estan rigurosamente prohibidos en este tipo de
piezas. Solamente existe la posibilidad de efectuar el
enderezado en frio en deformaciones minimas; de otro
modo, habra que sustituir cualquiera de las piezas que
se muestran en la figura 4.

Parte posterior del = |
larguero delanterg= 'I |
[}

1.5. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo en los
elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos
(largueros, traviesas, pases de rueda, etc.), deben ser
verificadas mediante la comprobacion de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos situados en la parte
baja del monocasco. De otra forma, el vehiculo podria
presentar problemas de maniobrabilidad, desgaste de
ruedas y, en general, disminucién de su seguridad
activa.

En la figura 5 se sefialan las principales cotas del
vehiculo en planta y alzado, asi como las dimensiones
de algunas diagonales para su comprobacién mediante
compés de varas. En las figuras 6 y 7 se dan algunas
medidas del habitaculo de pasajeros y huecos de
puertas.
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A-A' = Tornillo de fijacién anterior de la cuna
motor.

B-B' = Tornillo de fijacion posterior de la cuna
motor.

C-C' = Ultimo taladro del larguero delantero.

D-D' = Taladros del refuerzo central del piso.

E-E' = Tornillo posterior de sujeci6n del eje de
suspension trasera,
F-F' = Ultimo taladro del larguero trasero

E
D % | = < l-—] —
13 [ ! F
& Bial Celk8 q 8 DIAGONALES
-4 ™
— - __{:} —_— e — ,.I,_ o | i 2
o st  Tllgl L4 o A-A" =A-B =1.115 mm
o . cl lE2
gy B'A®y VllFe —2 o g B-E' =B-E =2.140 mm
D' 3 Zm T 5 E-F' =E'-F = 1.449 mm
E'
796 677 1155,5 —-91%
58

"

Figura 5.- Dimensiones del vehiculo

LU T,
g,
I

i
1

|

C-C'= Anclaje inferior del cinturén®le seguridad. — —

A-A' = Tornillo de sujecién de la vigera quitasol.

B-B' = Anclaje del cinturén de segutidad, en la
posicién mas alta. =

D-D' = Borde superior del guarnecidt‘;‘?—% custodia.

L

AC'=A'C= 1.587 mm
BC'=B'C= 1.493 mm
CD'=C'D=1.772 mm

Nota: Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Figura 6.- Dimensiones del habiticulo de pasajeros

NOTA :Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

10

Figura 7.- Dimensiones de los huecos de puertas




SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacién se relacionan las piezas exteriores e
interiores del Renault 19 que suministra el fabricante.
Cada pieza viene marcada con un namero y los
subgrupos de piezas con el mismo namero, al que se le

|
i
|
1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE

afiade una letra,

A) Carroceria desnuda, sin puertas ni capgs.
1. Capd delantero (%)
2. Bisagra del cap6 delantero (*)
3. Aleta delantera

4. Lateral

4a. Pilar delantero
4b. Pilar central

4c. Medio lateral superior

u:|m||||||||||||||iumml|||||||H11
“il

4d. Estribo
5. Tirante de freno de puerta delanéra )

6. Bisagras de puerta delantera (*) =

7. Puerta delantera (*)
7a. Panel de puerta delantera (*)
8. Tirante de freno de puerta trasera (*)
9. Bisagras de puerta trasera
10. Puerta trasera (%)
10a. Panel de puerta trasera (*)

[ 11. Techo

12. Conjunto pase de rueda - aleta trasera
12a. Aleta trasera
12b. Refuerzo de custodia
12c. Pase de rueda trasero
12d. Refuerzo de aleta trasera

12e. Vierteaguas de aleta trasera

|

il

13. Bisagras del cap¢ trasero
14. Cap6 maletero
15. Frente delantero

15a. Traviesa delantera superior

|
"

~15B=Soporte central

@D

= —=tbd. Tra

16. Canjunt

il

15¢c. Chiapa portafaro

jesa delantera inferior

larguero-pase de rueda

e
g

16a. Ciefre del pase de rueda

16b. Pase de rueda delantero

_=6b1. Parte anterior del pase de rueda delantero

e
17. Chapa separadora del hueco motor

18. Soporte de sujecion

19. Chapa salpicadero

20. Soporte del cuadro de mandos

21. Parte anterior del larguero delantero
21a. Cierre del larguero delantero

22. Parte posterior del larguero delantero
22a. Refuerzo de elevacion

23. Traviesa central de piso

24, Soporte de asiento delantero

25. Refuerzo de estribo

26. Piso

11



27. Cierre inferior del pilar delantero

28. Cierre superior del pilar delantero

29. Cierre del pilar central
30. Traviesa delantera de techo
31. Cierre lateral de techo
32. Traviesa trasera de techo
33. Conjunto piso maletero - largueros traseros
33a. Piso maletero
33al. Parte posterior del piso maletero

33a2. Parte anterior del piso maletero

33b. Larguero trasero

33c. Traviesa del piso maletero

Il'l"
|

33d. Soporte anterior del depésito d

lﬁ"

ombustible
33e. Soporte posterior del depésito

“Illuuu.,,,

Illl;

33f. Gancho de remolque

iy

Ill

i

34. Chapa bandeja portaobjetos

IR g

W

35. Semifaldén

L

36. Falddn trasero

r|||u'""""m““"m“

36a. Traviesa trasera superior

36b. Traviesa trasera inferior
37. Chapa portapilotos
38. Cercha central de techo

39. Gancho de remolque

40. Soporte del gancho de remolque (*)

(*) Pieza no comercializada con la carroceria

desnuda.

12
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Figura 8.- Elementos de la carroceria que suministra el fabricante
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1.7. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Renault 19 el constructor
contempla una serie de sustituciones parciales de
En la figura 8 se detallan los elementos y paneles que

diversas piezas. Generalmente, este procedimiento

presenta ventajas, como el ahorro en el tiempo de_mano pueden sustituirse por este método.
de obra y la reduccién de la zona de reparacién, sin que
disminuya, por ello, la resistencia y seguridad del

vehiculo.

Pilar central Aleta trasera

Pilar delantero

H”’

|
il
EIIIIIIIII!IEIIIH”

__I!FIHIHIIIfIIIIIIIIIIIIIIIIHII i

g
o

Traviesa
superior trasera

=Traviesa
inkerior trasera

Pase de rueda completo

|||||]!!l|||

Sepatador
hueco Fegtor Montante de
==__ lunaparabrisas _=

iso maletero

Cierre del pase
de rueda

Refuerzo de

Traviesa superior
aleta trasera

delantera

Ny e b H Piso pasajeros
L —

i Parte anterior del
W larguero delantero

/ Frente delantero 9
Traviesa inferior
delantera

Figura 9.- Sustituciones parciales contempladas por el fabricante

14
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En este apartado se estudian los aspectos
relacionados con la reparabilidad del Renault 19,
analizandose principalmente la comercializacion de
cada pieza, su unién con las demas, la complejidad de

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se tratan aquellos elementos de la
parte delantera que frecuentemente resultan afectados
en una colisién frontal.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

su reparacion en funcién de la accesibilidad y los
desmontajes previos que han de efectuarse para su
reparacion o sustitucion.

A) Parte delantera

1.- Traviesa delantera superior
1a. Piloto delantero

1b. Faro

1c. Rejilla frontal

1d. Paragolpes delantero
hapa portafaros

oporte central

.-Sraviesa delantera inferior
leta delantera

apo delantero

il

iuill
O

||HAIH

oM e LN
iy

2.1.1, Traviesa delantera superior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la traviesa formando parte del
frente delantero junto con las dos chapas portafaros, la
traviesa inferior y el refuerzo central. También
comercializa la traviesa superior como elemento
independiente. Sobre ambas piezas pueden practicarse
las secciones de ahorro indicadas en la figura 11.

Figura 10.- Element

I
ilﬁ'I|mm||||||||u‘u'|yll

e la parte delanter

g

Secciones parciales

Frente completo

\'“‘l.
oy

Figura 11.- Comercializacién de la traviesa superior y seccién de
ahorro.

Traviesa superior

15



2 Puntos al pase de rueda y
chapa portafaro en cada lado

UNION DE LA PIEZA
Va fijada mediante puntos de soldadura por \

resistencia.

6 Puntos a cada
chapa portafaro

4 Puntos al soporte central
Figura 12.- Unién de la traviesa superior

ACCESIBILIDAD
Debido a su configuracién abierta, presenta buen

dCCeso para su repar acién (flgura 13)
——__———=_&._________

IH

13.- Seccidn de la traviesa superior
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Antes de proceder a su susmucxﬁ, deberan

desmontarse los siguientes elementos:

« Tacos de nivelacién del capé
Muelle al soporte del faro

Roscados a la traviesa superior
Figura 14 - Fijacién del piloto delantero

» Varilla de sujecién de cap6

* Pilotos delanteros

Cada piloto se suministra completo. Va fijaqo

: j Encajado en cada aleta
1 Tornillo al soporte central

mediante dos ballestillas a presién y un muelle, segin
se indica en la figura 14. Es necesario su desmontaje
para acceder a los tornillos de sujecién de la moldura

¥

embellecedora del frente
&

« Canalizadores del radiador
Fijado cada uno por dos tornillos a la traviesa

&
2 Tornillos a cada chapa portafaro

superior.

* Rejilla frontal
Dos tornillos a la chapa portapilotos y dos a cada

Figura 15.- Unién de la rejilla frontal

faro (figura 15).
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* Faros

El faro se comercializa completo. Cada faro va
fijado a la chapa portafaros por cuatro tornillos (figura

16)
* Retirar radiador de agua

Para retirar el radiador de agua es necesario
desmontar dos soportes de sujecién, cada uno fijado
por un tornillo a la traviesa superior, segun muestra la

2 Tornillos a la traviesa superior

1 Tomnillo a la chapa portafaro

1 Tomillo al soporte del faro

figura 17.

* Paragolpes

Figura 16.- Fijacién del faro

Va fijado mediante tornillos, como puede observar-
se en la figura 18.

Este elemento se suministra sin su moldura
embellecedora; ésta se puede adquirir independien-
temente como repuesto original, asi como sus soportes

de sujecion (figura 19)
» Guardabarros de aleta

Su fijacién se indica en la figura 20.

» Retirar moldura de estribo

Fijada por dos tornillos en sus
grapas a presién.

* Aletas delanteras
Van atornilladas al resto de la carrégeria, como

2 Tornillos a la traviesa superior

Encajado en los
pivotes del radiador

2 Pivotes a la traviesa inferior

gura 17.- Anclaje del radiador

1 Tornillo a_jda soporte

1 Tornillo a cada aleta

iy
I M0 g

1 Tornillo de cada
soporte a la traviesa

_desfAragolpes

puede observarse en la figura 21. =

En caso de reparar la traviesa superior, sera
necesario desmontar unos u otros de los elementos
indicados, dependiendo de la magnitud y localizacién

del dafo.

2.1.2. Chapa portafaro

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la chapa portafaro bien como
pieza de recambio independiente, o bien formando parte
del frente delantero, como se detalla en la figura 22.

Soporte del
paragolpes

:

B

o \

2 Tornillos a P& 2 Tornillos a cada

la cuna motor guardabarros anterior

Figura 18.- Fijacién del paragolpes delantero

Moldura del paragolpes

28 Ballestillas de sujecion
del embellecedor

Embellecedor del paragolpes

Figura 19.- Comercializacién del paragolpes
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desmontar unos u otros de los elementos citados, en
funcion de la magnitud y localizacién del dafo

18

UNION DE LA PIEZA

Va unida mediante puntos de soldadura por

resistencia (figura 23).

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es bueno, al no presentar
zonas cerradas que dificulten su reparacién

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

——

Para proceder a su sustitucién, deberagdesmontarse
con anterioridad los siguientes elementoss

« Taco nivelador del capé

mmllu

W

1 Tornillo a la aleta delantera

3 Grapas al pase de rueda

Figura 20.- Sujecién del guardabarros de aleta

2 Tornillos al pase de rueda
y bisagras del capo
4 Tomillos al
pase de rueda

2 Tuercas al
pilar delantero

,tffm"

i’

1 Tornillo al

N ;
pilar delantero

« Goma apoyo capb.

IR g

‘|IiI|IIIIIIII|||||

* Pilotos delanteros (apartado 2.1.1.)
* Rejilla del frente (apartado 2.1.1.)

» Faro (figura 16).

““||“|||||rrrm|mumm
il

i

/

mmlrlm ll

1 Tornillo al pase de rueda
Figur@g21

e e

m

.- Fijacién de la aleta delantera

Ml

« Canalizadores de aire del radiador. (apartado 2.1.1.)

* Paragolpes delantero (figura 18)

+ Guardabarros de aleta. (apartado 2.1.1.)

« Aleta delantera (figura 21)

« Instalacion eléctrica

hm
|||
1I|"lllllllmnm|||1u||||||

Frente completo

Chapa portafaro

En caso de proceder a su reparacién, habra que

Figura 22.- Comercializacién de la chapa portafaro

2 Puntos al pase de rueda y
traviesa superior en cada lado

\Pumos ala traviesa superior
4 Puntos al /
pase de rueda

7 Puntos a la traviesa inferior

Figura 23.- Unién de la chapa portafaro




2.1.3. Soporte central

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza independiente o formando
parte del frente delantero (figura 24).

Frente completo

Soporte central

Figura 24.- Comercializacién del soporte central

UNION DEL SOPORTE CENTRAL

Va unido al frente delantero mediante puntos de
soldadura por resistencia, como puede observarse en la

figura 25.

ACCESIBILIDAD

Buena en toda su superficie.

Ll

w

=
il

|

SUSTITUCION O REPARACIONE

f
Para proceder a su sustitucién, debe?gﬁn desmontarse
con anterioridad los siguientes elemento®

i

w

Illl"

Iy

iy
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4 Puntos a la traviesa superior

N

¥

Puntos a la traviesa inferior

|

g

ura 25.- Unidn del soporte central

Hiﬂlllllllallillll

« Pilotos delanteros (apartado 2.1.1.)

» Moldura embellecedora del frente (apartado 2.1.1.)

. » Paragolpes (figura 18)
!![ » Cerradura del cap6

Fijada por dos tornillos

= Canalizador superior de aire del radiador (apartado

2.1.1).

e

En caso de proceder a su reparacién, habra que
desmontar unos u otros de los elementos anteriores, en

funcién de la magnitud y localizacién del dafo.

R
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2.1.4. Traviesa delantera inferior  iSecdiones parclales
contempladas por el fabricante

COMERCIALIZACION Frente delantero

completo 3

Se suministra como pieza de recambio independiente
o formando parte del frente delantero completo. El
fabricante contempla la sustitucién parcial o por seccion
de ahorro, como indica la figura 26.

Traviesa inferior

Figura 26.- Comercializacién de la traviesa inferior

UNION DE LA PIEZA

Va unida al frente delantero mediante puntos de TRuTEsS gude.chispk goitatern

soldadura por resistencia, como puede observarse en la

figura 27. 4 Puntos al soporte central

3 Puntos a cada
pase de rueda

ACCESIBILIDAD

Buena, debido a su configuracién
muestra en la figura 28.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Antes de sustituir la traviesa inferior, deberan

desmontarse los siguientes elementos: Figura 28.- Accesibilidad de la traviesa inferior

* Pilotos delanteros (figura 10)

* Rejilla frontal (apartado 2.1.1.) Traviesa inferior Cuna motor
* Faros (figura 16)
» Paragolpes delantero (figura 18)
* Bocina y su soporte
Sujeta por un tornillo a la traviesa inferior.

* Retirar fijacion delantera de la cuna motor.

2 Tornillos a la traviesa inferior

Unida por dos tornillos, como indica la figura 29.

Figura 29.- Fijacién de la cuna motor
20



* Instalacién eléctrica

Fijada por tres grapas y dos tornillos de los cables
de masa.

* Retirar radiador (figura 17)

Una vez desmontados los elementos descritos
anteriormente, se proceder4 a la sustitucién de la
traviesa inferior.

En caso de efectuar su reparacién, habra que
desmontar unos u otros de los elementos citados, en
funcién de la mangitud y localizacién del dafio.

independiente.

2.1.5. Aleta delantera 5
COMERCIALIZACION §
Se suministra como pieza %e recambio

nnmn!‘”
|

UNION DE LA ALETA

Va atornillada tal y como se indica en la figura 21.

ACCESIBILIDAD

Buena en toda su superficie, excepto en la zona
préxima al frente, como se indica en la figura 30.

Buena accesibilidad

Dificil accesibilidad

Figura 30 - Accesibilidad de la aleta delantera
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucidon de la aleta, se
desmontaran previamente los elementos siguientes:

= Paragolpes delantero (figura 18)

» Guardabarros de la aleta
Fijado al pase de rueda y a la aleta, segun se indica
en la figura 20.

« Retirar moldura de estribo (apartado 2.1.1.)
» Distintivo del modelo

Fijado a presion

» Moldura lateral

Unida mediante dos grapas a presion

En caso de reparar la aleta, habra gﬁe desmontaseee
unos u otros de los elementos anterioreg en funciggsde
la magnitud y localizacién del dafio.

iy
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2.1.6. Capo delantero

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza independiente, no
incluyendo bisagras ni elementos de cierre.

UNION DE LA PIEZA

El cap6 va unido a la carroceria mediante dos
bisagras y fijado a cada una de ellas a través de dos
tornillos.
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RENAULT 19

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TRAVIESA DEL. SUPERIOR | Soldada: - Tacos de nivelacién del capé
- 4 puntos al soporte central * Varilla de sujecion del capd
- 6 puntos a cada chapa portafaro » Pilotos delanteros
- 2 puntos a cada pase de rueda y + Canalizadores del radiador
chapa portafaro, * Rajilla frontal
+ Faros
1mm BUENA + Radiador de agua
* Paragolpes
+ Guardabarros de aleta
+ Moldura de estribo
+ Aletas delanteras
CHAPA PORTAFARO Soldada: + Taco nivelador del capé
- 6 puntos a la traviesa suparior + Goma apoyo del capd
- 2 puntos al pase de rueda y + Pilotos delanteros
traviesa superior. 0,6 mm BUENA + Rajilla frontal
- 4 puntos al pase de rueda + Faro
- 7 puntos a la traviesa inferior + Canalizadores de aire del radiador
+ Paragolpes delantero
+ Guardabarros de aleta
+ Aleta delantara
+ Instalacion eléctrica
SOPORTE CENTRAL Soldado: + Pilotos delanteros

¥

- 4 puntos a la travié®a suparior
- 4 puntosa la tra@sa inferior

» Moldura embellecedora del frente
+ Paragolpes

+ Carradura dal capd

+ Canalizador superior del radiador

TRAVIESA DEL. INFERIOR

Soldada: =
- 4 puntos al soporte @antral
- 7 puntos a cada chapaegortafaro
- 3 puntos a cada pase dormda
- 6 puntos a cada larguero

e — o

* Pilotos delantaros

+ Rajilla trontal

+ Faros

+ Paragolpes delantero
+ Bocina y su soporte

+ Instalacion eléctrica
+ Radiador

+ Fijacién cuna motor

Atornillada:

ALETA DELANTERA > + Para s delantero
- 5 tornillos al pase de rueda DIFICIL en ; Guar?j:‘tl.::rms e Hlata
- 2 tornillos al pase de rueda y 0,6 mm su parta anterior y + Moldura de estribo
bisagra del capd. BUENA an al resto + Distintivo del modelo
- 2 tuercas al pilar delantero o (NRoliiaras hssaral
- 1 tornillo al pilar delantero
CAPO DELANTERO Atornillado: + Tapones interiores
- 2 tomnillos a cada bisagra + Grapa alojamiento de varilla
+ Difusores de agua del limpiapara-
brisas.
+ Tuberia de los difusores
0,6 mm NORMAL
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Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacién

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA

Atornillada:
- 1 pasador a cada bisagra
- 1 pasador al tirante de freno

PUERTA TRASERA

Atornillada:
- 1 pasador a cada bz'?gra
- 1 pasador al tirantée freno

0,6 mm

BUENA

+ Tirador interior

+ Asidero interior

+ Bandeja portaobjetos

« Guarnecido interior

+ Embellacedor interior del espejo
retrovisor.

+» Espejo retrovisor

* Cajillas interior y exterior

+ Cajetin de luna

» Mando exterior de apertura

« Cilindro de llave

« Moldura exterior

* Luna mavil

» Goma superior de estangueidad

» Mecanismo elevalunas

« Cerradura con motor de cierre
centralizado

* Instalacion eléctrica

» Grapas y tapones

+ Tirante de freno

» Pasadores de bisagras

= Tirador interior

« Asidero interior

« Bandeja portaobjetos

= Guarnecido intarior

= Embellecedor interior del espajo
retrovisor.

« Espejo retrovisor

+ Cajilias interior y exterior

*» Cajalin de luna

« Mando exterior de apertura

= Cilindro de llave

» Moldura exterior

* Luna méwvil

» Goma superior de estanqueidad

* Mecanismo elevalunas

« Cerradura con motor de cierre
centralizado

« Instalacion eléctrica

+ Grapas y t@apones

+ Guia de luna

* Luna fija

+ Varilla del sequro

« Tirante de freno

+ Pasadores de bisagras

PILAR DELANTERO

Soldado:

- 3 puntos a la traviesa delantera
de tacho.

- 22 puntos al cierre superior

- 5 punios al cierre inferior

- 3 puntos al pase de rueda y
cierre inferior.

- 13 puntos al pase de ruada

- 7 puntos al refuerzo de estribo.

- Soldadura MIG al lateral, al
astribo y al pase de rueda.

- 1 corddn de laton al techo

0,8 mm

MALA

* Cinturdn de seguridad

+ Guarnecido superior del pilar
central,

» Guarnecido suparior dal pilar
delantero.

+ Moldura de entrada

+ Goma contorno de puerta

+ Mgoldura de estribo

+ Paragolpes delantero

« Guardabarros de aleta delantera

« Aleta delantera

+ Goma vierteaguas

+ Soporte de sujecion de la goma
vierteaguas,

+ Puerta delantara

* Luna parabrisas

+ Tablero de a bordo

« Instalacion eléctrica

+ Tapones

+ Moqgueta y guata del piso

+ Visera quitasol

+ Soports de visera quitasol

+ Conjunto luz interior

« Soports del conjunto luz interior

+ Guamacido techo
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- 7 puntos a cada larguero
- Masilla selladora a cada aleta

de0,6a1,3mm

DIFICIL en
Su parle superior y
BUENA en el resto

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
PILAR CENTRAL Soldado: + Guarnecido superior del pilar
- 24 puntos & su cierre central
- 9 puntos al cierre de estribo « Guarnecido del montante de
- Soldadura MIG al estribo y techo.
lateral. 0,8 mm DIFICIL * Moldura de entrada
+ Gomas contorno de puertas
+ Puerta trasera
+ Resbalén de puerta delantera
+ Moldura de estribo
* Rodillo del cinturén de
seguridad.
* Asiento delantero
ESTRIBO Soldado: + Paragolpes dalantero
- 84 puntos a su cierre + Guardabarros de aleta delantera
- 8 puntos al pase de rueda + Aleta delantera
delantero. + Moldura de estribo
- 6 puntos al cierre inferior del * Puerta delantera
pilar central. 0,8 mm DIFICIL + Moldura de entrada
- 9 puntos a la aleta trasera + Gomas contorno de puertas
- Soldadura MIG al pilar central + Redillo del cinturén de seguridad
y pilar delantero. e + Puerta trasera
o ——— * Guarnacido del pase de rueda
trasero.
+ Asiento trasero
TECHO Soldado: + Viseras qgil:asol
Iy 12pun1osacailaterej + Guarnaecido superior del pilar
- 21 puntos = cantral‘ W
delantera, = — * golr;junto;iztmmr
- 20 puntos a la Baviesa fEsera * Asicaros o
- Cordén de lan a cadapnar + Guarnecidos de custodia
delantero. = * Guarnacido de tacho
= + Gomas vierteaguas
* Luna parabrisas
* Soporte de goma vierteaguas
+ Gomas contorno de marcos de
puertas.
+ Luneta térmica
« Antena de radio
CONJUNTO FALDON Soldado: + Paragolpes
TRAVIESAS - 24 puntos al piso maletero + Pilotos traseros
- 18 puntos a cada semifaldén + Portalamparas
-7 puntos a cada chapa + Guardabarros
portapilotos. + Gato elevador

+ Soporte alojamiento del gato

+ Goma contorno del maletero

+ Guarnacidos laterales del maletero
+ Soportes laterales del paragolpes
+ Depresor del maletero

+ Embellacedor del resbalén de
cerradura.

Resbalén de cerradura

Instalacion eléctrica

Rueda de repuesto

Mogueta del piso maletero

- v ®

SEMIFALDON TRASERO

Soldado:

- 4 puntos al faldén

- 7 puntos a la fraviesa superior
- 7 puntos a la traviesa inferior
- 7 puntos a la aleta trasera

0.6 mm

BUENA

Paragolpes

Pilotos traseros

Portalamparas

Guardabarros

+ Gato elevador

+ Soporte alojamiento del gato

+ Goma contorno del maletero

+ Guarnecidos laterales del maletero

* Soportes laterales de! paragolpes

+ Depresor del maletero

+ Emballecedor del resbalén de
cerradura.

+ Resbalon de cerradura

+ Instalacién eléctrica

+ Rueda de repuesto

+ Moqueta del piso maletero

.
.
.
.




RENAULT 19

CHAPA PORTAPILOTO

Soldada: =

- 5 puntos al vierteagias

- 7 puntos a la aleta Bsera

- 7 puntos a la FAviesa
suparior. =

=

>
S (g
3

——

Accesibilidad _
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
> « Paragolpes
TRAVIESA TRASERA SUP. S(::ilgaﬁa: i S Pilngs tFr‘:seros
- 32 puntos & n : :
- 7 puntos al semifaldén : Eir:i;m?
y ]? ettt e e i + Gato elavador
otos. Al
- Masilla selladora a cada aleta B 2’;"&‘;"2&;";’1".‘2" "t:;fast::g
wigkin + Guarnecidos laterales del
0,6 mm DIFICIL maletero
+ Soportes laterales del paragolpes
+ Deprasor del malataro
» Embellecador del resbalon de
cerradura.
+ Resbalon de cerradura
+ Instalacion eléctrica
+ Rueda de repuesto
» Mogueta del piso maletero
3 + Paragolpes
TRAVIESA TRASERA INF. Soldada: £
- 14 puntos al faldén . Pllotns_ traseros
- 7 puntos a cada semifaldon + Portalamparas
- 24 puntos al piso maletero + Guardabarros
- 7 puntos a cada larguero ~1—3—— =, . gato elevador o
trasero. = e T ——_ BUENA + Soporte alojamiento del gato

+ Goma contorno del maletero

+ Guarnecidos laterales del maletero
+ Soportes laterales del paragolpes
Depresor dei maletaro
Embellecedor del resbalén de
cerradura.

+ Resbaldn de cerradura

+ Instalacion aléctrica

+ Bueda de repuesto

= Moqueta del piso maletero

« Moquela del piso maletero

« Guarnecido lateral del maletero
Goma contorno maletaro
Maletero y paragolpes trasero

Soldada:

- 29 puntos a su refuerzo

- 9 puntos al estribo

- 12 puntos al pase de rueda

- 4 puntos al piso malatero

- 7 puntos al semifaldon

- 7 puntos a la chapa portapi-
lotoes.

- Masilla selladora al techo y
traviesa lrasera superior.

0,6 mm

BUENA en su parte
trasera y
DIFICIL en el resto

Parta superior del cinturon de
seguridad.

Guarnecido superior del pilar
central,

Guarnecido del montante lateral
da tacho.

Moldura de entrada

Guarncido de custodia

Asiento trasero

Moldura de estribo

Resbaldon de puerta trasera

Goma contorno de puerta

Goma vierteaguas

Piloto trasero

Guarnecido lateral del maletero
Mogueta del piso maletero
Paragolpes trasero

Goma contorno maletero
Guardabarros trasero

Capb maletero con bisagras.
Soporte lateral de paragolpes
Deprasor del malatero (lado dcho)
Boca de llenado (lado dcho)

Gato da elevacion (lado dcho)

s 8 8 & @ 8 a4 s w o8 @ &% @ le wod

CAPO TRASERO

Atornillado:
- Dos tornillos a cada bisagra

0,6 mm

DIFICIL

Tacos de nivelacién
Cearradura

Cilindro de llave

= Motor del cierre centralizado
+ Conjunto pilotos antiniebla

+ Instalacion eléctrica

» Anagramas




ACCESIBILIDAD
iiscadil vebaize Dificil accesibilidad
El acceso para el reparador es normal en general,
resultando mas dificil en aquellas zonas reforzadas por
su armazén, como detalla la figura 31.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION Y

Para proceder a su sustitucién, se desmontaran
previamente los siguientes elementos:

* Tapones interiores
Figura 31.- Accesibilidad del capé delantero

Fijados a presion

= Grapa alojamiento de varilla

« Difusores de agua para limpiaparabrisas y tuberia.
Tuberia de los difusores

Difosares de agua

Fijados a presion por el interior del capé=ta tuberia
va tendida ente los refuerzos del capé.
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Para su reparacién habran de des@on
otros de los elementos anteriores,
localizacién y magnitud del dafio.

B
=
g

Grapa alojamiento de varilla

_-a‘é?_igura 32.- Elementos del capé delantero

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos
exteriores de la parte central que resultan afectados con

frecuencia en las colisiones.

B) PARTE CENTRAL

1. Puerta delantera
1a. Panel de puerta delantera

2. Puerta trasera
2a. Panel de puerta trasera
3. Pilar delantero
4. Pilar central
2 5. Estribo bajo puertas
6. Techo

Figura 33.- Elementos de la parte central

R e




2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la puerta delantera completa
o sélo el panel (figura 34). Los elementos de unién de la
puerta, bisagras y tirante de freno, se comercializan por

separado.

Puerta delantera
sin bisabgras

Bisagras

Panel de puerta

Tirante de freno

Figura 34.- Comercializacién de la puerta delantera

UNION DE LA PIEZA
La puerta va unida a la carroceria por medio de dos
bisagras y tirante de freno.

o de_l&Fa movil

El panel de puerta va plegado a su armazén y sellado
con masilla en todo su contorno; ademas, va soldade——+

|

por puntos en las pestafias del marc
(figura 35).

;muu!||||||IIIII||
un

18 Puntos

ACCESIBILIDAD

Buena en general, excepto en el
presenta configuracién cerrada (figura 36)

coatorno, donde

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

La sustitucion de la puerta completa o del panel
exterior precisa el desmontaje de los siguientes

elementos:

« Tirador interior
Fijado con un tornillo y dos grapas de sujecién.

» Asidero interior de puerta

L g
||I|I""
4{- W

de soldadura

Plegado y sellado
en todo su contorno

TS

L

Figur&35.- Unién de la puerta delantera

Buena accesibilidad

= 11‘1%2
i\/:% 130

g Dificil accesibilidad

Unido al armazén de puerta mediante dos tornillos,

accesibles después de quitar cuatro tornillos.

* Bandeja portaobjetos (sale con el tapizado)

1 tornillo y dos grapas

24

Figura 36.- Accesibilidad de la puerta delantera



» Guarnecido interior

Unido por cinco grapas a presién y pegado

* Embellecedor interior de espejo retrovisor

Sujeto por un tornillo y tres grapas a presion.

* Espejo retrovisor

Fijado por tres tuercas al armazén de puerta

* Cejillas interior y exterior

* Cajetines de luna

armazon.
* Mando exterior de apertura

Unido por una tuerca y tres ballestillas guia.

« Cilindro de llave

Encajado a presion por una ba!lestillﬁnterior.
* Moldura exterior

Fijada por un tornillo en un extre§1

oy
longitud por 6 grapas de corredera.

Montados a presién en las pestafias del panel y

Sl
e

!

= Luna movil

Fijada por dos tornillos.
+ Goma superior de estanqueidad
» Mecanismo elevalunas
Unido por cuatro tornillos al armazén de puerta.
« Cerradura con motor de cierre
Fijada por tres tornillos
* Instalacion eléctrica
* Grapas y tapones

« Tirante de freno

Unido por dos tornillos al armazén de puerta

» Soltar pasadores de bisagras

=——=—==2Pagra la re%—:racién de la puerta o de su panel,

deBssén desmBntarse unos u otros de los elementos

Elerion@s, en fBncion de la localizacién
fo.

y extensién del

I

i

|

’hn.

Mando interior de apertura

Bandeja portaobjetos

Asidero
N

Mecanismo elevalunas

Cable del mecanismo
elevalunas

Guiadeluna
Cejillas de luna

Tirante de freno
Bisagras

Goma superior
de estanqueidad

Luna mévil

Cajetin de luna

Moldura embellecedora
del marco de luna

Cerradura

Motor del cierre

e(, centralizado
\\Cilindro de llave

Mando exterior
de apertura

Moldura lateral

Instalacién eléctrica

Espejo retrovisor

Figura 37.- Elementos de la puerta delantera
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2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la puerta trasera completa, o
el panel exterior por separado (figura 38). Las bisagras y
el tirante de freno se comercializan independientemente.

UNION DE LA PIEZA

La puerta va unida al resto de la carroceria mediante
dos bisagras y tirante de freno.

El panel estéa plegado y sellado en todo su contorno y
unido por puntos de soldadura en las pestanas del
marco de luna (figura 39).

ACCESIBILIDAD

En general, presenta buena accesibifidad excepoe——

el contorno, debido a su configuraciérEcerrada (figura
40).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Los desmontajes previos a la sustitucion seran,
basicamente, iguales a los anteriores mencionados para
la puerta delantera, si bien deben tenerse en cuenta las
siguientes diferencias:

- Seré necesario desmontar la guia de luna movil y
soporte de luna fija, fijados mediante un tornillo en la
parte superior y otro tornillo en la parte inferior. El

tornillo de la parte superior sujeta también el cajetin de
luna.

» Incorpora luna fija trasera, montada a presion entre
su cajetin y la guia.

« Es necesario desmontar la varilla de seguro, fijada
por una ballestilla a presién y una grapa de sujecion.

» Instalacién eléctrica

26

rt
Puerta trasera Baniton puens

sin bisagras
Q
Bisagras
Tirante de freno

Figura 38.- Comercializacién de la puerta trasera

16 Puntos
de soldadura

,,,, Plegado y sellado
en todo su contorno

i

Fig&a 39.- Unién de la puerta trasera

I =i

g

alllllllillllllll

Dificil accasibilidad

T

135

/7
1]
T
153

/ N

Buena accesibilidad \ Huecos del refuerzo

Figura 40.- Accesibilidad de la puerta trasera
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Para la reparacién de la puerta y de su panel deberan
desmontarse unos u otros de los elementos anteriores,
en funcién de la localizacién y extensién del dafio.

Cajetinde luna

Mando interior
de apertura

Asidero

Cenicero — 8

Manivela /
elevalunas
Guarnecido

Mecanismo elevalunas

Cable del mecanismo
elevalunas

I
|

et
Il

Tirante de

2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

Se suministra bien como pieza de recambio
independiente, o bien formando parte del panel lateral.
El fabricante contempla su sustitucién por la seccién de
ahorro reflejada en la figura 42.

Cejillas de luna

Luna mévil

Goma contorno
de luna fija

Luna fija

Embellecedor del

marco de luna
| % Guia posterior de luna

Cerradura

ﬁ Motor del cierre
centralizado

Mando exterior
de apertura

nG ——=gtanterior de lu

Pilar delantero

Lateral

Secciones parciales
contempladas por el fabricante

Figura 42.- Comercializacién del pilar delantero
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UNION DE LA PIEZA
La unién a la carroceria se efectia mediante puntos
de soldadura por resistencia y cordones MIG (figura 43).

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 44)

Corddn de laton al techo
Soldadura MIG
15 Puntos al

3 Puntos a la traviesa
cierre superior

delantera del techo

7 Puntos al
GIRIER SVRSLIOL 1 Punto al cierre inferior
4 Puntos al 3 Puntos al pase de
cierre inferior_‘________/ rueda y cierre inferior
r/ 3 Puntos al pase de rueda
2 Puntos al

Soldadura MIG al —
pase de rueda
[ %{uerzo de estribo
/< Soldadura MIG
al estribo

5 Puntos al
refuerzo de estribo

10 Puntos al pase —
de rueda

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir el pilar delantero, deberan desmontarse

gy
"y

previamente los siguientes elementos:

« Cinturén de seguridad
Desmontar sujecién superior soltand

SO

iy

+ Guarnecido superior del pilar central £
« Guarnecido superior del pilar delantefo

Fijado por un tornillo al cierre del p ir central y en
Hna ballestilla

toda su longitud mediante cinco grapas y

gulia.
* Moldura de entrada

un tornille=

Figura 43.- Unién del pilar delantero

SECCION A - A’

Puntos de soldadura

Pase de rueda

>
LT

’-

|||||
I
llltlililmiuil

Pilar delantero

Figura 44 .- Accesibilidad del pilar delantero

Fijada por grapas a presién al estribo, un tornillo al

pilar central y otro al piso.

Para su desmontaje es necesario aflojar el tornillo

inferior del cinturén de seguridad.

» Goma contorno del marco de puerta

Encajada a presién

= Moldura exterior del estribo. (apartado 2.2.1.)

» Paragolpes (figura 18)

» Guardabarros de aleta delantera. (apartado 2.2.1)

* Aleta delantera (figura 21)
+ Goma vierteaguas

Encajada a presién
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+ Soporte de sujecién de la goma vierteaguas

Fijado con cuatro remaches al pilar delantero.
* Puerta delantera

Se desmonta mediante los tornillos de sus bisagras
y tirante de freno. La instalacién eléctrica se desconecta
soltando la clema alojada en el hueco del pilar. A esta
clema se accede tirando del cableado exterior de la

puerta.

* Luna parabrisas

Pegada

* Tablero de a bordo

* Instalacion eléctrica

Fijada por grapas al pase de rueda.
*» Tapones

* Retirar moqueta y guata del piso

|

& o=
= =
« Visera quitasol §= - =E§
Unida por dos tornillos a la traviesadelanigra. = = E
E 8 = > £
* Soporte para sujecion de visera quiasol % H
g
Sujeto por un tornillo a la traviega
techo.

ga delantera de

+ Conjunto luz interior

g
y/

|

Iy
Iy
"““IIIIII'iHﬂHIllIIIIII

uw

Fijado a su soporte por dos ballestillas a presién.

« Soporte del conjunto luz interior

Unido a la traviesa delantera del techo por dos
tornillos y dos ballestillas al guarnecido del techo.

* Retirar guarnecido del techo

« Proteger interior del vehiculo

La reparacién del pilar delantero se realizara
utilizando preferentemente el martillo de inercia,
desmontando para ello los accesorios que sea

necesario, en funcién de la dimensién y localizacién del
dafo.
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2.2.4. Pilar central
Pilar central

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio
independiente, o formando parte del panel lateral. Los
elementos que constituyen el pilar central, asi como la
seccion de ahorro contemplada por el fabricante, se

indican en la figura 45.
Seccidén de ahorro

contemplada por el fabricante

Figura 45.- Comercializacién del pilar central

UNION DE LA PIEZA

La unidén se efectua mediante puntos de soldadura

por resistencia (figura 46).

12 Puntos al cierre
en cada lado

4

erre del
a lado

|

1 Punto
estribo en

@

ACCESIBILIDAD \_Soldadura MIG

/< 7 Puntos al cierre

del estribo

Su configuracién cerrada dificulta el %cces@%_par
reparacion (figura 47). 2

Idadura MIG

g e

F

ﬂﬂii

igura 46.- Unién del pilar central

|
lilmn,""

SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucidon del pilar central
be ntarse los sigui !
deberan desmontarse los siguientes elementos SECCION A - A’

« Guarnecido superior del pilar central (apartado A’
2.2.3). Cierre del pilar

« Guarnecido del montante de techo. :A:I

Fijado a presién al guarnecido de custodia y

mediante un tornillo al cierre del pilar central. Puntos de
soldadura

»

» Moldura de entrada (apartado 2.2.3)

Pilar central

+ Gomas contorno marco de puertas (apartado 2.2.3)

Figura 47 - Accesibilidad del pilar central
* Puerta trasera

Se desmonta mediante los tornillos de sus bisagras
y tirante de freno. La instalacién eléctrica se desconecta
soltando la clema correspondiente alojada en el hueco
del pilar. A esta clema se accede tirando hacia el
exterior del cableado de la puerta.
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« Resbalén de puerta delantera

Roscado al pilar.
+ Moldura exterior del estribo ( apartado 2.2.1)

* Rodillo de cinturén de seguridad
Estribo

Fijado por un tornillo al cierre de pilar central.

* Retirar asiento delantero

Secciones parciales
contempladas por el fabricante

En caso de reparar esta pieza, se desmoentaran unos
u otros de los elementos citados, en funcién de la

magnitud y situacién del dafo.
Figura 48.- Comercializacién del estribo bajo puertas

TSS'Q;J_dadura MIG ;
= 3 Puntos al cierre
= inferior del pilar central

—_3 Punios a%ierre
=inferer del pilar central & Puntos al cisire
del estribo

2.2.5. Estribo bajo puertas
9 Puntos ala

del estribo
aleta trasera

py

pase de rgeda Cordén de latén
= |—a la aleta trasera

||||||||||II|||I|IlI]illilllllllttllIFIIIIIIIIIIIIIh|||||
|||||
|||
||]

COMERCIALIZACION

j& puertas como

El fabricante suministra el estribo ba
pieza de recambio independiente o formando parte del
panel lateral, como puede observarse en Iagigura 48, E| | Seldadura Mi§
fabricante contempla la sustitucién parcizporlas | = /<
i 21 Puntos al
cierre del estribo

secciones de ahorro detalladas en la figura 48.
4 Puntos al
pase de rueda

Figura 49.- Unién del estribo a la carroceria

UNION DE LA PIEZA

La unién de la pieza se realiza mediante puntos de

soldadura por resistencia y un cordén de latén en la
parte posterior, como puede observarse en la figura 49.
SECCION A - A’

Cierre de estribo

3
:
A
ACCESIBILIDAD
Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 50). Estribo
) d ’
Puntos de soldadura Piso
Figura 50.- Accesibilidad del estribo
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

En el caso de proceder a la sustituciéon del estribo,
deberan desmontarse los siguientes elementos:

« Paragolpes (figura 18)
» Guardabarros de aleta (figura 20)
« Aleta delantera (figura 21)
» Moldura de estribo (apartado 2.1.1.)
+ Puerta delantera.
Mediante los tornillos de sus bisagras y tirante de
freno. La instalacion eléctrica se desconecta soltando la

clema multiple alojada en el hueco del pilar. A esta
clema se accede tirando del cableado exterior de la

puerta.

|||||‘[

» Moldura de entrada (apartado 2.2.3)

|

J;mumnunnllup
HH
li|

fl

i
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\

« Gomas contorno marcos de puerta

;éE =(,.= —_—
*Rodillode cinturén de seguridad £ @& = £ =
» Puerta trasera E === =

(Véase puerta delantera)

 Guarnecido del pase de rueda posteri

i
f/
/
h“lim
I"||II||||||iliur|1uu|||||||

|
I

Fijado por dos tornillos y un remache.
* Abatir asiento trasero

* Proteger interior del vehiculo

Para su reparacién, deberan realizarse unos u otros
desmontajes, en funcién de la magnitud y localizacién
del dano, En pequefos impactos, la utilizacion del
martillo de inercia reducira los tiempos de reparacion.
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2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante sumimistra el techo junto con la traviesa
trasera. La traviesa delantera y los armazones laterales
se comercializan como piezas independientes.

UNION DE LA PIEZA

El techo va unido mediante puntos de soldadura por

resistencia y cordones de latén, como puede observarse
en la figura 51.

ACCESIBILIDAD

Presenta buen acceso para el reparador Sna=eez
retirado el tapizado interior (figuras 52, 83 y 54

Masilla de alta adherencia
a cada aleta trasera

Corddn de latén a

20 Puntos a la
cada pilar delantero

traviesa trasera

-y
T

21 Puntos a la

12 Puntos a
traviesa delantera cada lateral
Figura 51.- Unién del techo

Goma contorno de luna  Techo Masilla selladora

Luna parabrisas

OPERACIONES PREVIAS PARA

Su
SUSTITUCION O REPARACION e

Para la sustitucién del techo serd necesario

desmontar previamente los siguientes elementos:

* Viseras quitasol

Fijadas por dos tornillos y un soporte, sujetan cada

una a la traviesa superior delantera del techo.

+ Guarnecido superior del pilar central (apartado
223.).

+ Conjunto luz interior (apartado 2.2.3.)
« Asideros

Fijados por dos tornillos al montante lateral del
techo.

» Guarnecidos de custodia

Fijados por tres grapas.

Techo

l
\

Masilla selladora

Refuerzo lateral

untos de soldadura
Lateral

Masilla selladora

Figura 53.- Seccién parte lateral del techo

Techo

Goma contorno de luneta

Luneta térmica

Masilla selladora

Adhesivo

Traviesa delantera Puntos de soldadura

Figura 54.- Seccién parte trasera del techo
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+ Guarnecido de techo
Pegado.
« Gomas vierteaguas
Encajadas a presion.

« Luna parabrisas

Pegada.
- Soportes de sujecion de gomas vierteaguas

Unidos por cuatro remaches.
« Gomas contorno de marco de puertas
Encajadas a presién.

+» Luna trasera

Pegada

» Antena de radio
* Proteger interior del vehiculo

teriores, =

desmontardn unos u otros de los eiem@ﬁos an
en funcién de la magnitud y localizacion del dafo.

En caso de proceder a la reparaci& del

2.3. PARTE TRASERA

Al igual que en apartados anteriores, en éste se
analizan los elementos exteriores de la parte trasera
que frecuentemente resultan afectados en una colisién

(figura 55).

C) Parte trasera
1. Conjunto faldén-traviesas

1a. Paragolpes trasero
1b. Piloto trasero

2. Semifaldén trasero
3. Traviesa trasera superior

4, Traviesa trasera inferior
5. Chapa portapiloto

6. Aleta trasera

7. Capb trasero

Figura 55.- Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Conjunto faldén-traviesas

COMERCIALIZACION

En la figura 56 se detalla la comercializacién de esta
pieza.

UNION DE LA PIEZA

El conjunto faldén-traviesa va unido mediante puntos
de soldadura por resistencia y cordones de laton, como
se observa en la figura 57.

et 7'Plniosa

ACCESIBILIDAD

En la figura 58 se detallan las zo
acceso de esta pieza.

T oee————

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITICION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del conjunto faldén-
traviesas deberan desmontarse los siguientes
elementos:

Faldon completo

con traviesas Traviesa superior

{}Nﬁa\!iew inferior

Secciones parciales
contempladas por el fabricante

Figura 56.- Comercializacién del conjutno faldén-traviesa

7 Puntos a cada

chapa portapilotos
Masilla selladora

a cada aleta /r {
&

24 Puntos al
piso maletero

l%
)
w
{ =4
]
o

18 Puntos a cada

semifaldén

duml””

= Figur

MII

7.- Unidn del conjunto faldén-traviesa

QLT et

A
Faldén trasero

Traviesa

) superior
Piso maletero pe

N
H

Traviesa inferior

« Paragolpes (figura 59)
* Pilotos (figura 60)

« Portalamparas

Figura 58.- Accesibilidad del conjunto faldén-traviesa

+ Guardabarros

Fijado por dos tornillos y un remache.
« Gato elevador
» Soporte alojamiento del gato

Fijado por dos remaches.

1 Tornillo a cada aleta

2 Tuercas al faldon

2Tornillosala
traviesa inferior

L &

2 Tornillos a cada
guardabarros

Figura 59.- Fijacién del paragolpes trasero
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» Goma contorno del maletero
* Retirar guarnecidos laterales
* Dos soportes laterales del paragolpes
Fijados por dos remaches cada uno.
 Depresor del maletero
Situada en el lateral y encajada a presion.
« Embellecedor del resbalén de cerradura
Fijado por dos tornillos.
* Resbalén de cerradura
Fijado por dos tornillos al refuerzo del faldén.
* Retirar instalacion eléctrica

* Rueda de repuesto y soporte de sujecién

iy,

1((@
Iy

L

Para la reparacion del conjunto faldé@Etravi
habra que desmontar unos u otros deos ele
anteriores, dependiendo de la localizac®n y magnitud
del dafio.

2.3.2, Semifaldén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como recambio
independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante una serie de
puntos, cuyo nimero y distribucién se detalla en la
figura 61.

36

3 Tornillos ala
chapa portapiloto

: T

Figura 60.- Sujecién del piloto trasero

7 Puntos a la
4 Puntos al faldén traviesa superior

%; &7 Puntos ala
7 Puntos a la aleta trasera

traviesa inferior

Figura 61.- Unién del semifaldén trasero
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ACCESIBILIDAD

Al ser una pieza lateral del faldén, su seccién es
idéntica a la mostrada en la figura 58.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del semifaldén trasero,
deberan desmontarse previamente los mismos
elementos que los descritos en el punto 2.3.1.

2.3.3. Traviesa trasera superior

uﬂﬂ’

COMERCIALIZACION

figura 56.

La comercializacién de esta pieza

1L
0
Llﬁ!HI|III|||||||||||||||||||l!|'uH|HiI"HHHH

L

Masilla
al

Hin

ladoraa. 4o piitos al faldéh
rasera

16 Puntos al faldén A

7 Puntos al semifaldén )\
ACCESIBILIDAD

?i“l

IIIIII|||||||||||||||muu|r
|
!
/
o

UNION DE LA PIEZA

4“|
||
!!lfrm.,"“

7 Puntos a cada

chapa portapilotos
En la figura 62 se detalla la unién de este elemento a
la carroceria.

Figura 62.- Unién de la traviesa trasera superior

Presenta dificil accesibilidad para el reparador,
debido a su configuracién cerrada (figura 58).
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Al formar parte de las piezas del apartado 2.3.1, las
operaciones para su sustituciéon son las mismas que las
descritas en dicho apartado.

2.3.4. Traviesa trasera inferior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como elemento
independiente, o formando parte del conjunto de piezas

2‘%{ 14 Puntos al faldén
&

5 Puntos a cada
semifalddn

”Hl
|

mostrado en la figura 56.

piso malefero

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIH[[H|I|Il|iilil|||||||I|
ly
|

UNION DE LA PIEZA
La traviesa trasera va unida a la carr@geria po
de soldadura por puntos de resistenciageléctrica, cuyo |

namero y distribucion se detallan en la figira 63 F
= ZPuntos a cada

_=Targuero trasero

Figura 63.- Unidn de la traviesa trasera inferior

ACCESIBILIDAD

En la figura 58 se muestra una seccién de esta pieza,
donde se puede apreciar su configuracién abierta y

buena accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Las operaciones previas para la sustitucion de la
traviesa trasera inferior son las mismas que las

descritas en el apartado 2.3.1.
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2.3.5. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la chapa portapiloto como
5 Puntos al vierteaguas

pieza de recambio independiente.

7 Puntos ala
aleta trasera

UNION DE LA PIEZA

Va unida al resto de la carroceria mediante puntos de
soldadura por resistencia, como se indica en la figura
7 Puntos ala
64. . ]
traviesa superior
Figura 64.- Unidén de la chapa portapiloto

ACCESIBILIDAD

Buena, debido a su configuracién abigrta.

"g""“‘ﬁlulmul
|||

R

OPERACIONES PREVIAS PARASSU

SUSTITUCION O REPARACION
Para sustituir la chapa portapiloto deberam —

desmontarse con anterioridad los siguientes elementos:

E

M
/
v*’

+ Retirar moqueta del piso maletero

+ Guarnecido lateral del maletero ( apartado 2.3.1.)

* Retirar goma contorno maletero

« Desmontar paragolpes trasero (apartado 2.3.1.)

En caso de proceder a su reparacion, habra que
desmontar unos u otros de los elementos anteriores, en
funcién de la magnitud y localizacién del dario.
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2.3.6. Aleta trasera

Aleta trasera completa con
pase de rueda y refuerzos

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa la aleta trasera de la forma
indicada en la figura 65.
Seccion parcial
ntemplad rel
Figura 65.- Comercializacién de la aleta trasera
UNION DE LA PIEZA
La unién de la aleta trasera se realiza mediante 9 Puntos asu 6 Puntos al
puntos de soldadura por resistencia, como puede refuerzo vierteaguas
observarse en la figura 66.
e illa selladora 7 Puntos a la chapa
e al portapilotos
/ Masilla selladora a
la traviesa superior
- pe
g/
> 7 Puntos al
semifaldén

Puntos al piso maletero

\,

12 Puntos al
pase de rueda

Figura 66.- Unién de la aleta trasera

ACCESIBILIDAD
En la figura 67 se muestran las difer@ntes zonas de

acceso de esta pieza.

Dificil accesibilidad

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la aleta sera
necesario desmontar previamente los siguientes

elementos:

« Parte superior del cinturén de seguridad (apartado

2.23)

« Guarnecido superior de pilar central (apartado
223)

« Guarnecido montante lateral de techo (apartado

2.24)
» Moldura de entrada
» Guarnecido de custodia (apartado 2.2.6.)
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Buena accesibilidad

Figura 67.- Accesibilidad de la aleta trasera




« Abatir asiento trasero
* Moldura de estribo bajo puerta ( apartado 2.1.1.)
* Resbalén de puerta trasera
Roscado
« Goma contorno marco de puerta
Encajada a presién.
* Retirar goma vierteaguas
* Piloto trasero (apartado 2.3.1.)
* Guarnecido lateral de maletero ( apartado 2.3.1.)
* Retirar moqueta de piso maletero

» Paragolpes trasero (apartado 2.3.1.)

» Goma contorno maletero

« Guardabarros

o,
|||||||l|

Unido por tres tornillos y un remac

\

« Cap6 con bisagra

gy

Fijado por dos tornillos en cada lad®.

« Soporte lateral de paragolpes

Fijado por dos remaches.

* Para la aleta derecha:

Desmontar la toma de aire de maletero.

Boca de llenado

Gato de elevacion.

Para su reparacién habrd que desmontar unos u
otros de los elementos anteriores, dependiendo de la
localizacién y magnitud del dafio.
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2.3.7. Capd trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el portén trasero completo
como pieza de recambio independiente, incluyendo las
bisagras de articulacién; no obstante, estas Ultimas se

pueden adquirir por separado.

UNION DE LA PIEZA
El cap6 trasero va unido mediante dos tornillos a

cada una de sus bisagras.

ACCESIBILIDAD
En la figura 68 se muestran los huec

esta pieza para su reparacion.

SUSTITUCION O REPARACION

Dificil accesibilidad

Huecos del capé

Para desmontar el portdn trasero sera necesario
desmotar previamente los siguientes elementos:

« Tacos de nivelacién de altura
» Cerradura
Fijada por dos tornillos

« Cilindro de llave
Unido por una ballestilla a presion

» Motor de cierre centralizado

Fijado por dos tornillos
» Conjunto pilotos de niebla
Fijados por cinco tuercas.

+ Instalacion eléctrica
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* Anagrama de la marca y modelo

Pegado.

En caso de reparacion del portdn, sera necesario
desmontar unos u otros de los elementos anteriores, en
funcién de la magnitud y localizacién del dafo.
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