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El sector del automovil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacién facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-
ticas de funcionamiento, conduccién,
comportamiento activo,
mantenimiento del vehiculo. Pets, esta
informacién no es suficiente Para los

profesionales del sector, especial@ente paraasaces=

peritos tasadores y técnicos de feparagi

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la
carroceria. En ellos se indica, ademas, la

CONSUMQ ye==torma.de suministro de los recambios y las

sustituciones parciales contempladas por el
fabricante.

il
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C?;Emanﬁa! se dedica al estudio

il

que necesitan el conocimientospre\ds defe @nogafrcogrle un automovil determinado,

detalle constructivo del vehéufo% 0s ==#as su=analisis en el Taller Experimental
condicionantes técnicos que int@rvienerr em = de CESVIMAP,

su reparabilidad.
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La finalidad de los Manuales Desceptivos y
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- Por ultimo, ueremos resaltar la importante
colaboraci®n prestada por los fabricantes de

de Reparabilidad de Vehiculos publicades_____auteséviles, que se hace patente en las

por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para

donaciones y cesiones de vehiculos para su
analisis en nuestro Centro.



1. DESCRIPCION BASICA
El Rover 100 es un vehiculo situado en el segmento

bajo, con carroceria de dos volimenes y tres y cinco
puertas.

Su grupo motopropulsor se encuentra en la parte
delantera, dispuesto transversalmente, siendo sus

ruedas motrices las delanteras.
1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
- Motor

- Posicién: delantero-transversal.

« Suspensién

- Anterior: independiente, doble trapecio con sistema

hidrogéas y barra estabilizadora.

[ Capo=delantero
- Posterior: independiente, brazos gscilantes con
sistema hidrogas.

+ Direccion %

Tipo: cremallera

+ Frenos

- Anteriores: disco.

- Sistema: doble circuito y servofreno.

- Espesores de la chapa

Traviesa SUperior...........occceercveeneennnn. 0,7 mm
Traviesa inferior.......c...ccccceuveneeenneee.. 0,7 mm
Chapa portafaros ..........ccccceeeeveeunnnes 0,7 mm
Soporte central ........cc.ceeveereieriinnennes 0,7 mm
Aleta delantera ...........cccoveveciviineann, 0,7 mm
Torpedo de luna 0,7 mm
== | Capodelantero ...................o..ooou.... 0,7 mm

POrtON trase ............cccovwrrvrreerennsn. 0,7 mm
- Posteriores: tambor. —_____r.———‘“::
1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO
Las caracteristicas que identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en distintas placas
situadas en el mismo.
Nimero de bastidor

Placa del constructo

Figura 1 - Situacién de las placas de identificacién del vehiculo




« El numero de bastidor

El numero de bastidor se encuentra troquelado en la
chapa salpicadero. Consta de diecisiete caracteres
alfanuméricos (nimeros y letras), que indican diversas
caracteristicas del vehiculo, tales como tipo, modelo,
etc.

A continuacién se detalla el significado de cada cédigo.

N? de bastidor: SAXXPFWEPAD823715

1

S AX|X PIFIWE|P|A

Planta de montaje (LONGBRIDGE)

N¢ de serie de fabricacion

%ﬁm
p-3
s
o
£
@©
3
(=]
Lo 1]
@
o
w
&

““|m|]1;||iiIlIIIIIIIIIIIIIIIIIIII1NIIIIIIIIIIIIIIIIIIIiE[l||||“ﬂ

81100

Tipo de motor

V: 3 puertas
W: 5 puertas

Version de carroceria:

Variante del modelo

F:111L
Modelo
XP:111,114

SAX

Cédigo de identificacién mundial del constructor




+ La placa del constructor estd fijada en el frente
delantero, y contiene los siguientes datos:

ROVER GROUP LIMITED - |

A
DGH 53052 OH B-1594 +—}} B
90/4543 A. Razén social del constructor
SAXXPFWEPAD823715 — G B. Numero de homologacién del modelo
1310 £ D C. Numero de bastidor
Q 2010 - E D. Peso maximo autorizado
710 F E. Peso maximo con remolque
630 s G F. Peso maximo sobre el eje delantero
G. Peso maximo sobre el eje trasero
[Pant[ COF \\[mw] LoY-J—] H H

\

. Color de tapiceria

|. Color de carroceria

Figura 2 - Placa del constructor

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
COMPUESTOS 5

Entre los materiales utilizados en laonstruegién=gs
Rover 111, se encuentran distintos tipbs de plasticos
Los elementos exteriores realizados con estos=
materiales son susceptibles de roturas=en colisiones. F
Estos materiales, ademas de presentar Usa resistencia F 4
elevada, menor peso y ausencia de corrasién, son =
reparables mediante procedimientos técnicos —
apropiados, sin perder sus cualidades anteriores y
proporcionando un buen acabado estético.

metaEfigura § se detallan estos elementos y los tipos
de plasticos cof los que puede efectuarse la reparacion
de cada uno deellos.

1.- Paragolpes delantero (PP-EPDM)
2.- Rejilla (PA + ABS)
3.- Asidero (PP)

4.- Paragolpes trasero (PP-EPDM)

Figura 3.- Elementos exteriores de materiales compuestos
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1.4. DIMENSIONES

La verificacién y control de las posibles
deformaciones que afectan a la estructura del vehiculo
deben efectuarse en bancada, comprobando las cotas
de un conjunto de puntos situados en la parte baja del
monocasco.

En la figura 4 se detallan estos puntos, asi como una
serie de diagonales para verificar, por comparacién, las

posibles deformaciones en los elementos de la
carroceria sometidos a grandes esfuerzos.

En la figura 5 y 6 se indican las medidas del
habitadculo de pasajeros y de los huecos de puertas,
respectivamente, de modo que sirvan de orientacién

para la reparacion de estas partes de la carroceria.

A-A' =Taladro de traviesa inferior
B-B' =Tornillo exterior delantero de cuna motor
C-C' =Tornillo interior trasero de cuna motor

D-D' =Tornillo exterior trasero de cuna motor
E-E' =Ultimo taladro de larguero

F-F' =Taladro piso habitaculo
G-G' = Taladro traviesa de asiento

588

o |
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..35.9.&_..@3-5-.
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3255 | 3255 I

DIAGONALES
. H=F E.D-AD =1.008'5mm
i B-G =D-G'= 1.347'1 mm
¥ &"1=1.670'4 mm

Ee

nﬂ]”

H = Ultimo taladro de larguero izquierdo
| = Ultimo taladro de larguero derecho

!
il
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-H =1.593"1 mm

|
“"H"“““

405

Figura 4 .- Dimensiones del vehiculo

AC'=A'C= 1.450 mm
BC'=B'C= 1.381 mm
CD'=C'D=1.720 mm

Nota: medidas tomadas con los guarnecidos montados

Figura 5.- Dimensiones del habitaculo

A-A' =Tornillo de la visera parasol
B-B' = Tornillo superior de cinturén
C-C' =Tornillo inferior de cinturén
D-D' = Elevador del portén




Nota: Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 6.- Medidas de los huecos de puertas

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacién del Rover 100, eéFfabricante

comercializa las diferentes piezas o conjgntos de piezas
que se indican en la figura 7.

A) Carroceria desnuda, con p

y capés

1. Capé delantero (%)
2. Bisagras del capé (%)
3. Aleta delantera (*)

4. Torpedo de luna

5. Puerta delantera (%)

5a. Panel de puerta delantera (")

6. Bisagra superior (*)

7. Conjunto bisagra inferior-tirante de freno ()

8. Puerta trasera (*)

8a. Panel de puerta trasera (*)

9. Bisagra superior (*)

10. Conjunto bisagra inferior-tirante de freno (*)

11. Lateral completo

11a. Pilar delantero

Fi[i

Cada grapo estd marcado con un nimero y los
recambios que forman parte de un grupo se identifican

|’|ilm
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11c. Sopdrte de moldura vierteaguas

iy

g

11d. Aléta trasera

|“1!|||II|||||||II|IIIIIIIIIIIHIlIIIH
/
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= | ___—=e. Cierre superior de pilar delantero

11f. Refuerzo inferior de pilar delantero

11g. Cierre de pilar central

11h. Refuerzo inferior de pilar central

11i. Pase de rueda

11j. Refuerzo interior de aleta trasera

12. Tejado
13. Panel trasero completo
13a. Faldén trasero completo
13a1. Cierre de faldén

13a2. Refuerzo de la chapa portafaros

13a3. Chapa portafaros
11b. Conjunto pilar central-estribo

10

13a4. Refuerzo de faldon




Figura 7.- Despiece de la carroceria

1




14. Portdn trasreo (*)

15. UNIT delantero

24. Sujecién de suspension trasera

14a. Bisagras del portén (*) 25. Larguero de piso maletero
26. Piso maletero

14b. Panel del portén trasero
27. Prolongacion del faldén

15a. Frente delantero 28. Alojamiento de la rueda de repuesto

15a1. Chapa portafaros
15a2. Traviesa superior VARIANTE PARA LA VERSION 3 PUERTAS
15a3. Traviesa inferior 29. Lateral completo
15a4. Cierre de la traviesa inferior 29a. Pilar delantero
15b. Pase de rueda 29b. Estribo
29c. Costado aleta

15b1. Soporte de motor
29d. Soporte de moldura vierteaguas

16. Soporte central
___——_E__:____
=, 296 =Cierre superior de pilar delantero

||IIF””

17. Soporte de elevacién

18. Chapa salpicadero EEE 29f. Refaerzo inferior
19. Traviesa delantera de techo H = —=9q. Paé de rueda
298. Refgerzo inferior de aleta

incluidas en la carroceria desnuda.

|
ﬁhlullnnma

22. Refuerzo de unién entre pisos (*) Piezas

hlq“"

23. Traviesa de piso maletero

29a

29b

Figura 8. Despiece de la version tres puertas

12
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1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Rover 111, el fabricante
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas de la
carroceria. De esta forma, se consigue un ahorro en el
tiempo de la reparacion, asi como un menor coste.

Ademas se evitan dafos en las zonas de la

carroceria que no hubiesen resultado afectadas, tal y
como ocurre en una sustitucion completa.

En la figura 9 se detallan las secciones de ahorro que
recomienda el fabricante y la zona aproximada por la
que han de realizarse.

VERSION 5 PUERTAS

Panel trasero

Pilar /

central Estribo

Lateral

Unit delantero

Piso maletero

Pase de
rueda

Aleta trasera

Figura 9.- Secciones parciales autorizadas por el fabricante

13



2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se describen los aspectos
relacionados con la reparacion del Rover 111,
analizandose principalmente la comercializacion del
repuesto, su unién con los demas elementos y los
desmontajes previos que han de efectuarse para su
sustitucién o reparacién.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacidon se analizan los elementos de la parte
delantera que suelen resultar afectados en una colision
frontal.

rl‘l

A) Parte delantera

raviesa superior

a. Faro y piloto

=lb. Paragolpes delantero
c. Aima de paragolpes
.Hraviesa inferior

hapa portafaros

leta delantera

ap6 delantero

Torpedo de luna

I
imu||ﬂ1“"""“
— _'

gy

(S AN
i e

|
‘hh“hu
i,

2.1.1. Traviesa superior

Unit delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio Traviesa superior
independiente, al igual que el soporte central.

También puede adquirirse formando parte del frente
delantero o del UNIT delantero (figura 11).

Soporte central Frente delantero

Figura 11. Comercializacién de la traviesa superior

14



B

UNION DE LA PIEZA

La traviesa superior va unida mediante un conjunto
de puntos de soldadura, cuyo nimero y distribuciéon se
detallan en la figura 12.

ACCESIBILIDAD

2 tornillos slﬁ;

soporte central

/ K
9 puntos a la 3 puntos al pase
chapa portataros

Figura 12.- Unién de la traviesa superior

X,

SECCION A-A"

Buena, ya que presenta configuracionsbierta. En la
figura 13 se muestra la seccion de dicha pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la traviesa superior,
deberan desmontarse los siguientes elementos:

* Paragolpes
En la figura 14 se muestra su fijacidn
El fabricante comercializa los soportes y la moldura

de esta pieza como recambios independientes (figura
15).

,

Figura=i3.- Accesiblidad de la traviesa superior

il

4 tornillos a la
traviesa superior

1 tornillo a cada
aleta delantera

1 pivote a cada
guardabarros

2tomnillos a la
traviesa inferior

Figura 14 - Fijacién del paragolpes delantero

6 grapas al
paragolpes

1 tornillo a cada chapa portafaros

Figura 15.-Comercializacién del paragolpes delantero
15



« Faro y piloto

En la figura 16 se observa su fijacion.

E! fabricante los comercializa como pieza de
recambio independiente, suministrando la tulipa del faro

y su portalamparas (figura 17) .
+ Cerradura
Fijada por dos tornillos
+ Soporte del cable
Fijado por un tornillo

« Soporte central

Fijado por dos tornillos

» Guardabarros

En la figura 18 se presenta su fijacion.
» Retirar aletas

En la figura 19 se muestra su fijacio

IM““llmuu
|||
|

» Retirar radiador

|||@mn|nnumuuluun

En la figura 20 se muestra su fijaci

 Boca de entrada de aire
Fijada por dos tornillos

« Instalacién eléctrica

Hll“u|1|1m|||||||||||||||||
"

il

/

- Bobina de encendido

|

1 muelle al faro

2 guias al faro

> 3tuercas ala
chapa portafaros

Figura 16.- Fijacion de los faros y pillotos

Portalamparas

>

Piloto W

Tulipa del faro

Faro completo

\

6 grapas a la carcasa

Fi

I‘@F

17.- Comercializacién de los faros y pilotos

il
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Fijada por dos tornillos
» Cables de masa
* Placa del constructor
Fijada por dos remaches
« Grapas y tapones

« Tacos niveladores de cap6.

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
superior, deberan desmontarse unos u otros de los

elementos anteriormente mencionados, en funciéon de la
magnitud y localizacién del dafio.

3 tornillos a la aleta
3 grapas al larguero

3 grapas a la aleta

Figura 18.- Fijacion del guardabarros

1 tornillo al
frente y pase

1 tornillo
al pase

1 tornillo al pase
y torpedo

2 tornillos al
pilar delanterg

1 tornillo a la chapa
portafaros

16

1 tornillo al estribo

Figura 19. Fijacion de las aletas
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ACCESIBILIDAD

reparador.

2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio

independiente, o formando parte del frente delantero,
asi como del UNIT delantero.

En la figura 21 se muestra su comercializacion.

UNION DE LA PIEZA

La unién de la chapa portafaros con el resto de la

carroceria se muestra en la figura 22.

1*

ur|||||nmillllll|
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_W

La chapa portafaros presenta un bue

1R g

accesgparael

2 tornillos a la
traviesa superior,

4

1 pivote al
soporte

Soportes

2 pivotes a la
traviesa inferior

Electroventilador

Figura 20.- Fijacién del radiador

Frente delantero

Unit delantero

iy

||||||||||umrrm||n|||umm|||||||
Il

OPERACIONES PREVIAS PARA SE.
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la chapa portafaros,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

» Paragolpes (figura 14)

» Faro y piloto (figura 16)
+ Guardabarros (figura 18)
* Aleta (figura 19)

* Taco nivelador de cap6

Chapa portafaros

__Esgtita 21 - Comercializacion de la chapa portafaros

« Aima de paragolpes

9 puntos a la

6 puntos a 10 puntos al
la traviesa

pase de rueda

+ Grapas y tapones
* Instalacién eléctrica

« Bocina

Figura 22.- Unién de la chapa portafaros

17




« Para el lado izquierdo
 Boca de aire

» Bobina

= Cable de masa

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portafaros, deberan desmontarse previamente unos u

otros de los elementos anteriormente mencionados, en

funcién de la magnitud y localizacién del dafio.

2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Unit delantero

Cierredela
traviesa inferior

~—Higura 23. Comercializacion de la traviesa inferior
El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente o formando parte del frente, asi comodel=_

UNIT delantero. El cierre también s& sumin
separado (figura 23).

T

iy

UNION DE LA PIEZA

1!“""“IIEIHI|IHI|Il|11!lIIII
|

G

I

I

La traviesa inferior va unida a la carroceria
puntos de soldadura, cuyo numero y distri

muestran en la figura 24.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada, (figura 25)

sted por

IIIIIIIIIIIHIIIII

LTI HH

44 pentos a su cierre”
bucién se

Traviesa inferior

i
gl
amuT||||||||nu|||HI

6 puntos a cada
> chapa portapilotos
soporte centgal D

6 puntos al pase en cada lad

Figura 24.- Unién de la traviesa inferior

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa inferior,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Paragolpes (figura 14)
18

SECCION A-A"

Traviesa inferior
Cierrede la
traviesa inferior

Puntos de
soldadura

Figura 25.- Accesibilidad de la traviesa inferior

Frente delantero




+ Guardabarros (figura 18)

* Alma de paragolpes

+ Radiador (figura 20)

« Soltar puente motor
Fijado por dos tornillos

* Bocina

En caso de proceder a la reparacién de la traviesa
inferior, deberan desmontarse previamente unos u otros
de los elementos anteriormente mencionados, en
funcién de la magnitud y localizacién del dafo.

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pi
independiente.

UNION DE LA PIEZA

Atornillada, segun se muestra en la figura 19.

ACCESIBILIDAD

Buena, excepto en las zonas sombreadas de la figura
26.

Zona de dificil
accesibilidad

Zonade buena
accesibilidad

Figura 26.- Accesibilidad de la aleta delantera
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la aleta delantera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos.

= Paragolpes (figura 14)
- Piloto (figura 16)
= Guardabarros (figura 18)
» Moldura de aleta
Pegada

« Piloto lateral

Fijado por dos ballestillas

En caso de proceder a la reparacié&rﬁa aleta
delantera, deberan desmontarse unos & otros de los

elementos anteriormente mencionados, £n funcion
magnitud y localizacién del dario.

LT

2.1.5. Cap6 delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus bisagras y elementos de
cierre.

Zona de dificil
UNION DE LA PIEZA accesibilidad

Va fijado en su parte posterior, por medio de dos
tornillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

En la figura 27 se muestran los huecos de acceso
que presenta su armazoén.

Zonas de buena
accesibilidad

20

Figura 27.- Accesibilidad del capé delantero
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ROVER 100
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

e

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: « Paragolpes
- 9 puntos a cada chapa + Faro y piloto
portafaros. » Cerradura dura
- 3 puntos al pase de rueda + Soporte del cable
en cada lado. 0,7 mm BUENA « Soporte central
- 2 tornillos al soporte central. » Guardabarros
« Relirar aletas
* Relirar radiador
« Boca de entrada de aire
* Instalacién eléctrica
+ Bobina de encendido
+ Cables de masa
* Placa del constructor
« Grapas y tapones
« Tacos niveladores de capé.
CHAPA PORTAFAROS Soldado: + Paragolpes
- 9 puntos a la traviesa » Faro y piloto
superior, = Guardabarros
- 10 puntos al pase de 0,7 mm BUENA - Aleta
rueda. e * Taco nivelador de capé
- 6 puntos a la tra#esa =  Alma del paragolpes
inferior. = = « Grapas y tapones
= = + Instalacién eléctrica
& = |- + Bocina
= = + Boca de aire
= E + Bobina
£ + Cable de masa
TRAVIESA INFERIOR Soldada: = £ + Paragolpes
- 6 puntos a ¢ada chapa = £ » Guardabarros
portapilotos = = « Alma de paragolpes
- 6 puntos al pas&en cada - * Radiador
lado. = 0,7 mm = DIFICIL = Soltar puente motor
- 44 puntos a su cierre ——._ = (Configuracién + Bocina.
- 2 tornillos al soporte cerrada)
central.
ALETA DELANTERA Atornillada: « Paragolpes
- 1 tornillo al frente y pase de + Piloto
rueda. + Guardabarros
- 1 tomnillo al pase de rueda. » Moldura de aleta
:o::;n‘;go al pase de rueda y 0.7 mwn BUENA Piloto lateral
- 2tornillos al pilar delantero.
- 1 tornillo al estribo.
- 1 tornillo a la chapa
portafaros.
CAPO DELANTERO Atornillado: ’ _?Gsmdl:" )‘q:mﬂgzo de seguridad
2 i i . aire
2 tornillos a cada bisagra. : R:?i;as b shoacin
+ Difusores
+ Tuberia de los difusores
+ Anagramas
0,7 mm NORMAL




ROVER 100

- 2 wercas a la bisagra infarior
- 4 tuercas a la bisagra superior

NORMAL

. & s 8 A

s s 8 s 8 @

Accesibilidad :
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TORPEDO DE LUNA Soldado: + Capd
- 20 puntos a la chapa salpicadero » Paragolpes
- Soldadura MIG al refuerzo de + Piloto
pase en cada lado. + Guardabarros
- 3 puntos a cada pase de rueda + Aleta
« Brazos limpiaparabrisas
0.7 mm BUENA « Goma de ajuste
» Tapones de los limpiaparabrisas
+ Motor del limpiaparabrisas
« Luna parabrisas
+ Salpicadaro
PUERTA DELANTERA Atornillada: + Manilla elevalunas

Embellecedor del manda interior
de apertura.
Embellecedor de asidero
Asidaro

Bandeja

Guarnecido
Insonorizante

Altavoz

Cajillas de luna
Elevalunas

Luna

Embellecedor de espejo
Espejo

» Guia posterior de luna

Guia anterior de luna
Cajetin de luna

Mando exterior de apertura
Mando interior de apertura
Cilindro de llave

Cerradura

Moldura exterior

o

="

- 5 puntos al lateral.

PUERTA TRASERA Atornillada: « Manilla elevalunas
- 2 tomillos a cada bisagra + Embellecedor dal tirador
« Asidero
» Guarnecido
+ Insonorizante
+ Gomas de lunas
0,7 mm NORMAL « Elevalunas
* Luna
+ Cajetin de luna
« Mando intarior de apertura
= Cerradura
+ Mando exterior de apertura
+ Moldura extarior
PILAR DELANTERO Soldado: . + Moldura de entrada
- Soldadura MIG al lateral + Guarnecido inferior de pilar
- 28 puntos al clerre superior delantero.
- 12 puntos al cierre inferior y « Guarnecido inferior de pilar central
pase de rueda. + Paragolpes
- Soldadura MIG al estribo i DIFC. : Piotg
- 4 puntos a la escuadra de (Configuracion + Guardabarros
estribo. cerrada) + Aleta
- 12 puntos al cierre inferior, + Brazo limpiaparabrisas
pase de rueda y chapa + Luna parabrisas
salpicadero. + Puerta delantera
- 3 puntos a la chapa salpicadero + Salpicadero

Retirar moqueta de piso




ROVER 100
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Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PILAR CENTRAL Soldado: Molduras de entrada
- Soldadura MIG al lateral = Guarnecido inferior de pilar central
- Soldadura MIG al estribo + Cinturén de seguridad
- 36 puntos a su cierre DIFICIL + Resbalén de cerradura
0,7 mm {Configuracién + Puerta trasera
cerrada) + Intarruptor de luz
+ Retirar mogueta de piso
+ Retirar guarnecido de techo
-+ Bisagras de puerta
ESTRIBO Soldado: + Molduras de entrada
- 20 puntos al piso + Guarnecido inferior de pilar central
- Soldadura MIG al pilar central + Puerta trasera
- Soldadura MIG al pilar delantero + Retirar moqueta de piso
- 22 puntos a la escuadra de piso + Asiento trasero
- Soldadura MIG a la aleta trasera DIFICIL - Proteger interior dal vehiculo
___|__=—ﬁ§=‘=mm—:__-___T_ (Configuracién

cerrada)

TECHO

Soldado: =

- 28 puntos a la travi&ga delantera
- 60 puntos al lateral =

- Soldadura MIG a la aletaToema __—

0,7 mm

BUENA

+ Viseras parasol

« Soporte de las viseras

+ Plafon de luz interior

+ Retirar gomas contorno de puertas

+ Guarnecido superior de pilar
delantero.

« Antena

* Luna parabrisas

+ Lunas laterales

+ Guarnecido de tacho

+ Guarnecido del porton

+ Instalacion eléctrica y tuberia del
porton.

+ Portén

» Proteger interior del vehiculo

FALDON TRASERO

Soldado:

portapilotos.

7 punlos a cada chapa

- 9 puntos al piso maletaro

- 18 puntos a ia chapa de union
- 6 punios a cada aleta rasera
- 32 puntos a su refuerzo

0,7 mm

NORMAL

(Dependiendo de sus

zonas)

« Goma contorno del porton

« Guarnecido interior de alata
« Piloto

+ Paragolpes

+ Bandeja portacbjetos

« Soporte de bandeja

* Resbalon de cerradura

+ Instalacion eléctrica




ROVER 100

Componente

Montaje

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

CHAPA PORTAPILOTOS

Soldada:
- 10 puntos a su refuerzo
- Soldadura MIG a su refuerzo

Goma contorno del porton
Guarnecido interior de aleta
Piloto

- 9 puntos a la aleta trasera Paragolipes

- 7 puntos al faldon Bandeja portaobjetos
Soporte de bandeja
Instalacion eléctrica

ALETA TRASERA Soldada: - Bandeja

- Soldadura MIG a la custodia + Asiento

- 20 puntos al refuerze de aleta + Moldura de entrada trasera

- 4 puntos al refuerzo de resbalén + Goma contorno de puerta trasera

- 34 puntos al pase de rueda + Soporte de bandeja

- Soldadura MIG al estribo « Cinturon de seguridad

- 6 puntos al faldon « Guarnecido de pase

- 9 puntos a la chapa portapilotos + Luneta de custodia

- 17 puntos al refuerzo dg —— » Paragolpes

custodia, = = - Piloto
= - Goma contorno de porton

PORTON

=
Atornillado: §=—
- 2 luercas a cadah

Proteger interior de vehiculo

. .

(Pequefios huecos)

Guarnecido

Brazo limpialuneta

Motor de limpialuneta
Asidero

Bombin de llave

Carradura

Luneta

Instalacion eléctrica y tuberia
Anagramas

Amortiguadoras del porton




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del capé delantero,
deberan desmontarse previamente los siguientes

elementos:

* Resbalén y gancho de seguridad
Fijado por dos tornillos
* Tapa de aireacién
Fijada por dos ballestillas
* Rejillas de aireacién
Fijadas por dos tuercas cada una.
* Difusores

Encajados a presion.

\

= Tuberia de los difusores
Fijada por cuatro grapas.
= Anagramas

Fijados por dos ballestillas.

|||u|mum|||||||||||||||m|u||||l||||||||||m||mHIII
]

En caso de proceder a la sustitugion del cap6

delantero, deberan desmontarse previamente unos u
otros de los elementos anteriormente mencfenados, en

funcién de la magnitud y localizacién del dafio.

de seguridad

Rejillas de
aireacion

Tapade

[ d ps
g/relllla

Bisagras
del capd

Conjunto cerradura-gancho ‘{
Tuberia de los difusores

Figura 28 - Elementos del capé delantero
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2.1.6. Torpedo de luna

COMERCIALIZACION

20 puntos al salpicadero

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente.

Soldadura MIG al
/ refuerzo de pase

UNION DE LA PIEZA

3 puntos al pase de rueda
Soldada, tal como se muestra en la figura 29.

Figura 29.- Unién del torpedo de luna

ACCESIBILIDAD

Buena, como queda reflejado en la figura 30.

.

OPERACIONES PREVIAS PARASU _—=
SUSTITUCION O REPARACION 5__;-—__—

Para proceder a la sustitucion del tog:edo delantess

deberan desmontarse previamentedos mg@s
elementos:

JINW

i
1

SECCION A-A’
Puntos de

soldadura

;ﬁ;u

\|11|||||||||||||||

I

« Capo

m

Fijado por dos tornillos a cada bisa

Chapa salpicadero
= Paragolpes (figura 14)

Figdra 30.- Accesibilidad del torpedo de luna

||||1|1|IIIIIIII||||1gI1Iiiu|||||||
/
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= Piloto (figura 16)

\

+ Guardabarros (figura 18)
» Aleta (figura 19)
» Brazos limpiaparabrisas
Fijados por una tuerca cada uno
* Goma de ajuste
» Tapones de los limpiaparabrisas
« Motor del limpiaparabrisas

« Luna parabrisas (calzada)

+ Salpicadero

Para proceder a la reparacion del torpedo, deberan
desmontarse unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud

y localizacién del dafo.




2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se presentan las piezas exteriores
que suelen resultar dafiadas en un impacto lateral, y
que son objeto de reparacién o sustitucion en
numerosas ocasiones (figura 31).

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente. Las bisagras y su panel exterior también
se suministran por separado (figura 32).

B) Parte central

1. Puerta delantera

2. Puerta trasera

3. Pilar delantero

4. Conjunto pilar central-estribo
5. Techo

Puerta delantera
completa

Conjunto bisagra
inferior-tirante de freno

Panel de puerta
delantera

Figura 32 - Comercializacion de la puerta delantera
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UNION DE LA PIEZA

Va fijada mediante dos tuercas a la bisagra inferior y

cuatro a la superior, atornilladas al pilar.

Su panel se encuentra unido al armazén por una
serie de puntos, cuyo nimero y distribucion se reflejan
en la figura 33.

ACCESIBILIDAD

Presenta un acceso normal. En la figura 34 se
muestran sus huecos y las distintas zonas de
accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU=
SUSTITUCION O REPARACION =_=—=‘=

Para proceder a la sustitucién de la giierta
deberan desmontarse previamente
elementos:

= Manilla elevalunas

Fijada por un tornillo

+ Embellecedor del mando interior de apertaza

Fijada por un tornillo
« Embellecedor de asidero

Fijado por cinco ballestillas
« Asidero

Fijado por dos tornillos

« Bandeja

Fijada por seis tornillos

« Guarnecido

Fijado por siete grapas
« Insonorizante

« Altavoz

Fijado por tres tornillos y dos clemas

» Cejillas de luna
24

So0s s

i
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4

15 puntos a
su armazon

Plegado y sellado en
todo su contorno

Figura 33.- Unidn del panel

accesibilida

Zonade d'r__ﬁa‘;

Zonade buena
accesibilidad

=

anﬁm?? 34 - Accesibilidad de la puerta delantera




* Elevalunas Fijado por dos tuercas
Fijado por tres tornillos * Mando interior de apertura
* Luna Fijado por un tornillo
* Embellecedor de espejo » Cilindro de llave
Fijado por dos pivotes Fijado por una ballestilla
* Espejo * Cerradura
Fijado por dos tornillos Fijada por tres tornillos
+ Guia posterior de luna * Moldura exterior
Fijada por un tornillo Pegada
* Guia anterior de luna
Fijada por un tornillo En caso de proceder a la sustitucién de su panel 0 a
la reparacion de la puerta, deberan desmontarse unos u
+ Cajetin de luna otros de los elementos anteriormente mencionados, en
_———===funeion de la magnitud y localizacién del dafio.
* Mando exterior de apertura =

Embellecedor del
mando de apertura

Manilla

eievafunas\@ﬁ

Bandeja
portaobjetos
Altavoz @ Guia posterior
3 de luna
Guarnecido

Cajetin de luna
Insonorizante

Guia anterior
de luna

Bisagra superior 9 @\ Goraiken
. Sonjusic bisagra Cilindro de llave
inferior-tirante de freno //a

Embellecedor de espejo @ Moldura exterior

Espejo retrovisor

Mando exterior de apertura

Figura 35.- Elementos de la puerta delantera
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2.2.2. Puerta trasera

Puerta trasera completa

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio Bisagra superior
independiente. Las bisagras y su panel exterior se
suministran por separado (figura 36).

Conjunto bisagra

UNION DE LA PIEZA inferior-tirante de freno Panel de puerta trasera

Figura 36.- Comercializacién de la puerta trasera
Va fijada mediante dos tornillos a cada bisagra. Su

panel se encuentra unido al armazén por una serie de

puntos, cuyo nimero y distribucién se reflejan en la
figura 37.

15 puntos al
armazoén

ACCESIBILIDAD

,r"'
;Igg;do y sellado en

Fodo su contorno

Wumrll
=
Thm

OPERACIONES PREVIAS PARA
SUSTITUCION O REPARACION

Figgra 37.- Unién del panel de la puerta trasera

Para proceder a la sustitucién de la puerta trasera,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

Zona de dificil accesibilidad
» Manilla elevalunas

Fijada por un tornillo

» Embellecedor del tirador

Fijado por un tornillo

« Asidero
Fijado por dos tornillos

» Guarnecido

Fijado por trece grapas Zona de buena accasibiﬁdadl

« Insonorizante Figura 38 - Accesibilidad de la puerta trasera

« Gomas de lunas

Fijadas por una tuerca cada una
26




« Elevalunas

Fijado por tres tuercas

* Luna

« Cajetin de luna

Encajado a presién

« Mando interior de apertura

Fijado por un tornillo

« Cerradura

Fijada por tres tornillos

« Mando exterior de apertura

Fijado por dos tuercas

« Moldura exterior

Pegada

En caso de proceder a la reparac
trasera, o a la sustitucion de su
desmontarse previamente unos
elementos anteriormente mencionados Zen funcieadels————
magnitud y localizacién del dafo.

i

n de |apustta
nel Sebef@a

otréE de lon= 2 = %

1@

|||mu@u

Embellecedor del
mando de apertura

Manilla
elevalunas \_@
Asidero
Guia de luna
Soportes de luna
Guarnecid

D/ Embellecedor exterior

Insonarizante
Cerradura
Cajetin de luna

Bisagra superior

Conjunto bisagra
inferior-tirante de freno

Elevalunas

Figura 39.- Elementos de |a puerta trasera
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2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del lateral completo,
asi como sus cierres (figura 40).

UNION DE LA PIEZA

Va unida segun se detalla en la figura 41.

ACCESIBILIDAD

Cierre superior
de pilar

Refuerzo inferior de pilar

Figura 40.- Comercializacién del pilar delantero

5 puntos al lateral },Sol andiis
e MIG al

=44 puntos al cierre

Diffcil, debido a su configuracién cerradasfigura 42).

||||III!|ItriFHr|[

OPERACIONES PREVIAS PARA

| IIﬁIIIIIIHIIIINHiIII

Para proceder a la sustitucién del filar delantero,
deberan desmontarse previamente |68 siguientes

i
il H""

S =
: lateral
5 puntos al

cierre superior

su?ﬁh___c__de pilar

9 puntos al cierre
superior y refuerzo

12 puntos al cierre
inferior y pase de rueda

- ,Ll——-— Soldadura MIG
| — al estribo
e S 4 puntos a la

escuadra de estribo

rueda y chap&
salpicaderg”

Figura 41.- Unién del pilar delantero

elementos: b
* Moldura de entrada
Fijada por cuatro tornillos
« Guarnecido inferior de pilar delantero
Fijado por la goma de puerta
= Guarnecido inferior de pilar central
Fijado por la goma
« Paragolpes (figura 14)
» Piloto (figura 16)
» Guardabarros (figura 18)
* Aleta (figura 19)
* Brazo limpiaparabrisas
* Luna parabrisas

» Puerta delantera
28

SECCION A-A"

SECCION B-B’ 3
una parabrisas

Cierre de pilar

3\ Chapa
Pilar salpicadero
Pase de rueda
Refuerz
untos de Pilar

de pilar soldadura

Puntos de
soldadura

Figura 42 - Accesibilidad del pilar delantero



* Salpicadero

* Retirar moqueta de piso

En caso de proceder a la reparacién del pilar
delantero, deberdn desmontarse previamente unos u
otros de los elementos anteriormente mencionados, en
funcion de la magnitud y localizacién del dafio.

Lateral
Cierre de pilar central
Sustitucion
parcial autorizada
por el fabricante
2.2.4. Pilar central /ﬁ
COMERCIALIZACION Retustza Infetio
de pilar central . .
Conjunto pilar
El fabricante lo comercializa conjuntamente con el central-estribo
estribo, o formando parte del lateral completo,;. — — -
se suministra por separado. Existe la pesibilidad de ~Fgura 43. Comercializacién del pilar central
realizar también una sustitucion parcial. En la figura 43
se muestra su comercializacion.

UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediaate puntos de
soldadura. En la figura 44 se muestra su unféa.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 45)

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del pilar central,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Moldura de entrada delantera (apartado 2.2.3)
» Moldura de entrada trasera

Fijada por tres tornillos

I
gl
T

Soldadura MIG
al lateral
18 puntos al cierre
en cada lado
_'———_.__§='_

Figura 44 - Unién del pilar central

SECCION A-A" SECCION B-B°
Pilar cemraI\\

e e

m Pilar central
Cierre de pilar” Puntos de ziarre de pilar
central soldadura central
Figura 44.- Unién del pilar central
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- Guarnecido inferior de pilar central
Fijado por su goma
» Cinturén de seguridad
Fijado por tres tornillos
- Resbalén de cerradura
Fijado por dos tornillos
+ Puerta trasera (apartado 2.2.2)
» Interruptor de luz
Fijado por un tornillo y una clema
« Retirar moqueta de piso
+ Retirar guarnecido de techo
« Bisagras de puertas

Fijadas por dos tuercas cada una.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa conjuntamente con el
pilar central, o formando parte del lateral completo,
autorizando una sustitucion parcial (figura 46).

UNION DE LA PIEZA

Soldado. En la figura 47 se muestra su unién

30

Conjunto pilar
central-estribo

Sustitucion parcial
autorizada por el fabricante

Figura 46.- Comercializacion del estribo

Soldadura MIG

al

14 puntos al piso

MIG al pilar
delantero

pilar central 6 puntos al piso

Soldadura MIG a

= }/ la aleta trasera

22 puntos ala
escuadra del piso

Figura 47.- Unién del estribo




ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 48).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del estribo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:

* Molduras de entrada (apartado 2.2.3)

SECCION A-A"

Piso Estribo

Puntos de

Escuadra de p|s "7~ soldadura

+ Guarnecido inferior de pilar central (apartado 2.2.4)

* Puerta trasera (apartado 2.2.2)

* Retirar moqueta de piso

* Asiento trasero g
Fijado por dos tornillos y el resbalén

» Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacém delﬁ

deberan desmontarse unos u otros detlos elementos
anteriormente mencionados, en funcién®ge la magnitud
y localizacién del dafio. =

IIIHIi!’IIIIIII

2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el techo como pieza de
recambio independiente. Su traviesa delantera se
suministra por separado. La traviesa viene incluida con

el techo. (Figura 49)

Figura 48.- Accesibilidad del estribo

Traviesa delantera de techo

Figura 49.- Comercializacién del techo
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UNION DE LA PIEZA

Soldada, segun se refleja en la figura 50.

ACCESIBILIDAD

En general, presenta buen acceso para el reparador,
una vez retirado su guarnecido.

En las figuras 51, 52 y 53 se muestran las secciones
frontal, lateral y posterior de techo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Soldadura MIG a
la aleta trasera

ﬂ//

30 puntos al lateral
en cada lado

28 puntos ala
traviesa delantera

Figura 50.- Comercializacién del techo

Techo
Gomade luna /
_—;E:-——__.__;LUHEIM

\
Traviesa delantera

Para proceder a la sustituciéon del te=é'i=_o, deberan
desmontarse previamente los siguientes ;Eementos:

« Viseras parasol

Fijadas por dos tornillos cada una

= Soportes de las viseras
Fijados por un tornillo cada uno

« Plafén de luz interior

Fijado por cuatro ballestillas y tres clemas

« Retirar gomas contorno de puertas

de techo

il
el rmmmull :

ura 51.- Seccién frontal del techo

LT T

Techo
soldadiFa /

____—:E Refuerzo del
| ——— cierre del lateral
Lateral

Cierre del lateral

« Guarnecido superior de pilar delantero

Encajado con las gomas

* Antena

Figura 52.- Seccién lateral del techo

Fijada por una tuerca
* Luna parabrisas
Calzada
« Lunas laterales
Calzadas

« Guarnecido de techo

Techo

Chapade unién

Traviesa trasera
de techo

Puntos de
soldadura

Pegado
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Figura 53.- Seccién posterior del techo




* Guarnecido del portén

Fijado por nueve grapas
* Instalacién eléctrica y tuberia del porton
* Porton

Fijado por dos tuercas a cada bisagra.

* Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacién del techo,
deberan desmontarse unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dano.

lilm

2.3. PARTE TRASERA H

En este apartado se analizan Io%:elengtos qee. =

suelen resultar afectados en una colisién trasera{figura— __—
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C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Piloto
1b. Paragolpes
1c. Alma de paragolpes
2. Chapa portapilotos
3. Aleta trasera
4. Portén

Figura 54 - Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Faldén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el fadén trasero completo
como pieza de recambio independiente, o formando
parte del panel trasero. Su refuerzo, chapa portapilotos
y refuerzo de la chapa también pueden adquirirse por
separado (figura 55).

UNION DE LA PIEZA

puntos de soldadura.

En la figura 56 se muestra la unién d

Refuerzo de la chapa

portapilotos

Faldon trasero portapilotos Chapa
Faldon trasero /

Refuerzo
de faldén

completo

Figura 55.- Comercializacién del faldén trasero

7 puntos a cada
chapa portapilotos

6 puntos a cada
aleta trasera

Figura 56.- Unién del faldén trasero

ACCESIBILIDAD T ki

Normal, en la figura 57 se muestra su seccion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del faldén trasero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

» Goma contorno del portén

= Guarnecido interior de aleta

34

SECCION A-A"

Refuerzo de faldon

Faldén Chapa de unién

V Piso maletero

Puntos de
soldadura

Figura 57 .- Accesibilidad del faldén trasero




* Piloto

En la figura 58 se muestra su fijacién

El fabricante los comercializa completos; si bien
también suministra su goma de ajuste, tulipa y piloto sin

lamparas por separado (figura 59)

= Paragolpes trasero
En la figura 60 se muestra su fijacién

El paragolpes trasero se comercializa como pieza
de recambio independiente; Unicamente su soporte
lateral se suministra por separado (figura 61).

+ Bandeja portaobjetos

+ Soporte de bandeja

« Resbalén del porton

Fijado por dos tornillos
« Instalacion eléctrica =

Fijada por cuatro grapas

En caso de proceder a la reparélon
trasero, deberan desmontarse previamaate un

de los elementos anteriormente malmonados en

funcion de la magnitud y localizacién dei@aﬁo

2.3.2. Chapa portapilotos

2 mariposas a la
chapa portapilotos

Figura 58.- Fijacion de los pilotos traseros

/Tulipa del piloto

Portalamparas
Figura 59.- Comercializacién de los pilotos traseros

1 tornillo £cada
leta ymsera

4 tornillos al faldéon

Figura 60 - Fijacién del paragolpes trasero

COMERCIALIZACION
El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del faldén o del panel
completo (figura 55)
5 tornillos al®
paragolpes
3 tornillos al paragolpes 6 ballestillas al
Soporte de paragolpes paragolpes
Comercializacién del paragolpes trasero
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UNION DE LA PIEZA

En la figura 62 se muestra su union.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a la configuracién cerrada que forma

10 puntos a

su refuerz Soldadura MIG

a su refuerzo

o
;F;::::z:

9 puntos ala
aleta trasera

por su cierre.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la chapa portapiloto,
deberan desmontarse previamente los mi

Figura 62.- Unién de la chapa portapilotos

elementos que para el faldén trasero, excepto el
resbalén de la cerradura.

"""“'““"”"““"""""""Iln
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2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

Lateral

Sustituciones
parciales autorizadas
por el fabricante

El fabricante comercializa la aleta trasera como pieza
de recambio independiente, aunque también puede
adquirirse formando parte del lateral completo,
autorizando su sustitucién parcial (figura 63).

Figura 63.- Comercializacion de la aleta trasera

20 puntos al

UNION DE LA PIEZA

4 puntos al
refuerzo de

resbalon
La aleta trasera va soldada al resto de la carroceria

9 puntos ala
6 puntos al pase, chapa
mediante puntos de soldadura, segin se muestra en la de rueda portapilotos
figura 64. ¢
Soldadura— 1, 6 puntos al faldon
MIG al
estribo

refuerzo de aleta

Soldadura MIG a la custodia

28 puntos al pase de rueda
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Figura 64.- Unién de la aleta trasera




ACCESIBILIDAD

En la figura 65 se presenta la accesibilidad de la aleta
trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

elementos:

Zona de dificil
accesibilidad

Zona de buena
accesibilidad

Para proceder a la sustitucién de la aleta trasera,
deberan desmontarse previamente los siguientes

= Bandeja

 Asiento

* Moldura de entrada trasera (apartado § 4)

» Goma contorno de puerta trasera
* Soporte de bandeja
Fijada por cinco tornillos
= Cinturén de seguridad
« Guarnecido de pase
* Luneta de custodia
Calzada
» Paragolpes (figura 60)
* Piloto (figura 58)
« Goma contorno de portén

* Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparaci6n del vehiculo
deberan desmontarse previamente unos u otros de los

elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafo.

Figura 65.- Accesibilidad de la aleta trasera
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2.3.4. Portén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, suministrando también su panel y sus
bisagras por separado (figura 66).

Porton completo

-

Bisagras
del porton

Panel del porton

UNION DE LA PIEZA

El portén trasero va unido mediante dos tuercas a
cada bisagra.

Figura 66.- Comercializacion del portén

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador qued
huecos de su armazon (figura 67).

Para proceder a la sustitucion del portén trasero, ——

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

+ Guarnecido
Fijado por nueve grapas
+ Brazo limpialuneta

Fijado por una tuerca

» Motor del limpialuneta

Fijado por dos tornillos y una tuberia

= Asidero

Fijado por cuatro tuercas y cuatro clemas

« Bombin de llave

Fijado por una tuerca
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ura 67.- Accesiblidad del portén




+ Cerradura
Fijada por dos tornillos
* Luneta
Calzada
+ Instalacion eléctrica y tuberia
* Anagramas
Pegados
* Amortiguadores de portén

Fijados por una ballestilla cada uno

En caso de proceder a la reparacion del porton,
deberan desmontarse unos u otros de los elementos

anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacion del dafo.
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Brazo del limp@paratiEsas

Elevador ﬂ

Instalacién
_\é eléctrica

s
IJIIIIJH
Il

"4
,

Apagrama

Asidero
E Cilindro de llave

Cerradura

Insonorizante

Figura 68.- Elementos del portdn trasero
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