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El sector del automovil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacién facilitada por los
medios habituales de difusién, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la

ticas de funcionamiento, condmta En ellos se indica, ademas, la

comportamiento activo, cogsumo y
mantenimiento del vehiculo. Pero, esta_s

informacién no es suficiente paraﬁm&nt

profesionales del sector, espec:ﬁmenéﬁﬁ
peritos tasadores y técnicos d& repxac:é
que necesitan el conocimiente previe=del—

detalle constructivo del veticulo y los
condicionantes técnicos que m@rwenen en
su reparabilidad.

IIIIIIIIIIIIIIII

forma de=suministro de los recambios y las
___sustitucion@s parciales contempladas por el

iH
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~ =Cada=manual se dedica al estudio
§3lsletere éﬂcg de un automévil determinado,

fras su anéfisis en el Taller Experimental
de CESVIMAP,

'ln;m

Por (ltisfo, queremos resaltar la importante

La finalidad de los Manuales Descr;r'ﬁiﬁoraaén prestada por los fabricantes de

de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para

automéviles, que se hace patente en las
donaciones y cesiones de vehiculos para su
analisis en nuestro Centro.




El PEUGEQOT 605 es un vehiculo de gama alta, con
carroceria de 4 puertas.

Su grupo motopropulsor se encuentra en la parte

anterior, dispuesto transversalmente, siendo sus ruedas
motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Motor

1. DESCRIPCION BASICA

- Espesores de la chapa

- Aleta delantera ............coooevvenionnne. 0,7 mm
- Posicion: delantero-transversal. Capd delantero .........ccccevvvveveuviienennns 0,7 mm
Puerta delantera ........occoeeveveeevrecennnen 0,7 mm
Puertatrasera ........cccooeevveveeeveeceeeeennn, 0,7 mm
- Suspension Pilar delantero ...........cooeeevveevveeenens 0,7 mm
_ ) _ L Pilarcentral .........cocoeeeeeriereeeeeenee 0,7 mm
- Anterior: independiente, tipo McE#eTson, EStiBO = 0,7 mm
triangulada, muelles helicoidales y amgttiguadores L0 T 0'7 mm
hidraulicos integrados. ' FaldOn tras@0 ........ooooevvevevveeerrnnn, 0,7 mm
H = a POMABIIOLO ..., 0,7 mm
- Posterior: independiente, dobI€ trianguisEion, %@?esz tr:gra ................................ 0,7 mm
muelles helicoidales y amortiguadores $paradls. = | SAletdBASEraz.........ccccoooovvveverrrrr. 0.7 mm
% %:—-, == CapOBBSeros........coocoovvrvvuviiinnnnnines 0,7 mm
- Direccién : s
Tipo: cremallera asistida (asitencia%zariable enlos | 1.2 IDENTIFE:;ACION DEL VEHICULO

modelos SV 3.0, SV 24, SVDT.
« Frenos

- Anteriores: discos ventilados.

- Posteriores: discos.

- Sistema: servofreno de ABS de serie, excepto en
los modelos SRl y SRDT.

_==——__ Las eafacteristicas que identifican al vehiculo se
ogen, debidamente codificadas, en distintas placas

situadas en el mismo.

En la figura 1 se indica la localizacién de estas
placas.

Numero de bastidor

Placa de homologacién

Figura 1.- Situacién de las placas de identificacién del vehiculo



+ El nimero de bastidor se encuentra troquelado en la
chapa salpicadero del hueco motor. Consta de
diecisiete caracteres alfanuméricos (nimeros y letras),
que indican diversas caracteristicas del vehiculo, tales

como tipo, modelo, etc.

N2 de bastidor: VF36BR6A290828470

1123 |4 6|(7|8[9 101112 [13 |14 [15[ 16 [17
V F3 16 R6 Aj[2|9 0 8 2 8 4 7 0
Numero de serie del vehiculo
=5 =
Tidemotm: - zgg
He@cmmocv _=__—=‘“‘::

Tipo de carroceria:

A,B: Berlina
C: 3 puertas

A continuacién se detalla el significado de cada cédigo.

1:106
4: 405
6: 605

Modelo del vehiculo:

Cddigo de identificacién mundial del constructor




« La placa del constructor y la placa de
homologacién estan fijadas en el frente delantero y
ofrecen los datos recogidos en la figura 2.

4 5
AUTOMOBILES PEUGEOT
VF36BR6A290828470
1825 KG

3125 KG
1. 1110KG
2. 930 KG
X J
i AUTOMOBILES PEUGEOT
6BR6A2
N. HOMOLOGATION
R__jf_—_“:'““““—%;—%u:___;
EgﬁELGIQUE 89/4072 ==—==E

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATERIALES
COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccién del
PEUGEOT 605, se encuentran distintos tipos de

plasticos.

Estos materiales, ademas de presentar una
resistencia elevada, se pueden reparar mediante
procedimientos técnicos apropiados, sin perder sus

cualidades anteriores y proporcionando un buen
acabado estético.

En la figura 3 se detallan los elementos exteriores de
plasticos y el material con el que puede efectuarse la
reparacion de cada uno de elios.

1.- Frente delantero (GRP)

2.- Rejilla frontal (ABS)

3.- Moldura bajo faro (BMC)

4.- Paragolpes delantero (PP)
5.- Moldura de paragolpes (PVC)
6.- Tapacubos (PA)

7.- Molduras laterales (PVC)

8.- Paragolpes trasero (PP)

Figura 3.- Elementos exteriores de materiales compuestos




1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS
ESPECIALES (ALE)

Con el fin de conseguir un menor peso del PEUGEOT
605 y aumentar la seguridad de los ocupantes, el
fabricante ha introducido en la estructura del vehiculo
elementos de alta resistencia, multiplicando sus
prestaciones mecanicas en mayor grado que Ssi
estuviesen compuestos por aceros convencionales.

Es de suma inportancia saber que la soldadura con

soplete, la soldadura indirecta y el enderezado en
caliente estan rigurosamente prohibidos en este tipo de
piezas.

Solamente existe la posibilidad de enderezado en frio
en deformaciones minimas; de otro modo, habra que

sustituir cualquiera de las piezas que se muestran en la
figura 4.

Traviesa del
piso maletero

Punta def larg
delantero
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larguero trasero

ALE.

1.5. DIMENSIONES

La verificacibn y control de las posibles
deformaciones que afectan a la estructura del vehiculo
deben efectuarse en bancada, comprobando las cotas

de un conjunto de puntos situados en la parte baja del
monocasco.

En la figura 4 se detallan estos puntos, asi como una
serie de diagonales para verificar, por comparacién, las

posibles deformaciones en los elementos de la
carroceria sometidos a grandes esfuerzos.

En las figura 5 y 6 se indican las medidas del
habitaculo de pasajeros y los huecos de puertas

respectivamente, de modo que sirvan de orientacién

para la reparacién de estas partes de la carroceria.




44
178

A - A' =Tornillo delantero de puente motor

B - B' =Tornillo posterior de puente motor

C - C' =Ultimo taladro de la prolongacion de larguero
D - D' =Tornillo delantero de puente trasero

E - E' =Tornillo posterior de puente trasero

F - F' =Taladro de traviesa de piso

DIAGONALES
o A-B'=A'-B=1.247,6 mm
B-C'=B'-C=1.190 mm
D-F=D'-F=1.5338mm
864 648 557

A-C'=A"-C=1.620mm
C-B'=C'-B=1.550 mm
D-C'=D'-C =1.890 mm

- A' = Tornillo exterior de parasol

- B' = Tornillo superior de cinturén de seguridad
- C' = Tornillo inferior de cinturén de seguridad
- D' = Borde superior de luneta térmica

Figura 6.- Dimensiones del habitaculo

Nota : Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

10

Figura 7.- Medidas de los huecos de puerias




1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacion del PEUGEOT 605 el fabricante

comercializa las diferentes piezas o conjuntos de piezas
que se indican en la figura 8.

A) Carroceria desnuda, sin puertas, aletas
delanteras ni capés.

1. Cap6 delantero (*)
2. Bisagras del cap6 (*)
3. Aleta delantera (*)
4. Puerta delantera (*)
4a. Panel de puerta delantera (*)

5. Bisagra superior (*) ' —

Cada grupo esta marcado con un namero y los
recambios que forman parte de un grupo se identifican
con el mismo numero, al que se le afiade una letra

19. Aleta trasera
19a. Prolongacién lateral de aleta
19b. Chapa portapilotos

20. Faldén trasero

21. Capb trasero (*)

[ 22.Bisagras del cap0 trasero (*)

5a. Media bisagra superior (*) _:=—=_= 23. Frentefglantero )
6. Bisagra inferior (*) §=E _zz—é - =4=Pase de %g:eda completo
6a. Media bisagra inferior (*) = g EEEE ;;:—EE 2% Paséde rueda sin punta de larguero

7. Tirante de freno (*)
8. Puerta trasera (*)

8a. Panel de puerta trasera (*) ZZE%____

n
5
)
BN

. Cierre de larguero

n
S
R

. Cierre de pase de rueda

iy,

&

. Prolongacién del pase de rueda

|
“’H'h

9. Bisagra superior (%) 24a4. Soporte de paragolpes

9a. Media bisagra superior (*)
10. Bisagra inferior (*)
10a. Media bisagra inferior (*)
11. Tirante de freno (*)
12. Pilar delantero
13. Montante de pilar
14. Conjunto pilar central-estribo
14a. Pilar central
15. Soporte del forro
16. Forro de estribo
17. Montante lateral

18. Techo

24a5. Panel de la chapa portafaros
24b. Larguero delantero
24c. Parte anterior de larguero
24d. Soporte delantero
24e. Punta del soporte
25. Larguero delantero completo
25a. Larguero delantero
25a1. Parte anterior de larguero
25a2. Soporte delantero
25a3. Punta del soporte
25b. Soporte de unién del larguero

25c. Refuerzo trasero de larguero

11




Figura 8.- Despiece de la carroceria

il
_________w________%____________________a________________:___
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25d. Refuerzo inferior de larguero
26. Prolongacién de larguero
27. Cierre de pilar delantero
27a. Parte superior del cierre de pilar delantero
28. Chapa salpicadero
29. Caja de aireacion
30. Cierre del montante de pilar
31. Escuadra de refuerzo
32. Traviesa delantera de techo
33. Cierre del montante lateral
34. Soporte de asiento
35. Cierre del pilar central

36. Cierre del estribo

37. Refuerzo de estribo §==
38. Estribo ;5

41. Piso maletero completo
41a. Piso maletero
41b. Refuerzo inferior de piso
41c. Traviesa trasera de piso
41d. Parte posterior del larguero
42. Respaldo de asiento
43. Bandeja portaobjetos
44. Chapa soporte de la bandeja
45. Escuadra de refuerzo
46. Traviesa trasera de techo
47. Cierre de faldén
48. Refuerzo de la chapa portapilotos

49.a%nterior de aleta

=

49a. Pafe anterior del guardabarros trasero

)

= 48b. Part@ posterior del guardabarros trasero

Il

ia.

guuu:r

4§ Cus

LT

incluidas en la carroceria.

Ialllli

(*) Piezas

h,l
I
IIImm,,I

13




1.7. SUSTITUCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del PEUGEOT 605, el fabricante | en una sustitucion completa.
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas de la
carroceria. De esta forma, se consigue un ahorro en el En la figura 9 se detallan las secciones de ahorro que
tiempo de la reparacién, asi como un menor coste. | recomienda el fabricante y la zona aproximada por la
Ademés, se evitan dafios en las zonas de la carroceria | que han de realizarse.
que no hubiesen resultado afectadas, tal y como ocurre

PIEZAS EXTERIORES

Pilar central

Conjunto pilar
central-estribo

Cierrede
custodia

Parte superior
del cierre de
pilar delantero

Figura 9.- Sustituciones parciales autorizadas por el fabricante

14




En este apartado se describen los aspectos
relacionados con la reparabilidad del PEUGEOT 605,
analizandose principalmente la accesibilidad, la
comercializacion del repuesto, su unién con los deméas
elementos y los desmontajes previos que han de
efectuarse para su sustitucién o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacién se analizan los elementos de la parte
delantera que suelen resultar afectados en una colision

frontal.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

~ =_ A) Elementos de la parte delantera

. Frente delantero

1a. Paragolpes delantero
=1b. Rejilla frontal

S1c. Faro y piloto

Z£ Aleta delantera

% Capé delantero

il
|||uuiu£|-['”"

-

2.1.1. Frente delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza de recambio

independiente.

UNION DE LA PIEZA

Su unién al resto de la carroceria se realiza por
medio de tornillos, cuyo numero y localizacién se

muestran en la figura 11.

=§‘gura 10.- Elemenlo; de la parte delantersg

|
Illmu,m“

2 tornillos al
pase y aleta

1 tornillo a la
cuna motor

Figura 11.- Unién del frente

15




ACCESIBILIDAD

La reparacién de esta pieza no es aconsejable, al ser
de fibra.

tornillo a cada larguero

al frente

Figura 12.- Fijacién del paragolpes delantero

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

J*

Para proceder a la sustitucién del fregte delantero,

deberan desmontarse previamente s siguientes

elementos:

6 tuercas al paragol

ﬁillll Il

» Paragolpes delantero %
En la figura 12 se muestra la f?@ i6 agoipes Faro antiniebla
elemento. =_=;; g Figuns 13.- Comercializacién del paragolpes
El fabricante comercializa el parag%oes asi como :5::
su alma, de forma independiente (figura T3 4
- Rejilla frontal ——%——
En la figura 14 se muestra su fijacion i
El fabricante comercializa |a rejilla frontal de forma
independiente, asi como su anagrama y embellecedores
(figura 15) 1 tornillos e
al frente

+» Moldura bajo faro

Fijada por dos ballestillas a cada faro y un pivote
guia a cada aleta.

* Faros y pilotos
En la figura 16 se muestra su fijacion

El fabricante los comercializa como pieza de
recambio independiente, ofreciendo la posibilidad de
adquirir su tulipa por separado (figura 17).

« Cerraduras

Fijadas por dos tornillos cada una

16

Figura 14.- Fijacién de la rejilla frontal

Rejilla frontal

Anagrama

2 tuercas cada
embellecedor alarejilla

Ernbellecedores

Figura 15.- Comercializacién de la rejilla frontal




« Bocinas

Fijadas por un tornillo cada una

* Absorbedores del paragolpes

2 tornillos
Encajados a presi6n en el frente

al faro
* Placas del constructor

Fijadas por dos remaches cada una

= Tacos de regulacién de altura

3 tornillos
Roscados

al frente

« Electroventiladores

Figura 16.- Fijacién del faro y piloto
* Instalacion eléctrica

* Caja de conexién de clemas

Piloto
Fijada por dos tornillos

R/

* Retirar radiadores

Faro
« Adhesivos

Junta

Tulipa

.- Comercializacién del faro y piloto
En caso de proceder a la reparaciérmdel frente
delantero, deberan desmontarse unos u otros de Toe=—

:__-—TE Radiador
— =" del motor, 2 grapas de cada
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la Had'iggi:: aére radiador al frente
magnitud y localizacién del dafio. aco @
3 tornillos de cada
electroventilador <
al frente
L 2 pivotes de
cada radiador a
la cuna motor
Electroventiladores
1 tuerca de cada
aspa a su motor
21.2. Aleta delantera Figura 18.- Fijacion de los radiadores
COMERCIALIZACION
independiente.

Se comercializa como pieza de recambio

74




UNION DE LA PIEZA

Su unién queda reflejada en la figura 19

ACCESIBILIDAD

Una vez retirado el guardabarros, presenta buena

accesibilidad, exceptuando unas pequefias zonas
(figura 20)

OPERACIONES PREVIAS SPARA_ &
SUSTITUCION O REPARACIONE

||||mu“

Para proceder a la sustituciéon de Iéalet

deberan desmontarse prewamente;los sigoertes
elementos: E

+ Rejilla (figura 14)

* Moldura bajo faro (apartado 2.1.1)

« Paragolpes (figura 12)

» Guardabarros (figura 21)

» Moldura de aleta
Pegada

» Piloto

Fijado a presion

aDelanterie =

2 tornillos al

pase de rueda
2 tornillos

del frente

1 tornillo al panel de
la chapa portafaros

1 tornillo al soporte
de paragolpes

1 tornillo a la rejilla
de aireacién

2 tornillos
al pilar
delantero

1 tornillo al forro
de estribo

Figura 19.- Unién de la aleta delantera

Zonas de dificil
accesibilidad

Zonas de buena
accesibilidad

Figura 20.- Accesibilidad de la aleta

En caso de proceder a la reparacion de la aleta
delantera, deberan desmontarse unos u otros de los

1 tornillo al pase
de rueda
2 grapas al cierre 2 tuercas al
de larguero pase de rueda

elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.

18

Figura 21 .- Fijacién del guardabarros




2.1.3. Capé delantero

COMERCIALIZACION
El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, asi como sus bisagras.

UNION DE LA PIEZA
Va fijado en su parte posterior por medio de dos
tornillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

Zona de dificil
accesibilida

En la figura 22 se muestran los huecos de acceso |

que presenta su armazén.

|I|I|||||I||IHH1H“|"""
I

By

OPERACIONES PREVIAS = PA
SUSTITUCION O REPARACION=

Para proceder a la sustitucién del

elementos: *i_:________
* Guarnecido T
Fijado por veinte grapas
* Gancho de seguridad
Fijado por un tornillo
* Resbalones

Roscados
« Goma de ajuste delantera

Fijada por seis grapas
* Difusores
* Tuberia de agua
Fijada a presién
+ Goma de ajuste trasera

Fijada por doce grapas

€apé delantero,
deberan desmontarse previamente E_s siguientes

1&_@2&5 de buena amsibw

Figuta 22.- Accesibilidad del capé delantero

19



En caso de proceder a la reparacién del cap6
delantero, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafo.

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se presentan las piezas exteriores
que suelen resultar dafiadas en un impacto lateral
son objeto de reparacién o sustitucion, enssamerosas
ocasiones (figura 24)

F

Elevadores
N p’7 Difusores
de
G;;Ln;e ¥ _Goma de ajuste
delantera— trasera
& /@a\\ .
Gancho dg/é"' > Bisagras
seguridad
Resbalones
Insonorizante
Tuberia de los difusores

Figura 23.- Elementos del capé delantero

j
ﬁmll"“II

i

IIIII|illHi1I1IIIII|||||IIIIIIHIII||II|I||1!|!II

entos de la parte central

S
m
IIIIIlHigﬁ“Hﬂll!lIIIIIIIlIIIIIIiE

1. Puetta delantera
2. Pudita trasera
3. Maritante de luna
4. Bffar delantero
_52Pilar central
__——=8. Estribo
7. Techo

Figura 24 .- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa este elemento como pieza
de recambio independiente, suministrando su pansal

exterior, bisagras y tirante de freno por separado (figura
25).

20

Puerta delantera
Media bisagra /

superior
Bisagra
superio

Tirante

de freno\b@

Bisagra inferio;T

Media bisagra inferior

Panel de puerta
delantera

Figura 25.- Comercializacién de la puerta delantera



PEUGEOT 605
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

0,7 mm

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
FRENTE DELANTERO Atornillado; * Paragolpes delantero
- 2 tomillos al pase y aleta en * Rejilla frontal
cada lade. = Moldura bajo faro
- 2 tornillos a la cuna motor = Faros y piloto
* Cerraduras
+ Bocinas
* Absorbedores del paragolpes
* Placas del constructor
* Tacos de nivelacién de altura.
* Electroventiladores
« Instalacién eléctrica
+ Caja de conexién de clemas
* Retirar radiadores
+ Adhesivos
ALETA DELANTERA Atornillada: * Rejilla
- 2 tornillos al frente *« Moldura bajo faro
- 2 tomillos al pase de rueda. * Paragolpes
-1 tornillo a la rejillasges=—0,7rmm—=_ NORMAL « Guardabarros
aireacién. = (Bgpendiendo de | * Moldura de aleta
/ - 2 tornillos al pilar défantero = * Piloto
g // - 1 tornillo al forro &8 estribo
- - 1 tornillo al Soporte de| ==
paragolpes. = =
- 1 tornillo al pangl de la
portafaros. =
CAPO DELANTERO Atornillade: = = + Guarnecido
- 2 tornillos a cad&Ebisagra = Gancho de seguridad
= * Resbalones
= + Goma de ajuste delantera
g 07mm _— * Difusores
* Tuberia de agua
= Goma de ajuste trasera
PUERTA DELANTERA Atornillada: * Asidero
- 1 pasador a cada bisagra * Tapa de altavoz
- 1 pasador al tirante de freno * Altavoz
» Guarnecido

NORMAL
(Dependiendo de
sus zonas)

* Insonorizante

* Goma inferior de estanqueidad
« Tridngulo embellecedor de
espejo

+ Espejo retrovisor

= Embellecedor interior del
marco

« Cejillas

« Cajetin de luna

* Luna

= Elevalunas

* Mando exterior de apertura

» Tirante de freno

* Goma de ajuste

* Moldura exterior

* Adhesivo del marco

* Instalacién eléctrica




PEUGEOT 605

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA TRASERA

Atornillada:
- 1 pasador a cada bisagra
- 1 pasador al tirante de freno

0,7 mm

NORMAL
(Dependiendo de
sus zonas)

+ Asidero

+ Guarnecido

« Insonorizante

« Goma inferior de estanqueidad
« Embellecedor interior de marco
« Cejillas

« Luna fija

+ Cajetin de luna

+ Luna movil

= Elevalunas

« Guia de luna

= Cerradura

= Mando exterior de apertura

+ Soltar tirante de freno

» Goma de ajuste

« Moldura exterior

+ Adhesivo

« Instalacién eléctrica

= Tirante de freno

PILAR DELANTERO

Soldado:

- Soldadura MIG al gon
de luna. =

- 4 puntos al cigfre, pase y
montante de lusa.

- 26 puntos al cigire y

le

B
=
T

DEICIL

_= (Configuracion

cefrada)

lllllllllrllllll

« Rejilla frontal

+ Moldura bajo faro

» Paragolpes

« Guardabarros

+ Aleta delantera

+ Puerta delantera

« Moldura de entrada delantera

» Tirador del capo

- Guarnecido del pilar delantero

+ Interruptor de luz interior

« Tableta de clemas

= Goma contorno de puerta

» Moldura de entrada trasera

» Rueda trasera

= Guardabarros trasero

= Forro de estribo

+ Salpicadero

+ Brazos del limpiaparabrisas

* Rejillas de aireacién

= Luna parabrisas

» Guarnecido del montante de
luna.

« Instalacién eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

MONTANTE DE LUNA

Soldado:

- 3 puntos al techo

- Soldadura MIG al lateral

- 4 puntos al cierre y cierre de
lateral.

- 15 puntos al cierre

- 4 puntos al cierre, pase y
pilar.

- Soldadura MIG al pilar

- 4 puntos al cierre y pase

0,7 mm

DIFICIL
(Configuracién
cerrada)

+ Rejilla frontal

« Moldura bajo faro

+ Paragolpes

» Aleta delantera

+ Puerta delantera

* Moldura de entrada delantera

= Tirador del cap6

= Interruptor de luz

- Goma contorno de puerta

«» Salpicadero

= Brazos limpiaparabrisas

+ Rejilla de aireacion

» Luna parabrisas

+ Guamecido del montante de luna

= Viseras parasol

» Guarnecido inferior y superior|
de pilar central.

= Soporte de viseras

+ Plafén de luz interior

* Visera central

- Despegar y retirar guarnecido
de techo.

» Instalacién eléctrica

= Proteger interior del vehiculo




PEUGEOT 605

Desmontajes previos

» Puerta trasera
+ Moldura de entrada
» Gomas contorno de puerta

+ Resbaldn de cerradura

* Interruptor de luz

+ Clema de luz de puerta

« Guarnecido superior e inferior

de pilar central

« Tomillo de cinturén

* Rodillo de cinturén

* Instalacién eléctrica

* Retirar moqueta de piso

* Proteger interior del vehiculo

* Molduras de entrada

- Gomas contorno de puertas
« Rejilla frontal

* Moldura bajo faro

* Paragolpes

» Guardabarros

+ Aleta delantera

* Rueda trasera

» Guardabarros de aleta trasera
* Proteger interior del vehiculo

+ Viseras parasol

+ Soporte de viseras

« Visera central

* Plafén de luz interior

» Asideros

+ Molduras de entrada

« Gomas contorno de puerta
= Parte superior del cinturén
« Guarnecido inferior y superior
de pilar central
» Guarnecido de montante de
luna.

« Brazos limpiaparabrisas
* Rejillas de aireacion

+ Luna parabrisas

« Guarnecido de custodia
+ Bandeja portacbjetos

+ Luneta térmica

* Moldura de techo

* Guarnecido de techo

* Proteger interior del vehiculo

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién
PILAR CENTRAL Soldado:
- 38 puntos al cierre
- Soldadura MIG al lateral
- Soldadura MIG al estribo
0,7 mm DIFICIL
(Configuracion
cerrada)
FORRO DE ESTRIBO Soldado:
- 3 puntos al pase de rueda
trasero.
- 6 puntos al piso, estribo,
cierre y refuerzo,
- 2 puntos al pase de rueda
delantero. e =
- Pegado a su soporte= e
§ BIFICIL
£ (Corfiguracién
= c@rada
TECHO Soldado: = £
- 20 puntos a3a traviesa
delantera de teco. =
- 20 puntos a |&Etraviesa =
trasera de techo. —_ =
-40puntos allateral. ———J) 2=
0,7 mm BUENA
FALDON TRASERO Soldado:
- 14 puntos a su refuerzo
-4 puntos a cada chapa
portapiloto.
- Cordén de latén a la aleta
- 28 puntos a la traviesa 0,7 mm Di.F‘CIL »
wasera ilaror. (Configuracion
cerrada)

= Goma contorno de capd
» Guarnecido de faldén

» Pilotos

= Cerradura

+ Cilindro de llave

« Motor de cierre centralizado
» Paragolpes trasero
* Retirar instalacién de cierre
* Retirar moqueta de piso
* Proteger interior del vehiculo




PEUGEOT 605

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
CHAPA PORTAPILOTOS Soldada: « Guarnecido de faldén

- 10 puntos a su refuerzo + Pilotos
- 10 puntos a la aleta trasera » Guarnecido de aleta
- 3 puntos al refuerzo de » Paragolpes

faldén.

@ 0,7 mm DIFICIL
(Configuracion
cerrada)
TRAVIESA TRASERA Soldada: » Goma contorno maletero

- 40 puntos al piso » Guarnecido de faldén
- 12 puntos a cada larguero + Retirar moqueta de piso
-4 puntos a cada aleta « Paragolpes

frasera. + Rueda de repuesto
- 28 puntos al faldén
- 36 puntos al refuerzo de et e

faldon. o [

= 07 =NORMAL
= i (Depandiendo de
= L sugzonas)

ALETA TRASERA Soldada: = - 3 — * Moldura de entrada trasera
- Soldadura MIGRI cwﬁ% « Goma contorno de puerta
- 17 puntos al @rre interior ognm trasera.
de aleta. : E : ; % {Depegiiando de . Flasbaléﬁ de pl.lerta trasera
- 3 puntos al cief@ interior y = = « Asiento
refuerzo de resbaon. = + Respaldo
- Soldadura MIG al ®alribo = - Bandeja trasera
- Pegada al pase de raesga_ = « Guarnecido inferior de aleta
-5 puntes a2 la chipEee—____=—I" » Guarnecido de custodia
guardabarros. * Luneta térmica
- 8 puntos al piso maletero + Capé trasero
- 6 puntos al refuerzo de + Goma contorno maletero
faldén. « Alfombra y guata de piso
-5 puntos al refuerzo de + Guamecido de faldén
chapa portapilotos. . G_uamecido de aleta
- 5 puntos al montante de « Pilotos
luneta. *» Paragolpes
« Tobera de aireacion
« Instalacién eléctrica
« Proteger interior del vehiculo
+ Para el lado derecho:
Antena
Boca de llenado
CAPO TRASERO Atornillado: » Anagramas
- 2 tornillos a cada bisagra - Tacos de regulacién de altura

0,7 mm

NORMAL

+ Resbalén de cerradura




UNION DE LA PIEZA

Va fijada mediante un pasador a cada bisagra y otro

2 puntos al
al tirante de freno, incluyendo clema de conexién
eléctrica.

/ armazon

5 puntos al
armazén —

Su panel se encuentra unido al armazén de la forma
indicada en la figura 26.

Plegado y ssiljad\o
ACCESIBILIDAD

Figura 26.- Unién del panel de puerta

Presenta un acceso limitado a los huecos de su
armazén. En la figura 27 se muestran sus huecos.

OPERACIONES PREVIAS PARA

S! J Zona d_e‘qificil
SUSTITUCION O REPARACION = gibilidad

11"|I

Para proceder a la sustitucién de la pﬁ%rta delanter

deberan desmontarse previamenteJos sigui
elementos:

"““[HH

Zonade buena
accesibilidad

J
!IIII!HHJHHIlIII“

il

ura
« Asidero

il

iy I

|

i '"
Illlllllllil\ljlll

- Accesibilidad de la puerta delantera
Fijado por cuatro tornillos

» Tapa de altavoz =

Fijada por dos tornillos y tres ballestillas ==
* Altavoz

II|I|
ly
I
I“[IHII]!lIIIIIIIIIIIIIIIIII

Fijado por tres tornillos y clemas
+» Guarnecido
Fijado por diez grapas
« Insonorizante
+ Goma inferior de estanqueidad
« Triangulo embellecedor de espejo
Fijado por tres pivotes
* Espejo retrovisor
Fijado por tres tornillos y una clema
« Embellecedor interior del marco

Fijado a presion
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* Cejillas

Fijadas a presi6n
« Cajetin de luna

Fijado a presion

« Goma de ajuste

Fijada por tres grapas y pegada
» Moldura exterior

Pegada

= Adhesivo del marco

« Luna
Fijada por una grapa Pegado
« Elevalunas » Instalacién eléctrica

Fijado por cinco tuercas y una clema
« Cilindro de llave

Fijado por una ballestilla
= Mando exterior de apertura

Fijado por una tuerca y una ballestilla
» Tirante de freno

Fijado por dos tuercas

Fijada por una clema y siete grapas

En caso de proceder a la reparacién de la puerta 0 a
la sustitucién de su panel, deberan desmontarse unos u
otros de los elementos anteriormente mencionados, en
=fgmetén.de la magnitud y localizacion del dafio.

"“u,

Cajetin de luna

e
=
Eﬂ

Guiasde luna

Ceijilla
Asidero —__
Tapade |
altavoz d”/ X
Bandeja —— Embellecedor
portaobjetos de marco

Cerradura

Guarnecido // @
Altavoz =
Goma inferior de = [— “Mando exterior
estanqueidad e / de apertura
Elevalunas Mold
Embellecedor o
de espejo spejo

Tirante de freno isagras

Figura 28.- Elementos de la puerta delantera




2.2.2. Puerta trasera

Puerta trasera

Media bisagra superior

Bisagra superior
COMERCIALIZACION

. — Tirante
El fabricante comercializa la puerta trasera como

de f
pieza de recambio independiente. Su panel exterior, e freno_ pls
bisagras y tirante de freno, se suministran por separado e
(figura 29).

Bisagra inferior
Media bisagra inferior

Panel de puerta
trasera
UNION DE LA PIEZA

Figura 29.- Comercializacién de la puerta trasera

Va fijada mediante un pasador a cada bisagra y otro
al tirante de freno, e incluye clema de conexién

eléctrica. Su panel exterior se encuentra unido de la
forma indicada en la figura 30.

5 puntos al
N

ACCESIBILIDAD

Plegado y sellado

||I|IIIII!FIIIIII|IIIH!

TI[IIIN

OPERACIONES PREVIAS
SUSTITUCION O REPARACION

I8y

PARA SU Bt

0.- Unién del panel de puerta trasera

\
I
“““““Hu.

Para proceder a la sustitucién de la puerta trasera,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Asidero

Fijado por cuatro tornillos

« Altavoz
« Guarnecido Zona de dificil
accesibilidad o ——
Fijado por ocho grapas y un tornillo accesibilidad
* Insonorizante

Figura 31 .- Accesibilidad de la puerta trasera
* Goma inferior de estanqueidad

« Embellecedor interior del marco
Fijado a presion
« Cejillas

Fijadas a presion




» Luna fija
Fijada a presion
» Cajetin de luna
Fijado a presién
* Luna mévil
Fijada por una grapa
* Elevalunas
Fijado por cuatro tuercas y una grapa
* Guia de luna
Fijada por un tornillo
+ Cerradura
Fijada por tres tornillos y dos clemas

= Mando exterior de apertura

= Soltar tirante de freno
Fijado por dos tornillos
» Goma de ajuste
Fijada por cinco grapas y pegada
» Moldura exterior
Pegada
- Instalacion eléctrica
Fijada por una clema y siete grapas
« Tirante de freno

Fijado por dos tuercas a la puerta

En caso de proceder a la reparacion de la puerta

desmon—t“:a‘%s;e previamente unos u otros de los
elementos arferiormente mencionados, en funcién de la

_—=magnitud y loc@lizacién del dafio.

e

Cejillas

Y
Asidero}é

Guarnecido—|

Elevaluna
Goma inferior de estanqueidad

Tirante de freno

Luna movil

e ’ﬁ}]

[Hhhn
I
ll”‘‘‘‘!!!i||||||||m|||iimtt

&
2
o

inde
Cajetin de luna fija

Luna fija
%/Guia deluna
Embellecedor de marco
m < \/Adhesivo de marco

Cerradura
o
L Mando exterior
== (3\ de apertura
o
55% Moldura

isagras

Figura 32.- Elementos de la puerta trasera
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2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El pilar delantero puede adquirirse como pieza de
recambio independiente, asi como su refuerzo (figura

33).

UNION DE LA PIEZA

Refuerzo
de pilar

'arte superior del
refuerzo de pilar

Sustitucién parcial
autorizada por el
fabricante

A
S

Pilar delantero

Va soldado a la carroceria segln se detalla en la
figura 34.

Figura 33.- Comercializacién del pilar delantero

ACCESIBILIDAD -
Dificil, debido a su configuracion cerrada (figura 35).

ae

OPERACIONES PREVIAS £PARA
SUSTITUCION O REPARACION £

| Soldadura MIG al
— | momaate de luna

4 puntos al cierre, pase
y montante de luna

7 puntos al cierre y pase

5 puntos al refuerzo
de estribo y cierre

Soldadura MIG
al estribo

|SStribo,piso,cierre y refuerzo

Para proceder a la sustitucién del p"@r_ elantero,
deberdn desmontarse previamente los Siguientes

elementos:

* Rejilla frontal (figura 14)

=== Figura 34.- Union del pilar delantero

* Moldura bajo faro (apartado 2.1.1)
» Paragolpes (figura 12)
* Guardabarros (figura 21)
* Aleta delantera (figura 19)
* Puerta delantera (apartado 2.2.1)
+ Moldura de entrada delantera
Fijada por cuatro grapas

* Tirador del cap6

SECCION A-A"

Pilar delantero
Cierre de pilar

Pase de rueda
Puntos de soldadura

Fijado por dos tornillos
« Guarnecido del pilar delantero

Fijado por los tornillos del tirador

Figura 35.- Accesibilidad del pilar delantero
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» Interruptor de luz interior
Fijado por un tornillo y una clema

» Tableta de clemas de puerta
Fijada por una tuerca

= Goma contorno de puerta

« Moldura de entrada trasera
Fijada por cuatro grapas

* Rueda trasera

* Guardabarros trasero

» Forro de estribo
En la figura 36 se muestra su union

« Salpicadero

« Brazos del limpiaparabrisas
Fijados por una tuerca

* Rejillas de aireacion
Fijadas por dos tornillos

» Luna parabrisas
Pegada

« Guarnecido del montante de luna
Fijado por cuatro grapas

« Instalacion eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacién del pilar
delantero, deberdn desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacion del dafio.

ﬂ

ﬁ!lll%"""l

uf”l'

i

3 puntos al pase de rueda

8 puntos al piso,estribo,
cierre y refuerzo

Fi

g

ra 36.- Unién del forro del estribo




2.2.4. Montante de luna

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el montante de luna como
pieza de recambio independiente, asi como su cierre

(figura 37).

UNION DE LA PIEZA

El montante de luna va soldado a la carroceria, segin
se muestra en la figura 38.

m

||||III
|

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerr

hy

(figura 39).

lﬁ""lu

OPERACIONES PREVIAS EEPAFIA SuU

(T,

Para proceder a la sustitucién del moﬁ%gte de luna,

Cierre de montante de luna

Montante de luna

Figura 37 - Comercializacién del montante de luna

Soldadura MIG

}/ al lateral

al cierre

3 puntos al techo
10 puntos L

4 puntos a== 4 puntos al cierre
y cierre de lateral

cierre y pase =

5 puntos
al cierre
4 puntos al

cierre,pase y pilar

deberan desmontarse previamente los Siguientes

elementos:
* Rejilla frontal (figura 14)
* Moldura bajo faro (apartado 2.1.1)
« Paragolpes (figura 12)
* Aleta delantera (figura 19)
* Puerta delantera (apartado 2.1.1)

* Moldura de entrada delantera (apartado 2.2.3)

» Tirador del cap6 (apartado 2.2.3)

« Guarnecido del pilar delantero (apartado 2.2.3)
* Interruptor de luz

» Goma contorno puerta

» Salpicadero
* Brazos limpiaparabrisas (apartado 2.2.3)

SECCION A-A°
Adhesivo / Luna

Montante

de luna /,.Lierre de montante de luna

Puntos de—=/4
soldadura

Figura 39 .- Accesibilidad del montante de luna
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« Rejillas de aireacion (apartado 2.2.3)
« Luna parabrisas (apartado 2.2.3)
« Guarnecido del montante de luna (apartado 2.2.3)
+ Viseras parasol
Fijadas por dos tornillos cada una
« Guarnecido inferior de pilar central
Fijado por tornillos
« Guarnecido superior de pilar central
Fijado por una grapa
= Soporte de viseras
Fijado por un tornillo cada uno

= Plafén de luz interior

« Visera central §==_==
Fijada por dos tornillos §§

= Despegar y retirar guarnecido del t@gho

« Instalacion eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparaciéon del montante de
luna, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafo.

2.2.5. Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa conjuntamente con el
estribo, o como pieza de recambio independiente,
autorizando también su sustitucién parcial.

Pilar central

Conjunto pilar
central-estribo

Sustituciones parciales
autorizadas por el fabricante

Figura 40.- Comercializacién del pilar central




UNION DE LA PIEZA

Soldadura
El pilar central va soldado a la carroceria de la forma Micial leteral
indicada en la figura 41.
ACCESIBILIDAD 19 puntos al cierre —_
en cada lado
Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 42).
et
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION Selditz MG
al estribo
Para proceder a la sustitucién del pilar central, Figura 41.- Unién del pilar central
deberan desmontarse previamente los siguientes

elementos:

* Puerta trasera (apartado 2.2.2)

* Moldura de entrada (apartado 2.2.3)

» Gomas contorno de puerta

il

« Resbaldn de cerradura

Fijado por dos tornillos

« Interruptor de luz ION A-A-

O

SECCION B-B~  Pilar

% central
Fijado por un tornillo H W
+ Clema de luz de puerta —==_=—_:~" Cie:__gﬁ' pilar A Cierre del pilar
Fijada por una tuerca soldadura
- Guarnecido inferior del pilar central (apartado 2.2.3) Figura 42.- Accesibilidad del pilar central

* Tornillo del cinturén
« Guarnecido superior del pilar central (apartado 2.2.3)
* Rodillo del cinturén
Fijado por un tornillo
* Instalacion eléctrica
* Retirar moqueta de piso

* Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacién del pilar central,
deberan desmontarse unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.
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2.2.6. Forro de estribo

COMERCIALIZACION

El forro de estribo se comercializa como pieza de
recambio independiente, asi como sus cierres y

refuerzos (figura 43).

UNION DE LA PIEZA

En la figura 36 queda reflejada su fijacion.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada(figura 44).

OPERACIONES PREVIAS BAR.

RARA
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del :iarro de=estEbo
deberan desmontarse previamenteslos siguien
elementos: =

» Molduras de entrada (apartado 2.2.
« Gomas contorno de puertas
* Rejilla frontal (figura 14)
» Moldura bajo faro (apartado 2.1.1)
» Paragolpes (figura 12)
» Guardabarros (figura 21)
» Aleta delantera (figura 19)
» Rueda trasera
* Guardabarros de aleta trasera

« Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacién del forro de
estribo, deberan desmontarse previamente unos u otros

de los elementos anteriormente mencionados, en
funcién de la magnitud y localizacién del dafio.

30

e

> \ Puntos de soldadura

Cierre de estribo

Refuerzo de estribo

Estribo

Soporte del forro /%

Sustitucién parcial Forro de estribo
autorizada por el fabricante

Figura 43.- Comercializacién del forro de estribo

Estribo
__Masilla selladora

Refuerzo de estribo

Cierre de estribo

Piso

Forro de estribo

Figura 44 .- Accesibilidad del forro de estribo




2.2.7. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus traviesas (figura 45).

UNION DE LA PIEZA

La unién del techo queda reflejada en la figura 46.

== e

ACCESIBILIDAD

En general presenta buen acceso para el regaagor,
una vez retirado su guarnecido. En lasSiguras=t7, &y
49 se muestra la seccién delantera, latgral y ﬁser det

techo. =

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del techo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:

* Viseras parasol
Fijadas por dos tomillos cada una
= Soporte de viseras
Fijado por un tornillo cada uno
» Visera central
Fijada por dos tornillos
» Plafén de luz interior

Fijado por cuatro tornillos y cuatro clemas

Tacho
Traviesa trasera de techo

<>\<

Clerre del lateral

Traviesa delantera de techo

Figura 45.- Comercializacién del techo

WW

-

20 puntos a la traviesa
trasera de techg

e

20 puntos
al lateral

— 20 puntos %a traviesa
=—delanteraze techo

EFigura 46.- Unién del techo

[ “"

Techo

Traviesa delantera
de techo

Figura 47 - Seccién parte delantera del techo

Puntos de soldadura

Lateral

Cierre del
lateral

Figura 48.- Seccién parte lateral del techo
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* Asideros
Fijados por dos tornillos cada uno
» Molduras de entrada (apartado 2.2.3)
« Gomas contorno de puerta
« Parte superior del cintur6n

» Guarnecido inferior y superior de pilar central

(apartado 2.2.4).

= Guarnecido del montante de luna (apartado 2.2.4)
» Brazos limpiaparabrisas

Fijados por una tuerca cada uno.
= Rejillas de aireacion

» Luna parabrisas

Gomade
ajuste

Techc\

Luneta
térmica

Traviesa trasera

de techo Adhesivo

Figura 49.- Seccién parte posterior de techo

Pegada

« Guarnecido de custodia

IIII""""‘“llmlllllll
||||
l

Fijado por tres grapas y por la gomaz

IIIIIIIiFFIIIIIIP,H!!

iy

» Bandeja portaobjetos
* Luneta térmica

Pegada

]||||||IIIIIIEIIlIIIIIIIHﬁHiII
il

4

!'“u

» Moldura de techo
Fijada por nueve grapas

» Guarnecido de techo
Pegado

« Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparaciéon del techo,

deberan desmontarse unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del dafio.
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2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos que

suelen resultar afectados en una colisién trasera (figura
50).

C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Piloto trasero
1b. Paragolpes trasero

2. Chapa portapilotos
3. Aleta trasera

4. Capé trasero

Figura 50.- Elementos de la parte trasera

Faldén trasero
2.3.1. Faldén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio

independiente, asi como su cierre. En la figura 51 se Refuerzo del faldén
muestra su fijacion.

Figura 51.- Comercializacién del faldén trasero

14 puntos a su refuerzo
UNION DE LA PIEZA

4 puntos a cada

El faldén trasero va soldado al resto de la carroceria chapa portapilotos

tal y como se indica en la figura 52.

28 puntos a la fraviesa - ,J\
trasera inferior Cordén de latén

a cada aleta

Figura 52.- Unién del faldén trasero
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ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada. En la figura
53 se muestra su seccidn.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del faldén trasero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

+ Goma contorno de cap6

« Guarnecido de faldén

Fijado por dos tornillos y cuatro ballestillas

« Pilotos

En la figura 54 se muestra su fijacion

Refuerzo de faldon

Puntos de

soldadura Faldén trasero

Traviesa trasera inferior

Piso maletero

Figura 53.- Accesibilidad del faldén trasero

recambio independiente.

« Cerradura

Fijada por dos tuercas
« Cilindro de llave
Fijado por dos tornillos
 Motor del cierre centralizado
Fijado por dos tornillos y una clema
« Paragolpes trasero
En la figura 55 se muestra su fijacion
El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente, asi como sus elementos (figura
56).
« Retirar instalacién del cierre
« Retirar moqueta de piso
Fijada por cuatro grapas

« Proteger interior del vehiculo

En caso de proceder a la reparacion del faldén
trasero, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.
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__ 4tuercasala
clrapa portapiloto

4 tornillos de
la traviesa

2 tornillos a la

traviesa 1 tomillo a

cada aleta

Figura 55 .- Fijacién del paragolpes trasero

Moldura

embellecedora 18 tuercas al

paragolpes

Alma de
paragolpes

6 tornillos a%

paragolpes
4 tuercasy 3 taoos/
al paragolpes

Absorbedores

Figura 56.- Comercializacién del paragolpes trasero




2.3.2. Chapa portapilotos

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente o formando parte de la aleta trasera

(figura 57).

UNION DE LA PIEZA

La chapa portapilotos va soldada a la carroceria, tal y
como se muestra en la figura 58.

Chapa portapilotos

Aleta trasera completa

Figura 57.- Comercializacién de la chapa portapilotos

10 puntos a su
refuerzo

= ===_= 10 puntos a la
4 % = aleta trasera

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrgia

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la chapa
portapilotos, deberan desmontarse previamente los
siguientes elementos:

* Guarnecido de faldén (apartado 2.3.1)
* Pilotos (figura 54)
» Guarnecido de aleta

Fijado por cuatro grapas

* Paragolpes trasero (figura 55)

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portapilotos, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la

magnitud y localizacién del dafio.

:ji_gm ntos aErafuerz
=  =defa@6n
- = =
— Figura58.- Unién de la chapa portapilotos
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2.3.3. Traviesa trasera

COMERCIALIZACION
|

Traviesa trasera inferior

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del piso maletero
(figura 59).

Piso maletero completo
UNION DE LA PIEZA

Figura 59.- Comercializacién de la traviesa trasera

Soldada, segln queda reflejado en la figura 60.

6 puntos al refuerzo del faldén

|
|

Illl“l
|[H

28 puntos al faldén
Y ACCESIBILIDAD

Normal, en la figura 53 se muestra s

“"|||I||

eCCl

'”m"""@“m”'””"“"“"Iui
g

llIIIIIIIIIIIliII

g T
-}

g caga larguero 4 puntos a cada
% = g aleta trasera
E=E_-.=_= = F?!%ra 60.- Unién de la traviesa trasera
OPERACIONES PREVIAS PARA

|
|||||||||IHI

SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la traviesa trasera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

= Goma contorno maletero

« Guarnecido de faldén (apartado 2.3.1)
= Retirar moqueta de piso
« Paragolpes (figura 55)

» Rueda de repuesto

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
trasera, deberdn desmontarse unos u otros de los

elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.
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2.3.4. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa conjuntamente con la
chapa portapilotos y la prolongacién lateral.

En la figura 61 se muestran estas piezas asi como
una seccion parcial contemplada por el constructor

UNION DE LA PIEZA

La aleta trasera va soldada segun queda reflejado en

Sustitucién parcial
autorizada por el fabricante

Chapa
portapilotos

Prolongacién
lateral de aleta

Aleta trasera completa

la figura 62.

Figura 61.- Unién de la aleta trasera

ACCESIBILIDAD
———Seldadura 7 puntos al 5 —
En la figura 63 se muestran sus_sBnas de MIG al = cierre interior  ~ PSS E
accesibilidad. = costado . _-de aleta
F ~< luneta
EE:: — 5 puntos al
EE == _=§0 pantos al \ refuerzo de la
S = = |Zierrewmerior chiapa
5 - = 5 doak portapiloto
OPERACIONES PREVIAS =PA = 6 puntos al
SUSTITUCION O REPARACION = 3 puntos al refuerzo del faldon
EE cierre interior 8 puntos al
Para proceder a la sustitucién de lazaleta trasera, yrefuerzode .3 piso maletero
= resbalon £ 5 puntos a la chapa
= guardabarros

deberan desmontarse los siguientes elemeros:

* Moldura de entrada trasera (apartado 2.2.4)
* Goma contorno de puerta trasera
* Resbalén de puerta trasera
* Asiento
Fijado por dos tuercas

* Respaldo

Fijado por dos tornillos y cuatro ballestillas

* Bandeja trasera
« Guarnecido inferior de aleta

* Guarnecido de custodia (apartado 2.2.7)
* Luneta térmica

Pegada

Pegada

Soldadura MIG al estribo

Figura 62 .- Unién de la aleta trasera

Zona de dificil
accesibilidad

Zonade buena
accesibilidad

Figura 63.- Accesibilidad de la aleta trasera
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« Capb trasero
Fijado por dos tornillos a cada bisagra
- Goma contorno maletero
= Alfombra y guata de piso
Fijada por cuatro grapas
» Guarnecido de faldén
Fijado por dos tornillos y cuatro ballestillas
» Guarnecido de aleta
Fijado por cuatro grapas
» Pilotos (figura 54)
- Paragolpes (figura 55)
= Tobera de aireacién
Fijada por dos tornillos
» Instalacién eléctrica
- Proteger interior del vehiculo

» Para el lado derecho: - Antena

- Boca de lleng

En caso de proceder a la reparacién-—-%a:.la aleta
trasera, deberan desmontarse previamente unos u ofros

de los elementos anteiormente mencionados, en funcién
de la magnitud y localizacién del dafio.

2.3.5. Cap¢ trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus bisagras.
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UNION DE LA PIEZA

Va fijado mediante dos torillos a cada bisagra.

Huecos de

] O3
accesibilidad
ACCESIBILIDAD / ’ ; }

El acceso para el reparador queda limitado a los

huecos que se muestran en la figura 64. =
Figura 64.- Accesibilidad del capé trasero

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del capé trasero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

* Anagramas

Pegados

Resbalén de

* Tacos de regulacién de altura cerradura

Roscados
* Resbalén de cerradura

Fijado por dos tornillos

En caso de proceder a la reparacién del capb
trasero, deberan desmontarse unos u otros de los

Bisacris regulacion de altura
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la 9 \J

magnitud y localizacién del dafio.

Figura 65.- Elementos del capé trasero

CESVIMAP
Centro de Experimentacién y Seguridad Viai IMIAPFRE
Septiembre 1993
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