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Elsector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Através de lainformacién de los mediosfabitua-
les de difusién, los usuarios en generaky los técni-
cos en particular tienen noticia de las principales
caracteristicas que afectan al funcionamiento, coB
duccién, comportamiento activo, ccmsum@-
tenimiento, etc... Pero esta inform&ién #n oca=
siones no es suficiente para los profé&ionates rela—=

cionados con la reparacion, especialtente peritos———qoetic

tasadores y técnicos de reparacion. Ainbos necesi-
taran el conocimiento previo del det&le construc-
tivo delvehiculoy los condicionantes tcnicos que
intervienen en su reparabilidad.

Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
parateparacion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectos de reparabilidad que hacen que cada
vehiculo sezdiferente. Nuestro objetivo es que de

e conocimiento surja la mejor reparacién en
@ﬂo de"g\‘os usuarios y del sector en general.

En @secgencra, esta informacién esta espe-
=cialme##e destinada a los técnicos y profesionales
en gae decidiry efectuar las posibles repa-
raciones de s nuevos vehiculos.

Por dltimgqueremos resaltar laimportante cola-
boracién pfestada por los fabricantes de automévi-
les, es, quesse hace patente en las donaciones y

“esiones de vehiculos para su estudio en nues-

tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Opel Kadett Cabrio es un vehiculo de estilo
deportivo y techo descapotable. Su motor se en-
cuentra situado en la parte anterior y dispuesto
transversalmente. Su carroceria es de dos volime-
nesy medio, con dos puertas laterales y un pequeno

maletero. Las ruedas motrices son las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor

—Posicion: delantero-transversal.
Frente delantero .........

¢ Suspension

—Delantera: independiente, tipo Mcpherson con

barra estabilizadora.

—Posterior: semiindependiente, de ruedas tira-
das unidas por falso eje torsional con barra estabi-

lizadora.

* Direccion
Tipo cremallera.

e Espesores de la chapa

TrAVIESA INTRHON e e
Soporte-central ... ansamninsnipa
Aleta delanterd .covmniss it
Cap6 delantero ........cccoevvveerevenecnnnen.
Puerta delantera .......cooovveveeverenene
PHAt ABIANIOTD .. .. syeeciss ssssesssansasmrnnss
Arco de seguridad .........ccoeeeveereenrerenrnnen.
ESTHBION v v.nsprssnpiasssnneammessmsmmpionsssscsss

_—=—==x=@pkado-aleta ...

Chapa__ﬁactapiloto

* Frenos
—Anteriores: de disco.

—Posteriores: de tambor.
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHE UL

Las caracteristicas que identifican @l vehiculo es-
tén debidamente codificadas en la pfaca del cons-
tructor y en el nimero de bastidor. Ergla figura 1 se

L

Iili;;

Iy

I
rtﬁt“”Htulnuumll

indica la situacion de estas placas. =

Placa del constructor

I
Nimero de bastidor

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion del vehiculo.

‘ * £l nGmero de bastidor se encuentra troque-

| lado junto al asiento delantero derecho, en el piso
del vehiculo. Consta de diecisiete caracteres alfanu-
meéricos (nimeros y letras), que indican distintas
caracteristicas del vehiculo como tipo, modelo, afio
de fabricacion, etc. Esto es especialmente util para la
adquisicion de piezas de recambio. Ademas, es el

{ Gnico medio valido para la perfecta identificacion

| r
| del vehiculo.

i
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A continuacién se detalla el significado de cada

codigo.

N° de bastidor: WOLO00043KB521091
15716 |17

1213|415 |62 |89 101213114
W o L0 0 0 0|4 3|K|B|5 2 1T 0 9 1
Numero de orden de fabricacion.
—Factoria de fabricacion—
= Bertone.
—Ano de fabricacion—
F = 1985 J = 1988
G = 1986 K = 1989
H = 1987 L = 1990
= 43 = 3 puertas [Gja.
;{ 33 = 3 puertas basica.
Constantlg-; _ — %%
—Caodigo de identifiéciéngsunEh__de=E=nstr_==:0r——-.=§E.
WOL: Adan Opel §A. = = = B
WSX: Opel Espafa€ienera = H

* La placa del constructor esta fijada en la tra-
viesa superior del frente del vehiculo; en ella figuran

los siguientes datos:

A G H—— Razédn social del constructor

ADAM OPEL

TU — 467 | N° de homologacion del modelo

— N° de bastidor

WOL000043KB521091 FH—
Peso maximo admisible

1420 kg
2420 kg Peso maximo con remolque
1 - 0705 kg Peso maximo sobre el eje delantero
2 - 0715 kg Peso maximo sobre el eje trasero
E 239 s 556 F1— Color de la tapiceria

Identificacion de pintura




1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccién
del Opel Kadett Cabrio, se encuentran los plasticos,
que, por su situacion, son susceptibles de rotura en
colisiones. Estos materiales, ademas de presentar
ausencia de corrosion, tener menos peso y elastici-
dad en pequefios golpes, son reparables mediante
procedimientos técnicos apropiados, sin perder sus
cualidades anteriores y proporcionando un buen
acabado estético. En la figura 2 se indican los ele-
mentos de plastico y los materiales que pueden
emplearse en su reparacion.

. Rejilla frontal (PC).

. Paragolpes delantero (PP - EPDM).
. Rejilla de aireacion (ABS).

. Molduras laterales (Caucho).

. Paragolpes trasero (PP - EPDM).

Lo e

1.4. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufgir el vehiculo
en los elementos portantes de la carr@ceria someti-
dos a grandes esfuerzos (largueros, tra&iesas, pases
de rueda, etc.) deben ser controladas @ bancada,

i |

Epuestos.

En la figu§ 3 se indican, en planta y alzado, las
principaleszotas de la carroceria del Opel Kadett
Cabrio coff mecanica montada, asi como las medi-

mediante la verificacion de las cotas de uwgun% diagonales para su comprobacion
puntos situados en la parte baja del monocasco. De mediante compds de varas. En las figuras 4 y 5 se

otro modo, la seguridad activa del vehiculo podria
verse disminuida.

muestran las medidas del habitaculo de pasajeros y
huecos de puerta.

A-A" =Taladro exterior de fijacion del brazo de suspensién en su parte
posterior.
B-B’ = Tomillo interior de fijacién del frente trasero.
C-C' = Taladro exterior de la traviesa inferior delantera.
D" =Taladro anterior del larguero delantero derecho.
E'  =Tomillo de sujecion del soporte motor, larguero izquierdo.
J-I' = Tomillo de fijacion del brazo de suspension en su parte anterior.
L-L° = Taladro exterior del larguero punta de chasis.
M-M'’ =Taladro exterior del piso para desagiie con tapén obturador.
P-P" =Taladro central del larguero trasero.
R-R' = Ultimo taladro del larguero trasero

16,0 4.4 54
- I’ D_. O E(_I_
2 [ pnd 3
& 4 _73]‘1_ % 5 T
R e z
N ®
135] |1 450 | 344 || 493 1127 634|274
DIAGONALES

Cl' = 1.340 mm
C'L=1.398 mm

MR = MR" = 2.353 mm
B'R = BR' = 1.320 mm

Fig. 3.—Dimensione

s del vehiculo.



DIAGONALES
AC' = A-C = 1524 mm.
B-C' = B-C = 1.480 mm.
B-D'= BD = 1.861 mm.

A-A" =Tomillo exterior de fijacion de la visera parasol.
B-B' =Tomillo de fijacion superior del cinturén de seguridad.
__ CC' =Tomillo de fijacion inferior del cinturén de seguridad.
D-D" =Taladro de fijacion del guarnecido de la chapa de ca-
pota.

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados. Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 4.—Dimensiones del habitaculo de pasajeros. Fig. 5.—Medidas de los huecos de puerta.

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En la figura 6a se detallan las piezas de la carroceria
del Opel Kadett Cabrio que comercializa glfabi————__
cante. Los grupos de piezas estan marcadss con un =
namero y los recambios que forman $arte de un =
grupo se identifican con el mismo nangro, al que se—v_ =
le anade una letra. — s

(¥%]

|||II[|_|_[IIIIIIIIIII 1y
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Fig. 6a.—Elementos de la carroceria que comercializa el fabricante.



A. Carroceria desnuda sin puertas ni capos ni
aletas delanteras.

1. Frente delantero.

1a. Medio frente delantero.
. Soporte central.
. Traviesa inferior.

3a. Media traviesa inferior.

3al. Gancho de arrastre.

4. Aleta delantera.
5. Cap6 delantero.
6. Refuerzo del frente delantero.
7
8

(U 5]

. Bisagras del cap6 delantero.
. Puerta delantera.
8a. Panel de puerta delantera.
9. Tirante de freno.
10. Pilar delantero.
11. Pilar central.
12. Estribo.
13. Arco de seguridad.
14. Aleta trasera.
15. Chapa portapiloto.
16. Carril tensor.
17. Protector de bordes.
18. Faldén trasero.
18a. Medio faldon trasero.
19. Capo6 maletero.
20. Pase de rueda delantero. =

36. Pase de rueda trasero.
37. Refuerzo de aleta trasera.
38. Carril de retencion.
39. Refuerzo del pase de rueda.
40. Soporte del respaldo de asiento trasero.
471. Traviesa de apoyo de capota.
42. lLarguero trasero.
43. Piso maletero.
44. Refuerzo de sujecion del paragolpes trasero.
45. Soporte lateral de la capota.
46. Soporte central de la capota.
47. Traviesa tapa maletero.
47a. Media bisagra del capo.
48. Bisagras del capé maletero.

B. Elementos de la capota.
49. Capota completa.
49a. Revestimiento exterior.
49b. Revestimiento interior.
49b1. Cable y cinturén tensor.
50. Acolchado central.
51. Acolchado delantero.

52. Cerradura.
é‘&&&a'i_ggorte para el gancho de la cerradura.

54. Gareho de la cerradura.
55. Capuchon de la cerradura.

20a. Pase de rueda delantero sil=f=refuerzo del— 6. Conjun® guia de centraje y pletina.

pilar delantero. =
20a1. Medio pase de rueda delageo=

—_>56a. Plétina de sujecion del revestimiento
exterior.

iy

21. Refuerzo del pase de rueda del@nterg=
22. Punta del larguero delantero. =
23. Soporte de bateria.
24, Piso de pedales.
25. Conjunto de larguero delantero.
25a. Larguero delantero.
25a1. Refuerzo del larguero.
25b. Soporte de la suspension.
26. Chapa salpicadero motor.
27. Cierre inferior del pilar delantero.
28. Refuerzo superior del pilar delantero.
29. Refuerzo del pilar central.
30. Refuerzo de estribo.
31. Cierre de estribo.
32. Angulo de refuerzo de estribo.
33. Refuerzo inferior del pilar central.

III!!HHIIIIlmm

ml""'
|'“'
|

|

56B. Gum de centraje.
57. Cigfurérgtensor de la luneta térrica.
=montantg de luneta térmica.
59. Soporte #el montante de luneta térmica.
60. Cable tensor del revestimiento.
61. Soportgdel cable tensor del revestimiento.
62. Embeflecedor de la palanca de cierre de la
ota.
63. Palanca del cierre de la capota.
64. Muelle del cierre de la capota.
65. Guarnecido superior de la aleta trasera.
66. Acolchado de la zona de custodia de la ca-
pota.
66a. Cable tensor del forro acolchado.
67. Tormillos de sujecion lateral de la capota.
68. Amortiguador-elevador.

34. Refuerzo del cinturon de seguridad.
35. Refuerzo interior del pilar central.

69. Casquillo del amortiguador-elevador.
70. Cable tensor lateral.

Fig. 6b.—Elementos de la capota que comercializa el fabricante.
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En este apartado se estudian los aspectos que
estan relacionados con la reparabilidad del Opel
Kadett Cabrio, en particular los concernientes a ver-
siones del repuesto, disponibilidad del mismo y
complejidad de su reparacion o sustitucion, en fun-
cion de los elementos que deban desmontarse pre-
viamente. Asi mismo, se tratan cuestiones como la
accesibilidad para el reparador, unién con la carro-
ceria, etc., de aquellos elementos exteriores que
resultan dafados con frecuencia en los siniestros.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan las piezas exteriores
de la parte delantera del Opel Kadett Cabrio que
suelen resultar afectadas en una colision frontal. En
la figura 7 se muestran estas piezas:

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

= E LB P

Al PARTE DELANTERA
1

Frente Superior.

1a. Faro y piloto.

1b. Rejilla frontal.

1c. Paragolpes delantero.

. Soporte central.
. Traviesa inferior.
. Aleta delantera.
. Capo delantero.
- Rejilla de aireacion.

2.1.1. Frente superior

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente. El constructor también comercializa medias
piezas (figura 8).

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante un conjunto de
puntos de soldadura, cuyo numero y distribucion se
detallan en la figura 9.

Medio frente superior

Frente superior

Fig. 8.—Comercializacion del frente superior.

2 puntos al

soporte central

8 puntos al Iargero

12 puntos al pase de rueda

6 puntos al pase de rueda

Fig. 9.—Union del frente superior.

13



@
ACCESIBILIDAD

Presenta buen acceso para su reparacion, gracias
a su configuracion abierta (figura 10).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del frente superior deberan
desmontarse previamente los siguientes elemen-
tos:

* Rejilla frontal.
Montada segin muestra la figura 11.

® Paragolpes delantero.

En la figura 12 se detalla
pieza.

Fig. 10.—Seccion del frente superior.

T o 2 pivotes al paragolpes

3 tornillos al frente

a corredera al soporte del pase de rueda

a2 tuercas a las pestanas
de los largueros

® Faros y pilotos.

En la figura 13 se indica la sujecion de estos ele-
mentos. El fabricante comercializa cada uno de ellos
por separado, aunque no existe posibilidad de ad-
quirir tulipas o cristales.

12

Fig. 12.—Montaje del paragolpes.

Faro completo con soporte Soporte de plastico

Y
2 pivotes a la chapa
portafaros
Piloto encajado en las
T patillas del faro
1 tomillo a la

chapa portafaros

Fig. 13.—Fijacion del faro y piloto.




® Cerradura.
® Bocina.

® Aletas delanteras.
Van atornilladas como se indica en la figura 14.

e Radiador.

En la figura 15 se detalla la sujecion de este
elemento.

® Canalizador de aire del radiador.
® Placa del constructor.
* Varilla de sujecion del capo.

e [nstalacion eléctrica.

Si se optase por su reparacion, se desmontarian los
accesorios anteriores que sean necesarios, en fun-
cion de la situacion y dimension del dano.

2.1.2. Soporte central del frente

COMERCIALIZACION

El constructor comercializa esta pigfa como r
cambio independiente. H

F 3

UNION DE LA PIEZA g
Vaunido a la carroceria mediante 4§u

dadura, segiin muestra la figura 16. H

ACCESIBILIDAD %‘g

Presenta buena accesibilidad, graciaszai_iu confi-
guracion abierta (figura 16). —

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustituciéon o reparacion del soporte cen-
tral, se deberan desmontar previamente los siguien-
tes elementos:

® Rejilla frontal (figura 11).
* Paragolpes delantero (figura 12).
e Canalizador de aire del radiador.

e Retirar instalacion eléctrica.

2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza completa con
el gancho de arrastre, pudiéndose adquirir éste por

separado, asi como medias traviesas (véase figura
17).

6 tomnillos al pase de rueda

1 tomillo al pase de
rueda y frente superior

L%
2 tomillos al soporte delU

pase de rueda delantero

; = 1 tornillo al pase y
r rejilla de aireacion

N
\\..
] ‘ 2 torillos al pilar

Fig. 14.—Unidn de la aleta delantera.

2 tornillos al frente superior

2 pivotes a la traviesa inferior

. 15.—Sujecién del radiador.

2 puntos al frente superior

2 puntos a la traviesa inferior

Seccidon A-A’

L—J

Fig. 16.—Union del soporte central.

Media traviesa inferior

Traviesa inferior

Gancho de arrastre

Fig. 17.—Comercializacion de la traviesa inferior.

13



UNION DE LA PIEZA

En la figura 18 se detallan los puntos de soldadura
que unen esta pieza al resto de la carroceria.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada (figura 18), su
acceso para la reparacion es dificil.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa inferior, se debe-
ran desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

® Rejilla frontal (figura 11).

® Paragolpes delantero (figura 12).

* Radiador (figura 15).

e Tacos de goma de apoyo del radiador.
® Canalizador de aire.

® [nstalacion eléctrica.
Si fuese recomendable la reparacion de esta pi

©
m
N
Y

se desmontarian los accesorios anterigres que seaD—__

necesarios, dependiendo de la magnifud y locatiza-
cion del dano.

2.1.4. Aleta delantera

an

h“

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de reca
diente.

io indepen-

aﬂllllllllllilllllllllllIlNHIIIIIIiIIIII

L

||mf'“ﬂ

2 puntos al soporte central

5 puntos a cada larguero

: 3 puntos a la pestana
Al de cada larguero

Seccion A-A'

Traviesa

Puntos de soldadura

Cierre de la traviesa

I

Fig. 18.—Union de la traviesa inferior.

‘h

111
ly
III““"lllulnulluﬂunum

UNION DE LA PIEZA
Va atornillada como se indica en la figura 14.

ACCESIBLIDAD

Presenta buena accesibilidad, aunque en su parte
anterior sea necesario el uso de palanca (figura
19).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la aleta se deberan desmon-
tar previamente los siguientes elementos:

® Faro y piloto (figura 13).
* Rejilla frontal (figura 11).
e Paragolpes delantero (figura 12).
® Taco de apoyo lateral del capo.

® Moldura lateral.

Si se aconsejase la reparacion de la aleta, se des-
montarian los elementos anteriores necesarios, se-
gun sea la magnitud y localizacion del dano.

14

Dificil accesibilidad

Buena accesibilidad

Fig. 19.—Accesibilidad de la aleta delantera.




OPEL KADETT CABRIO
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

N

—B8 puntos a cada
ro.

]_
2
%

(Conﬁguraciéglgcerrada}

ALETA DELANTERA

Y

Atornillada:

—1 tomillo al pa% de
rueda y frente sup&ior.

TR T

—6 tomillos al pase%_e
rueda. -

—1 tomillo al pase de
rueda y rejilla de airea-
cion.

—2 tomillos al pilar de-
lantero.

—2 tomillos al soporte del
pase de rueda.

: Accesibilidad ¥ 2
Componente. Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
FRENTE SUPERIOR Soldado: * Rejilla frontal.
—18 puntos a cada pase * Paragolpes.
de rueda. * Faros y pilotos.
—2 pzuntos al soporte cen- % Corradiira del 5
tral. o
0,8 mm BUENA * Bocina.
—8 puntos a cada lar-
guero. * Aletas delanteras.
® Radiador.
* (Canalizador de aire del radiador.
* Placa del constructor.
® Varilla sujecion de capd.
® |nstalacion eléctrica.
SOPORTE CENTRAL Soldado: e Rejilla frontal.
—2 puntos al frente su- ® Paragolpes delantero.
REHET _ A TS BUENA ® Canalizador de aire del radiador.
=+ PUMOS 3 Ia avicss e Retirar instalacion eléctrica.
inferior.
eee———————
TRAVIESA INFERIOR Soldada: = = ¢ Rejilla frontal.
—2 puntos al soporte g&n- = * Paragolpes.
= DIFI
tral. £ & * Radiador.

® Tacos de apoyo del radiador.
* (Canalizador de aire.
* |nstalacién eléctrica.

e T

* Faro y piloto.

* Rejilla frontal.

® Paragolpes.

* Taco de apoyo lateral de capé.
* Moldura.

CAPO DELANTERO

8>

Atomnillado:

—2 tomillos a cada bisa-
gra.

0.8 mm

DIFICIL

® Resbalon de cerradura.

* Gancho de seguridad.

* Tacos de regulacion de altura de
capo.

. Gra;?a de sujecion de varilla del
capo.

* Goma de ajuste anterior del ca-
po.

* Anagrama de |la marca.

PUERTA DELANTERA

=

Por pasadores:

—2 pasadores unen las
bisagras al pilar delante-
ro.

—1 pasador une el tirante
de freno al pilar delan-
tero.

0,8 mm

BUENA

® Embellecedor mando de apertura
interior.

* Asidero.

® Embellecedor varilla de seguro.
* Guarnecido.

* Mando interior de apertura,

* Mecanismo elevalunas.




Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
{Continuacion)

e Guia del mecanismo de elevalu-
nas.

Cejillas interior y exterior.

Embellecedor de la guia posterior
de luna.

* Luna movil.

* Embellecedor interior del espejo
retrovisor.

Embellecedor del mando de regu-
lacion del espejo retrovisor.

® [spejo retrovisor.

Guia anterior de luna,
* Mando exterior de apertura.

Cilindro de llave.

Moldura exterior.

Tirante de freno.

Cerradura.

e Guia posterior de luna.
e (rapas y tapones.

e Puerta.

* Cajetin de luna.

e Bandeja portaobjetos.

PILAR DELANTERO

Soldado:

—Soldadura MIG
tante de luna.

—29 puntos al refa@rzo y
cierre superior.

—25 puntos al cierréinfe-

Ay
3
Qo
2

fui

¢ Abatir capota.

Goma contorno marco de puerta.
* Puerta.

* Guarnecido inferior del pilar.

Cuadro de mandos.

Instalacion eléctrica,

r

y cierre,
—15 puntos a su refuer-
zo.

—Soldadura MIG al pilar
central y aleta trasera.

0,8 mm

(Configuracion cerrada)

rior y pase de rueda&. IZ_)T__;E—CIL
—7 puntos al pase tﬁ__%_t—.._ 0,8 mm {Configgracion cerrada) ® Guamecido superior del montante
rueda y refuerzo de es- e de luna.
tribo. * Viseras parasol.
—9 puntos al cierre infe- » Soportes de viseras.
rior y refuerzo de estri- e Soportes de centrado de capota,
—_::zlldadura S st ¢ Goma de ajuste de capota.
bo. e Guarnecido superior del pilar.
* Rejilla frontal.
e Paragolpes delantero.
s Aleta delantera.
® Luna parabrisas.
ESTRIBO BAJO Soldado: * Moldura de entrada.
PUERTA —Soldadura MIG al pilar & Goma contorno marco de puerta.
delantero. o Prirta
—40 puntos a su refuerzo DIFICIL e Retirar moqueta de piso.

Retirar instalacion eléctrica.

ARCO DE
SEGURIDAD

%

Soldado:

—Soldadura MIC a cada
pilar central.

0,8 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

Abatir capota.
Gomas contorno marcos de puer-
tas.

Retirar cajetin de lunas de aletas.




L ¥

—1 tomillo a cada ele-
vador.

—3 tornillos a cada bisa-
gra.

—1 tomillo a cada soporte
del montante de lune-
ta.

T

Componente Montaje Espesor :::;':ilidlaﬁd Desmontajes previos
ARCO DE —6 puntos a cada pila ® Guarnecido superior del arco de
SEGURIDAD central. : seguridad.
(Continuacién) —3 puntos al refuerzo de * Guarnecido inferior del arco de
cada pilar central. seguridad.

® Luz interior.

® |nstalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.
CAPOTA Atornillada:

* Abatir respaldos de los asientos
traseros.

* Asiento trasero.

* Retirar guamecido inferior del arco
de seguridad.

® Cinturon de seguridad.
® Asideros de asientos traseros.

e Cinturén de seguridad de asien-
tos traseros.

® Rodillo del cinturén de seguridad
de asientos traseros.

® Junquillos y presillas de sujecion
del forro posterior de la capota.

® Grapas de sujecion del forro y mo-
queta de alojamiento de capota.

®* Masa y clemas de la luneta tér-
mica.

® Soporte de montante de luneta.

® Cincho de sujecion del montante
luneta.

* Cable tensor de la capota.

® Tornillos de fijacién lateral de la
capota.

* Tensor del forro de la capota.

® Retirar elevadores.

* Bisagras de anclaje con la capota.

FALDON TRASERO

Soldado:

—9 puntos a cada chapa
portapilotos.

—4 puntos a cada refuer-

® Paragolpes.
* Moqueta piso maletero.
* Coma contorno de maletero.

—10 puntos a la aleta.
—9 puntos al faldon.

Sy 0,8 mm BUENA ® Reshalon de cerradura del capé.
;0 e ) ® |nstalacion eléctrica,
—8 puntos a cada aleta. i
Pilotos.
—b puntos a cada largue- . :
ro. * tquipo portaherramientas.
—32 puntos al piso de
maletero,
CHAPA Soldada: * Paragolpes.
PORTAPILOTO —4 puntos al vierteaguas * Goma contorno maletero.
de aleta. * Moqueta piso maletero.
—Soldadura MIC a la ale- ® Guarnecido del faldén.
ta.
& ; . — * Guarnecido lateral de maletero.
—7 puntos al refuerzo
i 0,8 mm BUENA * Piloto.




—3 puntos a su refuerzo y
cierre de estribo.

—3 puntos de soldadura
MIG al estribo.

—5 puntos a su refuerzo,
pilar central y refuerzo
inferior del pilar central.

—=8 puntos al vierteaguas
de aleta.

—Soldadura MIC ala cha-
pa portapiloto.

—10 puntos a la chapa
portapiloto.

—8 puntos al faldon

—29 puntos al pa§= de
rueda. =

—12 puntos al Xierre
y refuerzo de estdbo.

CAPO TRASERO

Atornillado:

—2 tomillos a bisaga
recha. =

Componente Montaje Espesor ::f:;i:ifgz: Desmontajes previos
ALETA TRASERA Soldada: ¢ Moldura de entrada.
—10 puntos a su refuer- ¢ Goma contorna marco de puerta.
¥ s e Cinturn de seguridad.
—;Ef:ntos siiehieen * Guamecido superior de aleta.
—6 puntos al pilar cen- * Manivela de elevalunas.
tral. * Respaldos de asientos traseros.
—12 puntos al pilar cen- * Asiento trasero.
tral y su refuerzo. b R * Guarnecido inferior.

* (Capota.
Impermeabilizante.

* Mecanismo de elevalunas.

Guia de elevalunas.

Cejillas interior y exterior.
* Cajetin de luna.

e Coma protectora de bordes de
luna.

® Retirar instalacion eléctrica.

e Resbalon y goma contorno male-
tero.

* Capo.

¢ Guarmnecido lateral de maletero.
* Piloto.

Paragolpes.

Moldura lateral.

* Asidero.

e Cilindro de llave.

s Cerradura.

e Tacos de regulacion de altura.
e Anagramas de la marca.

® Grapas de fijacion de matricula.




2.1.5. Capo delantero

COMERCIALIZACION
Se comercializa como pieza de recambio inde-

pendiente. Sus bisagras se suministran por sepa-

rado.
UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante dos tornillos a

cada una de sus bisagras. En su parte delantera se
completa el cierre con el resbalon'y mecanismo de

la cerradura.
ACCESIBILIDAD

El acceso para su reparacion es dificil, debido a la

gran cantidad de refuerzos que presenta, sobre todo

en su parte anterior.
En la figura 20 se muestran los huecos del capo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION !
Para la sustitucion del capé delantero se deberan Ic

ente los siguientes e

Zonas de buena
accesibilidad

T

desmontar previam
e Resbalén de la cerradura.

||mumuullmu
iy

Py,

e Gancho de seguridad.

"m@mmmuHmmuumuunnntrttmzm

—Accesibilidad del capo delantero.

s

®
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il
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e Tacos reguladores de altura.
e Grapa de sujecion de varilla del capo. = £
e Goma de ajuste anterior del capé.zi== = 5

e Anagrama de la marca.

Si fuese aconsejable su reparacion, se desmonta-

rian aquellos accesorios que fuesen necesarios, en
funcién de la magnitud y localizacion del dafo.

2.1.6. Rejilla de aireacion

COMERCIALIZACION
a esta formada por dos piezas

La rejilla delanter ) 7
que se montan solapadas en el vehiculo, pudién-
dose adquirir cada una de ellas por separado (fi-

gura 21).

Za.

resulta factible.

UNION DE LA PIEZA
En la figura 21 se detalla la unién de esta pie-

2 tomillos a la aleta y pase de rueda

S

1 tornillo a un soporte
del salpicadero

1

Fig. 21.—Sujecion de la rejilla frontal.

ACCESIBILIDAD
La rejilla de aireacion es de material plastico (ABS)
y de espesor reducido, por lo que su reparacion no




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para la sustitucion de la rejilla de aireacion, se

| deberan desmontar previamente los siguientes
| elementos:
I

® Limpiaparabrisas.

® Tuberias de los difusores de agua.
|

* Difusores de agua.

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se tratan las piezas exteriores de
la parte central que resultan afectadas con mas fre-
cuencia en las colisiones. En la figura 22 se muestran

estas piezas.

1. Puerta.

1a. Panel de puerta.
. Pilar delantero.
. Estribo.

. Arco de segundad.
Capota.

U s e

B) PARTE CENTRAL

F:z'f& 22.—Elemen
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2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente, no pudiéndose adquirir por separado ni sus

bisagras ni su panel.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante los pasadores
de sus bisagras y tirante de freno, completindose el

cierre con el resbalén y mecanismo de la cerra-
dura.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en toda su superfi-

cie, exceptuando las zonas del contorno de puerta y
semimarco de luna.

En la figura 23 se detallan las medidas de los hue-
cos de puerta y en la 24 las zonas de diferente
accesibilidad.

16
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Huecos del armazén de puerta

Fig. 23.—Huecos de puerta.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la puerta delantera se debe-

ran desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

® Embellecedor del mando de apertura.
Fijado a presidbn mediante cuatro grapas.

* Asidero de puerta.
Sujeto por tres tornillos.

® Embellecedor de la varilla del seguro.

® Guarnecido de puerta.
Fijado mediante trece grapas.

® Mando interior de apertura de puerta.

® Mecanismo elevalunas.
Fijado por cuatro remaches.

Dificil accesibilidad

Buena accesibilidad

Fig. 24.—Accesibilidad de la puerta delantera.

e Guia del mecanismo elevalunas. e

lul

Sujeto mediante dos torniilos.

mmu

e Cejillas interior y exterior.

® Fmbellecedor de la guia posterioraie
Fijada por un remache.

® [una movil.

IEFIHIIIIII1I1!IIilIIIIIIIIIIIIIIIII@_rN|I|IIH'IIIII||||||
IIIII
I

* Embellecedor interior del espejo rétrovisor.
Encajado a presion mediante tres grapas.

® Embellecedor del mando de regulacion del es-
pejo retrovisor.

Fijado a presion.
® Espejo retrovisor.

e (Guia anterior de luna.

Unida a la puerta mediante un tornillo al semi-
marco de luna y tres tornillos al armazén.

* Mando exterior de apertura de puerta.
Fijado mediante dos tuercas.

e Cilindro de llave.

® Moldura lateral exterior.
Pegada.

e Tirante de freno.
Fijada por un pasador.

e Cerradura.
Sujeta por tres tornillos.

17



® Guia posterior de luna.
® (rapas y tapones.
® Desmontar puerta.
Si se aconsejase la reparacion de la puerta, se des-
montarian los elementos mencionados anterior-

mente, que sean necesarios, en funcion de la
magnitud y localizacion del dafo.

Guia anterior de luna
e ia portaobjetos

COMERCIALIZACION

Esta pieza, que viene ensamblada gon s
zo, se suministra como repuesto independi
cierre se comercializa por separado (figura 26).

2.2.2. Pilar delantero EEZE

UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediante un
conjunto de puntos de soldadura, cuyo nimero y
distribucion se detallan en la figura 27.

18

Manivela elevalunas — Luna maovil Embellecedor interior del

espejo retrovisor
I Embellecedor del mando Pel

interior de apertura
Cejillas de luna

Asidero

Cajetin de luna

apertura de puerta
i 3 Embellecedor

1J\A.am:lc) interior de

de la guia
L & posterior de
luna

Guamecido

Cllmdm de HavT

- Mando exterior de -
apertura

Moldura lateral -

Guia del mecanismo
elevalunas

Mecanismo elevalunas Espejo retrovisor

- Tirante de freno

- Guia posterior de luna

|J|J

::e.m

.—Elementos de la puerta delantera.

Cierre y refuerzo superior

i
IIHIlrlIINI]HIIIIIIIIIIIIIIIIIiiII

Pilar delantero

Cierre inferior del pilar

Fig. 26.—Comercializacion del pilar delantero.

Soldadura MIG al montante de luna parabrisas

15 puntos a su refuerzo
y cierre superior

14 puntos al refuerzo y
cierre superior

10 puntos a su cierre inferior
y pase de rueda

5 puntos a su cierre inferior
== vy refuerzo de estribo

15 puntos a su-cierre inferior r
y pase de rueda

7 puntos al pase de rueda

y refuerzo de estribo Soldadura MIG al estribo

4 puntos a su cierre inferior
y refuerzo de estribo

Fig. 27.—Union del pilar delantero.



ACCESIBILIDAD

_Debido a su configuracion cerrada, presenta difi-
cil acceso para la reparacion. Su refuerzo Yy su cierre

'--.A;
dificultan alin mds esa operacion (figura 28).
B .
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION Seccion A-A’ Seccién B-B’
Para la sustitucién del pilar delantero deberan _ Refuerzo de estribo
desmontarse previamente los siguientes elemen- tuna pasbeisas
tos:

Pase de rueda
CGoma contomo

® Abatir capota.

Hueco de
Adhesivo acceso

® Goma contorno de puerta.

Cierre — Refuerzo Cierre del pilar

Refuerzo
® Puerta delantera.

Pilar delantero

Pilar delantero

Desmontandola mediante los pasadores de sus
bisagras.

Fig. 28.—Accesibilidad del pilar delantero.

® Guarnecido inferior del pilar.

* Fijado a presion por tres pivotes.

® Cuadro de mandos.

® Instalacion eléctrica del pilar.

® Guarnecido superior del montantesde lun

= e——

® Viseras parasol.
® Soporte de las viseras.
® Goma de ajuste de capota.

Fijada por un tornillo en cada extrema.y pegada
con neopreno.

“l||||!|H|IIIIHNHIIIIIIIIIIIIII!FI|III|IIIHI
anll

L

® Guarnecido superior del pilar.

* Rejilla frontal (figura 11).

® Paragolpes delantero (figura 12).
* Aleta delantera (figura 14).

® luna parabrisas.
Pegada.

Si fuese necesaria la reparacion del pilar delan- Angulo refuerzo de estribo
tero, se desmontarian los accesorios anteriores pre-

cisos, considerando la magnitud y localizacién Sianedecinbe
del dano.

Refuerzo de estribo

2.2.3. Estribo

COMERCIALIZACICN

Se comercializa como pieza de repuesto inde-
pendiente. En la figura 29 se muestra el estribo y sus

refuerzos, asi como una seccion parcial recomen-
dada para su sustitucion.

Fig. 29.—Comercializacion del estribo.
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UNION DE LA PIEZA

En la figura 30 se detallan, en namero y disposi-
cién, los puntos de soldadura que unen el estribo a
la carroceria.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso, debido a su configuracion
cerrada (figura 30), por lo que es recomendable su
reparacién solo en pequenos golpes y utilizando el
martillo de inercia.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del estribo se deberan des-
montar previamente los siguientes elementos:

* Moldura de entrada.
Fijada mediante ocho tornillos.

e Goma contorno del marco de puerta.

e Puerta.

Unida mediante los pasadores de sus bisagrasye——_

tirante de freno.
e Retirar instalacion eléctrica.

Si fuese recomendable su reparacios, se desies:

tarfan los accesorios anteriores que se@n negesarios=
en funcién de la dimension y situacidn déEdano. =

2.2.4. Arco de seguridad- Eﬁ==_==

COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza de recambio indepen-

diente.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 31 se indica la union de esta pieza
a la carroceria.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada (figura 31), su
acceso para la reparacion es dificil.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién del arco de seguridad se debe-
ran desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

e Abatir capota.
e Goma contorno de puertas.

e Retirar cajetin de luna movil de aleta.
Fijado por dos remaches y dos tornillos.

M1

20 puntos a su cierre y refuerzo

Soldadura MIG al
pilar delantero

15 puntos a su refuerzo

Soldadura MIG al pilar
central y aleta trasera

20 puntos a su cierre
y refuerzo

Seccion A-A’
Instalacion eléctrica
Puntos de soldadura - [ Cierre de estribo

#

Masilla selladora
Piso

Refuerzo de estribo Proteccion antigravilla

Fig. 30.—Union del estribo.

Soldadura MIG a cada pilar central

6 puntos a cada
pilar central

NS
ey puntos al refuerzo
de cada pilar central

Seccion A-A’
Arco de seguridad

Refuerzo del arco de seguridad

Puntos de soldadura

Fig. 31.—Union del arco de seguridad.




e Guarnecido superior del arco de seguridad.
Encajado a presion por seis grapas.

e Guarnecido inferior del arco de seguridad.
Fijado a presion en la pestana del arco.

e |uz de techo.
® [nstalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
Si fuese recomendable su reparacion, se desmon-

tarian los accesorios anteriores que sean necesarios,
segun la magnitud y localizacion del daio.

2.2.5. Capota

__—————=—==m—gage anterior de la goma L et
—1 steri e la goma
contormeedel hueco de puerta Paste or & g

COMERCIALIZACION _======_

El fabricante comercializa la capot#& abatible o=
mo pieza de repuesto independient€ pudiépdise @« ==

adquirir revestimiento exterior por sgaradés Er=a
figura 6b se detalla el despiece de estg eler@nto. E&.
constructor también suministra cada un =

gomas de ajuste que se muestran ergla figura

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante tré&tornillos a
cada una de sus bisagras, un tomillo a cadaseporte |
de luneta y cuatro tornillos de fijacion del revesti-— |
miento, completindose el cierre en su parte anterior
con la cerradura de la capota (figura 33).

!IlllIlIIIIIIImn

ACCESIBILIDAD

El fabricante no aconseja la reparacion de la
capota e indica que pueden realizarse ajustes de
estanqueidad y sonoridad en sus burletes y go-

Burlete de goma
del marco de techo

Soportes guias de las
gomas de ajuste

Goma contorno de luneta
fﬁ' \ g‘ Luneta térmica

o,
f CGoma posterior de
ff %_ajuste con luna
G

movil de aleta
;oma anterior de
ajuste con luna movil de aleta
Cajetin de luna de aleta

contorno del hueco de puerta

l

g332.—CGomas de ajuste de la capota.

] iy

mads.

1 tomillo de sujecion de
cada elevador

3 tomillos de sujecion
de cada bisagra

1 tornillo de sujecion

de cada soporte del montante
de luneta

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

La sustitucion de la capota se puede efectuar
completa, o solamente su revestimiento.

En el caso de una sustitucion completa solo seria
necesario desmontar el guarnecido superior interior
de la aleta trasera. Sin embargo, para facilitar el tra-
bajo y obtener calidad en el acabado, es aconseja-

ble desmontar adicionalmente los siguientes acce-
SOrios:

e Abatir respaldos de los asientos traseros.

e [Desmontar asiento trasero.

Fig. 33.—Unidn de la capota.
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® Guarnecido inferior del arco de seguridad.

Explicado en el apartado anterior; solo se retira en
parte para poder acceder al cinturén de seguri-
dad.

® Cinturon de seguridad de asientos traseros.
e Asideros de asientos traseros.

® Rodillo del cinturon de seguridad de asiento tra-
sero.

e Junquillos de sujecion del forro posterior de la
capota. '

Fijados a presion.

* Presillas de fijacion del forro posterior de la ca-
pota.

® Grapas de sujecion del forro moqueta del aloja-
miento de la capota.

® Masa de la luneta térmica.
e Desconectar clemas de la luneta.

® Soporte del montante de luneta. ==§E:
® (able tensor de la capota. gg

amordazar el tornillo tensor para evifr q
cable, ya que, de lo contrario, se podra des
el tornillo de su cable.

* Encintar el tornillo tensor. .‘=_‘:~_=___‘_

Esta operacion se efectud para evitar daffagla pin-
tura del vehiculo.

® Tornillos de fijacion lateral de la capota.

® Tensor del forro de la capota.

En su parte anterior va fijado mediante un prisio-
nero, y en la posterior por un remache. En el mon-
taje se debera aplicar masilla en los orificios del carril
tensor por donde va introducido este cable (figura
34).

® Cincho de sujecion del montante de luneta.
Para ello se extrae su pasador.

* Anclaje superior de los amortiguadores eleva-
dores.

® Tornillos de sus bisagras.

Realizadas estas operaciones, se procede a la sus-
titucion de la capota completa. Si fuese aconsejable
sustituir s6lo su revestimiento, se deberian realizar
las operaciones anteriores, exceptuando la del des-
montaje de sus bisagras y soporte del marco de
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Cable tensor del faro

Masilla

Remache

Tornillo y cable tensor
del revestimiento

Cable tensor
del forro

Prisionero —

Fig. 34.—Fijacion del tensor del forro.




luneta, adicionalmente a los siguientes desmonta-
jes:

® [uneta térmica.

® Grapas de sujecion del revestimiento.
Situadas en el marco de la luneta.

® Grapas de sujecion del forro.
* Instalacion eléctrica de la luneta.

* Soporte del marco de luneta en su fijacion con
ésta.

® Montante de luneta.

Se extraen los pasadores de los cinchos que suje-
tan este marco en su parte superior (figura 35).

® Goma posterior de ajuste de luna movil de
aleta.

Mediante corredera en su guia de la capota y
sujeta por unos pivotes transversales (figura 36).

® Guia de la goma de ajuste. (figura 36§

® Despegar recubrimiento y forro.

® Muelle del tirante lateral (figura 3

mﬂnnMmnuuuuuuu“m
I

® Coma de ajuste con luna mévil dg pue

® Guia de centraje.
Dos tornillos.

® Pletina de sujecion del revestimiento.

Situada en la parte anterior. Fijada mediante
diez remaches.

® Despegar revestimiento.

® Sujecion del tirante lateral.
Remachado.

Retirado el revestimiento deteriorado, se monta
el recambio, procurando que en su parte delantera
quede tal y como muestra la figura 38, ya que de lo
contrario aparecerian problemas de ruidos y entrada
de agua. El montaje se realizara de forma inversa.

— =g ————  (incho
Sy - R
e—
N
Pasador

Fig. 35.—Detalle de sujecion del montante de luna.

Tornillo de fijacion

([n Soporte-guia de la goma de ajuste
IIPIllrllIIMIIIIJIIIJII?!IIINIII\I!I!IIHIIIIIIHlIIJ y

Goma de ajuste

\“'

Luna movil

J

Fig. 36.—=Coma de ajuste de luna movil de aleta.

!
I
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Lengiieta-guia

Muelle

Fig. 37.—Detalle del tirante lateral.

v

Pegado

v

Tras el pegado

Fig. 38.—Seccion parte delantera de la capota.
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En su parte trasera debe cortarse el revestimiento
para el hueco de la luneta térmica. Este hueco viene
marcado de fabrica, pero es recomendable cortar 2 _Marca pintada en
cm interiormente de la linea marcada (figura 39). el revestimiento

20 mm

Tras la sustitucion de la capota o de su revesti-
miento, se ajustara este elemento a la carroceria
mediante sus gomas de ajuste y reglajes de las
lunas moviles. A\

Fig. 39.—Corte de revestimiento de la capota.

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos exte-
riores de la parte trasera del Opel Kadett Cabrio que
suelen resultar afectados en un impacto trasero,
indicados en la figura 40.

C) PARTE TRASERA

1. Faldén trasero.
1a. Paragolpes trasero.
1b. Piloto trasero.

. Chapa portapiloto.

. Aleta trasera.

. Capé maletero.

b b

“a".”nllllIi]i:IIIIII!IIIiI||Ii|IIIIIIIIIIIII!'-..-',g;-lH

2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como repuesto
independiente, ensamblada con su refuerzo. Tam-
bién comercializa medias piezas (figura 41).

Faldon trasero

Medio faldon

Fig. 41.—Comercializacion del faldon,

UNION DE LA PIEZA

Su unién a la carroceria se efectia mediante un
: A ; A 4 puntos al refuerzo de
conjunto de puntos de soldadura eléctrica por resis- cada aleta trasera
tencia, cuyo nimero y distribucion se detallan en la
figura 42.

6 puntos a

cada larguero \— 9 puntos a cada

y , chapa portapiloto

8 puntos a cada

3 aleta trasera
32 puntos al piso maletero

Fig. 42.—Union del faldén.
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ACCESIBILIDAD

En general presenta buena accesibilidad. En la
figura 43 se indican las zonas de dificil acceso.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del faldon trasero deberan des-
montarse previamente los siguientes elementos:

® Paragolpes trasero.

La figura 44 muestra la sujecion de esta piezay la
de su moldura.
* Moqueta del piso maletero.

e (oma contorno del maletero.

Dificil accesibilidad

Dificil accesibilidad
por los largueros

Seccion A-A’

Refuerzo del faldén

Faldon trasero
Piso maletero

® Resbalon de la cerradura.

Puntos de soldadura

® [nstalacion eléctrica.

® Pilotos.

Fig. 43.—Accesibilidad del faldon.

® Fquipo portaherramientas.

Si se procediese a la reparacion del faldon, se des-
montarian los elementos anteriores gie fuese
cesarios, dependiendo de la dimension y
cién del dano.

n

}

R
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2.3.2. Chapa portapiloto

ercas ak
falddn traséro

lillllnu

Esparragos roscados

16 grapas de union de la
moldura al paragolpes

N Moldura embellecedora

Grapas portatornillos

tornillos a cada aleta trasera

tEiI[HHunmlnnlnllmu
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i

/

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de repuesto indepen-
diente.
UNION DE LA PIEZA
En la figura 45 se indica la unién de esta pieza con
la carroceria.
ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad para su reparacion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

ig. 44.—Union del paragolpes.

e Para su sustitucion se desmontaran previamente
los siguientes elementos:

® Paragolpes trasero (figura 44).

10 puntos a la
aleta trasera

® Goma contorno del hueco del capo.
* Moqueta del piso maletero.

e Guamecido del faldén.

4 puntos al vierteagu
de aleta

as:l Soldadura MIG a la aleta trasera

7 puntos al refuerzo
de aleta trasera

\/< 9 puntos al faldon

Fig. 45.—Union de la chapa portapiloto.
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@)
e Guarnecido lateral del maletero.
Fijado‘por siete grapas.

e Pjloto trasero.

Si fuese recomendable su reparacion, se desmon-
tarian unos u otros de los accesorios anteriores, en
funcion de la magnitud y situacion del dafo.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la aleta trasera como
pieza de repuesto independiente, asi como el carril
tensor y el protector de bordes (figura 46).

UNION DE LA PIEZA

Su unidn a la carroceria se efectia mediante sol-
dadura eléctrica por puntos de resistencia. En la
figura 47 se detalla su union.

ACCESIBILIDAD

En su parte anterior el acceso para la reparacion es
4.4 5- 5

ral I |
dificil, debido a los refuerzos que incorpora MN6obs puntosasu refuerzo, Jf

tante, existen zonas de buena accesibiidad (figu-
ra 48).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU =
SUSTITUCION O REPARACION g

Para la sustitucion de la aleta trasefa se gt
desmontar previamente los siguientes access

* Moldura de entrada (apartado 2.2

; Protector de bordes

#— Carril tensor

Aleta trasera

Fig. 46.—Comercializacion de la aleta trasera.

8 puntos al vierteaguas de aleta

10 puntos a su refuerzo y carril tensor
4 puntos al refuerzo de aleta~| I(S:?-,Ig;g‘;)gn?;igoﬁola

6 puntos al pila

10 puntos a
12 puntos a su refuerzo, - la chapa
pilar central y portapiloto

cierre del pilar ~ |

/|8 puntos al faldon trasero

29 puntos al
pase de rueda
trasero

pilar central =

pilar centrale
refuerzo linferiGe.del ]3

12 puntos al cierre y refuerzo de estribo

i
T i

|
54 su refBerzo 3 puntos de MIG al estribo
(i

Fi§§47.—Uni6n de la aleta trasera.

® Goma contorno de puerta.

e Cinturon de seguridad.

e Guarnecido superior de aleta trasera.

Fijado por dos tornillos y seis grapas mediante .
corredera.

® Manivela elevalunas.
® Respaldos de asientos traseros.
® Asjento trasero.

® Capota (apartado 2.2.5).

{ Buena accesibilidad

Seccion A-A’
Hueco de acceso

Refuerzo del pilar central

Refuerzo de aleta

p——— Aleta trasera

Puntos de soldadura  Pilar central

e Guarnecido inferior.
Encajado por tres grapas.

* |mpermeabilizante.

® Mecanismo elevalunas.
Sujeto por cuatro remaches.

e Guia de elevalunas.
Sujeta mediante dos tornillos.
26

Fig. 48.—Accesibilidad de la aleta trasera.



e Cejillas interior y exterior de luna.
e Cajetin de luna (apartado 2.2.4).

* Goma protectora de bordes de luna.
Fijada mediante un tornillo y un remache.

e Retirar instalacion eléctrica.
e Resbalon de la cerradura.
e Goma contorno del maletero.

e Capo maletero.
Fijado por dos tornillos a cada bisagra.

Dificil accesibilidad

e Guarnecido lateral del maletero.
® Piloto trasero.
e Paragolpes trasero (figura 44).

® Moldura lateral.

Pegada. e
Si fuese recomendable la reparaciog de la aleta = Buena accesibilidad
trasera, se desmontarian unos u otrg de los eb% =
mentos mencionados anteriormentes teniendgsen = -
~—= Fig. 4%&—Accesibilidad del cap6 maletero.

cuenta la magnitud y localizacion dé dan
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2.3.4. Cap6 maletero
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COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza de repuesto indepern=_

diente. Sus bisagras se comercializan por separa-
do.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante dos tornillos a
cada una de sus bisagras. El cierre se completa con el
resbalén y mecanismo de la cerradura.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso para su reparacion, debido
a la gran cantidad de refuerzos y nervios que pre-

senta (figura 49).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del capé maletero se desmon-
taran previamente los siguientes elementos:

* Asidero.
Sujeto mediante cuatro tuercas.

e Cilindro de llave.

Fijado mediante dos tuercas.
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e Cerradura.
Montado por dos tornillos. Asidero

® Anagramas de la marca. Cilindro de Llave

Pegados.

® Tacos de regulacion de altura.

e Grapas de fijacion de matricula.

Encajadas a presion.
Tacos niveladores

Si se optase por la reparacion de esta pieza, se des- Bisagras
montarian los accesorios anteriores que fuesen ne-

cesarios, en funcion de la magnitud y localizacién
del dario. Fig. 50.—Elementos del capé maletero.
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