MANUAL DESCRIPTIVO
Y DE REPARABILIDAD

FORD FIESTA 89

o« DESCRIPCION BASICA
« ANALISIS DE REPARABILIDAD

CESVIMAP

36 Centro de Experimentacion y Seguridad Vial MRAP R£




F, - ==
= 1 r“I
ol B R
- 1
. 1 - 1 1 1
. 1 | 1 -
', I = 1 1
= - . : ] '-f" if
i -ri I 1
i B . 1 o4
- . B - “o =1
-
. 1
1
s
N " -
1
1 B |I
P!l - I—I
- I IIl
) 1 1 N
&~ B N ll
4
- I = _a
r '
1 P -, 1
. S :-'I' m '
» 1
P II|
N = u -
1
. ey
i 1
L n . u
N 1=
B > 1
R o= - 1
: 1 .
. y a=t
o - . - B - -
: 1 1 _'
!
L} - ! - =
I
R IIII-
1l = -n 1
: 1 o
1
Rl 'I|'
1
N . ) I
: N
1
s 1
1
1
N ' N o
1 N - 3
i - R - ' . I|
1 2 ' IrI
. - -
- i - B . hl
1 » N . 1
I-I . ‘I !"s - |-§ Y - -
- P i 'y 1 .
. - % . )
= . N ey I
L E‘ Tae
B -:;.- . B ,
Y =1 L4
' al . __.::_!l_'m_ = 1= : o
1r i, ! ! III-:'E:I .:bll N 1 o .
L. ! 1 1 o =L 1
1 - - Jre——




MANUAL DESCRIPTIVO Y DE REPARABILIDAD

FORD FIESTA 89

CESVIMAP



© CESVIMAP, 1988
(Todos los derechos reservados)

Impreso en Espana
MIJAN, Artes Graficas. Avila.
Deposito Legal: AV. 121-1986



SUMARIO

Pags.
INTROBUMCEION s sssssmsnisisimversssmsssh s s s s s
1. DESCRIPCION BASICA .......ooiiiitirieiicisieirie s s sessaenes 6
1.1; ICaractensticas tECNICaS mms s s o S BT s 6
1.2; Identificacion del VERICUIO c..vsrissmssmmmmssonssssssisies 6
1.3, Elementos exteriores de materiales compuestos .................... 8
1.4. Elementos de la carroceria constituidos por Aceros Especiales
(ALE) 1ovvsiiviieinssiesctses s sess ettt eb bbbt 8
L T S O S s sioss v e R S SR 9
1.6. Elementos de la carroceria que suministra el fabricante........ 10
1.7. Sustituciones parciales contempladas por el fabricante ........ 11
2. REPARABILIDAD DE LA CARRQGRRI s ... . - eivevinvosnsinsiisnasins 13
2.1. Parte deiante{a_;_.——f._i .................................................... 13
2.1.1. Frente§lantero ................................................... 13
2.1.2. Chap& portafaros wammmmmmms. o oovevevvvreni B e ssssarssssassinns 14
213, Frent@iNfeOme .o v eernrcrsnren 16
214, TraVIEBA INTGEDT ... B s B rvvrr s ovves Bverssssnnsessen 16
2.1.5. AletatelariBza.... 5 SO O 17
2,1.6: CapORielante O . vvioco B ssssiactiss 18
2.1.7. RejillEde Qireacion....=......ererecBoreerssreeersniien 18
22, Parte GBRUAIR .....cocsmsrresmsmeremmssmssssssssrssississsossiglssssiosssisssiaiin 19
2.2.1. Puerta @ntera .................................................... 20
2.2.2. 21
2.2.3. Pilardelantero:uauannnnnnsmsnsnamarnsgs 22
2.2.4. Pilar central.....coccovmvriererevieesererieenere e aes 24
22,5, FSIID0. o0 enssromammnssissiassvistaedinii i s e s 25
D1226: TOCEE issuvassmarvanssismm st s s oo s3 S35 T 5058 26
2.3, Parte tTASETA .voveevevrireriereenerirereseerciesr bbb bbb er s pesees 27
2.3 FAION TRASETO s ae s i i s i 27
2.3.2. Chapa portapiloto ... 29
2.3.30 Al Hiase i R 29

2.3.4, POTEON TrASBTOL v s svais s foessesssiie 30




. -
- | -
. : N pE
s ﬂl.-t-F Irﬂ' P o II- ! I| = e my ot Sl s
u LI “‘FF :_'I" ok : |. " e Py
" = = " N
= = . DA | - - )
s " 4
n B
Il.!l n " [IEET L™
-, LI 1
J. X 5 B
N i - =
R |.!." 'I.’-:- H . . -‘
| == Lo "
‘,_u it
S I S B
s o e ﬁl'ﬂzg;ﬁi'.-r.i(
[-F I I l" I
B -
- A e e S LA C L
o h " 1y _ -_.,I.l.. . |‘l!_ .J .I
- . - n~ II_'_ = 'ﬁ'}l.p:,cjf  w: Tk ':.l
i [ a2 - ‘—_ N ;I“_'l“ - 'Jr.:"l_,ﬂ a ‘ .‘_ A R
- = ot Rl £ }'
- - - ! 1 _“wJ||r_.|=i-\. JM "'I"
N " 5 T I IR =l
. . N - ™~ T | P |.- !"
N - . " .-! b N oal u El I _-,_,-.d"'" i H" %
. i i = ". Ilh
. ||rL|' a = = £ _'-' "Lﬂ;qg"n
4 i T | oy
- % N ul I'llh'_ll"‘”-z"l-{"iiﬂ:' st e Wit '1!“ s _I&s""
» B E o - n
i ekl Y T e LR 0T Sty N Y WU e
! c T LT N v e = L
- PEEEY LI v e -0t SEEE
- - I: . = e & 'I-EL- j—:l’;{:" = R "‘7’15’ ik i ]
| A L
. 3 -'.F Ly J"‘f.&!‘;}._ g 'k(_qt
) o gty i g kST LR
N A
| copi-lagenn § :
[ . - "I[ l r'
ST T -3 et
‘e _Frllﬂ T .'Lll N r
'l':' q'rlflm klj-
- E == | .l‘-u'?"E_H_b .
Sy
- e SRR
L i -
. Lt =y ¢ PRI it at s S
I i i
[ N iy .
- . Iv S f . " . "1| L S S= 1"_"'"’ )
g I" - ' A rE i e = awn — pomif :"I‘ ot =
1 = ' ;;.L -
. e . . : dh el sl L T

N i _ a 0 -nul “1_{-9'-. 4_|-I‘r



El sector del automovil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Através de lainformacién de los medigs#abitua-
les de difusién, los usuarios en generaky los técni-
cos en particular tienen noticia de I& principales
caracteristicas que afectan al funcion@niento,
duccién, comportamiento activo, c@sum@’?&:
tenimiento, etc... Pero esta mform;c:ong: lole-—

siones no es suficiente para los profgésionaes reIaE

cionados con la reparacion, espec:a!ﬁvente ==
tasadores y técnicos de reparacion. Ainbos necesi-
taran el conocimiento previo del det@lle construc-
tivo del vehiculo y los condicionantes®cnicos que
intervienen en su reparabilidad. =

La finalidad de los Manuales Descriptivo
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacion del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
pararegaracion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectos=de reparabilidad que hacen que cada
vehiculo seadiferente. Nuestro objetivo es que de

@e conocimiento surja la mejor reparacion en
= ERsficio deglos usuarios y del sector en general.

En ®nsecBencia, esta informacién estd espe-
ialme&te destinada a los técnicos y profesionales

Fehen q@e decidiry efectuar las posibles repa-
raciones de Bs nuevos vehiculos.

Por Gltim@&queremos resaltar laimportante cola-
boracién pgestada por los fabricantes de automovi-
les, quesse hace patente en las donaciones y
es de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El FORD FIESTA es un vehiculo polivalente de
tipo medio con carroceria de dos volumenes y tres o
cinco puertas. Su grupo motopropulsor se encuen-
tra en la parte anterior dispuesto transversalmente,
siendo sus ruedas motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor ® Espesores de chapa
Posicion delantero-transversal. TRMIESEUDOTION s i onsnmnasitioribonss
Chapa portafaros.............cccevevereceiveeeeennns
* Suspension. FIEOTR TOTEION . - ... corses nesnssmessneniasmensaonsennrens

Traviesa INFEHOT ...oueeereereereerieeesessessessonsnens
Al BRIANEBIRA ... oo correusssisisirenssissnm tonesst
CapO TEIATLETD ..o orssaermrimsssmmmsnspmsisesissnsiss
Rejilla de aireacion............covvceveveevensssenens
Puerta delantera..........ooeeeeveeeeeeerressrrinns
Tt B 1 oo i I S s
PHAE GelanterD . ..o i
* Direccion %tr&l

Cremallera. FABIO LR o ctiimiirmins i i S e

Techo...... 8.

P IAON DASERD ... iuiisiiviisinsvessinssbinsistiiditics
NG POARIOG. .bisicis i baitintiven
Anteriores: Disco (ventilado en las gersio 3 VISR tras@a.........cooevvennereriiiennieesnn,

y XR2i). Aeta BAseral ... iiiissssssnsibon:
Posteriores: Tambor. = SEIBFASOE.......ocuiiiinisniasiisin civommmin;

Anterior: Tipo McPherson con barra estabiliza-
dora en las versiones con motorizaciones de 1.4 y
1.6 litros.

Posterior: Semi-independiente de ruedas tiradas y
eje torsional.
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1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICURO

Las caracteristicas que identifican al vehicttosee———=—=
recogen, debidamente codificadas, en distintas pla-
cas situadas en el vehiculo. En la figura 1 se indica la
situacion de estas placas.

0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
1,2 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm

Identificacion de pintura

Nimero de bastidor

Placa del fabricante

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion.



¢ £l namero de bastidor se encuentra troquelado
en el piso del habitaculo de pasajeros, junto al
asiento delantero derecho. Consta de diecisiete
caracteres alfanuméricos (numeros y letras), que
indican diversas caracteristicas del vehiculo, tales
como, tipo, modelo, fecha de fabricacion, etc. A
continuacion se detalla el significado de cada co-

digo.
Ne de bastidor: *VS6AXXWPFALL29385"
1121314567 (8]9|10(11(12[13|14(15|16|17
V § 6/A|X XIWIP|IF|IAlL|L|2 9 3 8 5
Numero de orden de fabricacion del vehiculo
Mes de fabricacion. (Segun tabla A)

Ano de fabricacion. (Segun tabla A)

Va

%"1-:(3 Granada.

riante del modelo:

A-Sedan 5 puertas.

B-Sedan 3 puertas.
C-Coupé 2 puertas.

D-Turismo comercial 2 puertas.
pUCTaS=

Sedan
N-Turismo comercided puertas.

T-Sedan 4 puertas
= de repartcE
Epuertas.

|

!
%
E
B
I

LT

B- Tunus E)mna Sierra.

E-Capri. =
F-Fiesta.

A
1|il|||||||.,I|

Planta de moﬁf—a‘ﬁlm usa

Compania de origen del producto (Ford Espana)

Constante del vehiculo.

5 puertas).

Variante de modelo (sedan
Cadigo de Identificacion mundial del constructor

VS6: Ford Espafa, S.A. (Espana).
SFA: Ford Motor Company Limited (Reino Unido).

WFO: Ford Werke A.G. (Alemania Occidental).
WEL: Ford Werke A.G. (Alemania Occidental).

UNI: Henry Ford & Son Limited (Irlanda).
XLC: N.V. Nederland, S.A. (Holanda).
TW2: Ford Lusitana S.A.R.L. (Portugal).
TABLA A
AROMES| | ENERO | FEBR. | MARZO | ABRIL | MAYO | JUNIO | JULIO |AGOSTO| SEPT. | OCTUB. NOVIEM. DICIEM.
1989 |K J U M P B R A G C K D E
1990 | L L Y- S T J U M P B R A G




* La placa del constructor esta situada en la tra-
viesa superior del frente delantero. Va fijada me-
diante remaches y en ella figuran los siguientes
datos:

™
Stuscién del volante (@ FORDESPANA, S.A. (Racain Social del constructor)
i s ﬁl A | B-1828  (Mumero de homologaciin del tipo de vehiculo)
= || vscaxcweraviesces et i
O l 1276 Pesa miximo autorzado) ]u o
Tipo de cambia
1 Leat _E,E;ﬂ—u [ L2175 (Peso mibximo con remakque) _l“'
Coli isadcr M. 20 S 1 l 700 {Peso misimo en eje delanter) ]n.
g[\ht I 2-| ©50 (Peso miximao en eje tasero) ]u
| T | IR |
Variante del vehiculo 5( Trrrreo nn‘-t- ll!-.mwu-n.nlu l{"“m /
cmmm\ \mu.h \ Referencia
1.3. ELEMENTOS EXTERIORES
DE MATERIALES COMPUESTOS e

Entre los materiales utilizados en la cgfStruccion
del vehiculo se encuentran distintos tigos de plasti-
cos. Los elementos exteriores realizagos con estos
materiales son susceptibles de roturagen colisigges.
Estos materiales ademds de preserBar resistereia
elevada, menos peso y ausencia de Eorrofn, sGee

reparables mediante procedimientosfécni@Ggsapro ==

piados sin perder sus cualidades ante@ores y
cionando un buen acabado estético. &n la figura 2 se
detallan los tipos de plasticos con los gue se puede
efectuar la reparacion de cada elemergo.

1.4. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
CONSTITUIDOS POR ACEROS
ESPECIALES (ALE)

Con el fin de aumentar la seguridad pasiva de este
vehiculo, el fabricante ha introducido en su estruc-
tura elementos de alta resistencia, formados por
aceros de alto limite elastico. Estos aceros presentan
la ventaja de tener una mayor resistencia mecanica
aun cuando su peso sea menor. También es de
suma importancia saber que la soldadura con so-
plete oxiacetilénico, la soldadura indirecta y el ende-
rezado en caliente estan rigurosamente prohibidos
en este tipo de piezas, ya que de lo contrario perde-
rian las cualidades mecanicas mencionadas ante-
riormente. Solo hay posibilidad de enderezado en
frio en deformaciones minimas; en caso de danos
medios o graves, se deberd sustituir cualquiera de las
piezas indicadas en la figura 3.

L

__—=="1. Paragolpes delantero (A.B.S.).

sz 2. Embellecedor del paragolpes delantero (A.BS.).
3. Tapacubos de rueda (Policarbonato),
4. Moldura lateral (P.V.C.).
5. Paragolpes trasero (A.B.S.).

Fig. 2.—Elementos exteriores de materiales compuestos.

1. Refuerzo del larguero delantero derecho,
2. Refuerzo del larguero delantero izquierdo.

Fig. 3.—Elementos formados por aceros especiales (ALE).



1.5. DIMENSIONES

La verificacion y control de posibles deformacio-
nes que afecten a la estructura del vehiculo, debe
efectuarse en una bancada comprobando las cotas
de un conjunto de puntos situados en la parte baja
del monocasco.

En la figura 4 se detallan estos puntos, asi como
una serie de diagonales para que, por comparacion,

se puedan verificar las posibles deformaciones en
los elementos de carroceria sometidos a grandes
esfuerzos.

En las figuras 5y 6 se indican las medidas del habi-
taculo de pasajeros y de los huecos de puertas, de
modo que sirvan de orientacion para la reparacion
ds la superestructura de la carroceria (pilares y te-
cho).

A = Tomillo exterior de fijacion del soporte del cambio. ~ D-D'=
B-B' = Tomillo anterior de fijacion del brazo de la suspen-
sion delantera. E-E' =
C-C’ = Tomillo interior-central de fijacion del brazo de sus-  F-F' =
pension delantera. ol

o B 0 D p— -
E_ £ | |
5 T C | | -——=}—"="'—'—=é=. a 2
[ & |
! i ' T - -.g_'_-%- .
2 |r 2 , E ®
i [ 8 ; E = 3
AlS T i CM—TT17 _a—i l
C g D' E
N @ | —= -
= H = = DIAGONALES
- F A'D = 1.143 mm.
207 [100 - = DF = D'F = 1.890 mm.
reRTT 33 - i = FG' = FG = 1.244 mm.

Tomillo exterior de fijacion del brazo de suspen-
sion.

Taladro posterior del larguero delantero.

Tormillo interior delantero de fijacion de la suspen-
sion trasera.

Taladro posterior del larguero trasero.

Fig. 4.—Dimensiones de la carroceria en planta y alzado.

A-A' — Extremo superior de luna parabrisas.

B-B' — Tomillo superior de sujecion del cinturon de se-
guridad.

C-C' —Tomillo inferior de sujecion del cinturon de segu-
ridad.

D-D' — Extremos exteriores de la linea de unionde la traviesa
trasera de techo y el refuerzo de aleta trasera.

Dimensiones tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 5.—Dimensiones del habitaculo de pasajeros.

Fig. 6.—Medidas de los huecos de puertas.



1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacion del FORD FIESTA el fabricante
comercializa las diferentes piezas o grupos de piezas
que se indican en la figura 7. Cada repuesto esta
marcado con un numeroy las piezas incluidas en un
repuesto, suministradas también por separado, se

indentifican con el mismo numero al que se le
anade una letra.

ﬂild‘

nm

51¢l

10

Fig. 7a.—Version tres puertas,




A. Carroceria desnuda sin puertas, ni capds 24. Cierre superior del pilar delantero.
1. Erente delantero. 25. Cierre del pilar central. :
1a. Traviesa superior. 26. Refuerzo del pilar central.
1b. Chapa alojamiento de faro. 27. Refuerzo del estribo.
%¢. Frante inferior: 28. Traviesa delantera de techo.
2. Soporte central del frente. 29. Traviesa trasera de techo.
3. Trasidss inferior: 30. Cierre lateral del techo.
3. Aleta delantera. 31. Cierre inferior del pilar delantero.
5. Capd delantero (°). 32. Cierre intermedio del pilar delantero.
6. Rejilla de aireacion. 33. Soporte de alojamiento del gato elevador.
7. Bisagras del capé delantero. 34. Tercio posterior del larguero delantero.
8. Conjunto larguero-pase de rueda. 35. Piso habitaculo pasajeros.
8a. Pase de rueda delantero. 36. Traviesa del piso.
8b. Tercio anterior del pase de rueda. 37. Faldon trasero.
8c. Torreta McPherson. 38. Chapa portapiloto.
8d. Soporte de apoyo motor. 39. Porton trasero (7).
8e. Refuerzo del soporte de apoyo motor. 39a. Panel del pomron tasera ).
8f. Cierre del larguero delantero. 40. Bisagras del porton Easero (")
8g. Tercio anterior del larguero delantero. 41. Refuerzo de aleta trasera.
8h. Tercio medio del larguero delantero. 41a. Parte exterior del pase de rueda trasero.
8i. Refuerzo del larguero delantero. 41b. Parte interior del pase de rueda trasero.
8j. Soporte de anclaje de la suspension de- 42, Largugra tasero,
favitits: 42a. Tercio posterior del larguero trasero.
8k. Refuerzo del soporte de anclaje de la sus- 43. Soporte anterior del deposito de combustible.
pension delantera. _h_":____:%ﬂoportes posteriores del deposito de combus-
9. Soporte de la chapa alojamiento desbateria. Lo,
10. Chapa alojamiento de bateria. = #5. Fisuaagiemen . -
11. Soporte de la direccion de cremdlera. 454. Poge pasteror del piso maletero.
12. Salpicadero inferior. g F 4 RiaRetueizggdel faldon trasero, -
13. Separador hueco motor (media pieza) & —= JF O Qeecho e sty Oel geenin tes
14, Salpicadero superior. E £ = Eﬁ Saporte izquierdo de apoyo del asiento trasero.
16 Wit delafiters &) = = =|=49. Trawiesa Fasera del piso maletero.
15a. Panel de puerta delantera ). iesa glelantera del piso maletero.
16. Bisagras de puerta delantera (*). £ B. Varianteg de la version 3 puertas
17. Tirante de frenﬁ) de puerta deian%ra (*). 51. Panel |l&eral completo.
18. Puerta trasera (*). = 51a. Bflar delantero.
18a. Panel de puerta trasera (*). == 51b=TFstribo.
19. Bisagras de puerta trasera (*). o ¢. Costado-aleta.
20. Tirante de freno de la puerta trasera ( *). 571c.1. Medio costado-aleta.
21. Panel I_ateral completo. 52. Refuerzo del costado-aleta.
21a. Pilar delantero. 52a. Parte exterior del pase de rueda trasero.
21b. Pilar central. 52b. Parte interior del pase de rueda trasero.
21c¢. Estribo. 52c. Parte inferior del refuerzo de costado-
21d. Aleta trasera. aleta.
22. Techo.
23. Refuerzo del pilar delantero. (*) Elementos no suministrados con la carroceria.

1.7. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacion del FORD FIESTA 89 el constructor
contempla la sustitucion parcial de diversas piezas
de la carroceria. De esta forma, generalmente, se
consigue un ahorro del tiempo de la reparacion, asi
como un menor coste. Asimismo, se evitan los darios
en las zonas de la carroceria que no hubiesen resul-
tado afectadas tal y como ocurre en una sustitu-
cion completa.

En la figura 8 se detallan las secciones de ahorro
que recomienda el fabricante y la zona porla que ha
de cortarse cada pieza.

11



PIEZAS EXTERIORES

Aleta trasera

Pilar delantero
Rejilla de aireacion

Frente inferior

AN

Refuerzo de aleta trasera

PIEZAS INTERIORES

ciones parciales autorizadas porl fabricante.

[
=

S del costado-aleta
Pilar delantero

12

Fig. Ba.—Version tres puertas.




En este apartado se estudian y describen los
aspectos que estan relacionados con la reparabili-
dad del Ford Fiesta 89, analizandose principalmente
los aspectos relativos a la ACCESIBILIDAD PARA EL
REPARADOR, versiones del repuesto, disponibili-
dad del mismo y la complejidad de su reposicion o
reparacion en funcion de los elementos que deben

desmontarse previamente, asi como su modo de
ensamblaje.

2.1. PARTE DELANTERA

Los elementos de la parte delantera que comuin-
mente resultan afectados en una colision frontal se
analizan en este apartado.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

=
- —

[IH!I

=]

b B~y ¥ - RS

Hf|ﬂ!II|||||||||||||I|||III||||II|||IIII&Mi!IlIIllIIIIII“'“

Al PARTE DELANTERA

1. Traviesa superior.

la. Faro.

1b. Piloto delantero.
Chapa portafaros.

2a. Paragolpes delantero.

2b. Embellecedor del paragolpes.
. Frente inferior.
. Traviesa inferior,
. Aleta delantera.
. Capé delantero.
. Rejilla de aireacion.

Fli?.—ﬂemenlos de la parte delan

|

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa esta pieza como re-
puesto independiente o formando parte del frente.
En la figura 10 se detallan las posibilidades que

aporta el fabricante para la sustitucion de este
elemento.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-

dadura eléctrica. Enlafigura 11 se indican el nimero
y disposicion de puntos.

bl

Soporte de la traviesa

Seccion parcial contemplada por el fabricante.

Fig. 10.—Comercializacion de la traviesa superior.

1 tornillo al soporte central

10 puntos a cada chapa portafaros

Seccion A-A’

2 puntos a cada aleta

delantera y pase de rueda

Fig. 11.—Union de la traviesa superior con carroceria.
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ACCESIBILIDAD

En la figura 11 se observa la configuracion abierta

de esta pieza, por lo que presenta buen acceso para
el reparador.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa superior se debe-

ran desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

® faros.

En la figura 12 se indica su sujecion. El fabricante
no comercializa la éptica por separado.

® Pilotos delanteros.

Van sujetos mediante un muelle (figura 13).
® Tacos de regulacion de altura del capo.

e (Canalizador de aire al radiador.
Véase figura 14.

e Radiador.

También se deberd desmontar la cagasa-del

troventilador. En la figura 15 se detaffa su fijgemea,

e Cerradura.

Fijada por 3 tornillos.

I

T

* Cable de apertura de capo.
e Varilla de sujecion del capo.

® Bateria.

e Placa del constructor.

Remachada en la traviesa superior.

Si se aconsejase su reparacion se desmontaran los
accesorios que sean necesarios dependiendo de la
magnitud y localizacion del dano.

2.1.2. Chapa portafaros
COMERCIALIZACION

El constructor comercializa esta pieza como re-

1 tomillo a la traviesa superior

2 grapas a la chapa portafaros

Fig. 12.—Sujecion del faro.

1 muellle al pase de rueda

jf— Encajado en la pestana de
la aleta delantera

2 tornildss a la chapa portafaros

Fig. 14.—Fijacion del canalizador del aire del radiador.

2 tomnillos a la traviesa 1 tornillo a la traviesa
superior

superior

)

2 pivotes a la traviesa inferior 5 pivotes a la traviesa inferior

puesto independiente, pudiéndose adquirir tam-
bién formando parte del frente delantero completo

Fig. 15.—Anclaje del radiador y carcasa del electroventilador.

(figura 16).

Frente completo

Chapa portafaros

14

Fig. 16.—Comercializacion de la chapa portafaros.




UNION DE LA PIEZA
En la figura 17 se muestran el nimero y disposi-
cion de los puntos de soldadura que unen esta pieza

a la carroceria.

2 puntos al larguero

10 puntos a la traviesa superior
2 puntos al pase de rueda

4 puntos a la aleta

..r.s‘

5 puntos al frente inferior

5 puntos a la
traviesa infer‘tOf

Fig. 17.—Unio6n de la chapa portafaros con carroceria.

ACCESIBILIDAD
En general presenta buena accesibilidad, aunque
ésta se complica en la zona proxima al larguero

(figura 18).
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portafaros se debe-
ran desmontar previamente los siguientes acceso-

Buena accesibilidad

Zona de dificil acceso
debido al larguero delantero

ros:
® Faro. :—T::_: %
Véase figura 12. =§ Fig. 1%A(L65Ibl|ldad de la chapa portafaros.
e Piloto. s s
| -
Véase figura 13. = £
e Taco de regulacion de altura del @Eoo. 2 tuercas a las chapas portafaros
* Paragolpes delantero. E%:

En la figura 19 se detalla la union de este ele- 2 tomillos a cada aleta
mento. El fabricante comercializa cada Gaa de sus Lé
piezas por separado (figura 20). e

i
® Canalizador de aire del radiador. b
Véase figura 14.

® Radiador.
Véase figura 15.

® Cable de apertura del capo.
Solo en el lado izquierdo.

* Varilla de sujecion del capo.

® Bateria.
Sélo para el lado izquierdo.

® Deposito de agua del limpiaparabrisas.
Sélo para el lado izquierdo; va sujeto por dos

tornillos.

e Retirar instalacion eléctrica.

En caso de reparar esta pieza se desmontaran los
elementos mencionados que sean necesarios, en
funcién de la dimension y localizacion del dano.

Fig. 19.—Fijacion del paragolpes.

Embellecedor del paragolpes

3 grapas del embellecedor al
paragolpes

Moldura pegada y sujeta por
dos grapas en sus extremos

Moldura del paragolpes
al paragolpes

Fig. 20.—Elementos del paragolpes.

= i~



2.1.3. Frente inferior

COMERCIALIZACION

Se puede adquirir como pieza de recambio inde-
pendiente o bien formando parte del frente. El cons-
tructor autoriza su sustitucion por la seccion parcial
indicada en la figura 21.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 22 se detalla el niGmero vy situacion de
los puntos de union de esta pieza con la carro-
ceria.

ACCESIBILIDAD

Presenta un acceso normal para su reparacion por
tener configuracion abierta (figura 22).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del frente inferior se deberan
desmontar antes los siguientes elementos:

* Paragolpes delantero.
Véase figura 19.

® Canalizador de aire del radiador.
Véase figura 14.

| E

* Radiador. =

Véase figura 15. %
%%‘

e Retirar instalacion eléctrica.

* Deposito de agua del Hmpfaparabn_%ﬁ;i

Frente completo

Frente inferior

Seccion parcial contemplada
por el fabricante

Fig. 21.—Comercializacion del frente inferior.

11 puntos a la traviesa inferior

\ A" 5 puntos a cada chapa portafaros
1

4 puntos a cada aleta

Seccion A-A'

Traviesa inferior
Cierre de la traviesa

Frelite inferior

Puntos de soldadura

I
||I||||||||||||l|ilmmmmm||

——
Fig.2% —Unién del frente inferior con carroceria.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se tdes——

montaran unos u otros de los elementos menciona-
dos, dependiendo de la magnitud y localizacion
del dano.

2.1.4. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

La traviesa inferior se suministra como pieza de
recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante un conjunto de
puntos de soldadura por resistencia, cuyo nimero y
distribucion se detallan en la figura 23.

ACCESIBILIDAD

Tiene dificil accesibilidad por presentar configura-
cién cerrada (figura 22). La reparabilidad se ve adi-
cionalmente complicada por su espesor 1,2 mm,

16

5 puntos a cada chapa portafaros

¥—— 1 tomillo al soporte central

11 puntos al frente inferior

Fig. 23.—Union de la traviesa inferior con carroceria.
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FORD FIESTA

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Montaje Espesor :: iﬁ:;:rgfs?; Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: * Faros y pilotos.
—10 puntos a cada ® Tacos regulacion de altura del
chapa portafaros. capo.
—2 puntos a cada aleta y * Canalizadores de aire del radia-
pase de rueda. 0,7 mm BUENA dor.
—1 torillo al soporte * Radiador y electroventilador.
central. e Cerradura y cable de apertura
de capo.
* Varilla y grapa de sujecion de
capo.
* Bateria.
* Placa del constructor.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Faro y piloto.
—10 puntos a la traviesa * Taco regulacion de altura del ca-
superior. po.
—2 puntos al pase de * Paragolpes.
rueda. * Retirar instalacion eléctrica.
—4 puntos a la aleta, 0.7 thm BUENA e Canalizador de aire del radiador.
—2 puntos al larguero. o Radiador.
—5 puntos al frente infe- * Varilla de sujecion del capo.
i \ e kEn el lado izquierdo:
—5 puntos a la traviesas= — = Cable de apertura de capd.
inferior. ¢ Batera:
= & Deposito de agua del limpiapara-
% brisas.
FRENTE INFERIOR Soldado: = = % * Paragolpes.
—5 puntos a cada Enhapa % ] * Canalizador de aire del radiador.
portafaros. g = £ ® Retirar instalacion eléctrica.
—4 puntos a cada Zeta. =— UEN = ® Retirar radiador.
—11 puntos a la tr@iesa = H * Bombona de limpiaparabrisas.
inferior. = = £
= 7 V
TRAVIESA INFERIOR Soldada: = I
—5 puntos a cada chafa. = * Paragolpes.
portafaros. = = * Canalizador de aire del radiador.
—1tomillo:alsopertecen- | = ——— 1 DIFICIL ® Retirar instalacion eléctrica.
tral. 1,2 mm - i s Radiador y electroventilador.
’ (Configuracion cerrada) L
—8 puntos a cada largue- * Bombona de limpiaparabrisas.
9, J ® Retirar soporte del cambio.
N —11 puntos al frente in-
ferior.
REJILLA DE AIREACION | Soldada: » Paragolpes.
—19 puntos al salpicade- ® Faros y pilotos.
10, * Aletas.
—4 puntos a cada pase de s Capo.
rueda. 0,7 mm BUENA * Brazos y escobillas limpiaparabri-
—1 punto a cada aleta. sas.
—1 corddn de laton a ca- & Retirar brazos interiores del motor
da pilar delantero. del limpiaparabrisas.
® Luna parabrisas.
¢ Tablero de instrumentos.
® Retirar instalacion eléctrica.
ALETA DELANTERA Soldada: * Faro y piloto,
—7 puntos al pase de * Paragolpes.
rueda, ¢ Guardabarros de aleta.
—2 puntos al frente y pase * Piloto lateral.
de rueda. | * Moldura lateral.
—2 tomillos al pilar -'
delantero. _ oFmm | BUENA
—3 puntos al estribo |
y piso. |
—4 puntos al frente infe- |
nor. |

—4 puntos a la chapa
portafaros.




Componente Montaje Espesor A“es'b'l'df,d Desmontajes previos
en reparacion
CAPO DELANTERO Atornillado: e ) ¢
—2 tomillos a bisagra de- ® Crapa sujecion de varilla del capo.
recha. 0,7 mm NORMAL L Apagrama de la marca.
—2 tomillos a bisagra iz- * Difusores de agua y tuberias.
quierda,
PUERTA DELANTERA Por pasadores: * Embellecedor de abridor interior.
—1 pasador a la bisagra * Manivela de elevalunas.
superior. * Asidero.
—1 pasador al tirante de * Bandeja portaobjetos.
freno. * Guamecido e impermeabilizante.
—1 pasador a la bisagra * Espejo retrovisor y su embellecedor.
inferior. ® (Cejillas exterior e interior.
0,7 mm BUENA * Mecanismo elevalunas.
® Luna.
* Cajetin de luna.
¢ Asidores interior y exterior.
* Cerradura.
¢ Cilindro de llave.
* Moldura,
e Tirante de freno.
P * (Grapas y tapones.

PANEL PUERTA
DELANTERA

=

Soldado:
—13 puntos al am‘§én
en el hueco de |@ha.
—Plegado y sellag en

todo su contomée

PUERTA TRASERA

Por pasadores:

—1 pasador a bisagra su-
perior.

—1 pasador al tirante de
freno.

—1 pasador a bisagra infe-
For,

0,7 mm

¢ Embellecedor de abridor interior.
* Manivela de elevalunas.

* Asidero.

* Bandeja portaobjetos.

* Guarmnecido e impermeabilizante.
* Espejo retrovisor y su embellecedor.
® Cejillas exterior e interior,

* |Luna.

e Cajetin de luna.

* Abridor exterior.

* Cilindro de llave.

* Moldura.

* Puerta.

BUENA

* Embellecedor de abridor interior.
* Manivela elevalunas.

* Asidero.

* Cuarnecido e impermeabilizante.
* Cejillas interior y exterior.

* Mecanismo elevalunas.

® Cuia posterior de lunas.

® Luna movil.

* Goma contorno luna fija.

* Cajetin de luna.

® Luna fija.

® Soporte inferior de luna fija.

* Abridores interior y exterior,

* Cerradura.

* Varilla de abridor interior.

* Moldura.

* Embellecedor de luna fija.

® Tirante de freno.

* (rapas y tapones.

PANEL PUERTA
TRASERA

Soldado:

—14 puntos al armazon
en el hueco de luna.
—5 puntos al soporte de

la luna fija.
—Plegado y sellado en to-
do su contorno.

0,7 mm

BUENA

* Embellecedor de abridor interior,
* Manivela de elevalunas.

® Asidero.

* Guamecido e impermeabilizante,
* Cejillas interior y exterior.

* Soporte guia de lunas,

* Luna movil.




—9 puntos al pase de
rueda.

—Cordon MIG al estribo.

—Cordon de laton a la
rejilla de aireacion.

—Cordon MIG al mon-
tante de techo.

PILAR CENTRAL

-

Soldado:
—4 puntos al tech&y cie-
rre lateral.

—Cordén MIG aémon—
tante de techo E aleta
trasera. E

—2 puntos al cie
pilar y montan
techo.

—36 puntos a refuerzose]
cierre del pilar.

—Corddn MIG al estribo.

[Ell

de
de

rﬁﬂi

"

g =

07 mne=

Componente Montaje Espesor ACtESIbllid.ad Desmontajes previos
en reparacion
PANEL PUERTA e Luna fija.
TRASERA .. * (Cajetin de luna.
(continuacion) e Abridor exterior,
* Moldura.
* Embellecedor de luna fija.
* Puerta.
PILAR DELANTERO Soldado: ® Faro y piloto.
—6 puntos al techo y cie- ® Paragolpes.
rre lateral. ® Puerta,
—C;erén de laton al te- * Aleta v guardabarros'
cgu. _ ; * Goma contorno hueco de puerta.
_gu ps:ij;mb Fsl Sl * Guarnecido superior de pilar.
—14 puntos al refuerzo y DIFICIL #:llung parabr'lsas.
cierre del pilar. 0,7 mm (Configuracién cerrada) ® Tablero de instrumentos.
* Molduras interior y exterior de en-

trada.

Asientos delantero y trasero.
Guarnecido de pilar central.
Guarnecido’ de estribo.
Interruptor de luz interior.
Retirar instalacién eléctrica.
Retirar guata y moqueta de piso.
Retirar guarnecido de techo.
Moldura de techo.

DIFICE
(Configuraciog cerrada)

* Gomas contorno huecos de puer-
tas.

* Asiento trasero.

¢ Guarnecido superior del pilar cen-
tral,

Molduras interior y exterior de
entrada.

Puerta trasera.

Butaca delantera.
Guamecido del techo.
Interruptor de luz interior.
Resbaldon de cerradura.
Cinturon de seguridad.
Retirar instalacion eléctrica.
Retirar moqueta de piso.
Moldura de techo.

ESTRIBO
BAJO PUERTAS

Soldado:

—17 puntos al refuerzo
de estribo.

—Cordén MIG al pilar de-
lantero.

—31 puntos al refuerzo
de estribo y piso.

—Cordon MIG al pilar
central,

—Soldadura MIG a la ale-
ta trasera.

—4 puntos a su refuerzo y
refuerzo de pilar cen-

tral.

—3 puntos al refuerzo de

aleta trasera.

—3 puntos a su refuerzo y
refuerzo del pilar delan-
tero.

—7 puntos al soporte de
direccion de cremalle-
ra.

—6 puntos a pase de rue-
da trasero.

0,7 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Gomas contorno marcos de puer-
tas delantera y trasera.

Guarnecido del pilar central.
Asiento trasero.

Moldura de estribo.

Retirar butaca delantera.
Retirar moqueta y guata del piso.
Retirar instalacion eléctrica.
Paragolpes delantero.

Aleta delantera.

* Guardabarros de aleta.

* Puertas delantera y trasera.
e Cinturdn de seguridad.

* Guarnecido de pie de aleta.




Accesibilidad

—1 punto a cada pilar
delantero y su cierre.
—1 punto a cada aleta tra-

sera y su refuerzo.

Componente Montaje Espesor o8 reparacién Desmontajes previos
TECHO Soldado: ¢ Gomas contorno marcos de puer-
—16 puntos a la tra- tas.
viesa delantera. ¢ Guarnecidos superiores de pilares.
—Corddn de laton a cada * Viseras parasol y sus soportes.
pilar delantero y aleta * Plafon de luz interior.
Leaseia. * Asideros.
"31{::;“ a cada lateral 0,7 mm BUENA * Goma contorno maletero.
: * Guarnecido de techo.
—4 puntos a cada aleta L
Sacars * |nstalacion eléctrica.
—14 puntos a la tra- = Luna, parabrisas.
viesa trasera. * Porton.
* Antena.
L ]

Molduras de techo.

ALETA TRASERA

Soldada:

—5 puntos al techo y su
cierre lateral,

—30 puntos al refuerzo
de aleta.

—4 puntos al montante
lateral del techo.

—Cordon MIG al pilar
central.

—14 puntos a la ¢
portapilotos.

—9 puntos al faldorg

—23 puntos al pag@ de
rueda. £

—Corddn MIG al esHibo.

—1 punto a su referzo
y techo. =

—Cordon de laton 3
cho =

I%“IUI

te=

Asiento trasero.

Moldura de estribo.

Resbalon de cerradura.

Piloto.

Bandeja portaobjetos.
Guamecido del pie de aleta.
Soporte de bandeja portaobjetos.
Paragolpes.

Depresores del maletero,

Boca de llenado de combustible
{lado izquierdo).

* Retirar instalacion eléctrica.

Retirar guarnecido de techo.

FALDON TRASERO

Soldado: =

—6 puntos a cada chaf
portapiloto.

—4 puntos a cada pase de
rueda.

—5 puntos al piso de
maletero en cada extre-
mo.

NORMAL
(Complicada en su parte

Pilotos.,

Goma contorno de maletero.
Guarnecidos laterales de maletero.
Moqueta piso de maletero.
Paragolpes .

Bandeja portaobjetos.

Resbalon de la cerradura.

!

—14 puntos a la aleta.

B s e 0,7 mm ;ﬂ?;'}g;,dss,‘:‘;;.: '2313"::' Regleta de conexion eléctrica.
ro. } refuerzo interior). Rucda de repfles‘to.
—9 puntos a cada aleta. Instalacion electrica.
—14 puntos al piso de
maletero.
—26 puntos a su refuezo
interior,
PORTON TRASERO Atornillado: ® Guarnecido interior.
—2 tomillos a la bisagra * Brazo y escobilla.
derecha. e Difusor de agua.
—2 tomillos a la bisagra 0,7 mm BUENA * Motor limpialuneta.
izquierda. ® Luneta térmica.
* Cerradura.
® Regleta de conexion eléctrica.
¢ Cilindro de llave.
* |nstalacion eléctrica.
o (rapas y tapones.
CHAPA Soldada: Piloto.
PORTAPILOTOS —6 puntos al faldon tra- Goma contormno de maletero.
SEro. 0,7 mm BUENA Taco de apoyo del portén,

Paragolpes.

Soporte de bandeja portaobjetos.
Guamecido lateral maletero.
Soporte y elevador de porton.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa inferior se debe-
ran desmontar previamente los siguientes elemen-
tos:

e (Canalizador de aire del radiador.

Veéase figura 14.

* Radiador y electroventilador.
Véase figura 15.

® Retirar soporte del cambio.
Fijado a la traviesa por dos tornillos.

® [nstalacion eléctrica.
® Deposito de agua del limpiaparabrisas.

Si fuese recomendable la reparacion de la traviesa
se desmontaran unos u otros de los elementos men-

cionados anteriormente, en funcion de la situacion
y localizacion del dano.

mm|||||||1

2.1.5. Aleta delantera.

COMERCIALIZACION

La aleta delantera se suministra
recambio independiente.

S

UNION DE LA PIEZA

Va unida mediante un conjunto de [;-‘?@tos desol-
dadura cuyo niimero y distribucion se defadlan en la

figura 24.

ACCESIBILIDAD

En general presenta buena accesibilidad, salvo en
la zona indicada en la figura 25.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustituciéon de la aleta delantera, se des-
montaran previamente los siguientes elementos:

® Faro.
Véase figura 12.

® Piloto delantero.
Véase figura 13.

® Paragolpes delantero.
Véase figura 19.

¢ Guardabarros de aleta.
En la figura 26 se detalla la fijacion del guarda-
barros.

7 puntos al pase de rueda
2 puntdzal frente y

& 3 puntos al piso y
Lat estribo

[/—
E}.‘ tornillos al pilar delantero

= |nion de la aleta delantera con carroceria.

IT%lll

\:

|

Buena accesibilidad

Dificil accesibilidad

Fig. 25.—Accesibilidad de la aleta delantera.

1 tornillos al larguero——%

1 tomillo al soporte de la direccion

Fig. 26.—Montaje del guardabarros.
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* Piloto lateral.
Fijado a presion.

R p-350
* Moldura lateral. \F _1/
o

Pegada.

O
< ) I \Y o ¥ =/l 0 ]
Para la reparacion de la aleta se desmontaran los Ao 8 o
elementos mencionados que fuesen necesarios, en o\ 1 0o Tl i
funcion de la magnitud y localizacion del dano. 0 |
= =t 2R

Huecos del capo

2.1.6. Capo delantero

COMERCIALIZACION

El constructor suministra esta pieza como recam-
bio independiente.

Fig. 27.—Huecos del capo delantero.

UNION DE LA PIEZA t—Difusores de agua

Va unido a la carroceria mediante dos tornillos a 3090“6 d‘ii"lﬂ“_”‘].
cada una de sus bisagras. El cierre se completa con el SameTLeR
resbalon y mecanismo de la cerradura.

Tuberias de los difusores

ACCESIBILIDAD

. —————— T
£l acceso para el reparador es normal enesttipo T
de piezas. Su parte delantera esta basgmte refor- %
zada, porlo que en impactos frontales gsultard algo Anagra

mas dificil de reparar. En la figura 27 segnuestran

huecos del capé.
.—Elementos del capo delantero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

EIFENHIHHHN@HII IIIIIIIIIII““I'E

A

Para la sustitucion del capo delante® se deberan

desmontar antes los siguientes elemeatos: =

=

a de aireacion

”H i

Seccidn parcial autorizada

* Grapa de sujecion de la varilla soporte<gel capo. por el fabricante

Fijada a presion

hllllln,““

4{

® Anagrama de la marca.
Encajado a presion.

L] sy, 1 ~ - . T - r 4s « s
Tuberias de los difusores de dgua. Fig. 29.—Comercializacion de la rejilla de aireacion.

* Difusores de agua.

- o 4 puntos a cada pase de rueda
Fijados a presion.

l j:Cord(')n de laton a cada pilar delantero
A

En caso de reparar el cap6 se desmontaran los
accesorios que fuesen necesarios, dependiendo de
la dimension y localizacion del dafo.

2.1.7. Rejilla de aireacion
Seccion A-A’

Rejilla de aireacion

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como repuesto
independiente. En la figura 29 se detallan las seccio- Goma de ajuste
nes de ahorro autorizadas por el constructor.

Luna parabrisas

Goma contorno de luna

Separador hueco motor .
Salpicadero motor

UNION DE LA PIEZA Tomillo de sujecion
En la figura 30 se detallan los puntos de soldadura
que unen esta pieza a la carroceria. Fig. 30.—Unidn de la rejilla de aireacion con carroceria.
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ACCESIBILIDAD
Presenta buena accesibilidad gracias a su configu-

racion abierta (figura 30).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la rejilla de aireacion se
deberan desmontar previamente los siguientes

elementos:
® Paragolpes delantero.
Véase figura 19.
® faros.
Veéase figura 12.
* Pilotos delanteros
Véase figura 13.

® Capo delantero.

® [impiaparabrisas.

* Mecanismo del limpiaparabrisas.

® luna parabrisas.
Calzada.

e Tablero de instrumentos.

e Aletas delanteras.

|m“llllllllll"“!l”l||I||II||||||||||||||I|l||li“iiml|||I|||H“”

e Retirar instalacion eléctrica.
En el caso de procederse a la reparacin de esta
pieza se desmontaran los elementos antericresgue__—=—
sean necesarios, en funcion de la situacion y magni-
tud del dafno.

2.2. PARTE CENTRAL
A continuacion se analizan las piezas exteriores

de la parte central del Ford Fiesta, que pueden resul-
tar afectadas en un impacto lateral. En la figura 31 se

enumeran estos elementos.

|

Bl PARTE CENTRAL

1. Puerta delantera.
1a. Panel de puerta delantera.

. Puerta trasera,
2a. Panel de puerta trasera.

. Pilar delantero.

. Pilar central.

. Estribo.

. Techo.

rJ

N

14

Fig. 31.—Elementos de la parte central.



2.2.1. Puerta delantera.

COMERCIALIZACION

La puerta delantera se suministra completa como
repuesto independiente, pudiéndose adquirir el

panel exterior aparte. Sus bisagras y tirante de freno
se comercializan por separado.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante los pasadores
de sus bisagras y tirante de freno. Su panel va unido

al armazon mediante 3 puntos de soldadura en el
soporte del espejo retrovisory 13 mas en la pestana

del marco de luna, estando plegado y sellado en
todo su contorno.

ACCESIBILIDAD
En la figura 33 se han dibujado los huecos de la

puerta delantera. Las zonas donde el acceso para el
reparador es dificil pueden observarse en la figura
34.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

|

——130
|
=115

Para la sustitucion de la puerta delanteg_ﬁ__e debe-

ran desmontar previamente los siguienges elemen-
tos: =

Puerta

Panel de puerta

Tirante de freno

Bisagras

Fig. 32.—Comercializacion de la puerta delantera.

e fmbellecedor del mando interio

Ede
de puerta.

Eﬂllln

Ty
i

® Manivela elevalunas.

P O e

L ——113

le— 302

Huecos del armazon de puerta

* Asidero de puerta.

® Bandeja portaobjetos.

|

ke
w
T

—Huecos de la puerta delantera.

g
’_.=_'x_=

Sujeta mediante tres tornillos y cuatro pivotes.——t—

® Guarnecido de puerta.
Fijado por catorce grapas a presion.

* Impermeabilizante.

* Embellecedor interior del espejo retrovisor.

y un tornillo.

Sujeto por dos soportes-guia, un pivote a presion

*!nu...,,",,,w,,,",,.....i.

M

Buena accesibilidad

* [spejo retrovisor.

® Cejillas interior y exterior de luna.

* Mecanismo elevalunas.

Dos tornillos a la luna y seis remaches

® [una.
® Cajetin de luna.

* Mando interior de apertura de puerta.

* Mando exterior de apertura de puerta.
LTal

Fig. 34.—Accesibilidad de la puerta delantera




Varilla de accionamiento

— Manivela elevalunas
Mando interior de apertura

e Cerradura.
Embellecedor del mando

interior de apertura

Asidero de puerta

Cajetin de luna
Luna maévil

e Cilindro de llave.
Cejillas de luna

* Moldura lateral.
Pegada.

e Tirante de freno.
Fijado por dos tornillos.
Bandeja portaobjet

Cuarnecido

® Grapas y tapones.
Cerradura
e -
Impermeabilizante

En el caso de efectuarse la reparacion de la puerta /
o de su panel, asi como para la sustitucion de este, i (
! : = Mecanismo elevaluna
se desmontaran los accesorios citados que sean o P
necesarios, en funcion de la dimension y localiza- _ o
Tirante de freno Cilindro de llave
? Mando exterior de apertura
Moldura lateral

Embellecedor interior del marco
del espejo retrovisor

cion del dano.
Bisagras de puerta

2.2.2. Puerta trasera
Fig. 35.—Elementos de la puerta delantera.

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa la puerta completassiFi————

bisagras, pudiéndose adquirir el panel #parte; las

bisagras y el tirante de freno se surgiistran por

il

g

separado.
sagras

UNION DE LA PIEZA
La puerta va unida a la carroceri&medante |

pasadores de sus bisagras y tirante degreno:
va unido al armazon mediante cincopuntos de sol-

|IIIIIIIIFHHIIIIII|Jill||

dadura en el soporte de luna fija y T&puntos en la
pestana del marco de luna, quedandg engatillado
LU COmD, T_"%-—___ Fi;gﬁ.—Comerciaiizacién de la puerta trasera.

ACCESIBILIDAD
El acceso para el reparador es distinto depen-

diendo de la zona donde esté el dafio. En la figura 37
se muestran los huecos que presenta el armazon y
en la figura 38 las zonas de diferente accesibili-

dad.
43

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion de la puerta trasera se deberan

desmontar previamente los siguientes elementos:
Fig. 37.—Huecos de la puerta trasera.

w

{

67

* Embellecedor del mando interior de apertura
de puerta.
* Manivela elevalunas.
* Asidero de puerta.

e Guarnecido de puerta.
Fijado por doce grapas a presion.
Buena accesit;ilidad

® Impermeabilizante.
Fig. 38.—Accesibilidad de la puerta trasera.

* Cejillas interior y exterior de luna.



* Mecanismo elevalunas. Cajetin de luna Embellecedor de luna fija
Fijado por cuatro remaches y dos tornillos a la Cejillas de luna ; Link ats
luna movil. Mando interior de Guia posterior de luna

apertura de puerta

* Guia posterior de luna. Embellecedor
del mando
interior de apertura

Soporte de luna fija

Luna fija k
2 1‘
—

e [una movil.

® [una fija. ==\
Asidero . Cerradura
* Soporte inferior de luna fija. Manivela )
elevalunas |
d Ca,."et."n de luna. Cenicero / /

Guarnecido interior Moldura lateral

® Mando interior de apertura.
Impermeabilizante

? Mando exterior de
Mando exterior de apertura. Mecanismo elevalunas|  PISagfas

L] apertura
Tirante de freno  v/arilla del mando
i i 4
e Cerradura. interior de apertura

® Varilla de accionamiento del mando de apertura. Hg 39 —Elementon dslla plieita thuete.

* Moldura exterior. ] : Seccion parcial contemplada
Cierre superior del pilar por el fabricante

Pegada.

Lateral

* Embellecedor de luna fija.

Fijado por un tornillo y dos guias
rredera.

® Tirante de freno.
£ Refuerzo del pilar

Si fuese recomendable la reparacioa
o la sustitucion de su panel, se desgnontardn los
accesorios citados que sean necesari@ en funcion H
de la dimension y localizacion del dafio. —

Fig. 40.=Comercializacién del pilar delantero.

6 puntos al techo y cierre |ateral

2.2.3. Pilar delantero S ——————0rdon de latén al techo

COMERCIALIZACION 17 puntos al cierre superior ?:é?;:g:tg c?gl(t:ecafrlw

El fabricante comercializa esta pieza como re-
puesto independiente, suministrando sus cierres y Cordén de laton a la—
refuerzos por separado. Asimismo, autoriza la susti- rejilla de aireacion
tucion por seccion parcial de esta pieza, efectuando
el corte por la zona sefalada en la figura 40. Para la
sustitucion también se puede partir de panel la- e Soldadis MIG al estib

teral completo. 9 puntos al pase de rueda

12 puntos a su cierre superior

14 puntos a su cierre y refuerzo

UNION DE LA PIEZA Fig. 41.—Union del pilar delantero con carroceria.

El pilar delantero va ensamblado a la carroceria
mediante un conjunto de puntos de soldadura eléc-
trica por resistencia, cuyo numero y distribucion se
detallan en la figura 41.

’

= Seccion A-A’ Seccion B-B’

Qoma . Chapa salpicadero
ACCESIBILIDAD 8 contomo  Luna parabrisas
En la figura 42 se muestran dos secciones del pilar pilar | Masilla selladora
delantero. En ellas se aprecia la configuracion ce- Pilar Instalacién
rrada de esta pieza, y por lo tanto su acceso dificil eléctrica Cierre del pilar
para el reparador. Cotnia contome Hueco de acceso

del hueco de puera ™ ' Cierre superior Refuerzo del pilar

Fig. 42.—Accesibilidad del pilar delantero.
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero se deberan
desmontar previamente los siguientes elementos:

® faro.
Véase figura 12.

* Piloto delantero.
Véase figura 13.

® Paragolpes delantero.
Véase figura 19.

e Guardabarros de aleta.
Véase figura 26.

e Puerta delantera.

Se desmontara retirando los pasadores de sus
bisagras.

® Aleta delantera.

Véase figura 24. .

\

e Goma contorno del hueco de puertg delantera.

%

* Guarnecido superior del pilar.

IIIIIIIIIIIIHHI]J

Fijado por un tornillo y tres grapaséa pre

® [una parabrisas.
Calzada.

® Guarnecido de estribo.
Sujeto mediante ocho tornillos.

* Asiento trasero. =

e Moldura de entrada.
Pegada.

e Guarnecido del pilar central.
Fijado por dos tornillos.

 Interruptor de luz interior.
e Cuadro de instrumentos.
e Retirar asiento delantero.

e Retirar guarnecido del techo.
Pegado.

® Retirar guata y moqueta del piso.
e Retirar instalacion eléctrica.

e Moldura del techo.

Fijada a presion; tiene alma metdlica facilmente
deformable.

o e



* Proteger interior del vehiculo.

En caso de reparar o sustituir parcialmente esta
pieza se desmontaran unos u otros de los elementos
mencionados en funcion de la magnitud y localiza-

cion del dano.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION

El pilar central se puede adquirir como pieza de
recambio independiente, comercializandose por
separado su cierre y refuerzo (figura 43). El construc-
tor no autoriza ninguna seccion parcial de esta

pieza.

UNION DE LA PIEZA
Enlafigura 44 se detallan los puntos de soldadura

Refuerzo del pilar

Lateral

Pilar central
Cierre del pilar

que unen el pilar central a la carroceria.

ACCESIBILIDAD

Fig. 43.—Comercializacion del pilar central.

Su cierre y refuerzo (figura 44) le proporci
una configuracion cerrada que dificulta seFrepara-

cion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion del pilar centrdl se @ berire

desmontar previamente los siguientes elerm =

[Aiertas

“'"'""""'""'”“|Iii|
||||

e Gomas contormno de los huecos de delan-

tera y trasera. L 3

® Asiento trasero.
Se debe desmontar para poder extraer el guarne- |
cido del estribo.

——=montante cle_étecho —

=4 puntos al techo y cierre lateral
Soldadura MIG a la aleta trasera

Soldadura @G al

18 puntos a su cierre y
refuerzo en cada lado

puUmERs a su Gerre y
montdgke de té&€ho A A’
en caddEado £ =l s
§ ~>—Soldadura MIG al estribo
=_=_= Seccion A-A’
s Puntos.de soldadura
Pilar - Cierre
Refuerzo

® Guarnecido superior del pilar central.

® Guarmnecido del estribo.
Explicado en el apartado 2.2.3.

® Moldura de entrada.
Pegada.

® Puerta trasera.
Se desmontard extrayendo los pasadores de sus
bisagras.

* Asiento delantero.
Fijado por cuatro tornillos.

® Guarnecido del techo.
Pegado.

* Interruptor de luz interior.

® Resbalon de cerradura.

24

Fig. 44.—Union del pilar central con carroceria,




® Cinturon de seguridad.
Fijado con tres tornillos.

Moldura de techo.
Encajada a presion.

Retirar moqueta del piso.

Retirar instalacion eléctrica.

Proteger interior del vehiculo.

Sise opta por la reparacion del pilar, se desmonta-
ran los elementos citados que sean necesarios, en
funcion de la magnitud y situacion del dano.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra esta pieza como recambio
independiente, comercializando su refuerzo por se-
parado. También autoriza dos secciones parciales

il
detalladas en la figura 45. También existe la po%@om parciales

dad de adquirirlo formando parte del paset Tate-
ral completo.

UNION DE LA PIEZA

En la figura 46 se detallan los puntcg de [ﬁil

estribo al resto de la carroceria.

T

ACCESIBILIDAD

Presenta configuracion cerrada débido a su re-
fuerzo, porlo que el acceso para el repﬁador resulta
dificil (figura 46). k-

L

Estribo

Lateral

conterapladas por el

fabricante=

1||
ui?null”Ij

Fig. 35 —Comercializacion del estribo.
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oldadura MIG al pllar central

2 puntos a su refuerzo

puntoﬁa su refuerzo y L
y refuerzo del pilar central

refuerzoZiel pilar central

12 puntos ‘éu refuerzo

3 puntos a su gtuerzo

:: \-t-Soldadura MIG
y refuerzo delsilar [ Al

a la aleta trasera

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del estribo se deberdn des-
montar previamente los siguientes elementos:

® Paragolpes delantero.
Véase figura 19.

® Aleta delantera.
Véase figura 24.

e Cuardabarros de aleta.
Véase figura 26.

® Puertas delantera y trasera.
Soltar los pasadores de sus bisagras.

® Gomas contorno de los huecos de puertas delan-
tera y trasera.

® Moldura de estribo.
Explicado en el apartado 2.2.3.

® Guarnecido del pilar central.

delantemﬁf—.{—S
Soidadura MIG al| &
pilar delantero

—_—— .
—— 31 puntos al piso y
refuerzo de estribo

A

7 puntos al soporte " -
Ho Ia dirsceitn de 6 puntos al pase de rueda trasero
cremallera 3 puntos al refuerzo de aleta trasera

5 puntos al refuerzo de estribo

Seccion A-A’
L — Refuerzo de estribo
Masillla selladora
| Piso
Estribo
Fig. 46.—Union del estribo con carroceria.




e Cinturon de seguridad.

Guarnecido del pie de aleta.

Asiento trasero y butaca delantera.

® Retirar moqueta y guata del piso.

Retirar instalacion eléctrica.

Proteger interior del vehiculo.

Traviesa delantera de techo

Si fuese recomendable la reparacion del estribo o
su sustitucion parcial se desmontaran los accesorios

Fig. 47.—Comercializacion del techo.

mencionados que sean necesarios, en funcion de la
magnitud y situacion del dano.

2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El techo se suministra como pieza de repuesto
independiente; sus traviesas y cierres laterales se
comercializan por separado (figura 47).

_—————Tt———ailys delantero

UNION DE LA PIEZA

14 puntos a la traviesa trasera

1 punto a cada pilar Cordon de laton a cada
delantero y su cierre o= ! aleta trasera

16 puntos a Ia '
traviesa deldntera—>\_

Wy puntos al lateral y

su cierre en cada lado
1 cordén de laen acada 1 punto a cada aleta trasera

y su refuerzo

4 puntos a cada aleta trasera—

En lafigura 48 se detallan el nimero §_istribucién

de los puntos de soldadura que ung el tE’Ch(}é

la carroceria.

ACCESIBILIDAD =

Presenta buena accesibilidad ya die ca
cerchas centrales, no dificultando el &ceso sus cie-
rres laterales (figura 49). No obstanteZsus traviesas
delantera y trasera limitan su acceso €a esas zonas
(figuras 50 y 51). =
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Te?ho

Puntos de soldadura

Cierre lateral

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del techo se deberan desmon-

. 49.—Seccion lateral del techo.

tar previamente los siguientes elementos:
* Molduras embellecedoras del techo.
* Gomas contorno de los huecos de puertas.

® Goma contorno del hueco del porton trasero.

Luna parabrisas

Techo

Masilla selladora

Traviesa delantera de techo

Goma contorno de luna

* Guamecidos superiores de los pilares delanteros.

* Guarnecidos superiores de los pilares centrales.

Fig. 50.—Seccion parte delantera de techo.

* Antena.
® Viseras parasol.
® Soporte de sufecion de las viseras.

® Luz de techo.
Encajada a presion mediante dos ballestillas.

Techo

Traviesa trasera del techo

® Asideros.

-~

Fig. 51.—Seccion parte trasera de techo.




® Guarnecido del techo.

Sujeto por tres grapas y pegado.
¢ [una parabrisas.
e [nstalacion eléctrica.

e Porton trasero.

En caso de efectuar la reparacion del techo se des-
montaran los elementos que sean necesarios, en

funcion de la situacion y dimension del dano.

2.3. PARTE TRASERA

En la figura 52 se muestran los elementos de la
parte posterior que pueden resultar afectados en un

alcance trasero.

C) PARTE TRASERA

. Faldén trasero.
1a. Piloto trasero.
1b. Paragolpes trasero.
2. Chapa portapiloto.
3. Aleta trasera.
4. Porton trasero.

4a. Panel del porton trasero,

Fr
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2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

Se puede adquirir como pieza de recambio inde-
pendiente suministrandose su refuerzo por sepa-
rado. El fabricante autoriza las secciones parciales
que pueden observarse en la figura 53.

UNION DE LA PIEZA

El faldén trasero va unido a la carroceria mediante
un conjunto de puntos de soldadura eléctrica, cuyo
nimero y distribucion se detallan en la figura 54.

I8

raser

iil
|
Hllll}um“"

—
—

Refuerzo del faldon \-1 Faldén trasero
ey

Secciones parciales autorizadas
por el fabricante

Fig. 53.—Comercializacion del faldon.

& puntos a cada chapa portapiloto

16 puntos a su refue
9 puntos a cada aleta ¥ e

5 puntos al piso en cada extremo

4 puntos a cada larguero

4 puntos a cada pase de rueda

Fig. 54.—Union del faldén con carroceria.
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ACCESIBILIDAD

En la figura 55 se indican las zonas de diferente
accesibilidad que presenta esta pieza, asi como una
seccion de la misma.

Dificil accesibilidad
por su refuerzo

Dificil accesibilidad debida Buena accesibilidad

a los largueros

Seccion A-A’

/l_—p——Refuerzo
Puntos de soldadura

Piso maletero

T Al
é Faldon

Fig. 55.—Accesibilidad del faldon.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del faldon se deberan desmope——d|
tar previamente los siguientes elementoss=

® Pilotos traseros.

En la figura 56 se muestra su fljauorE: El fabri

comercializa cada uno de sus eleme®os peEe
rado, como puede observarse en la @ura%

||@llmm

* Goma contorno del hueco del poron. E
. : : | r§ de ajuste Piloto
* Guarnecidos laterales del maletero. E
* Moqueta del piso maletero. o N __F % Portaldmparas
_— B

Fig. 57.—Comercializacion del piloto trasero.

*® Paragolpes trasero.
Su fijacion a la carroceria se detalla en la figura 58.

Cada uno de los elementos que componen el para-
golpes se comercializan por separado (figura 59). 3 tomilasa
cada aleta | faldg BB
* Bandeja portaobjetos. ] L‘;’/ // =
® Resbalon de la cerradura. =
* Regleta de conexion eléctrica al portén. Fig. 38.=Suiedion ceel patagolfies nasei:

Va fijada a presion por dos ballestillas.

€ Tulipa de luz de matricula

Luz de matricula

® Rueda de repuesto.
e Retirar instalacion eléctrica.

Si se aconsejase la reparacion de esta pieza o su
sustitucion parcial se desmontaran los accesorios
citados que sean necesarios, en funcion de la di-

ie ; = = @D— Punta de moldura
mension y localizacion del dano.

Fig. 59.—Elementos del paragolpes trasero.
78



2.3.2. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza de repuesto inde-

pendiente.

UNION DE LA PIEZA
En la figura 60 se detallan sus puntos de union

14 puntos a la aleta trasera

\[:—(:puntos al faldén

a la carroceria.

ACCESIBILIDAD
Presenta buena accesibilidad en toda su super-

ficie.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION
Para su sustitucion se deberan desmontar previa-

mente los siguientes elementos:

® Piloto trasero.
Véase figura 56.

Fig. 60.—Union de la chapa portapiloto con carroceria.

® Goma contorno del hueco del porton.

® Taco de apoyo del porton.

® Paragolpes trasero.
Véase figura 58.

® Soporte de la bandeja portaobjet

illlllllgﬁlllllIIIIIlI'IiiiIIIIIIIIIIIEIlrfl[||“
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e Guarnecido lateral del maletero.

* Amortiguador elevador del porton

.7 L MIC al i
Para efectuar la reparacion de esta pieza, SeeeS=——==—ar central |

montaran los accesorios anteriores que sean nece-
sarios en funcion de la magnitud y situacion del

dano.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante ofrece varias posibilidades para la

Seccion parcial del pie de aleta
contemplada por el fabricante

|I'|”
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. 61.=Comercializacion de la aleta trasera.

punto a su refuerzo y al techo
Cordon de laton al techo

ey

5 puntos al #cho
g ¥ y 10 puntos a su refuerzo

cierre laterdF

Solesffura

14 puntos a la
chapa portapilotos

N

g

20 puntos a su refuerzo
9 puntos al faldon

23 puntos al pase de rueda

Soldadura MIC al estriboj—\

Fig. 62.—Union de la aleta trasera con carroceria.

sustitucion de esta pieza. En la figura 61 se muestra
la aleta trasera suministrada independientemente,
asi como las secciones parciales autorizadas por el
constructor, partiendo tanto del lateral completo

como de la propia aleta.

UNION DE LA PIEZA
En la figura 62 se detallan los puntos de soldadura
eléctrica que unen la aleta trasera a la carroceria.

ACCESIBILIDAD
En las zonas donde normalmente suele resultar

danada esta pieza, el refuerzo presenta huecos de
acceso para el reparador. En la figura 63 se muestra
con detalle la accesibilidad de la aleta trasera.

Buena accesibilidad

Fig. 63.—Accesibilidad de la aleta trasera.
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la aleta trasera se deberan
desmontar previamente los siguientes elementos:

® Asjento trasero.
e Retirar respaldo del asiento trasero.

* Moldura de estribo.
Explicado en el apartado 2.2.3.

e Reshalon de la cerradura.

® Piloto trasero.
Véase figura 56.

® Bandeja portaobjetos.
e Guarnecido del pie de aleta.

* Soporte de la bandeja portaobjetos.
Fijado mediante cinco tornillos.

® Paragolpes trasero.
Véase figura 58.

* Depresores del maletero.

® Boca de llenado de combustible.
Solo en el lado izquierdo.

i

e Retirar instalacion eléctrica.
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e Retirar guarnecido del techo.
Explicado en el apartado 2.2.6.
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En caso de efectuar la reparacion de la aleta tra-
sera se desmontaran aquellos accesorios que sean
necesarios, en funcion de la dimension y localiza-
cion del dano.

2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El porton trasero se comercializa completo como
repuesto independiente suministrandose también
su panel por separado. Las bisagras se comercializan
independientemente (figura 64).

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante dos tornillos a
cada una de sus bisagras. El panel va unido al arma-
z6n mediante 40 puntos de soldadura distribuidos
segin muestra la figura 65; ademads va plegado y
sellado en todo el contorno del armazén.

ACCESIBLIDAD

Presenta buena accesibilidad en la zona mas
expuesta a danos. En la figura 66 se indican las zonas
de diferente accesibilidad.
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Fig. 64.5-Comercializacion del porton trasero.
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12 puntos en su contorno,
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Dificil accesibilidad

Buena accesibilidad

Fig. 66.—Accesibilidad del portén trasero.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del porton trasero se deberan
desmontar previamente los siguientes elementos:

® Guarnecido del porton.

Va fijado mediante siete tornillos y cuatro pi-
votes.

* Brazo del limpialuneta.
* Difusor de agua.
* Motor del limpialuneta.

e |uneta térmica.
Calzada.

*® Cerradura
* Regleta de conexion eléctrica.
* Cilindro de llave.

e [nstalacion eléctrica.

® Grapas y tapones.

Para efectuar la reparacion del po&
desmontaran los accesorios citados
sarios, en funcion de la magnitud
del dano.
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Luneta termica

Goma contorno de luneta Brazo limpialuneta
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Difusor de agua

Elevador f
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Tuberia del difusor de agua Tacos reguladores de altura

Guamnecido del porton

Regleta de conexion eléctrica

Moator del limpialuneta

Cilindro de llave

Cerradura

Instalacion eléctrica

Fig. 67.—Elementos del porton trasero.
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