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El sector del automévil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusién, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-

INTRODUCCION

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la
carroceria. En ellos se indica, ademas, la
forma de suministro de los recambios y las

tienen noticia de las principales caraeter’s-  SUsttagiones parciales contempladas por el

ticas de funcionamiento, conducﬁn com-
portamiento activo, consumo § manteni-

fabrica __ﬁ‘;‘i:_

miento del vehiculo. Pero, esta_rnformaﬁa magual se dedica al estudio

no es suficiente para los profgronaﬁ
sector, especialmente para peri@s raﬁdore

#Bormegraficg de un automévil determinado,
=fras s&ané&s;s en el Taller Experimental

y técnicos de reparacion, que Decesian=al—— de- VIMQP

conocimiento previo del detalleconstructivo
del vehiculo y los condicionants técnicos
que intervienen en su reparabilidag.

LTI

Por dltimo,squeremos resaltar la importante
colaboracién prestada por los fabricantes de
automésiles, que se hace patente en las

La finalidad de los Manuales Descnp%EdWmones y cesiones de vehiculos para su

de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para
efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

analisis en nuestro Centro.



1. DESCRIPCION BASICA

El Rover 214 es un vehiculo de tipo medio, con
carroceria de dos volimenes y medio y cinco puertas.

Su grupo motopropulsor se encuentra en su parte

anterior dispuesto transversalmente, siendo sus ruedas
motrices las delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
« Frenos
« Motor
- Anteriores: discos ventilados.
- Posicién: delantero-transversal. - Posteriores: tambor (disco en GTI).
- Sistema: doble circuito en X.
+ Suspension

Espesores de la chapa
- Anterior: independiente, tipo McPherson, con brazo

transversal y tirante longitudinal, muelles helicoidales y
barra estabilizadora.

Traviesa SUPerior ..........cccvveniannn. 0,2 mm

Portafaros .......cccecvvveveeeeeeccinvieveeeeeeeee. 0,7 mm

Traviesa inferior...........coveveeeeninnnn. 1,2 mm

QR - e - R —— 0,6 mm

- Posterior: independiente, de ruedas {iegdas por Cap&delantero ............cccoecveeennen. 0,6 mm
brazos longitudinales, con dos brazos;ﬁperpuesto& Puerta délantera ........................... 0,6 mm
bieleta de control transversal y muelles felicoidales con Puerta trasera ................cccceeeeenns 0,6 mm
amortiguadores telescépicos. = =———VPilar delant@®0 .................c..0c0.crur... 0,6 mm

E Paxcentrals.
+ Direccion =

il HH\

Tipo: cremallera asistida.

g__:. Chapa portagiloto ......................... 0,6 mm
1 Aol aparl. ... oommmmensmmememmon 0,6 mm
= POrtON traséro ........ocvvvvvveenrenrnnnnns 0,6 mm

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Los datos para la identificaciéon del vehiculo se

recogen, debidamente codificados, en distintas placas
situadas en el mismo.

En la figura 1 se indica la localizacién de estas placas.

N2 de bastidor

Figura 1.- Situacién de las placas de identificacién del vehiculo



« El nimero de bastidor se encuentra troquelado en
la chapa salpicadero. Consta de diecisiete caracteres A continuacion se detalla el significado de cada
alfanuméricos (numeros y letras), que indican distintas codigo.
caracteristicas del vehiculo, como tipo, modelo, afio de

N? de bastidor: SAXXWYWENAD477065

fabricacion, etc.

112(3|4|5(/6|7(8 (9 |10 (11 (12|13 |14 (15| 16 |17
S AX|IXWYWE|NA|D|4 7 7 0 6 5
Numero de serie de fabricacién
Planta de montaje (LONGBRIDGE)
Afio del modelo 1990
; N: 5 marchas manu—:&__para motor 1.400 c.c.
F P.S marchas manualgara motor 1.600 c.c.
EE =4 marekas automatiga para motor 1.600 c.c.
%z' gf TlpoE_n§r TE %
- E: 140656V, s
= F:1.40&6V. catalizado =
= M: 1.600 16V. catalizado=
= =
L: 4 puertas
N: 3 puertas
W: 5 puertas
Variante del modelo
M: 21485, 214SI, 414S - 4148l
S:214 LI
W: 216 GTI
Y: 214 GSI - 216 GSI
Modelo
XW: 214, 216, 414, 416
SAX:
Cadigo de identificacién mundial del constructor




- La placa del constructor esta fijada en la parte
inferior del pilar central y contiene los siguientes datos:

ROVER GROUP LIMITED

A.Razén social del constructor

B.N? de homologacién del modelo

C.N? de bastidor

D.Peso maximo autorizado

E.Peso maximo autorizado con remolque

F.Peso maximo autorizado sobre el eje delantero
G.Peso maximo autorizado sobre el eje trasero
H.Cédigo del color de la tapiceria

I. Cédigo del color de la carroceria

OTMMmOoO Ow>

[PAINT | RYJ [rRIM| LCG || |
\ X
\I \ H

Figura 2.- Placa del constructor

1.3. ELEMENTOS EXTERIORESDE
MATERIALES COMPUESTOS

LT

Entre los materiales utilizados en la Eonstruc
Rover 214 se encuentran distintos tip@ de plasticos.
Los elementos exteriores realizadgs con estos
materiales son susceptibles de rotura & colisiones.
Estos materiales, ademdas de presentar unasgesistencia

propo rcionandogEJn buen acabado estético.

En la figurae3 se detallan estos elementos y los tipos
de plastlcofcon los que puede efectuarse la reparacién

elevada, menor peso y ausencia de corrosior—sea——gde=ead no de ellos.

reparables mediante procedimientos técnicos

1. Paragolpes delantero (PP-EPDM)
2. Rejilla frontal (ABS)

4 3. Molduras laterales (PVC )
4. Paragolpes trasero (PP-EPDM)

Figura 3.- Elementos exteriores de materiales compuestos




1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS
ESPECIALES (A.L.E.)

Con el fin de conseguir un menor peso del Rover 214
y aumentar la seguridad de los ocupantes, el fabricante
ha introducido en la estructura del vehiculo elementos
de alta resistencia, multiplicando sus prestaciones
mecénicas en mayor grado que si estuvieran )
compuestos por aceros convencionales. Refuerzo de asiento

Es de suma importancia saber que la soldadura con
soplete oxiacetilénico, la soldadura indirecta y el
enderezado en caliente, estan rigurosamente prohibidos
en este tipo de piezas.

Solamente hay posibilidades de enderezado en frio
en deformaciones minimas; de otro modo, habré que
sustituir la pieza que se muestra en la figura 4.

Figura 4.- Elemento formado por aceros A.L.E.

1.5. DIMENSIONES

deformaciones que afectan a la estru@ra d@ehn@: _grroc@ SOITIEtIdOS a grandes esfuerzos.
deben efectuarse en bancada, compré)andﬁas cotm =

de un conjunto de puntos situados enda pal
monocasco.

i

: =S figuBs 6 y 7 se indican las medidas del
habitéculo degasajeros y de los huecos de puertas,
respectivamege, de modo que sirvan de orientacion

para la repar;z:ién de estas partes de la carroceria.

ML

En la figura 5 se detallan estos punto& asi como una
serie de diagonales para verificar, por co‘“@;aracién. las

Tornillo exterior de la traviesa inferior

Tornillo delantero de sujecion de puente motor
Tornillo trasero de sujecion de puente motor
Ultimo taladro de larguero delantero

Primer taladro de larguero trasero

Tornillo anterior de sujecion de suspension trasera
* = Tornillo trasero de sujecion de suspension trasara
Segundo taladro de larguero trasero

Taladro central de piso maletero

Ultimo taladro de larguero trasero

Penultimo taladro de larguero trasero

[ D B ]

Thhmoca»

CLe—rIrgMmMmmMmooOow@>»

483
o430
430

483
E~
500 | 500 |%

DIAGONALES

A-C =C- A" = 1.220mm
C-F =F-C = 2148 mm
F-K =K -F = 1.440 mm

Figura 5.- Dimensiones del vehiculo



A-C'= A'C= 1.610 mm

C-D'=C’-D=1.730 mm

B-C'= B-C = 1.500 mm

A-A’" = Borde superior de luna parabrisas

B-B" = Tornillo superior de fijacion del cinturén de seguridad

C-C = Tornillo inferior de fijacion del cinturén de seguridad
D-D’= Parte posterior de guarnecido de techo

NOTA: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 6.- Dimensiones del habitaculo

Para la reparacion del Rover 21
comercializa las diferentes piezas o co
que se indican en la figura 8.

grupg@ esta marcado con un nimero y los
recambios queZforman parte de un grupo se identifican
= con el mismo f@imero al que se le afiade una letra.

1. Aleta delantera (*) 10a. Conjunto pilar delantero-pilar central

2. Cap6 delantero (*) 10a1. Pilar delantero

3. Bisagras del capé delantero 10a2. Pilar central

4. Puerta delantera (*) 10b. Aleta trasera
4a. Panel de puerta delantera (*) 11. Techo

5. Bisagras de puerta delantera 11a. Traviesa delantera de techo

6. Tirante de freno de puerta delantera (*) 11b. Traviesa trasera de techo

7. Puerta trasera (*) 12. Parte anterior de vierteaguas de aleta
7a. Panel de puerta trasera (*) 13. Parte posterior de vierteaguas de aleta

8. Bisagras de puerta trasera 14. Faldén trasero completo

9. Tirante de freno de puerta trasera (*) 14a. Refuerzo de faldén

10. Lateral 14b. Chapa portapilotos

10



15. Portén trasero (*)
16. Bisagras del portén trasero
17. Unit delantero
17a. Frente delantero
17a1. Traviesa superior
17a2. Chapa portafaros
17a3. Traviesa inferior
17a4. Soporte central
17b. Pase de rueda delantero
17b1. Parte anterior del pase de rueda
17c. Larguero delantero
17c1. Soporte motor
17c2. Refuerzo de elevacién :E:——
17d. Chapa salpicadero inferior §E=

18. Chapa salpicadero superior

18a. Refuerzo lateral de salpicadgro su

19. Larguero superior de aleta EEZE
20. Cierre de pilar delantero 3
21. Refuerzo inferior de pilar delantero
22. Cierre de estribo

23. Larguero de piso

24. Cierre de pilar central

25. Refuerzo de pilar central

26. Refuerzo de asiento
27. Cierre lateral de techo
28. Refuerzo trasero de piso
29. Soporte de suspensién
30. Larguero trasero
30a. Parte posterior de larguero
31. Soporte de bandeja portaobjetos
32. Piso maletero
32a. Gancho de remolque trasero
33. Refuerzo de aleta trasera
34. Pase de rueda trasero

__L__35. Gancho de remolque delantero (*)

===V ariantes pz_ia la version 3 puertas

6.=@ral ccggnpleto

. Cos@ado aleta

uuuuuwu

i’

36b. Corg.mto pilar delantero-estribo

3;@?_71 . Pilar delantero

_——=36b2. Estribo
37. Cierre de pilar delantero
38. Refuerzo de pilar delantero

39. Cierre lateral de techo

40. Refuerzo interior de costado aleta trasera

(*) Piezas no incluidas en la carroceria desnuda.

11
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Figura 8.- Despiece de la carroceria




39

38

Figura 9.- Despiece de la version tres puertas

1.7. SUSTITUCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Rover 214, eEfabricante
contempla la sustitucién parcial de diveggas piezas de
la carroceria. De esta forma, se consigge un ahorro
el tiempo de la reparacién asi como §n menor_c&s
Ademas, se evitan los dafios en Bs zongs e
carroceria que no hubiesen resultad@:afecgas. t

0 ocuTeg en una sustitucién completa.
En la fig

il

ur&10 se detallan las secciones de ahorro
=la

omienc'é el fabricante y la zona aproximada por
|&gUs=han de rgalizarse.

’“"|||||||||||||||||||||umi|||'

Pilar delantero

R

‘;. 0 N
Refuerzo interior de alel.a\\ \}\J\\.\’I}

Costado aleta

Refuerzo interior

costado aleta
Lateral completo

Figura 10.- Secciones parciales autorizadas por el fabricante

13



2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se describen los aspectos | cializacién del repuesto, su unién con los demas
relacionados con la reparabilidad del Rover 214, | elementos y los desmontajes previos que han de
analizandose principalmente la accesibilidad, la comer- | efectuarse para su sustitucién o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacién se analizan los elementos de la parte
delantera que suelen resultar afectados en una colisién
frontal.

A) Elementos de la parte delantera
1. Traviesa superior

a. Piloto

1b. Rejilla

1c. Faro
la_ — == 1d. Paragolpes
i [ 4 “2=Chapa portafaros

3. Fraviesa inferior
4. Aleta delantera
5. C@o delantero

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio

independiente, al igual que el soporte central. )
Conjunto frente delantero

Soporte

También puede adquirirse formando parte del frente contral

delantero o del unit delantero (figura 12) Traviesa superior

Figura 12.- Comercializacién de la traviesa superior

UNION DE LA PIEZA

La traviesa superior va unida mediante un conjunto
de puntos de soldadura, cuyo nimero y distribucién se

detallan en la figura 13. 2 tornillos del

soporte central
6 puntos a cada
pase de rueda

8 puntos a cada
chapa portafaros

Figura 13.- Unién de la traviesa superior
14




ACCESIBILIDAD

Buena, ya que presenta configuracion abierta. En la
figura 14 se muestra la seccién de dicha pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

SECCION A-A°

Traviesa superior

Para proceder a la sustitucién de la traviesa superior,

Figura 14.- Accesibilidad de la traviesa superior

deberan desmontarse los siguientes elementos:

« Pilotos

El fabricante los comercializa como piezas de
recambio independientes. En la figura 15 se refleja su
fijacién, asi como la de los faros.

« Rejilla frontal

1 guia ala aleta

2 tornillos a la traviesa superior

1 tornillo a la aleta

tornillo a la chapa portafaros

En la figura 16 se muestra su unién. =E=E

« Faros

El fabricante los comercializa
recambio independiente.

En la figura 15 se observa su fijacié

« Paragolpes =

El fabricante comercializa los soportes y la moldura
de esta pieza como recambios independientes (figura

18)
+ Cerradura
Fijada por tres tornillos
* Tacos de apoyo
Roscados.
= Radiador (retirar parte superior)

En la figura 19 se presenta su fijacién.

» Cable de masa

Fijado por un tornillo

15.- Fijacién de los faros y pilotos

1]
@
£

|
’“”"“m

'nIHIHIIiJ]iIIIIIIIIIIIﬂ[FIII]IHHI

2 tornillos a cada faro

Figura 16.- Fijacién de la rejilla frontal

3 tornillos a la
cha rtafaros

\(

Soportes absorbedores

Soportes de sujecién

1 tornillo al paragolpes

Moldura embellecedora(fijada por grapas)

Figura 17.- Fijacién del paragolpes




» Retirar tuberia de refrigeracién de la servodireccion
Fijada por un tornillo.

2 tornillos entre soportes
» Guardabarros de aleta

En la figura 20 se muestra su unién.

« Aletas delanteras

En la figura 21 se presenta su fijacion.
« Soporte de sujecion de cap6

3 tornillos a la
Encajado a presion.

traviesa inferior

» Soporte central

4 tornillos al guardabarros
Fijado por dos tornillos.

Figura 18.- Comercializacién del paragolpes delantero
= Grapas y tapones.

2 tornillos a la
traviesa superi

En caso de proceder a la reparacion desfa traviesa
superior, deberan desmontarse unos Eotros de los

elementos anteriormente mencionados, € funcién d
magnitud y localizacion del dafio.

e

IR g

2 pivotes a la traviesa inferior

Figura 19.- Radiador

5 grapas al 1 grapa al cierre de
pase de rueda pilar delantero

1 tornillo al
cierre del pilar

2 tornillos a la
aleta delantera

4 tornillos al paragolpes

Figura 20.- Fijacién del guardabarros




2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del frente delantero,asi
como del unit delantero.

En la figura 22 se muestra su comercializacién.

UNION DE LA PIEZA

La unién de la chapa portafaros con el resto de la
carroceria se muestra en la figura 23.

W

ACCESIBILIDAD

I"'"hﬂ

Buena, excepto en la zona de unién
(figura 24).

L

OPERACIONES PREVIAS PARE;SU
SUSTITUCION O REPARACION=

immll'“’

Para proceder a la sustitucién de la chapa=partafaros,

deberan desmontarse previamente los siguientes |

elementos:
« Pilotos (figura 15)
« Rejilla (figura 16)
« Faros(figura 15)
= Paragolpes (figura 17)
* Bocinas
Fijadas por un tornillo y una clema
* Radiador (figura 19)
» Taco de apoyo de capd
» Soporte de paragolpes

* Tornillo de sujecién de aleta

1 tornillo al pase
de rueday
traviesa superior

1 tornillo a la chapa portafaros

Figura 21.- Unién de la aleta delantera

Conjunto unit delantero

11 puntos al larguero

9 puntos al

5 puntos ala
P pase de rueda

traviesa inferior

2 puntos a la traviesa
inferior y larguero

Figura 23.- Unién de la chapa portataros

Zona de buena accesibilidad

Zona de dificil accesibilidad

Figura 24.- Accesibilidad de la chapa portafaros

17



« Para el lado izquierdo:
» Boca de entrada de aire
Fijada por dos tornillos

» Bateria

» Cerradura y cableado

« Para el lado derecho:
*Tuberia de refrigeracién de aceite de servo-
direccion.

 Protector de radiador
Fijado por dos grapas

* Instalacion eléctrica

En caso de proceder a la reparacién dé1a chapa

a
portafaros, deberan desmontarse unos g-_otros de los

elementos anteriormente mencionados, &n funcién de Ia_
magnitud y localizacién del dafio.

2.1.3. Traviesa inferior

T
-r||!|IIIHi!il
prrll

i|
¥

COMERCIALIZACION

rﬂ"
/
jl

MI

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente, o formando parte del frente, asi como del
unit delantero (figura 25)

Conjunto frente delantero

Traviesa inferior

Fguraas Comercializacién de la traviesa inferior

L
.!II|ulIIIIIIII!IIII-IIII“i

ey 100 |
s

8 puntos a cada larguero

UNION DE LA PIEZA

Figura 26.- Unién de la traviesa inferior

La traviesa inferior va unida a la carroceria mediante
puntos de soldadura, cuyo nimero y distribucion se
muestra en la figura 26

SECCION A-A°

Cierre de la traviesa
Traviesa inferior I fJ inferior
ACCESIBILIDAD Puntos de soldadura
Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 27) Figura 27 - Accesibilidad de la traviesa inferior
18




ROVER 214
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: + Pilotos
+ Rejilia frontal
- 2 lornillos del soporte central. + Faros
- 6 punios al pase de rueda en + Paragolpes
cada lado. » Cerradura
- B puntos a la chapa portafaros. BUENA + Tacos de apoyo
0,7 mm (Configuracién cerrada) | + Radiador
+ Cable de masa
« Tuberia de refrigeracién de la
servodireccion,
+ Guardabarros de aleta
« Aletas delanteras
« Soporte de sujecion de capd
« Grapas y tapones
CHAPA PORTAFAROS Soldada: « Pilblos
+ Rajilla
- B puntos a la traviesa superior NC_'HMAL . Fa:os
- 9 puntos al pase de rueda (Dependiendo de sus « Paragolpes
- 2 puntos a la traviesa i:ﬂ%b—___ zonas) « Bocinas
larguero & 2 . + Radiador
- 5 puntos a la travieglFinferior + Taco de apoyo de capd
- 11 puntos al largugo + Soporte de paragolpes
= + Tornillo de sujecion de aleta
+ Para el lado izquierdo:
= - Boca de entrada de aire
= - Bateria
= - Cerradura y cableado
s + Para el lado derecho:
= - Protector de radiador
= - Instalacion eléctrica
TRAVIESA INFERIOR Soldada: = = « Pilotos
= = * Rejilla
-5 puntos a cada T%—‘J? DIFICIL - Faros
portafaros ' (Configuracién cerrada) | * Paragolpes
-2 puntos a cada chapa * Radiador
portafaros y larguero + Protector inferior de motor

- 8 puntos a cada larguero Soltar tornillo del soporte central

- 1 lornillo del soporta central

ALETA DELANTERA Atornillada; » Piloto
* Rejilla
- 3 tornillos al pase de rueda + Faro
- 1 tornillo al pase de rueda y 0,6 mm BUENA + Paragolpes
traviesa superior (Exceptlo en una pequefia | . Moldura de aleta
- 1 tornillo a la chapa portafaros zona) + Piloto de aleta
- 3 tornillos al pilar delantero
CAPO DELANTERO Atornillado: 0,6 mm NORMAL « Goma de apoyo
+ Tuberia de los difusores
- Dos tornillos a cada bisagra + Difusores

« Insonorizante de capd
+ Anagrama
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Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA

Atornillada:

- 2 pasadores a cada bisagra
- 2 tornillos al tirante de frano

0,6 mm

Normal

T T S

LR S R S T R R R

.

Embellecedor de abridor interior
Embellecedor de espejo
Guarnecido

Maédulo eléctrico

Altavoz

Insonorizante

Luna

Elevalunas

Espejo

Cajilla exterior

Goma contormno luna
Guias de luna

Carradura

Mando interior de apertura
Manilla exterior

Instalacién eléctrica
Moldura exterior

Tirante de freno

Goma contorna puerta
Grapas y tapones

PUERTA TRASERA

Atornillada:

- 2 pasadores a cada bisagra

- 2 tornillos al tirante de freno __|

Triangulo embellecedor interior
Embellecedor mando interior
Guarnecido

+ Insonorizante

Elevalunas
Guia de luna
Triangulo embellecedor extarior

+ Cajillas
+ Luna

Cerradura

= Mando interior de apertura
+ Varilla de seguro
+ Mando exterior de apertura

Maldura exterior
Freno de puerta
Goma contomno puerta
Instalacion eléctrica
Grapas y tapones

PILAR DELANTERO

Soldado:

- 13 puntos al larguero de piso y

cierre de estribo
- 37 puntos al cierre y refuerzo
- 3 puntos a la chapa salpicadero
- 22 puntos al cierre
- Soldadura MIG

- 5 puntos al larguero superior de

aleta
- Soldadura MIG al estribo

0,6 mm

Dificil
(Configuracion cerrada)

Moldura de entrada

» Gomas contorno de puertas

Embellecedor da cinturdn

= Soltar cinturén

* s 8 = w8

Guarnecido inferior de pilar central
Guarnecido superior de pilares
Brazos limpiaparabrisas

Rejilla de aireacién

Maoldura de luna

Luna parabrisas

Aleta delantera

Piloto

Rejilla

Faro

+ Paragolpes delantero
+ Piloto de aleta

Puerta delantara

PILAR CENTRAL

Soldado:

- Soldadura MIG al lateral
- 44 puntos al cierre y refuerzo
- Soldadura MIG al estribo

0.6 mm

Dificil
(Configuracién cerrada)

.

Molduras de entrada
Gomas conlorno puertas
Embeliecedor de cinturdn
Soltar cinturdn

« Guarnecido infarior de pilar central
+ Rodillo de cinturén
= Guarnecido suparior de pilares

Mando regulacion altura del
cinturon.

« Interruptor de luz interior

Resbalén de cerradura

« Puerta trasera
« Placa del constructor

Instalacion eléctrica
Proteger interior del vehiculo
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Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

ESTRIBO

=

Soldado:
- 30 puntos al cierre de estribo y

piso
- Soldadura MIG al pilar delantero
- 27 puntos al cierre de estribo
- 6 puntos al cierre y refuerzo de
pilar central
- Soldadura MIG al pilar central
- Soldadura MIG a la aleta trasera

0,6 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

« Asiento

+ Molduras de entrada

« Guarnecido inferior de pilar central
+ Gomas contorno puertas

+ Puerta trasera

« Puerta delantera

+ Rodille de cinturén

+ Placa del constructor

+ Mogueta piso

« Instalacion eléctrica

+ Proteger interior del vehiculo

TECHO

Soldado:

- 18 puntos a la traviesa delantera

- 6 puntos al cierre superior de
pilar delantero en cada lado

- 25 puntos a cada lateral

- 18 puntos a la traviesa trasera

0,6 mm

BUENA

« Asiento trasero

» Respaldo trasero

+ Bandeja portaobjetos

+ Embellecedor de cinturén trasero
+ Cinturon de seguridad trasero
» Embellecedor de altavoz

= Molduras de entrada

= Guarnecido inferior de pilar central
+ Gomas contorno puertas

+ Embellecedor de cinturan

« Cinturon

« Guarnecido superior de pilares
« Retirar goma contorno maletero
« Guarnecido de custodia

* Moldura trasera de techo

* Viseras parasol

« Soportes centrales

+ Asideros

+ Plafén

+ Guarnecido de techo

* Molduras vierteaguas

« Brazos de limpiaparabrisas

+ Rejilla de aireacion

+ Moldura de luna

* Luna parabrisas

« Antana

» Maldura de portén

« Guarnecido de portdn

« Instalacién eléctrica de porton
* Amortiguadores de portén

» Porton

+ Instalacidn eléctrica de techo

+ Proteger interior del vehiculo

FALDON TRASERO

Soldado:

- 6 puntos a la chapa vierteaguas
posterior en cada lado

- 19 puntos a cada aleta trasera

- 30 puntos al piso maletero

- 5 puntos a cada larguero

0,6 mm

NORMAL
(Dependiendo de sus
zonas)

« Moqueta de piso

Rueda de repuesto

Goma contorno maletero

+ Guarnecido de faldon

+ Embellecedor de cinturon
Retirar cinturén de seguridad
trasera.

Guarnecidos de aleta trasera
« Pilotos traseros

« Paragolpes trasero

» Cerradura

Bocas de aireacion

Cable de cerradura

+ Grapas y tapones

CHAPA PORTAPILOTOS

Soldada:

- 23 puntos al refuerzo de faldon
- 6 puntos al faldén

0,6 mm

BUENA

Los elementos desmontados para
ol faldon, excepto la cerradura
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Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
ALETA TRASERA Soldada: + Asianto trasaro
« Respaldo trasero
- Soldadura MIG al estribo + Bandeja portaobjetos
- 33 puntos al pase de rueda + Embellecedor de cinturdn trasero
- 46 puntos a su refuerzo « Cinturdn de seguridad trasero
- Soldadura MIG al lateral + Emballecedor de altavoz
- 11 puntos al vierteaguas anterior + Moldura de entrada trasera
- 8 puntos al vierteaguas posterior 0.6 mm NORMAL + Guarnecido de pie de aleta
- 19 puntos al faldén (Dependiendo de sus | * Retirar guarnecido superior de
- 8 puntos al piso maletero zonas) pilares.

+ Goma contorno puerta trasera
» Goma contorno maletero
» Guarnecido de custodia
* Mogueta de piso
» Guarnecido de faldén
+ Guarnecido de alata
* Resbalén de cerradura de puerta
trasera.
+ Goma de guardabarros
* Interruptor de luz interior
* Moldura de aleta
» Adhesivo protector
+ Luna de custodia
« Piloto trasero
» Guardabarros
« Paragolpes trasero
+ Boca de aireacion
+ Guia de paragolpes
+ Elevador de portén
+ Para el lado izquierdo:
- Boca de llenado
- Instalacion eléctrica
- Proteger interior del vehiculo

PORTON TRASERO

Atornillado:

-2 tornillos & cada bisagea

_%g

0,6 mm

LIEAITADA A LOS
_HUETOS DEL ARMAZON

* Molduras laterales

+ Moldura superior

+ Guarnecido de partén

+ Brazo de limpialunata

* Motor de limpialuneta

+ Embellecedor exterior de portdn

Pilotos de matricula

Cerradura

+ Cilindro de llave

+ Difusor de agua

+ Tacos de regulacian de altura

+ Instalacion eléctrica

* Luneta térmica

« Amortiguador de porton

+ Tornillo de fijacién de amortigua-
dores.

* Anagramas laterales

* Anagrama central




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la traviesa inferior,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

+ Pilotos (figura 15)
* Rejilla (figura 16)
* Faros (figura 15)
+ Paragolpes (figura 17)
- Radiador (figura 19)
« Protector inferior de motor
Fijado por nueve tornillos.

» Soltar tornillo del soporte central

||]|]H
11”

l

En caso de proceder a la reparaci
inferior, deberdn desmontarse uno

de la travigsae=——_
ssu otrosgEsos
elementos anteriormente mencionadosgen fu

magnitud y localizacion del dafio.

i iy

nésn Ogls

gy

2.1.4. Aleta delantera

|||||1"|“"“““twl L
i
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COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente.

UNION DE LA PIEZA

Atornillada, seglin se muestra en la figura 21.

ACCESIBILIDAD

Buena, excepto en una pequefia zona de su parte
inferior (figura 28).

Zona de buena accesibilidad

Zona de dificil accesibilidad

Figura 28.- Accesibilidad de la aleta delantera



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la aleta delantera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Piloto (figura 15)

« Rejilla (figura 16)

= Faro (figura 15)

« Paragolpes (figura 17)

* Moldura de aleta

Fijada por dos grapas

« Piloto de aleta

Fijado por una ballestilla y una clema.

|

En caso de proceder a la reparaxg—én de la algFe=—
delantera, deberan desmontarse unog u otrog=EEElos
elementos anteriormente mencionadosgen funEion Gla
magnitud y localizacién del dafio. i = =

||||||||||||||Ii”'“|
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2.1.5. Cap¢ delantero
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Iy
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COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente, asi como sus bisagras.

UNION DE LA PIEZA

Va fijado, en su parte posterior, por medio de dos
tornillos a cada bisagra.

ACCESIBILIDAD

En la figura 29 se muestran los huecos de acceso

que presenta su armazoén. Figura 29.- Accesibilidad del capé delantero
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del capé delantero,
deberan desmontarse previamente los siguientes

elementos:

« Goma de ajuste

Fijada con catorce grapas.
Bisagras 5

* Tuberia de los difusores ~ Tuberia de difusores
"} \
Fijada por tres grapas. Difusores
o Diusores
2

« Difusores Emblema
Emblema &

Fijados por una ballestilla cada uno. Goma de ajuste

* Insonorizante de capd
Insonorizante

Fijado por trece grapas.

* Anagrama
- Elementos del capé delantero

Pegado.

En caso de proceder a la reparagion &l ¢

delantero, deberan desmontarse unosgi otr@

elementos anteriormente mencionados, & funcién de la
magnitud y localizacién del dafio. -

"'mﬁlﬂl

-mmlmullll

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se presentan las piezas exteriores
que suelen resultar dafadas en un impacto lateral y que
son objeto de reparacién o sustitucién, en numerosas

ocasiones.

B) Elementos de la parte central

2
\ 1. Puerta delantera
1 1a. Panel de puerta delantera
\ 2. Puerta trasera
2a 2a. Panel de puerta trasera
\ 3. Pilar delantero

4. Pilar central
5. Techo

Figura 31.- Elementos de la parte central
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2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio
independiente. Las bisagras y su panel exterior también
se suministran por separado (figura 32)

UNION DE LA PIEZA

Va fijada mediante dos pasadores a cada bisagra y
dos tornillos al tirante de freno. También lleva clema de

conexién miltiple de su instalacién eléctrica

Su panel se encuentra unido al armazén por una
serie de puntos, cuyo numero y distribucién se reflejan

en la figura 33.

ACCESIBILIDAD

Normal; en la figura 34 se muestran
distintas zonas de accesibilidad.

s huec

By,

R0
pily

[

OPERACIONES PREVIAS PARASSU
SUSTITUCION O REPARACION =

IIEIII!IPEHH it

Tirante de freno

Puerta delantera

Bisagras

Panel de puerta delantera

Figura 32.- Comercializacién de la puerta delantera

|IIllH|||||Hij
i|||

Para proceder a la sustitucion de la pue@lantera

deberdn desmontarse previamente los siguientes—;

elementos:
» Embellecedor del mando interior de apertura

Fijado por un tornillo.
* Embellecedor interior del espejo retrovisor

Fijado por un pivote

» Guarnecido

Fijado por siete tornillos, cinco grapas y dos clemas

* Médulo eléctrico

Fijado por dos tornillos

* Altavoz
Fijado por tres tornillos y dos clemas

* Insonorizante

Pegado
22

5 puntos al armazén

Figura 33.- Unién del panel de puerta

Zonas de dificil accesibilidad

Figura 34.- Accesibilidad de la puerta delantera



+» Luna mévil « Manilla exterior de apertura
Fijada por dos tornillos. Fijada por dos tornillos.
* Mecanismo elevalunas = Instalacién eléctrica
Fijado por seis tornillos. Fijada por once grapas.
* Espejo retrovisor = Moldura exterior
Fijado por seis tornillos y una clema. Fijada por cinco grapas y una tuerca.
« Cejilla exterior « Tirante de freno
Fijada por cinco grapas Fijado por dos tornillos.
= Cajetin de luna = Goma contorno puerta
Encajado a presion. Fijada por veintiuna grapas
« Guias de luna « Grapas y tapones
Fijadas por un tornillo cada una.
« Cerradura proceder a la reparacién de la puerta
ran desmontarse unos u otros de los
Fijada por tres tornillos Bme ormente mencionados, en funcién de la

« Mando interior de apertura

Inserciones de madera

Embellecedor mando
interior de apertura

Mando interior de apertura

Mandos de elevalunas /% =
Modulo eléctrico —

Cejilla exterior
-

L=
Cajetin de luna

Goma de ajuste de puerta

Conjunto
motor-cerradura

Mando exterior de apertura

\
QQ Cilindro de llave

Cristal de espejo retrovisor

/H Moldura exterior

Espejo retrovisor

Embellecedor
interior de espejo

Tirante de puerta

Instalacién eléctrica

Figura 35.- Elementos de la puerta delantera
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2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION
El fabricante la comercializa como pieza de recambio Bisagras
independiente. Las bisagras y el tirante de freno \ﬁ

también se suministran por separado (figura 36)

UNION DE LA PIEZA

Va fijada mediante dos pasadores a cada bisagra y

dos tornillos al tirante de freno. También incorpora Panel de puerta trasera

clema de conexién multiple de la instalacion eléctrica.
Figura 36.- Comercializacion de la puerta trasera

Su panel se encuentra unido al armazén por una
serie de puntos, cuyo nimero y distribucién se reflejan
en la figura 37.

Plegado y sellado

12 puntos
al armazdn

ACCESIBILIDAD

Wity
|]]1'
]

Normal; en la figura 38 se muest
distintas zonas de accesibilidad.

T

OPERACIONES PREVIAS PARA SU =
SUSTITUCION O REPARACIONS o

I

|||||||"““

Para proceder a la sustitucién de la puera.trasera,

deberan desmontarse previamente los siguientes | 10 puntos al armazén

elementos:
Figura 37.- Unién del panel de puerta trasera

» Triangulo embellecedor interior

Fijado por una ballestilla y un pivote.

» Embellecedor de mando interior de apertura Zonas de dificil accesibilidad

Fijado por un tornillo y una ballestilla.

« Guarnecido
APz

Fijado por cuatro tornillos, seis grapas y una clema.

* Insonorizante i ]

's]
™~

Pegado

* Mecanismo elevalunas
Huecos de accesibilidad

Fijado por seis tornillos

« Guias de luna Figura 38.- Accesibilidad de la puerta trasera

Fijadas por un tornillo y una tuerca
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» Triangulo embellecedor exterior
Fijado por un tornillo.
+ Cejilla interior
+ Cejilla exterior
Fijada por cinco grapas y un tornillo.
+ Cajetin de luna
* Luna movil

Fijada por dos tornillos.

+ Cerradura
Fijada por tres tornillos

« Mando interior de apertura

Fijado por tres tornillos y dos grapas.

+ Varilla de seguro

Fijada por un tornillo.

* Mando exterior de apertura
Fijado por dos tornillos.
* Moldura exterior
Fijada por cuatro grapas y una tuerca
= Tirante de puerta
« Goma contorno puerta
Fijada por veinte grapas
« Instalacién eléctrica
Fijada por siete grapas.

« Grapas y tapones

En caso de proceder a la reparacion de la puerta

rasera, =eberdn desmontarse unos u otros de los
elementos ameriormente mencionados, en funcién de la

5 magnitud y locZlizacién del dafio.
. _ 4 :

Mando de elevalunas @
Mando interior de apertura

Inserciones de madera
Embellecedor mando \

interior de apertura @

Insonorizante

Asidero
Luna =
== Cejilla interior

Cajetin de luna

@; Guija de luna
Goma de ajuste de puerta

Conjunto
motor-cerradura

I\~ Iriangulo embellecedor

: L=
o — % Cejilla exterior

Mando exterior
de apertura
Triangulo embellecedor interior

i

Tirante de puerta __—— \
Bisagras ?\,_\‘
Instalacién eléctrica

Moldura exterior

Figura 39.- Elementos de la puerta trasera




2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa bien como pieza de
recambio independiente, o bien formando parte del
conjunto pilar delantero-pilar central, o del lateral

completo (figura 40).

UNION DE LA PIEZA

Va unido segun se detalla en la figura 41.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 42).

OPERACIONES PREVIAS PARAE%U
SUSTITUCION O REPARACIONS

Para proceder a la sustitucion delSpilar Eelantera

deberan desmontarse previamenteslos sig
elementos:

» Molduras de entrada de puertas %:::
Fijadas por cinco tornillos. =_:_:__:1
= Gomas contorno de puertas o
Encajadas a presién.
» Embellecedor de cinturdn
Encajado a presién.
« Soltar ciﬁturén
Sujeto por una tuerca
+ Guarnecido inferior de pilar central
Encajado a presién

+ Guarnecido superior de pilares

; Fijado por once grapas, dieciseis ballestillas y un
aco.

» Brazos limpiaparabrisas
Fijados por dos tuercas

* Rejilla de aireacion

Fijada por seis tornillos y ocho grapas.

26
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Lateral

Conjunto pilar
delantero-pilar
central

Pilar delantero

Seccién de ahorro
recomendada por el
fabricante

Figura 40.- Comercializacién del pilar delantero

|

= Soldadura MIG

11 pun___h_s_ al cierre

sala C?Eapa

icaderg , 11 puntos al cierre

..,/ " 5 puntos al larguero
%

superior de aleta
13 puntos al cierre y refuerzo

) Soldadura MIG al estribo

ﬁ oldadura al estri
13 puntos al larguero de
piso y cierre de estribo

Figura 41.- Unién del pilar delantero

SECCION A-A"

X SECCION B-B’
Luna parabrisas

Refuerzo de pilar

Pilar delantero

Puntos de soldadur.

Cierre inferior de pilar

Figura 42.- Accesibilidad del pilar delantero




» Moldura de luna

Fijada por cinco grapas

* Luna parabrisas
Pegada

» Puerta delantera (apartado 2.2.1)
* Aleta delantera (figura 21)

Para desmontar la aleta, deberan desmontarse

previamente los siguientes elementos:

* Piloto (figura 15)
* Rejilla (figura 16)
* Faro (figura 15)
+ Paragolpes (figura 17)

- Piloto de aleta (clema)

En caso de proceder a la reparaﬁén del pilar
delantero, deberan desmontarse I§s eleme

anteriormente mencionados, .en funciérede la
y localizacion del dafio.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar central como pieza
de recambio independiente, y también formando parte
del conjunto pilar delantero-pilar central, o bien del
lateral completo (figura 43)

UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediante puntos de
soldadura. En la figura 44 se muestra su unién.

SECCION A-A"~ SECCION B-B’
'ACCESIBILIDAD imcenrir
Dificil, debido a su configuracién cerrada.

En la figura 45 se muestran sus secciones.

Lateral

Conjunto pilar
delantero-pilar central

Pilar central

Sustitucion parcial recomendada

Figura 43.- Comercializacién del pilar central

2 puécs al cierre y
=ef

uer en cada lado

Refuerzo de
EFEM

Puntos de soldadura

Cierre de pilar central

Figura 45.- Accesibilidad del pilar central
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del pilar delantero,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

» Molduras de entrada (apartado 2.2.3)
« Gomas contorno de puertas

5 2-3E)mbellecedor del cinturén de seguridad (apartado

« Soltar cinturén de seguridad (apartado 2.2.3)
» Guarnecido inferior de pilar central (apartado 2.2.3)
» Rodillo del cinturén de seguridad

Fijado por dos tornillos.

» Guarnecido superior de pilares (apartado 2.2.3)

* Mando de regulacién de altura del cinturén de
seguridad

|

llll[’

Fijado por dos tornillos

« Interruptor de luz interior

gy,
i

2.2.5. Estribo
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COMERCIALIZACION

/

|

El fabricante no comercializa el estribo como pieza
de recambio independiente, siendo necesaria, para su
sustitucién, partir del pilar central, del conjunto pilar
delantero-pilar central, o del lateral completo (figura 46).

UNION DE LA PIEZA

En la figura 47 se muestra su unién.

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada (figura 48).
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Fijado por un tornillo

» Resbalén de cerradura
Fijado por dos tornillos

» Puerta trasera (apartado 2.2.2)

+ Placa del constructor (s6lo lado izquierdo)
Fijada por dos remaches

* Instalacién eléctrica

* Proteger interior del vehiculo

EE%%;‘; proceder a la reparacion del pilar central,
se desm@ataran unos u otros de los elementos

anteriormenE:mencionados. en funcién de la magnitud

Conjunto pilar
delantero-pilar central

Pilar central

Seccion parcial autorizada por el fabricak

Figura 46.- Comercializacion del estribo

Soldadura MIG al pilar central

6 puntos al cierre y
refuerzo de pilar central 6 puntos al cierre
\ de estribo
21 puntos al /
cierre de estribo _| SoldaduraMiGa
=5 & =\ la aleta trasera
30 puntos al cierre
de estribo y piso

Soldadura MIG al
pilar delantero

Figura 47.- Unién del estribo




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
A

Para proceder a la sustitucién del estribo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:
SECCION A-A"

Cierre de estribo

* Asiento
Fijado por dos tornillos

Puntos de soldadura ;
Piso

* Molduras de entrada (apartado 2.2.3)
« Guarnecido inferior de pilar central (apartado 2.2.3)
Figura 48.- Accesibilidad del estribo

+ Gomas contorno puertas
» Puerta trasera (apartado 2.2.2)

« Puerta delantera (apartado 2.2.1)
+ Rodillo del cinturdn de seguridad (apartado 2.2.4)

Traviesa trasera de techo

* Placa del constructor (sélo lado izquierdo) =

* Moqueta de piso
« Instalacion eléctrica

» Proteger interior del vehiculo

||||IIIIIltllIIII11|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHII||IIlI||||1m
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En caso de proceder a la reparaci@ del estribo,

deberan desmontarse unos u otros de @ elementos
anteriormente mencionados, en funcién de¥a&magnitud

y localizacion del dafio.
Figura 49.- Comercializacién del techo

2.2.6. Techo
18 puntos ala
traviesa delantera
18 puntos ala
traviesa trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el techo como pieza de
recambio, independiente, incluyendo sus traviesas,
aunque éstas puedan adquirirse por separado (figura

49).
25 puntos a cada lateral

UNON DE LA PIEZA

6 puntos a cada cierre
superior de pilar delantero

Soldada, segun se refleja en la figura 50.

Figura 50.- Unién del techo
29



30

ACCESIBILIDAD

En general, presenta buen acceso para el reparador,
una vez retirado su guarnecido.

En las figuras 51, 52 y 53 se muestran las secciones
frontal, lateral y posterior del techo.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del techo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:

» Asiento trasero (apartado 2.2.5)

+ Respaldo trasero

Fijado por cuatro tornillos y dos guias.

Traviesa delantera de techo

Figura 51.- Seccién frontal del techo

» Bandeja portaobjetos

Fijada por dos guias a cada lado.
» Embellecedor de cinturén trasero
Fijado por una ballestilla.
« Cinturén de seguridad trasero
Fijado por tres tornillos.

* Embellecedor de altavoz

Techo

o

h““'i“
“"l"'ﬂnu

Fijado por cuatro tornillos y dos grapas.
* Molduras de entrada (apartado 2.2.3)

» Guarnecido de pie de aleta

ura 52 .- Seccién lateral del techo

Fijado por cinco tornillos.
» Guarnecido inferior de pilar central (apartado 2.2.3)
+ Gomas contorno puertas
* Embellecedor de cinturén
Encajado a presién.
« Cinturén (retirar parte superior)

Sujeto por una tuerca.

Techo

« Guarnecido superior de pilares (apartado 2.2.3)

* Retirar goma contorno maletero

Figura 53.- Seccién posterior del techo




« Guarnecido de custodia
Fijado por cinco pivotes, ocho guias y un taco.
 Moldura trasera de techo
Fijada por cinco grapas.
« Viseras parasol
Fijadas por dos tornillos cada una.
+ Soportes centrales de viseras parasol

Fijados por un tornillo cada uno.
« Asideros

Fijados por un tornillo cada uno.
» Luz de techo

Fijado por un tornillo, una clema y dos ballestillas.
« Guarnecido de techo

Fijado por tres tacos.
» Molduras vierteaguas

Fijadas por cinco grapas cada una.

Fijada por cinco grapas.
» Luna parabrisas
Pegada.
« Antena
Fijada por dos tornillos.
» Molduras de portdn
Fijadas por tres pivotes cada una.
« Guarnecido de portén
Fijado por diez grapas y dos tacos.
» Instalacién eléctrica de porton y tuberia de difusor
» Amortiguadores de portén
Encajados a presion.
= Portén

Fijado por dos tornillos a cada bisagra.

- Instal@®ign eléctrica del techo

Il

&

» Brazos del limpiaparabrisas
Fijados por una tuerca cada uno.
« Rejilla de aireacion
Fijada por seis tornillos y una grapa.

= Moldura de luna

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos que

suelen resultar afectados en una colisién trasera (figura
54)

* Proteger irfigrior del vehiculo

roceder a la reparacién del techo,
arse previamente unos u otros de los
rmente mencionados, en funcién de la
acién del dafio.

3
o
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C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero

1a. Piloto

1b. Paragolpes trasero
. Chapa portapiloto

. Aleta trasera

. Portén

£ WM

Figura 54 - Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Faldén trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldén trasero como
pieza de recambio independiente. Su refuerzo se puede
adquirir por.separado, asi como la chapa portapilotos
(figura 55).

UNION DE LA PIEZA

El faldon trasero va unido a la carroceria mediante
puntos de soldadura. En la figura 56 se muestra la unién
del faldén.

ACCESIBILIDAD

Normal; en la figura 57 se muestra su s_s'?:'bn.

OPERACIONES PREVIAS PAR§ SuU
SUSTITUCION O REPARACIONE

Para proceder a la sustitucién da faldén trasero=
deberan desmontarse prev:amenterélos siguientes=
elementos: 2

* Mogueta de piso

* Rueda de repuesto
Fijada por una tuerca.

+ Goma contorno maletero

* Guarnecido de faldén
Fijado por tres tornillos.

* Embellecedor de cinturén (apartado 2.2.2)

* Retirar cintur6n de seguridad trasero (apartado
2.2.3)

» Guarnecidos de aleta trasera

Fijados por dos pivotes cada uno
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Faldon trasero completo

Refuerzo de faldén trasero

Chapa portapilotos

Figura 55.- Comercializacién del faldén trasero

6 puntos a cada chapa
vierteaguas posterior

- /19 puntos a cada
j aleta trasera

Figura 56.- Unién del falddn trasero

Buena accesibilidad

SECCION A-A"

Refuerzo de faldén

Faldén

Puntos de soldadura

Piso maletero

Figura 57.- Accesibilidad del faldén trasero




* Pilotos traseros.

En la figura 58 se muestra la fijacion de los pilotos.
El fabricante los comercializa completos; si bien

también suministra su goma de ajuste y piloto sin 2 tuercas al faldon
lamparas por separado (figura 59)

+ Paragolpes trasero

En la figura 60 se muestra su fijacion.

2 tuercas a la chapa portapilotos

El paragolpes trasero se comercializa como pieza

de recambio independiente; Unicamente se suministra
por separado la moldura exterior.

Figura 58.- Fijacidn de los pilotos traseros
« Cerradura

Fijada por dos tornillos

« Depresores del maletero

Piloto trasero completo
Fijados por un remache.
+ Cable de cerradura

Piloto trasero sin
portalamparas

« Grapas y tapones

-

En caso de proceder a la reparac®n del falgéf———— =
trasero, deberan desmontarse unos 8 otrosg8=8s

elementos anteriormente mencionados, §n fungiBn desae
magnitud y localizacién del dafo.

Figura£8.- Comercializacién de los pilotos

il

i
i

|

i
T

2.3.2. Chapa portapilotos

Ilmrmrr"'”
|

COMERCIALIZACION

2 tuercas al faldén

El fabricante la comercializa como pieza de
recambio independiente, o formando parte del cierre, 0 il i
del faldén completo (figura 55) 1 tornillo al faldén

Figura 60.- Fijacion del paragolpes
UNION DE LA PIEZA

En la figura 61 se muestra su unién.

23 puntos al refuerzo de faldon

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracién cerrada.

6 puntos al faldén

Figura 61.- Unién de la chapa portapilotos
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la chapa portapiloto,
deberan desmontarse previamente los mismos

elementos que para el faldén trasero, excepto la
cerradura.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la aleta trasera como pieza
de recambio independiente, aunque también puede

adquirirse formando parte del lateral completo (figura
62)

Lateral completo

Sustitucién parcial
autorizada por el fabricante

Figura 62.- Comercializacién de aleta trasera

e 30puntosa Soldadura MIG al |ateral
UNION DE LA PIEZA & Gzefue 11 puntos al

= vierteaguas anterior

La aleta trasera va soldada al resto §e la carrocasise=E== QP:”‘“ al

mediante puntos de soldadura, segin §& mueste=sE la | == vieraaguas

figura 63. £ P = Y —~_posterior
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ACCESIBILIDAD

En la figura 64 se presenta la accesibili@ad de la aleta
trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién de la aleta trasera,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Asiento trasero (apartado 2.2.5)

« Respaldo trasero (apartado 2.2.6)

- Bandeja portaobjetos (apartado 2.2.6)

» Embellecedor de cinturdn trasero (apartado 2.2.6)

» Cinturén de seguridad trasero (apartado 2.2.6)

[ 19 puntos
ﬂ_;’ _al faldén_
/—\J =
8 puntos al
iso maletero

25 puntos al pase de rueda

Soldadura MIG al estribo

Figura 63.- Unién de la aleta trasera

Accesibilidad del lado izquierdo

Accesibilidad del lado derecho

» Embellecedor de altavoz (apartado 2.2.6)
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Figura 64 .- Accesibilidad de la aleta trasera




* Moldura de entrada trasera
Fijada por dos tornillos
« Guarnecido pie de aleta (apartado 2.2.6)

* Retirar cuatro grapas de la parte trasera del
guarnecido superior de pilares

« Goma contorno de puerta trasera

* Goma contorno maletero

+ Guarnecido de custodia (apartado 2.3.1)
* Moqueta de piso

« Guarnecido de faldén (apartado 2.3.1)

= Guarnecido de aleta (apartado 2.3.1)

» Resbalén de cerradura de puerta trasera

Fijado por dos tornillos.

« Luna de custodia
Pegada
- Piloto trasero (figura 58)
» Guardabarros
Fijado por seis tornillos.
- Paragolpes trasero (figura 60)
* Depresores del maletero
Fijadns por dos tornillos.
» Guia de paragolpes
Fijada por una tuerca.
» Elevador del portén

Fijado por una grapa.

» Goma de guardabarros

* Interruptor de luz interior
Fijado por tornillo y una clema.

* Moldura de aleta g
Fijada por dos pivotes. i

* Adhesivo protector

Pegado

== * Instalacio

» Para el lado izquierdo:

« Boca Ge llenado

ml

eléctrica

= Pl

erior del vehiculo

g

ger |
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aso deProceder a la reparacion de la aleta
trasera, debegn desmontarse unos u otros de los
elementos antgfiormente mencionados, en funcion de la
magnitud y logalizacién del dafio.

2.3.4. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente; sus bisagras se suministran
por separado (figura 65)

UNION DE LA PIEZA

El portén trasero va unido mediante dos tornillos a
cada bisagra.

Bisagras del portén trasero

Figura 65.- Comercializacion del portén
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ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador queda limitado a los
huecos de su armazén (figura 66).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del portén trasero,

deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

» Molduras laterales

Figura 66 .- Accesibilidad del portdn trasero

= Tacos de regulacién de altura
Fijadas por un tornillo y tres pivotes cada FWOS
 Moldura superior _:::‘5___ . Instala'c%r'”&;_; eléctrica
Fijada a presién. § == Fijada por%“‘gis grapas.
« Guarnecido de portén Eé & e nggca
Fijado por dos tacos y diez grapas. § = g
* Brazo de limpialuneta . Amortiguacgyr de portén

Fijado por una tuerca.

= Motor de limpialuneta

Fijado por una tuerca, tres tornillos y una clema.
« Embellecedor exterior de portén
Fijado por cinco tuercas y dos tornillos.
* Pilotos de matricula
Fijados por dos tornillos y una clema cada uno.
» Cerradura
Fijada por tres tornillos y una clema.
« Cilindro de llave
Fijado por un tornillo.
« Difusor de agua

Encajado a presion.

Fijado pogjzzna ballestilla a presion.

- Torni#& de fijacién de amortiguadores

— - o

Roscado

* Anagramas laterales

Pegados
» Anagrama central

Fijado por dos tacos y pegado.

En caso de proceder a la reparacion del porton

trasero, deberan desmontarse unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del dafio.



Cerradura

Anagramas laterales

Brazo de limpialuneta
/ Anagrama central

Luneta térmica "—"\‘ﬁa
TR

Elevadores

Embellecedor
exterior de portén

.ﬁ\ Pilotos de matricula

Motor de limpialuneta

Moldura superior

Tacos de regulacion

; de altura
Bisagras

Tornillo de fijacion

de elevadores

Molduras laterales

Guarnecido
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