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Elsector del automévil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

Através de lainformacién de los medigs#abitua-
les de difusién, los usuarios en generaky los técni-
cos en particular tienen noticia de la& principales

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
parareparacion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectos de reparabilidad que hacen que cada
vehiculo sead:ferente Nuestro ob;euvo esque de

caracteristicas que afectan al funcion@fento,ﬁe conocimiento surja la mejor reparacién en

duccién, comportamiento activo, c@sum@m

tenimiento, etc... Pero esta inform&ién 2n oca=
siones no es suficiente para los profésionates rela=
cionados con la reparacion, especialmente pe
tasadores y técnicos de reparacién. Ainbos necesi-
taran el conocimiento previo del detale construc-
tivo del vehiculo y los condicionantes Bcnicos que
intervienen en su reparabilidad. =

La finalidad de los Manuales Descript.;_? i
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

Emeticio dedos usuarios y del sector en general.

i

En @nsecBencia, esta informacién esti espe-

crafm@e destinada a los técnicos y profesionales

en q&e decidiry efectuar las posibles repa-
raciones de Bs nuevos vehiculos.

Por dltim@queremos resaltar laimportante cola-
boracién pestada por los fabricantes de automovi-
les, quesse hace patente en las donaciones y

esiones de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.




1. DESCRIPCION BASICA

El Volkswagen Polo Coupé es un vehiculo poli-
vante de tipo medio con carroceria de dos voliume-
nes y tres puertas. El grupo motopropulsor se en-
cuentra en su parte anterior dispuesto transversal-
mente, siendo motrices las ruedas delanteras.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
* Espesores de la chapa

* Motor
—Distribucion: arbol de levas en cabeza. Cap0 delanter.....smmamamiismwnismi
—Lubricacion: bomba de engranaje. Aletas delanteras ..cuacanssiminnim

Frente delantero........auwuniams mmiis

e Suspension Traviesas delanteras...........c.cccooceeveneciiinnnnes
—Anterior: independiente tipo McPherson. Priettas laterales). ... . i mernirm i nmai
— Posterior: brazos acop[ados, excepto en el Techp .....................................................

madelty diesel. FRON TRABEI0. ... nrensesrmorsmsessssnmssnsnsenssusansis
000337 Tols € 7 L7 o U e
PORON IEASEI0. .. ccramrmeresnrrmmammmmmssssnamiagasns

==PRilar delantero ...

* Direccion
—Tipo: cremallera.

* Frenos Semifaldon
—Anteriores: disco.
— Posteriores: tambor.
—Sistema: servofreno.
—Circuitos: doble de diagonal.

m"lu

|||
mmmu4||||||||||||||||||||:rr:rmiﬂll

!liIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIFiMIH!IIIIIIIIIIIIIIII“

ML iy

i ”H]"ll
L

h

l]“

|
iﬂllnnnnm,,IIIIIIIIIIIII

. IDENTIFICACION DEL VEHICG:O
Las caracteristicas que identifican al vehiCoterse——=—=—

recogen debidamente codificadas en distintas pla-
cas situadas en el hueco del motor, segin se refleja

en la figura 1.

BRI e L
Chapa po T'@faros

0,6 mm

0,6 mm
0,6 mm
0,8 mm
0,6 mm
0,6 mm
0,6 mm
0,6 mm
0,6 mm
0,8 mm
0,6 mm
0,8 mm
0,6 mm

Placa de identificacion del fabricante R . v

Fig. 1.—Situacién de las placas de identificacion.




* £l namero de bastidor estd troquelado en la
chapa del salpicadero. Para localizarlo habra que
retirar la goma de esta chapa. Consta de diecisiete
caracteres alfanuméricos (letras y nimeros), cuyo sig-
nificado se muestra en el siguiente ejemplo.

N° de bastidor: WWWZZZ80Z)JY141217

1

2

3

415|167 |8(9]10

11

1213|1415

16

W VvV W

Z Z 2|8 0/zZ]]

Y

| Identificacion Mundial del éonstﬁtor
e W: Europa (I: /-’\meﬂca}g =
| * VW: Volkswagen Turisrgo (

Numeros correlativos de orden de fabricacion.

Planta de montaje. (Segun tabla B

Signos Constan

||l|||@u|||||
“|||||

HH!!I!IIIIIIIIIII|||||

_—

|
|
|
|
|
| Designacion breve del vehiculo.
|
|
|

]&

Constante del vehiculo.

* 80: Modelo VW Polo Classic y Coupe

. 87§=§\”6delo VW Polo ouag serie 871).
. g&f Modelo VW Polo Classicp (serie 873).

Tabla A (Aho de fabricacion)

" Ado del
|
G Del 1-X-81 al 31-VII-82 82
D Del 1-VIII-82 al 31-VII-83 83
E Del 1-VIII-83 al 31-VII-84 84
e
F Del 1-VIII-84 al 31-VII-85 85
G Del 1-VIII-85 al 31-VII-86 86
H Del 1-VIII-86 al 31-VII-87 87
J Del 1-VIII-87 al 31-VII-88 88
K Del 1-VIII-88 al 31-VII-89 89
[ Del 1-VII11-89 al 31-VII-90 90

\

I

I
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| Indicacion del afo del modelo. (Segun tabla A)

TABLA B (Planta de montaje)

SZAZPBMISS

Pamplona

: Wolfsburg

Hannover

Endem

Ingolstadt

Bruselas

Neckarsulm
Osnabrtick

Puebla (México)
Westmoreland (USA)



* La placa del constructor se encuentra rema-
chada en la traviesa superior del frente. En ella se
recogen las caracteristicas siguientes:

g’({)}LKSWAGEN AG A
¥ |8-0748 —————
T WVWIZ807)Y 14120 — C
" g —— D
;2 E
2 60 9 G
Fatwicado bojp licencis de
VCIKSWAGIN AG par SIAT en Espana
H
1
A: Razon social del fabricante. G: Peso maximo sobre el eje trasero.
B: Homologacion del vehiculo. H: Codigo interno del fabricante:
C: Numero de bastidor. 87C: Modelo del vehiculo.
D: Peso maximo autorizado. MH: Tipo de motor (segin tabla C).
E:  Peso maximo con remolque. —=——=———=—===2.  (Codigo de fabricacion.
F:  Peso maximo sobre el ejeselantero. I: Numagero de mando de fabricacion.

iy n||||||||
[

TABLA C (tipo de motor)=

GL:  1.050 cm3; 40 €V
MZ: 1.050cm3; 45EV
HB: 1.100cm3; 50 &V
MH: 1300 cm3; 55 @&V
HH: 1.300cm3; 60 &/

CK:  1300cm3; 75C¥&
MN:  1.300 cm3 ; 45 CV Diésel.
HK: 1300cm3; 55CV —=

1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccion
del Volkswagen Polo, el fabricante introduce distin-
tos plasticos para la construccion de determinados
elementos externos que, por su situacion, son sus-
ceptibles de rotura en caso de colision. En la figura 2
se indican estos elementos, asi como el tipo de
material que se puede emplear para su repara-
cion.

. Rejilla frontal (A.B.S.).

. Paragolpes delantero (P.P - E.P.D.M.).

. Moldura inferior del frente (P.P - E.P.D.M.).
. Spoiler de aletas (P.P. E.P.D.M.).

Moldura exterior de estribo bajo puerta (P.P. - E.P.D.M.).
. Molduras laterales (P.P. - E.P.D.M.).
. Paragolpes trasero (P.P, - E.P.D.M.).
. Spoiler trasero (P.P. - E.P.D.M.).

- B = e I SYVCRCE

~ Fig. 2.—Elementos exteriores de materiales compuestos.



1.4. DIMENSIONES

La verificacion y control de posibles deformacio- En la figura 4 se sefialan una serie de puntos de la
nes de la carroceria debe realizarse comprobando carroceria y las distancias entre ellos, para verificar las
las cotas y dimensiones de una serie de puntos

. : posibles deformaciones sufridas en el habitaculo
situados en la parte baja del monocasco. interior.

En la figura 3 pueden observarse las pirncipales
cotas del vehiculo, en planta y alzado, con me-
canica montada.
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260

! E o 489 )
A-A' =Tmladro del larguero. =
B-B' = Tafio sujecion soporte barra esiBilizadora.
C-C' = TaladrooeHaguesn.—
D-D' = Taladro del refuerzo lateral del piso.
E-E' = Taladro del larguero.
F-F" = Taladro sujecion puente trasero.
G-G' = Taladro del larguero.
H-H
I-I’

OA=0B = 1.130 mm.
OE = OF = 1.439 mm.
AD = BC = 1.273 mm.

A-B = Extremos superiores luna parabrisas. \
O = Taladro posterior freno de servicio. /
C-D = Tomillos anclaje superior cinturon de seguridad.

E-F = Extremos superiores luna trasera.

Distancias tomadas con gomas y embellecedores montados.

Fig. 4.—Dimensiones del habiticulo.



1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacion se enumeran los elementos de la
carroceria que suministra el fabricante. Cada una de
las piezas esta marcada con un nimeroy los subgru-
pos de piezas con el mismo nimero, al que se le
anade una letra.

I
.
uumll”IIj

3

bricante,

Iimy
mgllll

Fig. 5.—Bementosss@aiores quesaministra el

iy

LT
IqummllH*‘"

ELEMENTOS EXTERIORES

I

I|1IJJIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlIiI!HIIIIIIII

A. Carroceria completa, con puertaszaletas y capé =

Capo delantero.
Bisagra del capo.
Torpedo de luna.

11. Podén trasero.
agra del porton.

11lllI||||||||||||“
I
v“

|

Pilar delantero. 13. Faldon trasero.
. Aleta delantera. 14. Semifaldon trasero.
Techo. 15. Puerta.

15a. Panel de puerta.
15b. Bisagras de puerta.
16. Tirante de freno.

. Estribo bajo puerta.
. Cierre superior del pilar.
. Costado de aleta trasera.

CENOUTRWN =

10. Refueezo del costado de aleta.

£ 7 5 e AT
1a3 % 29
| 1a2 29a

1d’ 1a2i

Fig. 6.—Elementos interiores de la carroceria que suministra el fabricante.



ELEMENTOS INTERIORES

| f

U e W o

PN

Unit delantero.
1a. Pase de rueda delantero.
1al. Pase de rueda delantero sin torreta
McPherson.
1a2. Larguero delantero.
1a21. Punta del larguero delantero.
1a3. Refuerzo del larguero.
1b. Frente superior.
1b1. Traviesa superior.
1b2. Chapa portafaros.
1b3. Soporte central.
1c. Frente inferior.
1d. Traviesa inferior.

. Soporte de remolque.
. Salpicadero.

3a. Parte superior del salpicadero.

. Piso del vehiculo.
. Refuerzo interior del estribo ba}o puerta.

5a. Guia exterior del asiento.
Montante lateral de luna.

Cierre interior montante de luna.
Cierre superior del pilar delantero.
Traviesa delantera del techo.

tiene la ventaja de producw menos da’gos ya que la
superficie afectada por la reparacion essmenor, limi-
tandose a la zona dafada. En ocasiones;@ambién se
reducen los tiempos de mano de obra y T&s-costes

. Cierre costado de aleta.

. Traviesa central anterior del techo.

. Traviesa central posterior del techo.

. Traviesa trasera del techo.

. Chapa portapiloto.

. Chapa vierteaguas.

. Pase de rueda trasero.

. Refuerzo de la chapa portapilotos.

. Refuerzo trasero del costado de aleta.

. Refuerzo rigidizador del costado de aleta.
. Soporte del remolque.

. Alojamiento de rueda de repuesto.

. Piso maletero.

. Parte posterior del refuerzo trasero de piso.
. Larguero trasero.

24a. Refuerzo del larguero.
24b. Parte posterior del larguero.

. Traviesa del piso maletero.
. Guia interior de asiento.
. Soporte de asiento delantero.

Traviesa de asiento delantero.
Traviesa delantera de piso.

29a. Soporte de la traviesa delantera.
Refuerzo de custodia.

del repuesto, sin que por ello se vean disminuidas fa
seguridad y resistencia del vehiculo.

PIEZAS EXTERIORES

Torpedo de luna

Pase de rueda delantero—S

Traviesa delantera de piso

Costado-aleta

Cierre del costado-aleta

Fig. 7.—Secciones parciales contempladas por el fabricante.



En este apartado se estudian aquellos aspectos
que estan relacionados con la reparabilidad del
Volkswagen Polo Coupé, en particular los concer-
nientes a versiones de repuestos, disponibilidad de
los mismos y complejidad de su reparacién o susti-
tucion, en funcion de los elementos que deban des-
montarse previamente. Asimismo, se tratan cues-
tiones como ACCESIBILIDAD PARA EL REPARA-
DOR, union con la carroceria, etc. de aquellos ele-

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

mentos que resultan danados con frecuencia en

los siniestros.

2.7. PARTE DELANTERA

En este apartado son objeto de estudio los ele-
mentos de la parte delantera que suelen resultar

afectados en una colision frontal.

gy

@m i

Al ELEMENTOS DE LA PARTE DELANTERA

= 1. Traviesa superior.
Ta. Paragolpes.
Tal. Piloto.

1b. Rejilla frontal.
Tc. Faro.

E Chapa portafaros,
3 Frente inferior.
4= Traviesa inferior,
52 Aleta delantera.
62 Capo delantero.

2.1.1. Traviesa superior

liiilmll“'"
‘!

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la traviesa superior como
pieza independiente, si bien existe la posibilidad de

adquirirla con las chapas portafaros y el soporte cen-
tral.

UNION DE LA PIEZA

Va soldada por puntos de resistencia eléctrica,

cuyo numero y distribucion se detallan en la fi-
gura 10.

; 8.—[Iemenr05§ la parte delant

BIIIIIIIIIII

Iy
|N!||"""“

_Cemunto unit delantero

Fig. 9.—Comercializacion de la traviesa superior.

6 puntos a cada chapa portafaros

4 puntos a cada pase de rueda

> |

Soporte central

Fig. 10.—Union de la traviesa superior.




ACCESIBILIDAD
Presenta configuracion abierta en toda su exten-

sion, excepto en la zona senalada en la figura 11.

Dificil accesibilidad

Fig. 11.—Accesibilidad de la traviesa superior.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion de la traviesa
superior, deberdn desmontarse los siguientes ele-

mentos:

)

e Rejilla frontal.
Va fijada segin se observa en la figurast2.

IIIIIIII|||||||I|I!ILHH||||||“1II|||"
||||

L

;@ummmmn

* faro.
an conjun-

El cristal y la parabola se sumini

g
y
|"L

|

tamente.

» Guardabarros de aletas.
En la figura 14 se indica la sujecion de este

elemento.

6 ballestillas a la traviesa

Fig. 13.—Sujecion del faro.

5 tornillos al pase de rueda

4 tornillos a la aleta

Fig. 14.—Sujecion del guardabarros.

11



® Paragolpes.
Se suministra junto con el alma metdlica y los

soportes, pudiéndose adquirir individualmente los
soportes y el armazon de plastico. El alma no se

comercializa por separado.

e Aletas delanteras.
Véase figura 17.

¢ Cerradura del capé.
® Placa de identificacion del vehiculo.

® Tacos de nivelacion del vehiculo.

* Varilla de sujecion del capo.

® Radiador.

dario.

2 tomillos de cada soporte

Sujecion guia a los largueros
Soportes de sujecion—

Union de alma metdlica al paragolpes por 6 grapas
2 tornillos de cada

al larguero

soporte de alma
metalica

Fig. 15.—Fijacion del paragolpes.

. 16.—Anclaje de los pilotos.

-

e

|
||||[%j

3 tornillos al pilar delantero

iy
““"r”“lii"ll""

ormillos al pase de rueda

|
1 tornillo al estribo

2 tornillos al frente inferior

Fig. 17.—Montaje de la aleta delantera.

En caso de proceder a su reparaciéon habra que
desmontar unos u otros de los elementos anteriores,
dependiendo de la magnitud y localizacién del

Soportes atornillados en la traviesa superior

Guias en la traviesa inferior

Fig. 18.—Sujecion del radiador.



VOLKSWAGEN POLO COUPE
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

inferior al pase.

—1 punto en su parte
superior al pase.

=

. Accesibilidad . -
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: * Paragolpes.
—b puntos a cada chapa * Rejilla, faros y cerquillos.
raftatiics. ¢ Guadabarros de aletas.
- 0.8 BUENA
‘:u gﬁg_tos a cada pase de mm u I,
m —6 puntos al soporte cen- * Cerradura del capo.
tral. * Placa de identificacion,
* Tacos niveladores y varilla de suje-
cion del capo
& Retirar radiador.
* Grapas.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Rejilla.
—6 puntos a la tra- * Faro y cerquillo.
viesa superor. wp
aragolpes.
—5 puntos en su parte 0.8 mm BUENA

* (uardabarros de aleta.
* Taco nivelador del capé.
* Aleta.

FRENTE INFERIOR

Soldado:

—6 puntos a ¢
guero.

1
0.
I
]
by

iy

* Paragolpes.
= Rejilla, faros con cerquillos.
* Moldura inferior.

—23 puntos al frente infe-
rior.

—9 puntos a cada pase de

DIFICIL
(En su parte anterior por

% _:e ggnrto‘:d; Caj—g . Eﬁgliador con canalizadores de
_3%5&9::1?;(;;'3 I% s . gizi‘rar instalacion eléctrica y gra-
—?en?rt;?tos al Soiijﬂe * Retirar aletas.
TRAVIESA INFERIOR Soldada: ?T:—:T: ¢ Radiador con canalizadores.

* Moldura inferior del frente.
® Guardabarros de aleta.

gra.

rueda. 0,8 mm la proximidad del frente) | ® Paragolpes.
—15 puntos a cada lar- BUENA * Rejlla.
BUETO. (En el resto) * Faros con cerquillos.
—Cordon MIG al largue-
ro.
ALETA DELANTERA Atornillada: ® Paragolpes.
—2 tornillos al frente in- ¢ Guardabarros.
Fepor: ¢ Spoiler de aleta.
= Jmilos:al pee die 0,6 mm BUENA « Rejilla frontal.
—3 tomillos al pilar de- * Moldura exterior del estribo.
lantero.
—1 tomillo al estribo.
CAPO Atornillado: ® Cancho de seguridad.
—2 tornillos a cada bisa- 0,6 mm NORMAL ® Resbalon de cerradura.

¢ Muelle de apoyo con la traviesa su-
perior.

* Difusores de agua.
* Tacos de asiento con aleta,
* Tapones de plastico,




llo cada una.

—1 pasador tirante de se-
guridad.

PANEL DE PUERTA

Plegado y soldad

LTI e

—Plegado en todo i con-
torno.

—Soldado: 4 pun@s en
los dos asientos &e lu-
na fija. =

> Accesibilidad . s
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PUERTA DELANTERA Atornillada: * Manilla elevalunas.
—2 bisagras con un torni- 0.6:mm BUENA * Asidero del guamecido.

* Embellecedor del mando de aper-
tura interior.

* Guarnecido interior,

= Plastico impermeabilizante.
® Cejillas interior y exterior.

* Espejo retrovisor y su guarnecido.
® Guia de luna.

¢ Lunas movil v fija.

* Cajetin de luna.

® Elevalunas.

® Cerradura.

* Manilla exterior.

* Tirador interior,

* Tirante de freno.

* (Grapas y tapones.

* Embellecedor del pulsador del se-
BUTO.

Tela asfaltica insonorizante.

* Panel revestimiento interior.

Plastico impermeabilizante.

* Cejillas interior y exterior.

* Espejo retrovisor y su guarnecido.
* Guia de luna,

e Lunas movil y fija.

¢ Cajetin de luna.

* Manilla interior.

¢ Tirante de freno.

* Puerta.

PILAR DELANTERO

Soldado:

—36 puntos al cierre del
pilar delantero y mon-
tante de luna.

—2 cordones de laton al
torpedo de luna.

—25 puntos al pase de
rueda.

—4 puntos al ciere de es-
tribo,

—1 cordon MIG al estri-
bo.

—26 puntos al refuerzo
lateral del techo.

—22 puntos al cierre del
pilar.

—2 cordones de laton al
torpedo de luna.

—Soldadura MIG al cos-
tado aleta.

0,8 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Paragolpes.

® Cuardabarros de aleta.

* Aleta.

* Moldura y goma de vierteaguas.
* Coma contorno marco de puerta.

* Guarnecidos superior e inferior del
pilar.

® |una parabrisas.

* Tablero de instrumentos.

* Puerta.

* Interruptor luz interior.

® Visera quitasol.

* Retirar guamecido del techo.
* Moldura de estribo.

* Moldura de entrada.

¢ Retirar moqueta del piso.

e Retirar instalacion eléctrica.




Accesibilidad

Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
ESTRIBO BAJO PUERTA | Soldado: * Paragolpes.
—30 puntos al cierre del * (Guardabarros de aleta.
estribo. * Aleta.
—4 puntos al cierre del * Moldura exterior.
pilar.
* Puerta.
—1 cordon MIG al cos- DIFICIL
tado aleta. 0,6 mm (Configuracién cerrada) * Coma contorno marco de puerta.

=

—1 cordon MIG al pilar.

—9 puntos al pase de rue-
da.

—36 puntos al piso'y cie-
e de estribo.

* Cuarnecidos superior e inferior del
pilar.

* Moldura de entrada.
* Butaca delantera.

= Anclaje inferior del cinturdn de se-
guridad.

* Retirar moqueta del piso.

¢ Butaca delantera.

TECHO Soldado: = s Gomas contomo marco de puer-
= tas.
—25 puntos a la tragfesa .
delantera. = ® Visera quitasol.
—2 cordones de 1§én a ® |uz interior.
los costados alet@. ) )
: = * Espejo retrovisor.
—2 cordones de laBn en ;
los montantes d& luna ® Asideros laterales.
delantera. = : ; ; ;
= * Anclaje superior del cinturon de se-
—56 puntos al vigrtea- guridad.
guas. = 5 v . )
= * Guarnecido superior del pilar cen-
—25 puntos a la travigsa_ tral.
trasera. = : : : ;
—_— == * Aislamiento insonorizante.
® Lunas parabrisas, trasera y latera-
les.
* Guarnecido del techo.
* Asideros laterales.
FALDON Soldado: * Pilotos.
—31 puntos al piso ma- * Paragolpes.

letero.

—12 puntos al semifal-

DIFICIL
(En su parte central)

¢ Goma contorno maletero.

* Alfombra de piso.

dén. 0,6 mm BUENA
—4 puntos a cada largue- el i) * Resbalon de cerradura:

b9 * Bandeja portaobjetos.
—4 cordones MIG a cada o e

chapa portapiloto. ¢ Instalacion electrica.

SEMIFALDON Soldado: * Piloto.
—12 puntos al faldon. * Paragolpes.
DIFICIL

—9 puntos a la aleta. (Configuracién cerrada) * Goma contorno maletero.
—6 puntos a la chapa por- 0,6 mm * Alfornbra de piso.

tapilotos.

—3 puntos al larguero.

® Instalacion eléctrica.




—39 puntos al pase _iﬁ_'—
rueda. =

—1 cordon MIG al slar_

—1 cordon de Iaén al
techo. =

i

—30 puntos a la par® pos-
terior del cierre d& cos-
tado.

auin
b

—11 puntos a la
portafaros.

a

ML

{

—9 puntos al semifaldgn.
—1 cordén MIG al est;"_%__

o ey

e

Componente Montaje Espesor ::i:;':::gﬂ Desmontajes previos
CHAPA PORTAPILOTOS | Soldada: * Pilotos.
—b6 puntos al semifaldon. ® Paragolpes.
—11 puntos al costado * Goma contorno porton,
aleta.
A BUENA
—4 puntos al vierteaguas. 0,8 mm (En general)
—2 puntos al cierre de
aleta.
—4 cordones MIG al fal-
don.
COSTADO ALETA Soldado: ® Resbalon de cerradura.
—30 puntos al techo. * GComas contorno marco de puerta
ton.
—46 puntos al cierre del YAt
costado aleta. * Moldura de entrada.
—17 puntos al cierre del * Butacas traseras,
costado aleta y refuer- .
20 do eatibo. * Bandeja trasera.
—80 puntos al hueco de e * Guarnecido de estribo,
luna lateral. = s Cato de elevacion.

* Guamnecido lateral y cinturon de
seguridad.

* |una de costado.

* Guamecido pilar central.

* | uneta trasera.

* Retirar guarnecido de techo.
* Spoiler de aleta.

* Piloto.

* Paragolpes.

PORTON TRASERO

Atornillado:

—2 tomillos a cada bisa-
gra.

DIFICIL

(Configuracién cerrada)

* Guarnecido del porton.

* Brazo portaescobillas.

* Bieleta accionadora del brazo.
* Motor limpialuneta.

* Cerradura.

* Tirador exterior.

¢ Cilindro de llave.

* Pilotos de matricula.

* Difusores de agua.

* Tacos niveladores.

* Instalacion eléctrica.

* Amortiguadores del porton.
® Luna.

* Tacos de sujecion de bandeja por-
taobjetos. :

* Soportes de sujecion de amortigua-
dores.

* Grapas y tapones.




2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION
El fabricante suministra la chapa portafaros como

pieza de recambio independiente o bien dentro del
conjunto frente superior.

UNION DE LA PIEZA
Mediante puntos de soldadura, como puede

Conjunto unit delantero

Chapa portafaros

observarse en la figura 20.
ACCESIBILIDAD
Buena en general, al presentar configuracion

abierta.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION
En el caso de proceder a su sustitucion, debe-

ran desmontarse;

* Rejilla frontal. (Figura 12).

Fig. 19.—Comercializacion de la chapa portafaros.

6 puntos a la traviesa superior
1 punto al pase de rueda

ﬁ]“
|

e Faro y cerquillo interior. (Figura 13).

® Paragolpes delantero. (Figura 15).

I

® Guardabarros. (Figura 14).
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® Tacos de nivelacion del capo.
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® Aleta. (Figura 17).

En caso de reparar la chapa portafa
taran unos u otros de los elementos anteriores, en

funcion de la magnitud y localizaciondel dano.

r@s se desmon-

2.1.3. Frente inferior

COMERCIALIZACION

Se suministra independientemente o bien junto

con el unit delantero.

UNION DE LA PIEZA

Su unién se refleja en la figura 21. Se efectia
mediante puntos de soldadura por resistencia con
los pases de rueda, largueros, traviesa inferior y

soporte central.

ACCESIBILIDAD

Buena en su parte superior y central, al presentar

configuracion abierta.

La parte inferior es de configuracion cerrada

|
"“i“[lﬂ

|'|ﬂ|I

5 puntos al pase de rueda

|
)

iy
1lmmm1ill||““|

.—Unién de la chapa portafaros.
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os del soporte central al frente inferior
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6 puntos al larguero
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4 puntos al pase de rueda

23 puntos a la traviesa inferior

Fig. 21.—Unién del frente inferior.

Dificil accesibilidad

Fig. 22.—Accesibilidad del frente inferior.

debido a la traviesa que dificulta su reparabilidad.



OPERACIONIES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del frente inferior deberan des-
montarse previamente:

® Paragolpes. (Figura 15).
® Rejilla frontal. (Figura 12).

® Moldura inferior del frente.

¢ Radiador. (Figura 18).

Unit delantero

e (Canalizador de aire del radiador.

® Faros. (Figura 13).

Fig. 23.—Comercializacion de la traviesa inferior.

e [nstalacion eléctrica.

* Aletas. (Figura 17).

Para su reparacion se efectuaran unos u otros de

los desmontajes anteriores, dependiendo de la___|

magnitud y localizacion del dano.
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2.1.4. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Se suministra independientemente
unit delantero.
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9 puntos al pase de rueda

Cordon MIG al larguero

7

frente inferior

ta
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=

gl

15 puntos al larguero
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4.—Union de la traviesa inferior.
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UNION DE LA PIEZA

Soldada al frente inferior, pase de rueda y lar-
guero, segun se indica en la figura 24.

ACCESIBILIDAD

Aunque presenta configuracion abierta, al estar
soldada al frente inferior y larguero, su reparabilidad
es dificil en general.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la traviesa infe-
rior se desmontaran los siguientes elementos:

® Radiador. (Figura 18).
® Canalizacion de aire.
® Moldura inferior del frente.

® Guardabarros. (Figura 14).

-

Dificil accesibilidad

Fig. 25.—Accesibilidad de la traviesa inferior.




® Paragolpes delantero. (Figura 15).
® Rejilla frontal. (Figura 12).

* Faros y cerquillos. (Figura 13).

Si fuese recomendable su reparacion se desmon-
taran los accesorios anteriores que sean necesarios,
dependiendo de la magnitud y localizacion del
dano.

2.1.5. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante la suministra independientemente
como pieza de recambio original.

UNION DE LA PIEZA

Vaatornillada al frente, pase de rueda, pilar delan-
tero y estribo. (Véase figura 17).

ACCESIBILIDAD =

Presenta buena accesibilidad, en genegl, salvo en
las zonas proximas al pase de rueda ¥pilar delan-
tero, en las que el acceso para el reparador res
dificil.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para sustituir la aleta se desmon
mente, los siguientes elementos:

SRy
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ran, previa-
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® Guardabarros. (Figura 14).

® Paragolpes. (Figura 15).
® Spoiler de la aleta.
® Moldura exterior del estribo.

® Rejilla frontal. (Figura 12).

En el caso de efectuar su reparacion, los elemen-
tos a desmontar dependeran de la magnitud y loca-
lizacion del dano.

2.1.6. Capo delantero

COMERCIALIZACION
Se suministra como pieza independiente.

UNION DE LA PIEZA

Se realiza mediante dos bisagras, una a cada lado

del capo, fijadas a éste mediante dos tornillos. Fig. 27.—Comercializacion del capé delantero.



ACCESIBILIDAD

Normal en todo el capd, excepto en las zonas
reforzadas del armazon.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

En el caso de proceder a la sustitucion se desmon-
taran los siguientes elementos:

® Gancho de seguridad.
® Resbalon de cerradura.
® Muelle de apoyo con la traviesa. superior.

® Difusores de agua.
Fijados a presion.

e Tacos de asiento.
Fijados a presion.

® Tapones de plastico.
Para su reparacion se desmontaran los ace

anteriores que sean necesarios, en fupgon de la
magnitud y localizacion del dano.
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2.2. PARTE CENTRAL =

En este apartado se analizan las pi€zas exeriores
de la parte central que, con frecuéncia, Sesultar=
afectadas en los siniestros. |

—_
5
B
=3

cho de segundad

Varilla de sujecion
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-
9
!
0

IlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII[IIIIIIHHHIIIIIII““

—Elementos del capé delantero.
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Bl ELEMENTOS DE LA PARTE CENTRAL

1. Puera
1a. Panel de puerta.
. Pilar delantero.
. Estribo.
. Techo.

S WU

Fig. 30.—Elementos de la parte central,

2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

Se suministra completa, con sus bisagras. Estas y el
panel exterior se pueden adquirir por separado.

—<%

Bisagras Panel de puerta

5

Fig. 31.—Comercializacion de la puerta delantera.




UNION DE LA PIEZA

La puerta va atornillada por medio de dos bisagras
soldadas al pilar delantero. El panel va plegado en
todo su contorno y soldado por cuatro puntos en los
dos asientos de luna fija.

ACCESIBILIDAD

Buena, debido a los grandes huecos del armazon
que facilitan su reparacion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

En caso de sustituir la puerta sera necesario des-
montar los siguientes elementos:

e Manilla elevalunas.

Retirar el embellecedor y el tornillo de fijacion de
la manivela.

* Asidero del guarnecido.
e Fmbellecedor del mando de apertura interior.

e (Guarnecido interior.

“""“""u“

Plastico impermeabilizante.
Va pegado.

Cejillas interior y exterior.
Encajadas a presion.

ﬁuuluuuumunuul||||||||mnn||",

* Espejo retrovisor y su embelleced

Luna fija.
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Cajetin de luna.

Armazon

= =

Panel exterior

2 puntos a cada soporte apoyo luna fija

Fig. 32.—Union del panel con el armazon de puerta.

Accesibilidad de la puerta delantera,

Moldura embellecedora

3

uia de luna Cejillas interior y extenor

Coma contomosle luna fija

Cajetin de luna movil

= Luna movil

Manilla interior =
Apoyabragos

Cerradura

Luna movil y su guia.

e Mecanismo elevalunas.

Embellecedor del pulsador del seguro.

Manillas interior y exterior de apertura.

Cerradura.

Tirante de freno de puerta.

Tela asfaltica insonorizante.

La complejidad de su reparacion estara en fun-
cién de la magnitud y localizacion del dano; en con-
secuencia, habra que desmontar unos u otros de los
elementos anteriores.

2.2.2. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

Se suministra completo, autorizando el fabricante
las secciones parciales que se detallan en la figura
35.

:

Moldura embellecedora

Bandeja
portaobjetos

Mecanismo elevalunas
Tirante de freno de puerta Puerta| Manillla exterior de apertura
Espejo retrovisor exterior  Panel de puertal

Fig. 34.—Elementos de la puerta delantera.

Seccion de ahorro B
{montante de luna)

Seccion de ahorro A

Fig. 35.—Comercializacion del pilar delantero.

-



UNION DE LA PIEZA
Soldada, segun se detalla en la figura 36.

ACCESIBILIDAD

El pilar delantero presenta dificil acceso, debido a
su configuracion cerrada y al espesor de 0,8 mm de
la chapa.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar se deberan desmontar
previamente los siguientes elementos:

® Guardabarros. (Figura 14).
® Paragolpes delantero. (Figura 15).
* Aleta. (Figura 17).

* Goma vierteaguas del pilar.

Pegada y sujeta por cuatro grapas a Presion, e

® Moldura vierteaguas.
Encajada a presion sobre el viertea

* Guarnecido superior del pilar.

® luna parabrisas.
Calzada.

® Tablero de instrumentos.
® Guarnecido inferior del pilar.

* Puerta.
Véase apartado 2.2.1.

* Interruptor de luz interior.

* Taco de apoyo de puerta.

® Visera quitasol.

® Guarnecido de techo.

* Moldura exterior del estribo.
® Moldura de entrada.

® Instalacion eléctrica.

* Moqueta del piso.

Si fuese recomendable la reparacion del pilar, se
desmontaran los accesorios anteriores que sean
necesarios, en funcion de la magnitud y localizacion
del dano.

1 cordon de sellador al techo

18 puntos al cierre del pilar delantero

1 cordon MIC
al co»tado aleta

26 puntos al refuerzo

2 cordones de
laton

al torpedo
de luna

/ lateral del techo

18 puntos al cierre de
monlante de luna

. f—* 22 puntos al cierre de pilar
SY—1

cordon MIC al estribo

~T— 4 puntos al cierre de estribo

25 puntos al pase de rueda

Fig. 36.—Union del pilar delantero.

Seccion A-B

Cierre del pilar




2.2.3. Estribo bajo puerta

COMERCIALIZACION

Se suministra completo, incluyendo la parte infe-
rior del pilar delantero.

UNION DE LA PIEZA

El estribo va soldado, segun se detalla en la fi-
gura 39.

ACCESIBILIDAD

El acceso para el reparador es dificil, debido a su
configuracion cerrada.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Antes de proceder a la sustitucion del estribo, se
desmontaran los siguientes elementos:

® Guardabarros. (Figura 14).
® Paragolpes. (Figura 15).
* Aleta. (Figura 17).

* Puerta.
Véase apartado 2.2.1.

e Moldura de estribo.

* Goma contorno marco de puerta.

e Guarnecidos superior e inferior del pilar.
e Moldura de entrada.
¢ Butaca delantera.
* Anclaje inferior del cinturon de seguridad.
e Retirar la moqueta del piso.
Para su posible reparacion habra que desmontar

ynos u otros de los elementos anteriores, depen-
diendo de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.4. Techo

COMERCIALIZACION

El techo se suministra independientemente de
sus cuatro refuerzos interiores (figura 41).

UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediante pun-
tos de soldadura por resistencia y cordones de

laton.

———
—

Fig. 38.—Comercializacion del estribo.

4 puntos al cierre del pilar

! . A ; M ‘ erre de es
Teorddn MIG al pilar ) puntos al cierre de estnbo

e "1 cordon MIG
al costado aleta

9 puntos al

i 36 puntos al piso v cierre de estribo
pase de rueda i

Fig. 39.—Union del estribo.

Seccion C-C’

[

Cierrexlel estnbo

d

Traviesa Lrasera
Traviesa central posterior

Techo

Traviesa central antenor

Fig. 41.—Comercializacion del techo.

1 cordén de laton al costado aleta

56 puntos al vierteaguas 25 puntos a la traviesa

trasera del techo

= s
—1_ 56 puntos al

25 puntos a la traviesa ~ 1~ vierteaguas

delantera del techo

——

1 corddn de laton al pilar delantero

Fig. 42.—Union del techo al resto de la carroceria.




ACCESIBILIDAD

Buena, una vez desmontado el guarnecido in-
terior.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del techo se des-
montaran, previamente, los siguientes elementos:

e Gomas contorno marco de puertas.
Sujetas a presion.

Techo

|.Ul1d%

Traviesa delantera del techo

Masilla

® [ unas.

Fig. 43.—Seccion delantera del techo.

Deberan desmontarse la luna parabrisas, la luneta
trasera y las dos lunas laterales posteriores.

® Viseras quitasol.
® [uz interior.
* Espejo retrovisor.

® Asideros laterales.

* Anclaje superior del cinturon de segurids

e Guarnecido superior del pilar defaéro.

* Guarnecido del techo.

® Guarnecido superior del pilar centgl.

inumﬁam

® Ajslamiento insonorizante.

Una vez realizadas las operaciones %ﬂeriores se
podra sustituir el techo. En caso de peqlﬁ}._nas defor-
maciones por caida de objetos, puede aceasejarse

et

su reparacion, desabollado y aplanado. En funciomr

Techo

Molduras vierteaguas Masilla

Panel lateral

Refuerzo lateral

=Fig. 44.—Seccion lateral del techo.

U'O

Techo

Luneta trasera

o,

\“i

Traviesa posterior del techo

Aasilla

de la localizacion y magnitud del dafio, se deberan
desmontar unos u otros de los elementos anterio-
[es.

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan aquellos elementos
exteriores de la parte posterior de la carroceria que
pueden resultar afectados en una colision trasera.

Fig. 45.—Seccion posterior del techo.

C) ELEMENTOS DE LA PARTE TRASERA

1. Faldén trasero.

Ta. Paragolpes.
1b. Pilota.

. Semifaldon trasero.
. Costado aleta,

. Porton trasero.

R S

Fig. 46.—Elementos de

la parte trasera.




2:3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente.

UNION DE LA PIEZA

Va unido mediante puntos de soldadura y cordo-

nes MIG, segln se detalla en la figura 48.

ACCESIBILIDAD

facilita su reparacion, excepto en la

i éarte centr
debido al alojamiento de la rued® &
a su refuerzo.

repuestesy

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

L HITTTHHAAOOT

Faldon
Refuerzo —
T Piso
SUSTITUCION O REPARACION £ — i
En caso de sustitucion del faldén, Heberan des- %
montarse los siguientes elementos:

e Pjlotos traseros.
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Se adquieren por separado tulipa y portalimpa-
ras. En la figura 50 se indica su montaje.
e Paragolpes.

El conjunto paragolpes-alma-soportes se suminis-

tra como repuesto original, o bien independiente-

mente el paragolpes y sus soportes. El alma metdlica
no se comefcializa aparte.

El paragolpes aloja los dos pilotos de iluminacion
de matricula. (Figura 51).

e Alfombra del piso del maletero.

e Goma contorno del maletero.

e [pstalacion eléctrica.
e Resbalon de cerradura.

® Bandeja portaobjetos.

Si se opta por la reparacion de esta pieza se des-

En general presenta buena accesibiliad, lo cual

|

Fig. 47.—Comercializacion del faldon trasero.

4 cordones MIG a cada chapa portapilotos

12 puntos al semifaldon

31 puntos al piso maletero

Fig. 48.—Union del faldén trasero.

Seccion B-B’

Portalamparas

Fig. 50.—Fijacién piloto trasero.

Guia de aleta

Luces de matricula

Guia de aleta

Alma metalica

montaran unos u otros de los elementos anteriores,
en funcion de la dimensién y situacion del dano.

Fijado al alma mediante 2 tornillos
6 grapas al paragolpes

Fijado al faldon mediante 2 tomillos

Fig. 51.—Fijacion del paragolpes trasero.
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2.3.2. Semifaldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo suministra como pieza de recam-
bio independiente.

UNION DE LA PIEZA

El semifaldon va unido mediante puntos de sol-
dadura, segun se detalla en la figura 53.

ACCESIBILIDAD

Dificil debido a su configuracion cerrada.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion del semifaldon trasero deberan
desmontarse los siguientes elementos:
® Paragolpes. (Figura 57).
® Piloto. (Figura 50).
* Goma contorno de maletero.

* Alfombra del piso maletero.

® |nstalacion eléectrica.

Si se aconsejara la reparacion del sémifaldan
sero, se desmontaran los accesorios @nterigges qu
sean necesarios, en funcion de la maghitu :

zacion del dano.
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2.3.3. Chapa portapiloto

COMERCIALIZACION

Fig. 52.—Comercializacion del semifaldén trasero.

6 puntos a la chapa portapiloto

12 puntos al faldon -*
;"/ )@/

4 Y puntos a la aleta
3 puntos al larguero—£EN ' e

i

Fig. 54.-=Comercializacion de la chapa portapiloto.

El fabricante la suministra como pieza de recam-
bio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida mediante puntos de soldadura, seg(in se
detalla en la figura 55.

ACCESIBILIDAD

Buena, si bien existen zonas de dificil acceso,
como se refleja en la figura 56.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

_Para la sustitucion de la chapa portapiloto debe-
ran desmontarse los siguientes elementos:

® Paragolpes. (Figura 51).
® Piloto. (Figura 50).

® Goma contorno del portén.

P

4 puntos al vierleaguas de aleta

\I\/’j puntos al cierre de aleta
11 puntos a la aleta @
6 puntos al somifaltlén:’\

“

4 cordones MIG al semifaldon

Fig. 55.—Uni6n de la chapa portapiloto.

Buena accesibilidad

Dificil accesibilidad

Fig. 56.—Accesibilidad de la chapa portapiloto.




En caso de efectuarse la reparacion de la chapa
portapiloto, se desmontaran los accesorios anterio-
res que sean necesarios, en funcion de la magnitud y
localizacion del dano.

2.3.4. Costado-aleta

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el costado aleta-trasero
como pieza de recambio independiente, autori-
zando las secciones parciales que se detallan en la
figura 57.

UNION DE LA PIEZA

Se realiza mediante puntos de soldadura y cordo-
nes MIG. (Figura 58).

ACCESIBILIDAD

Buena en general, si bien existen zonas de dificil
acceso debido a sus refuerzos interiores, como se
observa en la figura 59.

Fig. 57.—Comercializacion del costado-aleta trasera.

1 cordon MIG al pilar

|
—epaalos al derre—

del costadmzleta |

OPERACIONES PREVIAS PARASU &
SUSTITUCION O REPARACION £

En caso de sustituir la aleta, deberarEdesmoniaise
los siguientes elementos:

e Reshalon de cerradura.
Roscado al costado de aleta.
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e Goma contorno del marco de pue

g

e Guarnecido del estribo.
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30 puntos al cierre de costado
30 puntos al cierre costado y techo

1 cordon de laton al techo

o

1zo deEestnbo

puntos al pase de rueda

11 puntos a la chapa portafaros—
80 puntos al cierre
del costado aleta

|
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__Efg. 58.—Union al resto de la carroceria.

® Asientos lraseros.

e Guarnecido lateral.

Tornillos de anclaje del cinturon de seguridad.

Asidero.

Luna lateral posterior.

Guarnecido del pilar central.

Dificil Accesibilidad

Luneta trasera.

Bandeja trasera.

Guarnecido del techo.

Spoiler de aleta.
e Moldura embellecedora del pase.
* Goma contorno del maletero.

® Piloto trasero. (Figura 50).

Fig. 59.—Accesibilidad de la aleta trasera.



® [nstalacion eléctrica.
e Cato de elevacion.

® Paragolpes. (Figura 51).

Una vez realizadas las operaciones anteriores, se

sustituira la aleta utilizando los métodos habitua-
les.

En el caso de tener que reparar esta pieza se des-
montaran unos u otros elementos, en funcion de la
localizacion y magnitud del dano.

2.3.5. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el portén como pieza de
recambio independiente. Las bisagras Gnicamente
se pueden adquirir por separado.

UNION DE LA PIEZA

El porton va unido a la carroceria
bisagras, fijadas por dos tornillos cada

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracio
gura 60).
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
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Para la sustitucion del porton deberan desmor——

tarse los siguientes elementos:
* Guarnecido del porton.
® Brazo portaescobillas.
* Bieleta accionadora del brazo.
* Motor limpialuneta.
® Cerradura.
® Tirador exterior.
e Cilindro de llave.
® Pilotos de matricula.
® Difusores de agua.
® Tacos niveladores.

® |nstalacion eléctrica.

Fig. 60.—Accesibilidad del porton trasero.

* Amortiguadores del porton.

Soporte motor de limpialuneta Anagramas

Motor limpialuneta

Brazo limpialuneta

Spoiler

Instalacion

electrica

Goma contorno de luneta
Luz de matricula

Cilindro de llave

Amortiguador elevador

Guarnecido del porton

Fig. 61.—Elementos del portdn.



® [una.
® Tacos de sujecion de bandeja portaobjetos.
* Soportes de sujecion de amortiguadores.
e (Grapas y tapones.
Si se aconsejase la reparacion del porton trasero,
se desmontaran los accesorios anteriores que sean

necesarios dependiendo de la magnitud y localiza-
cion del dano.
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