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El sector del automovil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusién, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacién de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcion de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la

ticas de funcionamiento, conducciéa——=easraceria. En ellos se indica, ademas, la

comportamiento activo, cons&mo y
mantenimiento del vehiculo. i%ro esta

profesionales del sector, espec;é'nenr@

peritos tasadores y técnicos deErepafacion=

2\

forma désuministro de los recambios y las

sustituciongs parciales contempladas por el
informacién no es suficient& para lgg===fabricante.

@H]!IIIIIIIIIIIHIHI

al se dedica al estudio

que necesitan el conocimient@ prem_—_ﬂgg@ﬂccﬁde un automovil determinado,
detalle constructivo del veh@cu!oﬁﬁ; analsis en el Taller Experimental

condicionantes técnicos que intérvienen en
su reparabilidad.

de CES V!MéP

Por dltime, queremos resaltar la importante

La finalidad de los Manuales Descﬁfﬁ?&ag;cﬂaﬁwaaon prestada por los fabricantes de
de Reparabilidad de Vehiculos publicados automoviles, que se hace patente en las

por CESVIMAP es proporcionar a ambos donaciones y cesiones de vehiculos para su
colectivos los datos que precisan para analisis en nuestro Centro.



El Nissan Primera es un vehiculo de tipo medio-alto, con
carroceria de tres volimenes y versiones de cuatro y

cinco puertas.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

« Motor

- Posicién: delantero-transversal.

+ Suspension

- Anterior: independiente, con brazos superior e
inferior y un tercer brazo extra, muelle helicoidal y

1. DESCRIPCION BASICA

Su grupo motopropulsor se encuentra situado en su
parte anterior, dispuesto transversalmente, siendo sus

ruedas motrices las delanteras.

+ Espesores de la chapa

Traviesa superior ..........cccceeveeiieenn. 0,8 mm
Chapa portafaros .........cceecvvveciicnns 0,7 mm
Traviesa inferior ...........ccceeveeeiieeeee... 1. mm
Aletadelantera .......ccoocovvveiiiiiiiiiiinnnins 0,7 mm
Capé delantero .......ccccccececveecvvveeeeee... 0,7 mm

0,7 mm

Puerta trasera .........coccoveeeevieieeciicennnns
Panel de puerta trasera .....................
Pilar delantero .......c..eceeeeeiiieeeeeeen... 0,7 mm

amortiguador telescopico.
=——Rilar central ... 0,7 mm
- Posterior: independiente, tipo McPhesson, con EStDOm e e B 7 M
muelle helicoidal, barras de articulaciégFparalelas y TEChO oo 0.7 MM
amortiguador telescépico. Ef: Aleta traser% 0,7 mm
H EaldON trased ........ccocoveeeirreeiseenan 0,7 MM
= EApaportapiBtos ............ccccceeeveeee 0,7 MM
* Direccion = =L ap6Bortén §asero ...............c...... 0,7 Mm

Tipo: cremallera asistida en todos losSmode

+ Frenos

- Anteriores: disco.
- Posteriores: disco y tambor en versiones 1.6 liffosy |
diésel, ABS de serie en modelo GT y opcional en

versiones 2 litros.

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Los datos para la identificacién del vehiculo se

La situacién de estas placas se indica en la figura 1.

encuentran, debidamente codificados, en distintas

placas situadas en el mismo.

N¢ de bastidor

Placa del constructor

_x-u-..‘_
S
B

S

=S/

Figura 1.- Situacién de las placas de identificacién del vehiculo




+ El numero de bastidor se encuentra troquelado en A continuacién se detalla el significado de cada
la chapa salpicadero del hueco motor. Consta de | cédigo.
diecisiete caracteres alfanuméricos (numeros y letras),
que indican distintas caracteristicas del vehiculo, como N? de bastidor: SUINBCAP10UO143374
tipo, modelo, etc.

1123 (4(5(6|7|8 (9 |10 (11 |12 (13 [14 (15[ 16 |17

S JN|BICAP1TO|IU|O|l 1 4 3 3 7 4

N? de serie del vehiculo

Cifra de relleno

Variante del modelo:

B: 4 puertas

F: 5 puertas

Identificacién mundial del constructor
SJN: Nissan Motor MF6 (UK)

JNI: Nissan




» La placa del constructor esta situada en la chapa
salpicadero motor y contiene los siguientes datos:

NISSAN MOTOR MFG. (UK) LTD—+—1 . ,
1. Razén social del constructor
[B_ - 1589 2 2.N¢ de homologacién del modelo
ef2n SONBCAP10U01433 &8 —1—3 3.N¢ de bastidor
1665 Kg —|+—4 4, Peso maximo autorizado
3065 Kg-—— 5. Peso maximo autorizado con remolque
g 5 6. Peso maximo autorizado sobre el eje delantero
L 910 Kg——6 7.Peso maximo autorizado sobre el eje trasero
2+ 870 Kg—+—7 8. Codigo del color de la carroceria
Tv —— 9. Cadigo del color de la tapiceria
n BCAP1 ey KH2 G——8 10. Modelo del vehiculo (segun tabla A)
° 11. Tipo de vehiculo (posiciones 4 a 9 del nimero
: / BBYALFFP10IFA--9A5 — g e

1

112(3(4|5(6|7|8 (9 [10 (11 |12 13

BBYALFF‘P_1_0_EI F| A

_5_; ﬁ-é_: Letra de relleno

Mercado de destino
E: Reino Unido
Sukde Europa
Ceatro de Europa
S: Noge de Europa

<.
&

LT 171

Alimentacibn del motor

S: Carbugador

b 1 I: Inyee€ion monopunto
T |___E:idsyeccion multipunto

Modelo:
P10: Primera

Caja de cambios:
F: 5 velocidades manual
A: Cuatro velocidades automatica

Versiones:
B:L F: GS/SLX U: ZX/GT
D:LS/LX G: GSX/SGX

Disposicion del volante:
L: Izquierda R: Derecha

Traccién:
A: Dos ruedas

Motor:
AY: GA/SG BY: SR20DI o0 SR20DE VC: CD20

Variante del modelo:
B: Cuatro puertas




1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Los automéviles modernos incorporan un
determinado numero de piezas de plastico. Este
material aporta buena resistencia, menor peso y
ausencia de corrosion, siendo reparable mediante el
empleo de técnicas y materiales apropiados, sin perder

sus cualidades anteriores y ofreciendo un buen
acabado estético.

En la figura 2 se detallan las piezas construidas con
elementos plasticos susceptibles de rotura, que
incorpora el Nissan Primera, asi como su situacién,

indicando igualmente el material con el que se puede
efectuar la reparacién de cada una de ellas.

Figura 2.- Elefentos exteriores de materialesssompuestos

1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR A
ESPECIALES (A.L.E.)

HlIlII1I|11IIII|I:|nh|IIIII[IIH;|l
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Con el fin de disminuir el peso del Nissan E
aumentar su seguridad, el fabricante haSntroducido una =
serie de piezas estructurales de al& resistencia,
multiplicando las prestaciones mecanicasgde las mismas

en mayor grado que si estuvieran co“rgiuestas por
aceros convencionales. -

Es de suma importancia saber que la soldadura con
soplete oxiacetilénico, la soldadura indirecta y el

[ _—

1. Paragolpes delantero (PP)

2. Rejilla frontal (ABS)

3. Espejo retrovisor (ABS)

4. Tapacubos de rueda (PA/PPO)
5. Molduras laterales (PVC)
6. Paragolpes trasero (PP)

|
il
I |||1m||||||||||||ii"”IF

0 en §aliente estan rigurosamente prohibidos
e tipo dediezas. Solamente existe la posibilidad

de enderezado®n frio en pequefias deformaciones; de

otro modo, ha§ré que proceder a la sustitucién de la
pieza de acergespecial dafada.

elementos de acero especial del Nissan Primera

son los mostrados en la figura 3.

1. Cap6 delantero
2. Pase de rueda

2a. Refuerzo del pase de rueda

2b. Cierre superior del pase de rueda
3. Larguero delantero
4. Cierre del larguero delantero
5. Pilar delantero
6. Pilar central
7. Lateral de techo
8. Estribo

9. Cierre de estribo
10. Prolongacion posterior de larguero delantero
11. Refuerzo central de piso habitaculo
12. Prolongacion central de larguero
13. Refuerzo frontal de piso habitaculo trasero

14. Soporte de fijacién de los brazos de suspension
15. Cap6 trasero

Figura 3.- Elementos formados por aceros A.L.E.



1.5. DIMENSIONES

La verificacion y control
deformaciones que afectan a la estructura del vehiculo

deben efectuarse en bancada, comprobando las cotas
de un conjunto de puntos situados en la parte baja del

de las posibles

monocasco.
En la figura 4 se detallan, en planta y alzado, sus
dimensiones méas importantes.

En las figuras 5y 6 se indican las medidas del
habitaculo de pasajeros y de los huecos de puerta,
respectivamente, de modo que sirvan de orientacién
sobre las dimensiones funcionales del vehiculo.

. H- -
e D-&D FG-G TV M-M
- g =)
g8 F9% = S 33
-

T P :
% i iy,

Taladro de la traviesa inferior
Tornillo de unién del puente motor a la raviesa inferiar

aladro anterior de larguero delantero
Primer tornillo anterior de sujecidn del subchasis

>

ornillo central
Tornillo posterior de sujecion del subchasis

Taladro posterior de larguero delanterg
Taladro anterior de larguero trasero

= Tornillo de sujecion del tirante de reaccion
= Taladro central en el soporte de los brazos de suspension

= Tornillo posterior de fijacion de barra estabilizadara (lado dcho.)
——==_Tornillo posterior de fijacion de barra estabilizadora (lado izqdo.)
M-M° = Tatadro posterior de larguero trasero

Mmoo

[ A R N |

XeTIOTMTMOO®D>

DIAGONALES

F- A = 1.078 mm
F -H = 2.046 mm
H -M= 1.602 mm

-A" = Borde superior de luna parabrisas
B-B" = Tornillo superior de fijacion de cinturén de seguridad

C-C = Tornillo inferior de fijacion del cinturdn de seguridad
D-D’= Parte posterior de guarnecido de techo

NOTA: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados

Figura 5.- Dimensiones del habitaculo

10

Figura 6.- Medidas de los huecos de puertas

NOTA: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados



1.6. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

A continuacién se relacionan las piezas y conjuntos
de piezas que comercializa el fabricante para la
reparacion del Nissan Primera. Cada grupo de piezas
se identifica con un numero, y las piezas que forman
parte de dicho grupo estan identificadas, a su vez, con

1. Capé delantero
2. Aleta delantera
3. Bisagras del cap6 delantero
4, Puerta delantera

4a.Panel de puerta delantera
5. Bisagras de puerta delantera

6. Tirante de freno de puerta delantera

W

7. Puerta trasera =
7a.Panel de puerta trasera 5

8. Bisagras de puerta trasera EEE:

9. Tirante de freno de puerta lrasergf

10. Pilar delantero
11. Pilar central

12. Aleta trasera

13. Estribo

14. Techo
15. Lateral de techo
16. Capé trasero
17. Bisagras cap6 trasero
18. Vierteaguas de aleta
19. Falddn trasero
20. Frente delantero completo
20a. Traviesa superior

20a1. Tercio lateral de la traviesa superior
20b. Chapa portafaros
20c. Traviesa inferior

21. Soporte central

el mismo numero seguido de una letra.

Hay que indicar la particularidad de que el fabricante
no comercializa la carroceria del Nissan Primera.

22. Pase de rueda completo

22a. Refuerzo del pase de rueda

22b. Cierre superior del pase de rueda

22p1. Parte anterior del cierre superior del
pase de rueda.

23. Larguero delantero

23a. Cierre del larguero delantero
23a1. Parte delantera de cierre de larguero

delantero.

J
uuutr””ﬁi

remolque delantero

bateria

|IIIIIIII@[IIIIIHIHBII""“

mo madio anterior del larguero delantero

27. Chapa sélpicadero motor

28. Ch@ireacién de habitaculo

28a. Refuerzo bisagra capé delantero

29, Refuerzo columna de direccidon

30. Traviesa delantera de techo

31. Cercha delantera de techo

32. Cercha central de techo
33. Cercha trasera de techo

34. Traviesa trasera de techo

35. Cierre del lateral de techo
36. Refuerzo del pilar delantero
37. Refuerzo del pilar central

38. Tramo medio posterior del larguero delantero

39. Cierre de estribo

40. Piso habitaculo

11



41,

42

43.

44.

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51,

52.

12

Refuerzo central del piso

Refuerzo tunel del piso

Traviesa soporte asiento delantero

Piso habitaculo trasero

Traviesa delantera piso maletero
Larguero trasero

46a. Parte posterior del larguero trasero

Gancho de remolque trasero

Soporte de fijacién de los brazos de suspensién
trasera.

Piso maletero

Refuerzo lateral del piso maletero

53. Parte interior del pase de rueda trasero
54. Parte exterior del pase de rueda trasero
55. Parte posterior de larguero delantero

56. Soporte de asiento delantero

Variantes para la versién 5 puertas
57. Aleta trasera

58. Portdn trasero

59. Faldén trasero

60. Bisagras del port6n trasero

61. Refuerzo frontal del piso habitaculo trasero

| 62. Refuerzo aleta trasera

||”‘

Bandeja portaobjetos = 63. Part_?'"ﬁ% terior del pase de rueda trasero
Refuerzo de aleta trasera ;E: ===—=2>04. Parte e%rior del pase de rueda trasero
52a. Cierre del refuerzo de aleta asera = e cinturdn trasero

Illim

y
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Figura 7a.- Despiece de la carroceria

13



58

Figura 7b.- Despiece de la versién cinco puertas

&omienda ek fabricante y la zona aproximada por la

@se genen realizarse.

1.7. SECCIONES PARCIALES
CONTEMPLADAS POR EL FABRICANTE o=
En la f|gur=18 se detallan las secciones de ahorro que

Para la reparacién del Nissan Prime&, el fabncante

contempla la sustitucién parcial de dw%as piezas d&
carroceria. De esta forma, se con5|gu§ un ahm el
@

tiempo de la reparacién asi como En messr C
Ademas, se evitan los dafos en Es zas
carroceria que no hubiesen resu!tad&afec e e tie

como ocurre en una sustitucion.

||||!i

by

[/
|
i|muu|||||||:m|||n|||||1

pase de rueda

i

Larguero delantero

Pilar delantero
Aleta trasera

Estribo

Figura 8.- Secciones parciales contempladas por el fabricante
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2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se describen los aspectos cializacién del repuesto, su unioén de los demas
relacionados con la reparabilidad del Nissan Primera, elementos y los desmontajes previos que han de
analizandose principalmente la accesibilidad, la comer-  efectuarse para su sustitucion o reparacion.

2.1. PARTE DELANTERA

Seguidamente se analizan los elementos de la parte
delantera que, con mayor frecuencia, resultan afectados
en una colision frontal.

A) Elementos de la parte delantera

1. Traviesa superior
1a. Rejilla frontal
1b. Piloto
1c. Faro
1d. Paragolpes

— ——_ 1e. Soporte central

Z=£hapa portafaros

3. Teaviesa inferior

4. Al&a delantera

o
(9]
1]
L]
a
o
11
o |
5
@
-
(=]

Q!HHIIIIIIIIIIIIINIrJHIIIIII

T

% Traviesa supe

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio

independiente, o formando parte del frente completo. Parte lateral de traviesa superior

También tiene prevista la comercializacién por Soporto/cential de ta aviesa supenor

separado de sus partes laterales asi como del soporte

central Figura 10.- Comercializacién de la traviesa superior

UNION DE LA PIEZA

6 puntos a cada

La traviesa superior va unida al resto de la carroceria chapa portafaros

mediante puntos de soldadura por resistencia. En la
figura 11 se indica el numero y distribucion de dichos
puntos.

3 puntos al pase de
1 Tornillo al soporte de rueda en cada lado
la traviesa superior

Figura 11.- Union de la traviesa superior

15




Zonas de dificil accesibilidad

ACCESIBILIDAD

En la figura 12 se muestra la accesibilidad de esta
pieza, que presenta una estructura semiabierta,
facilitando el acceso al reparador, a excepcion de la
zona reforzada para la cerradura y zonas laterales de

unién a las chapas portafaros.

SECCION A-A"

Traviesa superior l
-

Figura 12.- Accesibilidad de la traviesa superior

Anagrama

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

1 grapa al soporte de la
traviesa superior

2 grapas a cada faro

Para la sustitucién de la traviesa superior deberan

desmontarse previamente los siguientes elementos:

+ Rejilla frontal

[ 4]
°
<
i
&

s a presion a la rejilla

Figura 13.- Fijacién de la rejilla frontal

1 tornillo al faro

* Faros

=l
3 “illlllllllllllmlIIIIIIIHIIII| IJIIIIIIIIIIIII?HIIILH'

Su fijacién se muestra en la figura
2 tuercas a la chapa

portafaros

12

* Protectores de motor

Fijados por tres tornillos a la traviesa inferior , uno
al pase de rueda y otro al puente motor.

* Guardabarros de aleta (figura 15)
Figura 14.- Fijacién del piloto

+ Paragolpes delantero

Su unién se muestra en la figura 16.
3 grapas al pase de rueda

El fabricante lo comercializa como pieza de
recambio independiente, suministrando su alma
metélica por separado, como se indica en la figura 17.

+ Soporte central incluyendo bocinas

Fijado con tres tornillos, uno de ellos a la cerradura
y los otros dos a la traviesa superior e inferior,

respectivamente, y dos clemas, una a cada bocina.
% 1 tornillo al estribo

7 tornillos a la aleta

« Cerradura

1 tornillo al paragolpes

Fijada por dos tornillos y su cable

Figura 15.- Fijacién del guardabarros de aleta

16



+ Soportes superiores del radiador motor
Fijados con un tornillo cada uno.

» Retirar radiadores (figura 18)

« Tacos de regulacién de altura del capé
Roscados a la traviesa.

« Desmontar las aletas (figura 19)

+ Toma de entrada de aire
Fijada por dos tornillos y una grapa.

« Depésito de agua limpiaparabrisas
Fijado por tres tornillos y dos clemas.

« Retirar instalacion eléctrica

En caso de proceder a la reparacion del frente
superior, deberan desmontarse unos u 0tros
elementos anteriormente mencionados, en fus€ion de la

mangitud y localizacién del dafo.

1 tuerca al soporte lateral
de aleta en cada lado

2 tornillos a cada larguero

Figura 16.- Unién del paragolpes delantero

Alma metalica

4 ballestillas del
paragolpes al alma

Figura 17.- Comercializacion del paragolpes delantero

1 tornillo a cada
chapa portataros

2 tornillos al radiador

2 pivotes a la
traviesa inferior

Radiador A.A.

1 pivote al radiador

2 pivotes a los 2 tornillos al radiador

soportes del frente

1 pivote al radiador

2 pivotes a la

: ; : i r
traviesa inferior Radiador moto

Figura 18 .- Fijacion del radiador

17




ACCESIBILIDAD

configuracion abierta, aunque su parté postesgEBsta
muy recargada con la instalacion eléctéca y ac
entrada de aire en la zona izquierda.

OPERACIONES PREVIAS PARA SO=_
SUSTITUCION O REPARACION ———

deberdn desmontarse previamente los siguientes

2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION

El fabricante la comercializa como pieza de recambio

independiente o formando parte del frente completo
(figura 20).

UNION DE LA PIEZA

La unién de la chapa portafaros al resto de la
carroceria se realiza mediante puntos de soldadura por
resistencia, con la disposicién indicada en la figura 21.

Presenta una buena accesibilida_ﬁ:. debido

1 tornillo al pase de 2 tornillos al pase de rueda

rueday frente /\

2 tornillos al pilar
delantero

2 tornillos al estribo

2 tornillos al faro
2 tornillos a la chapa portataros

Figura 19.- Fijacién de la aleta

Para proceder a la sustitucién de la chapa portafaros,

”

fl
ly !
i
]H“||“Hilllllllrrll|||I||IIIl!IIiIIIIIIIiilFHIIIIIIIJI!JIII""

elementos:
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« Piloto (figura 14)
* Faro (figura 14)
* Rejilla frontal (figura 13)
* Protectores de motor (apartado 2.1.1)
« Guardabarros de aleta (figura 15)
» Paragolpes (figura 16)

+ Aleta (figura 19)

Figura 20.- Comercializacion de la chapa portafaros

traviesa inferior ,;

\ J 8 puntos al pase
A de rueda
3puntosala \L/

6 puntos a la traviesa superior

3 puntos al larguero

« Toma de aire (lado izquierdo)

+ Retirar radiadores (figura 18)

Figura 21.- Unién de la chapa portafaros




+ Tacos de regulacién de altura

Roscados a la traviesa superior

» Depésito de agua del limpiaparabrisas (lado
derecho) (apartado 2.1.1).

» Retirar instalacion eléctrica

Traviesa inferior

2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

Figura 22 - Comercializacién de la traviesa inferior

El fabricante la comercializa bien como pieza de
recambio independiente, incluyéndose su cierre, o bien
formando parte del frente completo.

10 puntos al pase de
rueda en cada lado

UNION DE LA PIEZA 5 _T"é

3 puntos a cada
chapa portafaros

N

Esta unida al resto de la carroceria

de soldadura por resistencia; en la figur&
disposicion. £

|||||||||||||||iF"”|

ACCESIBILIDAD

4 puntos a cada larguero

il
I gl
"‘"IIHIIHIII|IHIﬂiIIIIIIIIIIIIiII!IIEHlIIIIIl |||||IIIIIII

Presenta una dificil accesibilida@. pu
construcciéon es completamente cerrada (figuraad—_____—

@
wn
w
=
B

ura 23.- Union de la traviesa inferior

|H||||||

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustituciéon de la traviesa inferior,
se desmontaran previamente 10s siguientes elementos:

SECCION A - A"
* Rejilla frontal (figura 13)

Cierre de la traviesa inferior
» Pilotos y faros (figura 14)

Traviesa
inferior
» Protectores de motor (apartado 2.1.1.) S

Puntos de soldadura
+ Paragolpes (figura 16)

Figura 24.- Accesibilidad de la traviesa inferior
» Toma de aire (apartado 2.1.1)

» Radiadores (figura 18)

» Depoésito de agua del limpiaparabrisas (apartado
2.1.1).

19



» Retirar la tuberia del liquido de la servodireccién

Fijada por un tornillo al soporte y otro a la chapa
portafaros derecha.

« Ganchos de remolque
Fijados con tres tornillos.

* Retirar puente motor

En caso de proceder a la reparacién de la traviesa
inferior, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, dependiendo de la
magnitud y localizacién del dafo.

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

independiente.

UNION DE LA PIEZA %
%

Se encuentra atornillada al resto
como se indica en la figura 19.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en toda su superficie.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta delantera,

deberan desmontarse los siguientes elementos:
+ Piloto (figura 14)
= Retirar goma vierteaguas del pilar
Encajada a presion.
* Moldura de aleta
Pegada.

» Piloto lateral de aleta
20

Fijado por dos ballestillas y una clema.
« Guardabarros de aleta (figura 15)
« Paragolpes (figura 16)

Para proceder a la reparacién de la aleta delantera,
se desmontardan unos u otros de los elementos
anteriormente citados, en funcién de la magnitud y
localizacion del dafo.



NISSAN PRIMERA
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad

Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada: . Eilotas delanteros
+ Faros
- 6 puntos a cada chapa portala- + Protectores de motor
ros. « Guardabarros de aleta
- 3 puntos al pase de rueda en « Paragoipes delantero
cada lado. + Soporte central y bocinas
- 1 tornillo al soporta central de la 0,8 mm BUENA + Cerradura .
traviesa superior. + Soporles superiores de radiador
+ Rejilla frontal motor

+ Ratirar radiadores

« Tacos de regulacion de altura de
capo.

+ Desmontar alatas

« Toma de entrada de aire

+ Deposito de agua del limpiaparabri-
sas,

+ Retirar instalacion eléctrica

; CHAPA PORTAFAROS Soldada: + Piloto delantero
+ Faro
- 6 puntos a la traviesa superior + Rejilla frontal

*» Protectores de mator

» Guardabarros de aleta

+ Paragolpes

- Aleta

« Toma de aire {lado 1zquierdo)

« Ratirar radiadores

+ Tacos de regulacion de altura

+ Deposilc de agua del limpiapara-
brisas (lado derecho).

« Retirar instalacion eléctrica

- B puntos al pase de rueda
- 3 puntos al larguero
- 3 puntos a la traviesa |

lg"!u

TRAVIESA INFERIOR Soldada: + Rajilla frontal
= + Pilotos delanteros
- 10 puntos a cadaPase de rueda + Faros
en cada lado. 2 + Protectores de motor
- 3 puntos a cada ciapa portafa- + Paragolpes
ros. = + Toma de aire

AT + Radiadores

==Configuracion cerrada) | - Depdsito de agua del limpiapara-
brisas.

+ Ratirar tuberia del liquido de la
servodireccion.

+ Ganchos de remolgue

+ Ratirar puante motor

-4 puntos a cada larguel

R

- ALETA DELANTERA Atornillada: + Plloto
. « Goma de estangueidad
- 1 tornillo al pase de rueda
fohta. y 0,7 mm BUENA . M_oldura de aleta
: + Piloto lateral de aleta
- 2 tornillos al pase de rueda s Goardabanss da alta
- 2 tornillos al pilar delantaro K Pua | s n
- 2 tornilllos al estribo RAIageIpad
- 2 tornillos al faro

- 2 tormillos a la chapa portafaros

CAPO DELANTERO Atornillado: + Difusores de agua

+ Tuberias de agua

- 2 ornillos a cada bisagra » Goma delantera de ajuste

+ Goma trasera de ajuste
» Tacos de apoyo

SR NORMAL + Resbal6n de cerradura
PUERTA DELANTERA Atornillada; « Mando accionamiento del elevalu-
nas.
- 2 tornillos a cada bisagra. « Embellecedor de abridor interiar
- 2 tornillos al tirante de freno + Asidero
» Guarnacido

- Circuito del elevalunas
+ Soporte sujecion guarnaecido
+ Altavoz




NISSAN PRIMERA

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacioén

Desmontajes previos

PUERTA DELANTERA
(Continuacién)

0.7 mm

NORMAL

Impermeabilizante

Embellecedor interior de espejo
retrovisor,

Espejo retrovisor

Caejilias

Luna mavil

Guias de luna

Elevalunas

Conjunto cerradura-abridor interior
Manilla apertura exterior

Cilindro de llave

Embellecedor exterior del marco de
luna.

Instalacion eléctrica

Moldura exterior

Goma contorno de puerta

Tirante de freno

PUERTA TRASERA

Atornillada:

- 2 tornillos a cada bisagra.
- 2 tornillos al tirante de frano

=NORMAL

.

.

.

Embellecedor mando interior de
apertura .

Guarmnecido

Soporte fijacion del guarnecido
Impermeabilizante

Caonjunto cerradura-abridor interior
Mando exterior de apertura

Guia de luna

Lunata fija

Luna mévil

Cajillas de luna

Cajetines de luna

Elevalunas

Instalacion eléctrica

Embellecedor exterior del marco
de luna.

Moldura exterior

Goma contorno de puerta

Tirante de freno

PILAR DELANTERO

Soldado:

- Soldadura MIG

- 6 puntos al cierre del lateral

- 33 puntos al cierre de pilar

- 5 puntos a la chapa salpicadero
- B puntos MIG al refuerzo del

Moldura anterior de entrada
Guarnecido inferior de pilar

Goma contarno marco de puerta
Guarnecido superior de pilar
Goma de estangueidad
Embellecedor y soporte de marco
de luna.

pase de rueda. + Paragolpes
- 12 puntos al pase de rueda « Guardabarros
- 5 puntos al estribo 0.7 mm DIFICIL + Aletas
- 5 puntos MIG al estribo (Configuracion cerrada) + Puerta delantera
+ Brazos del impaparabnsas
+ Rajilla de aireacion
+ Tablero de instrumentos
+ Viseras parasol
+ Guarnecido de techo
+ Luna parabrisas
+ Desplazar asiento delantero
+ Retirar mogueta de piso
+ Retirar instalacion eléctrica
PILAR CENTRAL Soldado: * Molduras de entrada anterior y
posterior.
- Soldadura MIG al lateral + Gomas contorno marco de puertas
- 48 puntos al cierre + Guarnecido inferior de pilar
- 13 puntos al estribo + Guarnecido suparior de pilar
- 4 puntos MIG al estribo + Cinturdn de seguridad
57 om DIEICIL + Resbalon de caerradura de puerta

(Configuracion cerrada)

delantera.

Puerta rasera

Interruptor de luz interior
Retirar guarencido de techo
Goma de estanqueidad
Retirar asiento delantero
Tapa registro de instalacion
Retirar instalacion eléctrica
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NISSAN PRIMERA

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
ESTRIBO - 5 puntos MIG al pilar delantero
Soldado: » Molduras de entrada antarior y
posterior.
- 17 puntos al cierre + Interruptor de luz interior
- 4 puntos MIG al pilar central « Guarnecido inferior de pilar delan-
- 13 puntos al pilar central tero.
- 3 puntos al cierre y aleta trasera + Asiento trasero
- 4 punlos MIG a la aleta trasera L DIFICIL + Prolongacion lateral de respaldo

- 4 puntos al pase de rueda
- 43 puntos al cierre de estribo y

- 5 puntos al pilar delantero

piso.

(Configuracion cerrada)

+ Asianto delantero

« Retirar instalacion electrica
Retirar mogueta piso habitculo
Pueria delantera

Puerta trasera

Aleta delantara

Paragolpes

Rueda trasera

TECHO Soldado: + Gomas contorno marco de puertas
« Viseras parasol
- 12 punios a la fraviesa delantera « Plafon delantero
- 5 puntos a cada pilar delantero « Guarnecido superior de pilar
- 5 puntos a cada cierre de pilar delantaro.
delantero. » Guarnecido superior de pilar
- 12 punlos a cada lateral === central.
- 4 puntos a cada aleta :§%6ra 0,7 mm + Asideros
- 3 puntos a cada fuerzo de + Abalir respaldo de asiento trasero
custodia, = « Bandeja portacbjetos
- 16 puntos a lravie®a trasera + Guarnecido de custodia
+ Plafon central
+ Guarnecido de lecho
* Insonorizante de lecho
« Gomas de estanqueidad
+ Embellecedor lateral de luna
parabrisas.
+ Brazos de limpiaparabrisas
+ Rejilla de aireacion
* Luna parabrisas
* Luneta tarmica
FALDON TRASERO Soldado: = = + Goma contorno maletero
| B — « Embellecedor superior de faidon
- 2 punlos & cada vierteaguas de | 47 y D N?Md?,Ldg i » Guarnacido de faldon
al;,;. 0,7 mm ( apenz::r;s} o » Moqueta de piso maletero
- 10 puntos a cada aleta trasera + Guarnecidos de maletero
- Cordon de latén a cada aleta ' R_uad.a de repuesto
trasera. + Pilotos traseros
- 3 puntos a cada larguero * Cerradura :
- 22 puntos al piso maletero « Retirar instalacion eléctrica
+ Paragolpes trasero
+ Gancho de remolgue izquierdo
ALETA TRASERA Soldada: » Goma contorno de puarta
+ Asiento trasero
- Soldadura MIG + Abatir respaldo
- 15 puntos al refuerzo de aleta + Prolongacion de respaido
- 5 puntos a la chapa portaobjetos + Bandeja portaobjetos
- 13 puntos al vierteaguas + Goma de estanqueidad
- 10 puntos al faldon » Moldura posterior de entrada
- Cordon de laton al faldon » Resbalon de cerradura de entrada
- 8 puntos al refuerzo lateral de + Interruptor de luz interior
piso maletero. + Luneta térmica
- 32 puntos al pase de ruada DIFICIL Ratirar instalacion eléctrica
- 4 puntos al refuerzo de estribo 0.7 mm (Exceptuando parte Guarnecidos de maletero
- 5 puntos al estribo trasera) Capd trasero

- 4 puntos MIG al estribo

Embellecedor superior de faldon
Piloto trasero

Tapa depdsito combustible (lade
izquierdo).

Boca llenado combustible (lado
izquierdo)..

Soporte sujecion gato elevador
(lado derecho).

Antana (lado derecho)

Paragolpes

+ Rejilla de areacion

» Guardabarros de aleta

Moldura de aleta

s & 8 s s =

. - -




NISSAN PRIMERA

Accesibilidad
Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
CAPO TRASERO Atornillado: + Guarnecido de capo
DIFICIL + Tacos de regulacion de altura
- Dos tornillos a cada bisagra 0,7 mm (Huecos demasiada * Tacos de apoyo
pequenos) « Cerradura

+ Cilindro de llave

* Pilotos de matricula

* Instalacion eléctrica

+ Anagramas

+ Elevadores de capd

» Pilotos antiniebla y marcha atras




2.1.5. Capé delantero

COMERCIALIZACION
Se comercializa como pieza de recambio

independiente, suministrandose por separado sus
bisagras y elementos de cierre.

UNION DE LA PIEZA

Va fijado por dos tornillos a cada bisagra, y éstas, a
su vez, por otros dos tornillos a cada pase de rueda.

ACCESIBILIDAD

En la figura 25 se muestran los huecos de
accesibilidad del cap6.

OPERACIONES PREVIAS PARASSU
SUSTITUCION O REPARACIONZ

T

desmontaran previamente l0s element0§ siguie !
» Difusores de agua %:
Encajados a presion. EE==_T_:
 Tuberias de los difusores T
Fijadas con cuatro grapas.
- Goma delantera de ajuste
Fijada por dieciseis grapas.
« Goma trasera de ajuste
Fijada por nueve grapas
« Tacos de apoyo

Encajados a presion.

Para proceder a la sustitucion del c@p¢ daBntero

T

En caso de proceder a la reparacién del capé
delantero, se desmontaran unos u otros de los
elementos anteriormente mencionados, en funcién de la
magnitud y localizacién del darfo.

Difusores

Bisagras @

y [ Tacos de apoyo
Goma trasera de ajuste

Goma delantera de ajuste

Figura 26.- Elementos del capé delantero
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2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se estudian los elementos
exteriores de la parte central, que con mayor frecuencia
resultan dafiados en un impacto lateral.

B) Elementos de la parte central

1. Puerta delantera

1a. Panel de puerta delantera
2. Puerta trasera

2a. Panel de puerta trasera
3. Pilar delantero
4. Pilar central
5. Estribo
6. Techo

unmll’ji

(#]

[17]

2
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_Bisagra de

uerta dé@antera
2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta delantera
completa o sélo su panel exterior. Las bisagras y el
tirante de freno se suministran independientemente.

Panel de puerta delantera

Figura 28.- Comercializacién de la puerta delantera

UNION DE LA PIEZA

Plegado y sellado en todo su contorno

Va sujeta por dos tornillos a cada bisagra y otros dos
al tirante de freno.

20 puntos al

El panel va plegado, sellado y soldado por puntos. En
la figura 29 se muestra su unién.

22

Figura 29 - Unién del panel de la puerta delantera




ACCESIBILIDAD

Normal. En la figura 30 se indican sus huecos y
zonas de accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION

Para proceder a la sustitucién de la puerta delantera,
deberan desmontarse previamente los siguientes
elementos:

« Mando de accionamiento del elevalunas

Zona de dificl accesibilidad

g

Huecos de accesibilidad

Fijado por dos ballestillas a presion y una clema.
« Embellecedor del mando interior de apertura

Fijado por cuatro ballestillas a presién.

« Asidero

Fijado por un tornillo.

""""“”H|||||||||||
|]]1

H\u‘
|

« Guarnecido

Fijado por tres grapas y seis tornill

lﬁllllll“lllll

+ Circuito del elevalunas

Fijado por dos tornillos. %E%_:

« Soporte de sujecion del guarnecido 2
Fijado con un tornillo.

+ Altavoz

Fijado con cuatro tornillos y una clema.

Impermeabilizante

Pegado.

Embellecedor interior del espejo retrovisor

Fijado por un pivote a presion y dos tornillos.

Espejo retrovisor

Fijado por tres tornillos y una clema.

Cejilla exterior de luna

Fijada con cuatro grapas y un tornillo.

Luna movil

Fijada con dos tornillos al elevalunas.

Figura 30.- Accesibilidad de la puerta delantera
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= Cajetin exterior e interior de luna » Embellecedor exterior del marco de luna

Encajados a presion. Fijado por tres grapas y tres tornillos.

« Guia anterior de luna « Instalacion eléctrica

Fijada por siete grapas y conexiones multiples a

Fijada con tres tornillos.
pilar delantero.

» Guia posterior de luna
+ Moldura exterior

Fijada a presién en el embellecedor del marco de

luna y con un tornillo. Pegada.

+ Elevalunas + Goma contorno de puerta

Fijada a presion en la zona del marco de luna y al

Fijado con cuatro tornillos, tres tuercas y una clema.
resto del contorno con dieciocho grapas.

» Conjunto cerradura-abridor interior
+ Tirante de freno

Fijado con tres tronillos a la cerradura, una grapa
de sujecién de las varillas, un tornillo a la chapa de

unién de las varillas, tres tornillos a la chapa de sujecién

interna de las varillas, dos ballestillas guia y un tornillo al En caso de proceder a la reparacién de la puerta o la

abridor interior. sustitucion de su panel, se desmontaran previamente
_unos u otros de los elementos anteriormente

menciorrados, en funcién de la magnitud y localizacién

deldafio. =

Fijado con dos tornillos.

« Mando exterior de apertura de puerta

Fijada por dos tuercas.

= Cilindro llave

Fijado por una ballestilla.

=

] CajefEexterior de luna

|t
I
“Illlllmnmst

Embellecedor
mando interior

de apertura

Cajetin interior de luna

Guia posterior de luna
Embellecedor de espejo
Embellecedor

Motor de cierre
centralizado

m..f’ Q
\ Cerradura

Mando exterior
E % > de apertura
Cilindro
de llave

Altavoz y @ (
soporte % s Moldura exterior
%Cristal de espejo retrovisor

Espejo retrovisor

Circuito de
elevalunas

Insonorizante

Elevalunas -

eno
Bisagras

Instalacion eléctrica
Goma contorno de puerta

Figura 31.- Elementos de la puerta delantera
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2.2.2. Puerta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la puerta trasera completa
0 solo su panel. Las bisagras y el tirante de freno se

suministran independientemente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida por dos tornillos a cada bisagra y otros dos
al tirante de freno. Su panel va plegado, sellado y fijado
por puntos de soldadura. En la figura 33 se muestra su

unién.

ACCESIBILIDAD

Puerta trasera

Bisagras de puerta
trasera

Panel de puerta trasera

Figura 32.- Comercializacién de la puerta trasera

Plegado y sellado en
todo su contorno

22 puntos al marco

Normal. En la figura 34 se presentan sus=fuecos y

uuunuuullll
I

zonas de accesibilidad.

W

OPERACIONES PREVIAS PAR
SUSTITUCION O REPARACIO

ﬁlll

L

Para proceder a la sustitucién de la

erta trasera, se

.- Union del panel de la puerta trasera

desmontaran previamente los siguientesselementos: =
= Figuuga3
+ Embellecedor del mando interior désapertura de 4

puerta y mando eléctrico del elevalunas.

Fijado con cuatro ballestillas a presion y una clema.

» Guarnecido

Fijado con siete grapas y un tornillo.
+ Soporte de fijacion del guarnecido
Fijado con dos tornillos.
« Impermeabilizante

Pegado.
» Conjunto cerradura-abridor interior

Fijado por tres tornillos a la cerradura, una grapa de

Zona de dificil accesibilidad

Huecos de accesibilidad

Figura 34.-Accesibilidad de la puerta trasera

sujecién de las varillas, un tornillo y una clema al motor
del cierre, dos ballestilas guia y un tornillo al abridor.

« Mando exterior de apertura

Fijado con dos tuercas.



« Guia anterior de luna

Encajada a presién en el embellecedor del marco
de luna y sujeta con un tornillo.

* Lunafija

Encajada a presion y sujeta por la guia de luna con
dos tornillos y dos tuercas.

+ Luna movil
Fijada por dos tornillos al elevalunas.
» Cejilla exterior de luna
Fijada por tres grapas y un tornillo.
« Cajetin interior y exterior de luna
Encajados a presion.

« Elevalunas

+ Instalacién eléctrica

« Embellecedor exterior del marco de luna
Fijado con tres tornillos y tres grapas.

« Moldura exterior
Pegada.

- Goma contorno de puerta

Encajada a presién en el marco de luna y unida con
dieciocho grapas en el resto del contorno.

= Tirante de freno
Fijado por dos tornillos.
En caso de proceder a la reparacion de la puerta
trasera o a la sustitucion de su panel, se desmontaran

unos u otros de los elementos anteriormente
mencionados, en funcién de la magnitud y localizacion

Embellecedor
mando interior

de apertura @

Impermeabilizante

Elevalunas

Cejilla exterior

Tirante de freno

Bisagras

Goma contorno luna
Embellecedor

Motor de cierre

=
/o
& Cerradura

Mando exterior
de apertura

Moldura exterior

Instalacion eléctrica

Goma contorno de puerta

Figura 35 - Elementos de la puerta trasera
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2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar delantero como
pieza de recambio independiente, suministrando su
refuerzo por separado.

UNION DE LA PIEZA

Su unidon se efectia mediante puntos de soldadura
por resistencia y soldadura M.1.G. En la figura 37 se
indica su distribucién.

ACCESIBILIDAD

OPERACIONES PREVIAS PARASU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién o reparacion del pilar
delantero, deberan desmontarse previamente |0s

siguientes elementos:
+ Moldura anterior de entrada

Fijada con cuatro grapas.

Guarnecido inferior del pilar

Fijado con un tornillo y una tuerca.

Goma contorno marco de puerta

Encajada a presion.

- Guarnecido superior de pilar
Fijado con cuatro grapas.

« Goma de estanqueidad

Encajada a presion.

Refuerzo de pilar delantero

Seccion parcial
contemplada por el
fabricante

Pilar delantero

Figura 36.- Comercializacion del pilar delantero

;Efunt@_@il(; al rgfuerzo /i

3 puntos al cierre de lateral

12 poatos al cierre de pilar \;

_—_

Soldadura MIG
3 puntos al cierre
N\ de lateral

21puntos al cierre de pilar

5 puntosza la

del pa=® de rigda 7

o

T

=

o

w0
1

5 puntos al estribo

5 puntos MIG al estribo

Figura 37.- Unién del pilar delantero

SECCION A-A" SECCION B-B’
Chapa vierteaguas

Pilar delantero

Puntos de soldadura

ierre de pilar delantero

Hueco de acceso

Figura 38 - Accesibilidad del pilar delantero
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« Embellecedor y soporte marco de luna
Encajado a presion.

» Paragolpes (figura 16)

» Guardabarros de aletas (figura 15)

+ Aleta delantera (figura 19)

* Puerta delantera

Para ello se desmonta su guarnecido, siguiendo los
pasos descritos en el apartado 2.2.1.

» Brazos del limpiaparabrisas
Fijados por una tuerca cada uno
+ Rejilla de aireacion
Fijada por doce grapas y un tornillo.
+ Tablero de instrumentos
* Viseras parasol

Fijadas por dos tornillos a la visera
central.

* Retirar guarnecido de techo
* Luna parabrisas
Pegada.

* Desplazar asiento delantero

* Retirar moqueta del piso del habitaculo

* Retirar instalacion eléctrica

En caso de proceder a la reparacion del pilar
delantero, se desmontaran unos u otros de los

elementos anteriormente citados, en funcién de la
magnitud y localizacion del dano.

2.2.4. Pilar central

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el pilar central como pieza
de recambio independiente, suministrando su refuerzo
por separado. Su comercializacién se muestra en la
figura 39.
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Pilar central

Refuerzo del pilar
central

\
=

Seccidn parcial autorizada por el fabricante

Figura 39.- Comercializacién del pilar central




UNION DE LA PIEZA

Su unién se realiza mediante puntos de soldadura por
resistencia y soldadura MIG; su localizacién y
distribucién es la indicada en la figura 40.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil accesibilidad,
configuracion cerrada (figura 41).

debido a su

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar central,
deberan desmontarse previamente los siguientes

elementos:
« Moldura de entrada posterior
Fijada con dos grapas.
+ Moldura de entrada anterior (apart

« Gomas contorno marco de puertas

Encajadas a presidn.
» Guarnecido inferior de pilar
Fijado por un tornillo y una grapa.
» Guarnecido superior de pilar
+ Cinturén de sequridad.
Fijado por dos tornillos.
+ Resbal6n de cerradura de la puerta del
Fijado por dos tornillos.

+ Puerta trasera

Para ello, se desmonta su guarneci

||||§Jm;

ﬂ““"umm|||||||l||||||1u
I

i

f

Soldadura MIG al lateral

9 puntos al cierre
superior en cada lado

15 puntos al cierre
inferior en cada lado

2 puntos al estribo
en cada lado

2 puntos de MIG al
estribo en cada lado

IR

&=
ﬂ\tos al estribo

Figura 40.- Union del pilar central

saifadura

pilar central

B
L o
223 E
= Hisgede =
MON A-A SECCION B-B”

Cierre de

antera

do interior,

siguiendo las operaciones descritas en el apartado

222

« Interruptor de luz interior

Fijado por un tornillo y una clema.
» Retirar guarnecido de techo
+ Goma de estanqueidad

= Retirar asiento delantero

Figura 41.- Accesibilidad del pilar central
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« Tapa registro de instalacién

+ Retirar instalacion eléctrica

Para proceder a la reparacion del pilar central se
desmontaran unos u otros de los elementos

mencionados anteriormente, en funcién de la magnitud
y localizacion del dafo.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente. Su cierre también puede adquirirse por

separado.

En la figura 42 se muestra la comercifizacion del
mismo, asi como las secciones autafizadas por el

fabricante.

IIIIIIIIIIIIIIIiHHllI|II

UNION DE LA PIEZA

El estribo va unido al resto de la car@ceria mediante
puntos de soldadura por resistencia y $oldadura MIG.
En la figura 43 se muestra la distribuci#@n de dichos

puntos. =

ACCESIBILIDAD

Dificil, debido a su configuracion cerrada; en la figura
44 se muestra su seccion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del estribo, se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

« Moldura de entrada delantera (apartado 2.2.3)
« Moldura de entrada trasera (apartado 2.2.4)
* Interruptor de luz interior (apartado 2.2.4)

» Guarnecido inferior de pilar delantero (apartado
2.2.3).
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Cierre de estribo

Estribo

Secciones parciales
contempladas por el fabricante

Figura 42 .- Comercializacién del estribo

=== 13 puntos a pilar central

4 puntos MIG a |a aleta trasera
3 puntos al cierre y aleta trasera

5 puntos al cierre

=pu

ar cerdral

ntos AEG al

4 puntos al pase
de rueda

43 puntos al cierre de estribo y piso

5 puntos al pilar delantero

Figura 43.- Unién del estribo

Figura 44 .- Accesibilidad del estribo



» Asiento trasero
Fijado por dos pivotes a presion.

* Prolongacion lateral de respaldo

Fijada por una ballestilla y un tornillo.

« Asiento delantero
Fijado por cuatro tornillos.
« Retirar instalacién eléctrica

» Retirar mogueta de piso habitaculo

+ Puerta delantera
Desmontando su guarnecido, segun el procedi-

miento descrito en el apartado 2.2.1.

+ Puerta trasera
Desmontado su guarnecido, segun el precegi————_

miento descrito en el apartado 2.2.2.

» Aleta delantera (figura 19)

Cercha trasera de techo

raviesa delan@ra
de techo = ]
Traviesa trasera
de techo

+ Paragolpes (figura 17)

T

* Rueda trasera

Para proceder a la reparacion &el estribo, se
desmontaran unos u otros de I8s elementos =

anteriormente mencionados, en funcién"‘ﬁze la magnitud
==—__ | cewwadelantera
de techo Cierre de |ateral

y localizacién del dano.

Figura 45 - Comercializacion del techo

3 puntos a cada
refuerzo de
custodia

4 puntos a cada
aleta trasera

12 puntos a cada lateral

16 puntos a la traviesa trasera

2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el techo como pieza de
recambio independiente, suministrando tambien por

separado sus traviesas y cerchas (figura 45).
12 puntos a la

traviesa delantera

UNION DE LA PIEZA
Su unidn al resto de la carroceria se rgaliza med_iante 5 puntos a cada pilar delantero
puntos de soldadura, tal y como se indica en la figura puntos a cada cierre del pilar delantero
Figura 46.- Unidn del techo
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ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad normal, una vez retirado
su guarnecido e insonorizante interno (figuras 47, 48 y

49).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Techo

Goma contorno de luna

Luna parabrisas

Puntos de soldadura

Traviesa delantera de techo

Para proceder a la sustituciéon del techo, deberan
desmontarse previamente los siguientes elementos:

Figura 47.- Seccién parte delantera del techo

» Gomas contorno marco de puertas
+ Viseras parasol (apartado 2.2.3)

» Luz de techo

Encajado a presién y con una clema.

"
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« Guarnecido superior de pilar dela
2.2.3).

+ Guarnecido superior de pilar ¢
2.2.4).

T T

* Asideros

M

Fijados con dos tornillos cada uno. £
+ Abatir respaldo de asiento trasero Ezz—r_-_:_
+ Prolongaciones laterales del respaldo tra;g_rT__
Fijadas por una ballestilla y un tornillo.
+ Bandeja portaobjetos
Fijada por diez grapas.
+ Guarnecido de custodia
Fijado por dos tornillos y una clema.
» Guarnecido de techo
* Insonorizante de techo
Pegado.
+ Gomas de estanqueidad

« Embellecedor lateral de la luna parabrisas

Fijado por cuatro tornillos.

+ Brazos del limpiaparabrisas (apartado 2.2.3)

32

Techo

Puntos de soldadura

Luneta
térmica

Traviesa trasera de techo
Puntos de soldadura

Figura 49.- Seccién parte trasera del techo




» Rejilla de aireacion (apartado 2.2.3)
+ Luna parabrisas

Pegada.
+ Luneta térmica

Pegada.

En caso de proceder a la reparacion del techo, se
desmontaran unos u otros de los accesorios

anteriormente mencionados, en funcién de la magnitud
y localizacién del danio.

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado, al igual que en Ios:fos anteriores, E=—7_m_
se analizaran los elementos exterioges de la pasie—=—= -

posterior que con mas frecuencia resul@n afectag&Een
las colisiones traseras. =

gy

C) Elementos de la parte trasera

1. Faldén trasero
1a. Piloto trasero

1b. Paragolpes trasero
2. Aleta trasera

3. Capo6 trasero

Figura 50.- Elementos de la parte trasera

2.3.1. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldén trasero completo,

no estando contemplado el suministro independiente de
su refuerzo y chapa portapiloto.



UNION DE LA PIEZA

El faldén va unido al resto de la carroceria mediante
puntos de soldadura por resistencia, cuya distribucion

se muestra en la figura 51.

ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad normal, excluyendo las
zonas laterales del refuerzo y la zona de la cerradura.
En la figura 52 se indican dichas zonas y la seccién del

faldon.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

2 puntos a cada vierteaguas
de aleta trasera

22 puntos al

piso maleter 10 puntos a la

Corddn de latén a

3 puntos a cada larguero la aleta trasera

Figura 51.- Unién del faldén trasero

Zonas de dificil

Para proceder a la sustitucién del faldén trasero, se

e

desmontaran con anterioridad los siguiefite

s eleme
« Goma contorno maletero

Encajada a presion.

« Embellecedor superior de faldén
Fijado por seis grapas.
 Guarnecido de faldén
Fijado con doce grapas y dos tornillos.
» Moqueta piso maletero
Fijada con dos grapas.
+ Guarnecido derecho del maletero
Fijado con ocho grapas.
+ Guarnecido izquierdo del maletero

Fijado por siete grapas y dos tornillos.

* Rueda de repuesto

* Pilotos traseros

El fabricante los comercializa como pieza de

recambio independiente. En la figura 53 se muestra su
fijacion.
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SECCION A-A”
e faldén M\=$

efuerz

Puntos de soldadura

Piso EEﬁaletero

r

52.- Accesibilidad del faldén trasero

Fighra

3 tuercas al
faldon trasero

Figura 53.- Fijacion de los pilotos traseros




+ Cerradura
Fijada por tres tornillos.
+ Retirar instalacion eléctrica
Fijada por cuatro grapas y un tornillo.
+ Paragolpes trasero
Su unidn se muestra en la figura 54.
El fabricante lo comercializa como pieza de

recambio independiente, suministrando su alma
metalica por separado, tal y como se indica en la figura

1 tornillo al refuerzo
lateral de piso en
cada lado

2 tornillos a cada larguero

55.

» Gancho de remolque izquierdo

Figura 54.- Unién del paragolpes trasero

Fijado por cuatro tornillos.

En caso de proceder a la reparacion del faldon
trasero, se desmontaran unos u otros de los elementos
mencionados anteriormente, en funcién de la
y localizacién del dano.

2.3.2. Aleta trasera

COMERCIALIZACION
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El fabricante comercializa la aleta traseraeamo pieza

de recambio independiente, contemplando-varas==

Soportes laterales del paragolpes

4 ballestillas
__alalma

1 tornillo al
paragolpes en

cada soporte

secciones para su sustitucion parcial (figura 56).

Figura 55.- Comercializacion del paragolpes trasero

UNION DE LA PIEZA

La aleta trasera va unida al resto de la carroceria por
puntos de soldadura por resistencia y soldadura MIG, tal
y como se indica en la figura 57.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en su parte trasera y
dificil en el resto, como se muestra en la figura 58.

Aleta trasera

Secciones parciales
autorizadas por el fabricante

Figura 56.- Comercializacion de la aleta trasera
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OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera, se
desmontaran previamente los siguientes elementos:

» Goma contorno de puerta

Encajada a presion.

Asiento trasero (apartado 2.2.5)

Abatir respaldo

Prolongacion de respaldo (apartado 2.2.6)

.

Bandeja portaobjetos (apartado 2.2.6)
+ Goma de estanqueidad
Moldura posterior de entrada (apartado 2.2.4)
» Resbal6n de la cerradura trasera
Fijado con dos tornillos.
* Interruptor de luz interior
Fijado por un tornillo y una clema.
+ Luneta térmica
Pegada.
+ Retirar instalacion eléctrica

Guarnecido del maletero (apartado 2,___51_,__])

Retirar guarnecido del capé, fijado ¢

grapas y la instalacion eléctrica con cuatro clemas.
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+ Cap6 maletero

Cada bisagra fijada por tres tornillos,

« Goma contorno maletero

Encajada a presién.

Embellecedor superior de faldén (apartado 2.3.1)
Guarnecido de faldén (apartado 2.3.1)

Moqueta piso maletero (apartado 2.3.1)

Piloto trasero (figura 53)

Tapa depoésito de combustible (s6lo lado izquierdo)

Fijada por dos tornillos.

+ Cierre de la tapa de la gasolina (sélo lado izquierdo)

Fijada con una tuerca.

Soldadura MIG 7 puntos al refuerzo de aleta

5 puntos a la chapa
_portaobjetos

/ 13 puntos al

vierteaguas

8 puntos al
refuerzo de aleta

9 puntos al
pase de rueda
4 puntos al refuerzo
de estribo

10 puntos
al faldon
Corddn de
laton al faldon
8 puntos al refuerzo

lateral de piso

=
maletero
5 puntos al estribo
4 puntos MIG al estribo

23 puntos al pase de rueda

Figura 57 - Unién de la aleta trasera

Zona de buena accesibilidad

Zona deddfficil accesibilidad

Figura 58 - Accesibilidad de la alela trasera




- Boca de llenado de combustible (sélo lado
izquierdo)
Fijada por cuatro grapas y una abrazadera.
» Soporte de sujecién del gato elevador (sélo lado
derecho).
Fijado por tres tornillos.
= Antena (s6lo lado derecho)

Fijada por una tuerca, dos tornillos y una clema.

Paragolpes (figura 54)

Rejilla de aireacion de maletero

Fijada por cuatro tornillos

Guardabarros de aleta

Fijado por dos grapas.
« Moldura de aleta

Pegada.

« Desmontar rueda

elementos anteriormente mencionados, &n funcion de la
magnitud y localizacién del dafo. =

Capé trasero

2.3.3. Capd trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante lo comercializa como pieza de recambio
independiente. Las bisagras se suministran por

separado (figura 59).

Bisagras del capd

Figura 59.- Comercializacién del capé trasero

UNION DE LA PIEZA

El cap6 va unido a la carroceria por medio de dos
tornillos a cada bisagra y éstas, a su vez, por tres a la

carroceria.
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ACCESIBILIDAD

Huecos del capé trasero

Presenta dificil accesibilidad, debido a que posee
huecos demasiado pequefios, excluyendo los de acceso
a los pilotos. En la figura 60 se muestran dichos huecos. Q d b) Q
La configuracién de esta pieza es cerrada. y %

0000

OPERACIONES PREVIAS PARA SU D D
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucién del capé trasero,
: A Fi - Accesiblidad del
deberan desmontarse previamente los siguientes iqura 60.- Accesiblidad del capé trasero

elementos:
+ Guarnecido del capd

Fijado con veinte grapas.

+ Tacos de regulacién de altura =
Roscados.
« Tacos de apoyo

Encajados a presion.

» Cerradura
Fijada por tres tornillos y una clem
+ Cilindro de llave
Fijado por una ballestilla.
« Pilotos de antiniebla y marcha atras
Fijados con tres tuercas y una clema.
+ Pilotos de matricula
Fijados por dos tornillos y una clema.
* Instalacién eléctrica
* Anagramas
Pegados.
* Elevadores del capd

Encajados en las bisagras con dos pivotes a
presion.
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Anagramas

Pilotos de matricula

Cilindro de llave

Tacos de a

Bisagras g

Pilotos

£ \ Tacos de regulacion de altura

Instalacmn eléctrica

Cerradura
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