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El sector del automdvil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes in-
corporan al mercado nuevos modelos, o bien in-
troducen mejoras en los vehiculos ya comerciali-
zados.

A través de la informacion facilitada
medios habituales de difusion, los usuariasen gene-
ral y los técnicos en particular tienen néfticia de las
principales caracteristicas de funcionagiento, con==
duccion, comportamiento activo, congimo y oEEE
tenimiento del vehiculo. Pero, esta informag®n e
es suficiente para los profesionales deEsect@ espe=.

cialmente peritos tasadores y técnic@s deapara-=
cién, que necesitan el conocimient® previo de
detalle constructivo del vehiculo y los &ndicionan-
tes técnicos que intervienen en su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y de
Reparabilidad de Vehiculos publicados por&ES\-
MAP es proporcionar a ambos colectivos los da

I

INTRODUCCION

que precisan para efectuar con rigor su trabajo, en
beneficio de los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmente en
aspectos de carroceria y pintura y su contenido esta
orientado hacia el estudio de las caracteristicas téc-

: a identificacion de los nuevos modelos y
materiﬂ“eg_gsf como a la descripcion de cada uno de
sus elemerteos y a la reparabilidad de la carrroceria.
n ellos se ingjca, ademads, la forma de suministro de
Brecambiogy las sustituciones parciales contem-

EEdFpor elFabricante.

Cad‘uédanéal se dedica al estudio monogrdfico
gdegn=a1lom@vil determinado, tras su analisis en el
Experirgental de CESVIMAP.

Por dltimogqueremos resaltar la importante cola-
boracion prestada por los fabricantes de automaovi-
les, que s& hace patente en las donaciones y ce-

lopes=te vehiculos para su analisis en nuestro



El Ford Scorpio es un vehiculo situado en la gama
alta del mercado, con dos versiones de carroceria,
una de dos volumenes y medio y portén, y otra de
tres volimenes con capd maletero. Su motor esta
situado en la parte anterior, dispuesto longitudinal-
mente. Posee traccion trasera y suspension inde-
pendiente a las cuatro ruedas.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

* Motor
—Posicion: delantero-longitudinal.

e Suspension

—Anterior: independiente, tipo Mcpherson, con
barra de torsion antibalanceo.

—Posterior: independiente, con semibrazos obli-
cuos y barra de torsién antibalanceo.

¢ Direccion
—Tipo: cremallera asistida con desmultiplicacion
variable y arbol articulado en tres tramos.

* Frenos

De disco en las cuatro ruedas, siengo ventilados 2

los delanteros, con sistema antibloqgeo ABS. =

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHI

Las caracteristicas que identifican @l veh
recogen, debidamente codificadas, egdistintas pla-
cas situadas en el vehiculo, segiin se Buestra en la
figura 1.
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Numero de bastidor

Placa del constructor

1. DESCRIPCION BASICA

e Espesores de la chapa

Frente SUPEMOT .....cccveviiarinieieieseieessnnene 0,7 mir
Traviesa iNferior ........coeerieeeiecvereeeniaciianns 1,2 mrmr
Chiapa POMATArOS: ....consmmnmmmmensmrssonnsssns 0,7 mnr
Aleta delantera ......ccoceeveeveviencncncnnnncns 0,7 mmr
CApO delantero. .o 0,7 mn
Paerta, delanterd s 0,7 mm
PuUerta IraSeral o arssiimimvsmsmssinissmns 0,7 mm
Pilaricdiitial coumissanisnmrasassssssemssions 0,7 mm
BSIDIO wisnmmmnanssmwmis s s s i 0,7 mn
TEChO mvr s R R ST 0,7 mm

Q0 TTASEIO  wicysumiiswisussis aissosisaiiiss 0,7 mn
Chapa PRItapiloto ... 0,7 MA
Aleta asoB ausimimsmiiimsasmss 0,7 mn

5 & 0,7 mn

Fig. 1.—Situacién de las placas de identificacion del vehiculo.

e El nGmero de bastidor se encuentra troque-
lado en el piso del habitaculo de pasajeros, junto al
asiento delantero derecho. Consta de diecisiete
caracteres alfanuméricos (numeros vy letras), que
indican diversas caracteristicas del vehiculo, como
tipo, modelo, fecha de fabricacion, etc. A continua-
cién se detalla el significado de cada codigo.

La placa del constructor se encuentra remachad
en la traviesa superior del frente. En ella se recoge |
siguiente informacion:



/ e e ———— 1 ) Razon social del fabricante
Situacion del volante 2% A [ sosss N¢ homologaci6n del vehiculo
Tipo de motor .._._':_.-E 7 || WFOAXXGAGAGU93110 Numero del bastidor

Peso maximo autorizado

Tipo de cambio s B

%‘_ = ey Peso maximo con remolque
Relacion-eje-corona 2 Nl seo Peso maximo en eje delantero
Color tapizado interior $ [ea || 2-[ 1028 dee Peso maximo en eje trasero
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Codigos locales

lor de la carroceria

Ne° de bastidor: WFOAXXCAGAGU93110
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ordén de fabricacion del vehiculo.
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Modelo:
A — Escort, Orion

F — Fiesta

: JJJIMI’II

@
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o
Q.
@
o)

=A: Berlina 5 puertas
F=Berlina 4 puertas_=

B — Taunus, Cortina, Sierra

G — Granada, Scorpio

—Planta de Montaje—

B—Malewood/CGenk
E—Cork

A—Dagenham/Colonia

—Compaiiia de origen del

G—Ford Alemania
B—Ford Gran Bretana
W—Ford Espana

producto—

XX—Constante del vehiculo

—Variante del modelo—
A—Berlina 5 puertas

—Caodigo de Identificacibn mundial del constructo

VS6: Ford Espafa, S.A. (Espana)
WEFQ: Ford Werke A.C. (Alemania Occidental)
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TABLA A

G H ) K L M

86 87 88 89 90 91
Enero L C B J L C
Febrero ¥ K R U Y K
Marzo S D A U S D
Abril T E G it T E
Mayo J L C B J L
Junio U Y K R u Y
Julio M S D A U S
Agosto P T E G P T
:Septiembre B J L ' B J
Octubre R - =K R U
Noviembre A F U S "-%:é—; A U
Diciembre G E= — E G P
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1.3. ELEMENTOS EXTERIORES D
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los elementos del Ford Scorpio
tran los constituidos por distintos tipos
Cos.
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reparablesfediante procedimientos técnicos apro-
piados,_si perder sus cualidades anteriores y pro-

fonando un buen acabado estético. En la figure
2 se detallan los elementos que, debido a su situa:
cién, son susceptibles de rotura y el material con e
que se puede efectuar su reparacion.

¢

Estos materiales, ademas de presentar gran resis-
tencia, menor peso y ausencia de corrosion, son

1. Paragolpes delantero (PC-Xenoy). 5. Tapacubos de ruedas (Polietileno).

2. Spoiler de paragolpes delantero (PP-EPDM), 6. Molduras laterales (PP-EPDM).

3. Rejilla frontal (ABS). 7. Paragolpes trasero (PC-Xenoy).

4. Moldura bajo faro (ABS). 8. Spoiler de paragolpes trasero (PP-EPDM).

Fig. 2.—Flementos exteriores de materiales compuestos.



1.4. ELEMENTOS FORMADOS POR ACEROS
ESPECIALES (A.L.E.)

Con el fin de conseguir un menor peso del Ford
Scorpioy aumentar la seguridad de los ocupantes, el
fabricante ha introducido en la estructura del vehi-
culo elementos de alta resistencia, multiplicando
sus prestaciones mecanicas en mayor grado que si
estuviesen compuestos por aceros convenciona-
les.

Es de suma importancia saber que la soldadura
con soplete, la soldadura indirecta y el enderezado
en caliente estan rigurosamente prohibidos en este
tipo de piezas. Solamente existe la posibilidad de
enderezado en frio en deformaciones minimas; de
otro modo habria que sustituir cualquiera de las pie-
zas que se muestran en la figura 3.

Cierre del larguero
delantero

Cierre de la
traviesa inferior

1.5. DIMENSIONES

La verificacion de posibles deformagiones de la
carroceria del Ford Scorpio debe realizafe compro-
bando las cotas y distancias entre un corfeato de
puntos situados en la parte baja del monocasco.
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Soporte del diferencial
Refuerzo de larguero trasero

&2 Soporte de fijacion
del paragolpes

Medio larguero trasero
sin refuerzo

Soporte del puente trasero

Soporte de suspension
trasera
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Con estesbjeto, en la figura 4 se detallan, en
planta y al#ado, las dimensiones mds importantes.
Tambies=se indican, en las figuras 5 y 6, diversas
idas de los huecos de puerta.

H-H"
G-G~

A-A' =Taladro de traviesa inferior.

B-B’ =Taladro anterior del larguero.

C-C' =Tomillo anterior de fijacion del puente motor.
" =Tomillo de fijacién de barra estabilizadora.

" =Taladro posterior de larguero .

" =Tomillo exterior del brazo de suspension trasera.

D
E
-F* =Taladro anterior de refuerzo de piso.
G
H

" = Tomillo anterior de fijacion del grupo diferencial.
= Taladro central del larguero.

409
L

— DIACONALES
B-F" = F-B' =1.435,62 mm.
FG' = G'-F =1.922,46 mm.
G-I' = -G =1.771,80 mm.

Fig. 4.—Medidas en bancada.



1.512 mm.
1.465 mm.
1.776 mm.

o
N>
o= N
T

-A’ =Borde superior de la luna parabrisas.
=Tomillo de fijacion superior del cinturén de seguri-
dad.
' =Tomillo de fijacion inferior del cinturdn de seguridad.
' =Borde superior de luneta térmica.

. medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Nota: medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

1.6.

Fig. 5.—Dimensiones del habitaculo.

ELEMENTOS DE LA CARROCERIA __
QUE SUMINISTRA EL FABRICAMNFE

A continuacion se relacionan cada uga de las pie-

zas del Ford Scorpio que comercializagel fabricantessss

Cada grupo de piezas esta marcado c&n un nugEso

y las piezas que forman parte de dicho

ide

una letra.

ntifican con el mismo namero, al cg.le se

A) Carroceria completa (con pgertas, aletas

ycC

ale
1.

2.

ko

cCwOw® Now

apos).

B) Carroceria desnuda (sin puert?i_ﬁapés ni

tas delanteras).

Cap6 delantero (%).

Aleta delantera.

2a. Media aleta delantera.
Bisagras del capo (*).

Puerta delantera.

4a. Panel de puerta delantera ().

Bisagras de la puerta delantera (*).
Tirante de freno de la puerta delantera (*).
. Puerta trasera (*).
7a. Panel de puerta trasera (7).
. Bisagras de la puerta trasera (*).
. Tirante de freno de la puerta trasera (*).
Lateral completo.
10a. Pilar delantero.
10a1. Cierre del pilar delantero.
10a2. Refuerzo inferior del pilar delan-
tero.
10a3. Refuerzo superior del pilar delan-
tero.
10b. Pilar central.
10c. Estribo.
10d. Montante trasero de techo.
10e. Pie de aleta.

10f. Aleta trasera.
10f1. Media aleta trasera.

=

1.

13,
14.

15.
16.

17.
18.
19.
20.

Fig. 6.—Dimensiones de los huecos de puerta.
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10g. Conjunto vierteaguas-chapa portapiloto.
10g1. Chapa portapiloto.

10h. Cierre del pilar central. .

Techo.

. Portén trasero (*).

12a. Panel de porton trasero (*).

Bisagras del porton trasero (*).

Conjunto faldon trasero con refuerzos.

14a. Faldon trasero.

14b. Traviesa trasera.

14c. Refuerzo lateral del faldon.

14d. Refuerzo de la chapa portapiloto.

Semifaldon trasero.

Conjunto pase de rueda-larguero-chapa por-

tafaros.

16a. Pase de rueda delantero.

16b. Larguero delantero.

16¢. Chapa portafaros.

16d. Refuerzo del soporte lateral del para-
golpes.

16e. Soporte lateral del paragolpes.

Traviesa superior.

Traviesa inferior.

Chapa de fijacion de la bateria.

Soporte de la bateria. (**)



Zl:
23,

24,
25.
26.
27
28.
29.

35,

. Soporte de bandeja portaobjetos
. Refuerzo de aleta trasera.

Refuerzo del larguero delantero. (**) 39. Soporte delantero del deposito de combus-
. Salpicadero motor. tible.
Chapa de aireacion del habitaculo de pasaje- 40. Soporte trasero del depdsito de combustible.
ros. 41. Refuerzo de la chapa vierteaguas.
Traviesa delantera de techo.
Angulo refuerzo del techo. Variantes para la carroceria de 3 volumenes
Cercha central del techo. 42. Lateral completo
Traviesa trasera del techo. " 42a. Pilar delantero
Refuerzo lateral del techo. 42 Pilarcentral.
Piso. ) _ 42c. Estribo.
29a. Traviesa central del piso. 42e. Refuerzo para el resbalon de la cerra-
29b. Cierre de estribo. disrs;
- Refuerzo de piso. 42f. Pie de aleta.
. Refuerzo de estribo. 42g. Aleta trasera.
. Refuerzo del pilar central. 42g1. Media aleta trasera.
. Soporte suspension trasera. 43. Cap6 maletero (*).
- Conjunto piso maletero completo. 44. Bisagras del cap maletero (*).
34a. Piso maletero. _ 45. Conjunto faldén trasero con refuerzos.
34b. Traviesa delantera del piso maletero. 45a. Faldén trasero.
34c. Soporte lateral del paragolpes. 46. Semifaldén trasero.
Larguero trasero completo. 47. Chapa bandeja portaobjetos.
35a. Medio larguero trasero con refuerzos. 48. Refuerzo de aleta trasera.
35a1. Medio larguero trasero sin refuer- 49. Refuerzo del pase de rueda.
20s. D
35a2. Soporte de fijacion del paragstfe rzg E?ngcgg{)?a%(:;aplioto
35a3. Refuerzo del larguero tgggero. )
. Gancho de remolque. £

¥
d/gé
Dy
%
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j

(28]
=
=
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=
—d
o
=
iy

::___. f-:ﬁ'r :13—34(:
/ 36-} #—35a2

Fig. 7.—Elementos de la carroceria que suministra el fabricante.



Fig. 8.—Variante para la carroceria de tres volimenes.

1.7. SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Ford Scorpio, el f%@sen resultado afectadas, tal y como ocurre en
contempla la sustitucion parcial (o de ab e una sosttucion.

diversas piezas de la carroceria. De esta fgfma, gene-
ralmente se consigue un ahorro de @®mpo de la_ En la figum 9 se detallan las secciones de ahorro
reparacion, asi como un menor coste. Asimismo sE=—aae recomieida el fabricante y la zona aproximada
evitan los dafios en las zonas de la car®ceria gé&80 B que debe cortarse cada pieza.

gl

rlllllllllllllll

M

Chapa punafams——ﬁp\hg .~ = Panel exterior deE
%mdén trasero

;,I

/

Pilar delantero

Aleta trasera

s
“\.

Pie de aleta trasera

Pilar central

S
9‘.’\:&‘— Refuerzo de
—

vierteaguas

Pase de rueda delantero
Refuerzo de
aleta trasera

Traviesa superior

Fig. 9.—Secciones parciales contempladas por el fabricante.



En este apartado se analizan los aspectos que
estan relacionados con la reparabilidad del Ford
Scorpio, describiéndose los relativos a la accesibili-
dad para el reparador, versiones del repuesto, dispo-
nibilidad del mismo y la complejidad de su repo-
sicion o reparacion, en funcion de los elementos
que deben desmontarse previamente. También se
estudia su modo de ensamblaje, atendiendo espe-
cialmente a los elementos que, con mayor frecuen-
cia, resultan afectados en una colision.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacion se describen los elementos de la
parte delantera que pueden resultar afectados en
una colision frontal. Dichos elementos se muestran
en la figura 10.

2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

A. Elementos de la parte delantera

1. Traviesa superior.
1a. Rejilla frontal.
1b. Faro.
1c. Piloto delantero.
1d. Moldura bajo faro.
Te. Paragolpes delantero.
1.e.1. Faro antiniebla.
1.e.2. Spoiler del paragolpes.
. Chapa portafaros.
. Traviesa inferior.
. Aleta delantera.
. Capé delantero.

(S I~ P S ]

Fig. 10.—Elementos de la parte delantera.

2.1.1. Traviesa superior

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la traviesa superior como
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante una serie de
puntos de soldadura, cuyo nimero y distribucion se
detallan en la figura 11.

4 puntos a la chapa portafaros T
6 puntos al pase de

rueda y aleta

Exew B4 oA P i elen Fa S e i e e



ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso, debido a su configuracion
cerrada. En la figura 12 se muestra su seccion.
Puntos de soldadura

Seccion A-A’

Frente superior

Cierre del frente superior

Fig. 12.—Accesibilidad de la traviesa superior.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién de la traviesa superior se des-
montaran los siguientes elementos:

1 tornillo a cada faro

e Rejilla frontal.

“En la figura 13 se muestran su fijacion.

1 pivote a cada moldura bajo faro.

!

3.—Fijacién de la rejilla frontal.
® faros.

TG [T

. &3 1 tornillo al frente superior
La figura 14 presenta su fijacion.

1 tomillo de la rejilla al faro

41 tornillo al pase de rueda

1 tuerca al frente superior

2 ballestillas a la moldura bajo faro

Fig. 14.—Fijacion del faro.

La comercializacion del faro queda reflejada en la
figura 15. Goma de ajuste

Cristal del faro

Carcasa del faro

Faro completo

78 grapas de fijacion
del cristal a la .
carcasa del faro Reflector de la ldmpara de largo alcance

Fig. 15.—Comercializacion del faro.




® Moldura bajo faro.

Fijada por dos ballestillas al faro y una a la
aleta.

Engancho al pase
. de rueda
® Pjlotos. '

Su fijacion se muestra en la figura 16.

El piloto_se‘ comercializa completo, como pieza
de recambio independiente.

2 pivotes al soporte lateral

Fig. 16.—Fijacién del piloto.

® Paragolpes.

Va sujeto tal y como se indica en la figura 17. El

fabricante comercializa cada una de las piezasder |
paragolpes por separado. (figura 18). =

1 guia a cada aleta

1 tornillo a cada larguerc —

1 pivote girado a cada pase de rueda

Fig. 17.—Fijacion del paragolpes.

® Tacos de regulacion de altura.

Moldura embellecedora (pegada)
Roscados.

1 tomillo de cada

soporte al paragolpes
® Placas del constructor.

Fijadas por dos remaches cada una.

¢ Cerradura.

Fijada por tres tornillos.
® Retirar cable de apertura del capo.

® Grapa de sujecion de varilla del capo.
Encajada a presion.

"i
* 2 tornillos de cada faro
al paragolpes

1 tornillo de cada cristal
al cuerpo del faro

® Varilla de sujecion del capo.

2 i / 6 tomillos de cada
Encajada a presion.

mitad al paragolpes
e Soporte de sujecion de faros.

Fijados por dos tornillos a la chapa portafaros. Fig. 18.—Comercializacién del paragolpes.



e Radiadores.

Enlafigura 19 se indica la forma de montaje de los
radiadores.

e Gomas de sujecion de los radiadores.
Encajadas a presion.

e Semitaladrar puntos de la parte delantera de
aleta.

En caso de proceder a la reparacién del frente
superior, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos anteriormente mencionados, en funcion de
la magnitud y localizacion del dano.

2.1.2. Chapa portafaros

COMERCIALIZACION

La chapa portafaros se comercializa comespteza
de recambio independiente, formandg&parte del
conjunto pase de rueda-larguero (figug 20).

L

UNION DE LA PIEZA

Va unida a la carroceria mediante gunto&e sc&

dadura. En la figura 21 se detallan la I aliz&on y
nimero de estos puntos. g
ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad, debi
guracion abierta.

Hi!IIIIIIIIIIIIIIIIIIHIFI

4

a su confi-

OPERACIONES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portafaros se des-
montaran los siguientes elementos:

® Rejilla (figura 13).
e Faro (figura 14).
e Piloto (figura 16).

e Tacos de regulacion de altura.
Roscados.

e Varilla de sujecion del capo.
Encajada a presion.

e Soporte lateral de sujecion del faro (apartado
21.71.):

e Retirar radiador de motor (figura 19).

e Boca de entrada de aire de admisién (sélo lado
izquierdo).

Encajada a presion.

e R

2 tomillos al
canalizador inferior

3 pivotes a la
traviesa superior

2 pivotes a la
traviesa superior

2 tornilos al larguero

2 tomillos al larguero

1 tomillo al radiador

Chapa portafaros

Fig. 20.—Comercializacion de la chapa portafaros.

——— B puntos al pase
de rueda

11 puntos al frente superior

4 puntos al frente superior

L 3 puntos al larguero

Fig. 21.—Union de la chapa portafaros.




® Retirar instalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparacion de la chapa
portafaros, se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, en funcién de

la magnitud y localizacion del dafo.

2.1.3. Traviesa inferior

COMERCIALIZACION

La traviesa inferior se comercializa, Gnica y exclu-

te.

UNION DE LA PIEZA

sivamente, como pieza de recambio independien-

Va unida a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura. En la figura 22 se detalla la unién de la tra-

viesa inferior.

ACCESIBLIDAD

Posee dificil accesibilidad, ya que presentaeesfiE——

guracion cerrada. En la figura 23 se rp#estra su

seccion.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la traviesa inferi
montarse previamente los siguientes &lem

® Rejilla (figura 13).

® Faros (figura 14).

® Paragolpes (figura 17).
® Radiadores (figura 19).

® Retirar instalacion eléctrica.

En caso de proceder a la reparacion de la traviesa
inferior, se desmontaran unos u otros de los ele-

mentos anteriormente mencionados, dependiendo
de la magnitud y localizaciéon del dano.

2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la aleta delantera como

pieza de recambio independiente, suministrando
también su parte anterior (figura 24).

UNION DE LA PIEZA

Esta pieza va soldada. En lafigura 25 se muestra su
union.

oEdebemn des-

Soldadura MIG al larguero

4 puntos al larguero

6 puntos al larguero

Soldadura MIG al larguero

Fig. 22.—Union de la traviesa inferior.

/

Seccion A-A’

Cierre de la traviesa inferior

raviesaE==erior

Puntos de soldadura

W s

. 23.=Accesibilidad de la traviesa inferior.

l“[
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Aleta delantera completa

Parte anterior de la aleta delantera

Fig. 24.—Comercializacién de la aleta delantera.

5 puntos al pase de rueda
y traviesa superior

20 puntos al pase de rueda

2 tornilos al pilar
delantero

1 tomnillo al pase de rueda

~ 7 puntos al pase de rueda

Fig. 25.—Union de la aleta delantera.



ACCESIBLIDAD

Presenta zonas de diferente accesibilidad, tal co-
mo se muestra en la figura 26.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion de la aleta delan-
tera, se deberan desmontar previamente los siguien-
tes elementos:

* Faro (figura 14).
¢ Piloto (figura 16).

e Paragolpes (figura 17).

Zona de buena accesibilidad

Zonas de dificil accesibilidad

e Tacos de regulacion de altura de capo.
Roscado.

Fig. 26.—Accesiblidad de la aleta delantera.

* Soporte guia del paragolpes.
Girado.

e Guardabarros.

Su fijacion se indica en la figura 27.

® Moldura de aleta.
Pegada.

g

En caso de proceder a la reparacién defFalea
delantera, se desmontaran unos u otfos d&os elé=
mentos mencionados anteriormente,®n fu i
la magnitud y localizacion del dafno.2

9 grapas distribuidas entre el pase
de rueda y la aleta delantera

2.1.5. Capo delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el cap6 delantero como
pieza de recambio independiente, pudiéndose ad-
quirir las bisagras por separado.

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante dos tornillos a
cada una de sus bisagras y a través del resbalon y
mecanismo de la cerradura.

ACCESIBILIDAD

Presenta una accesibilidad normal, debido a la
gran cantidad de refuerzos que incorpora por su
gran tamafio. En la figura 28 se muestran los huecos
que posee.

Zona de dificil accesibilidad

Fig. 28.—Huecos del cap6.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del capé delantero, se deberan
desmontar los siguientes elementos:

® Guarnecido insonorizante.
Fijado por catorce grapas-tornillos.

® Resbalon y gancho de seguridad.
Sujeto por dos tornillos.

* Soporte de sujecion de la varilla del capé.

Encajado a presion.

* Goma de ajuste del capé.
Fijada por cuatro pivotes a presion.

® Difusores de agua.
Encajados a presion.

® Tuberias de difusores.

Tuberias de agua

Bisagras del capé
Difusores de agua

Goma de ajuste
del capo

Insonorizante del capd

'l

Taco de soporte de la varilla de
sujecion del capo

Resbalon y gancho de seguridad
del capo

— Anagrama de la marca

Fig. 29.—Elementos del capé delantero.

—
—_—

® Anagrama de la marca. e

Pegado.

==

En caso de reparar el cap6 delanterc se desm
taran unos u otros de los elementos @nteriorpsEete
mencionados, en funcion de la magnigud y légaliZa=

cion del dano. E

i

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan los elementos de la
parte central que pueden resultar afectados en un
impacto lateral del vehiculo. En |a figura 30 se mues-

tran estos elementos.

4
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B) Elementos de la parte central.

i 1. Puerta delantera.
1a. Panel de puerta delantera.

2. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta trasera.
2 3. Pilar delantero.
4. Pilar central.
5. Estribo.
6. Techo.

Fig. 30.—Elementos de la parte central.



2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante ofrece la posibilidad de adquirir esta
pieza como repuesto independiente. También co-
mercializa el panel de puerta por separado, asi
como sus bisagras y tirante de freno (figura 31).

UNION DE LA PIEZA

La puerta delantera se une a la carroceria me-
diante dos tornillos al tirante de frenoy un pasador a
cada bisagra. Su panel va plegado y sellado en su
contorno y fijado por 29 puntos de soldadura, como
puede observarse en la figura 32.

ACCESIBILIDAD
En la figura 33 se muestran los huecos de puerta,
asi como las zonas de diferente accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para la sustitucion de la puerta delantera, se debe-

ran desmontar previamente los siguientes acceso-

ros:

"""ltmtt

e Mandos de elevalunas.

Encajados a presion y dos clema
eléctrica.

e conex

mnm|||||11||||||@_"""

e Triangulo embellecedor de espej
Fijado por un tornillo y una grapag

Illllﬁﬂ

® Bandeja portaobjetos.
Sujeta por cuatro ballestillas y dos

@Hnﬂimmn

nillos.

haﬂ""""

e Imbellecedor de abridor interior.
Fijado por un tornillo.

e Guarnecido interior.
Fijado por siete tornillos.

e Soportes de sujecion de guarnecido.
Fijados por cinco remaches.

e Altavoz.

Fijado por cuatro tornillos y dos clemas de cone-
xion eléctrica.

* Impermeabilizante.
Pegado.

e Cejilla interior.
Encajada a presion.

* Soporte de fijacion del mando del espejo retro-
visor.

Fijado por dos tornillos y una ballestilla a pre-
sion.

Puerta delantera

Bisagras de la
puerta delantera

Tirante de freno de
la puerta delantera

Panel de puerta delantera

Fig. 31.—Comercializacion de la puerta delantera.

= P Plegado y sellado en

todo su contormno

21 puntos al armazdon
de puerta

——————Fig. 32.—Union del panel de puerta delantera.

Zonas de dificil accesibilidad

Huecos de acceso

Fig. 33.—Accesibilidad de la puerta delantera.
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FORD SCORPIO
FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Componente Montaje Espesor ;‘: :::::rdad Desmontajes previos
TRAVIESA SUPERIOR Soldada:
—11 puntos a cada chapa
POItEfaros, x ¥ : ﬁ:ﬂ? frontal,
§ o yses R CKn Pk DIFICIL + Moldura bajo faro,
Hhas 0.7 mm (Configuracion cerrada) * Pilotos.
—4 puntos a la chapa por- * Paragolpes.
tafaros. * Tacos de regulacion de altura.
* Placa del constructor.
¢ Cemadura def capo.
* Cable de apertura del capé,
* (rapa de sujecion de varilla del capd.
* Vailla sujecion del capo.
* Soporte sujecion de faros.
* Radiadores.
* Gomas de sujecion de radiadores.
* Semitaladrar puntos de la parte delantera de la
aleta.
CHAPA PORTAFAROS Soldada: * Rejilla frontal.
—15 puntos al frent - * far,
rior,pun nte supe . e
0,7 mm BUENA * Tacos de regulacion de altura.

—3 puntos al larguero.

—38 puntos al pase de rue-
da.

* Varilla de sujecion del capo,

* Soporte lateral de sujecién del faro,

* Radiador motor,

* Boca de entrada de aire de admision.
* Instalacion eléctnica.

TRAVIESA INFERIOR

Soldada:
—Soldadura MIG al la
—12 puntos al largue

* Rejilla.

* Faros,

* Paragolpes delantero.
¢ Radiadores.

* Instalacion eléctrica.

ALETA DELANTERA

Soldada-atornillada:
—20 puntos al pase § rue-

da. =

QT

BUENA, EN GENERAL,

* Faro.

* Piloto.

* Paragolpes,

* Tacos de regulacion de altura,

—5 puntos al pase de r@da y Y DIFICIL £ SU Soporte lateral del
; : = 2 = paragolpes.
e PARTE ANTERIOR » Guardabarros de aleta,
—7 puntos al pase deShje- = * Moldura de aleta.
da. = aF
—1 tomillo al pase de e =
da. — ——
—2 tomillos al pilar delante-
ro.
CAPO DELANTERO Atornillado: * Guamecido insonorizante.
—2 tornillos da bi * Resbalon y gancho de seguridad.
i G * Soporte de sujecion de la varilla del capd,
* Coma de ajuste del capd.
0,7 mm NORMAL * Difusores de apua.
* Manguitos de los difusores de agua.
* Anagrama de la marca
PUERTA DELANTERA Atornillada: * Mandos elevalunas. S
—2 tornillos a cada bisagra. * Tnangulo embellecedor del espejo retrovisor.
2 ¢ Bandeja portaobjetos de puerta.
—1 pasador al tirante de fre- » Embellecedor de abridor interior
pIc 0,7 mm BUENA, EN GENERAL * Guamecido de puera.

* Soportes de sujecion del guamecido,
¢ Altavoz.

* |mpemeabilizante.

* Cejilla intenor.

* Soporte del mando del espejo retrovisor,
* Luna maovil.

* Cejilla exterior.

* Cajetin y guia de luna.

¢ Embellecedor del marco de puerta.
* Mando interior de apertura.

* Motor de cieme centralizado.

* Cerradura.

* Cilindro de llave.

* Mando exterior de apertura,

* Elevalunas.

* Embellecedor de la moldura extenor.
* Moldura exterior.

* [nstalacion eléctrica.

* Tirante de freno,

* Puerta.

¢ Grapas y tapones.




Componente

Montaje

Accesibilidad

Espesor en reparacion

Desmontajes previos

PANEL DE PUERTA
DELANTERA

Soldado:

—29 puntos al armazon de
puerta.

—Plegado vy sellado en todo
su contorno.

0,7 mm BUENA, EN GENERAL

¢ Mandos elevalunas.

* Trangulo embellecedor de espejo retrovisor.
* Bandeja portaobjetos de puerta.

*» Embellecedor del mando interior de apertura.
* Guamecido interior.

* Soportes de sujecion del puamecido.

* Altavoz.

* |mpermeabilizante.

¢ Cejilla interior.

* Soporte del mando del espejo retrovisor.
¢ Espejo retrovisor,

* Luna movil.

¢+ Cejilla exterior.

* Cajetin y guia de luna.

o Embellecedor del marco de puerta.

* Mando interior de apertura.

* Motor cierre centralizado.

¢ Ceradura

* Cilindro de llave.

Mando exterior de apertura.

Elevalunas.

Embellecedor de la moldura exterior.
Moldura exterior.

Instalacién eléctrica.

Tirante de freno.

Puerta.

PUERTA TRASERA

Atornillada:

—1 pasador al tirante de 5~
no. =

M
||||||||ulﬂ‘“"”"“ x

—2 tomillos a cada bisagra. ==

¢

__1"‘-%_&

BUENA, EN GENERAL

* Manivela elevalunas.

* Mando interior de apertura y cenicero.
* Triangulo embellecedor de puera.

« Cuamecido intenor.

* |mpermeabilizante.

* Soporte de sujecion del guamecido interior.
* Cejilla intenor.

* Luna mdwil,

¢ Cejilla exterior.

* Cajetin y guia de luna.

* Embellecedor de marco de puerta.

* Motor cierre centralizado.

¢ Cemadura.

* Mando exterior de apertura.

* Elevalunas.

* Embellecedor de la moldura exterior.
* Moldura exterior.

* |nstalacion eléctrica.

+ Tirante de freno.

¢ Puera.

* Crapas y tapones.

PANEL DE
PUERTA TRASERA

Soldado:
—29 puntos al armazon de
puerta.
—Soldado y plegado en todo
su contorna.

0,7 mm BUENA, EN GENERAL

» Manivela elevalunas.

* Mando intenior de apertura y cenicero.
* Triangulo embellecedor de puerta.

* Cuamecido interior.

* Impermeabilizante,

* Soporte de sujecion del guamecido interior.
* Cejilla intenior.

* Luna mowil.

¢ Cejilla exterior,

* Cajetin y guia de luna.

¢ Embellecedor de marco de puerta.

* Motor cierre centralizado.

* Ceradura.

* Mando exterior de apertura,

* Eevalunas.

* Embellecedor de moldura extenor.

¢ Moldura exterior.

* |nstalacion eléctrica.

* Tirante de freno.

¢ Puerta.

PILAR DELANTERO

Soldado:
—Soldadura MIG al lateral.
—22 puntos al cierre y re-
fuerzo superor.
—34 puntos al cieme y re-
fuerzo inferior.
—Soldadura MIG al estribo.
—5 puntos al refuerzo infe-
rior.
—2 puntos al refuerzo de piso
y pase de rueda.

DIFICIL

0,7 mm (Configuracion cerrada)

|® Faro.

® Paragolpes delantero.

* Cuardabarros de aleta delantera.

* Aleta delantera.

's Brazo y mecanismo limpiaparabrisas.
* Moldura inferior de luna parabnsas.
* luna parabrisas.

* Puerta delantera,

* (Goma contomo del marco de puerta.
* |nterruptor de luz interior.

'* Guarnecido inferior de pilar.

* Moldura delantera de entrada.




L

Componente

Montaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

PILAR DELANTERO
(Continuacion)

* Carcasa del cuadro de a bordo.

* (aja portamonedas.

* Tablero de a bordo.

* Guamecido superior del pilar,

¢ Moqueta y guata del piso,

* Goma de estanqueidad inferior de puerta,
* Goma superior de estanqueidad de puerta.
* Soporte de sujecion de vierteaguas.

* Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

PILAR CENTRAL

Soldado:
—5oldadura MIG al lateral.

—38 puntos al refuerzo y
cierre.
—Soldadura MIG  al estribo.

0.7 mm

DIFICIL
{Configuracion cerrada)

* Moldura delantera de entrada.

¢ GComas contomo de marcos de puerta,
* Guamecido del pilar.

* Moldura trasera de entrada.

* Cinturon de seguridad.

* Guamecido superior del pilar central.
* Soporte guia del cinturdn.

¢ Puerta trasera.

* Interruptor de luz interior.

* Reshalon de cemadura,

* Retiar instalacidn eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo,

ESTRIBO

&

Soldado:

—Soldadura MIG al pilar cen-
tral,

—20 puntos al piso y al ci
de estribo.

—18 puntos al cierre y,
fuezo. =
—Soidadura MIC al r de-
lantero.

TECHO

Soldado: =
—14 puntos a la travi@ pos-
terior. £
—4 puntos al vierteagias.
—Cordén de laton a i ale-
tas traseras. =
—42 puntos al lateral. =
—14 puntos a la traviesa
lantera de techo.
—Cordén de laton a los pila-
res delanteros.

=

DIFEY
(ConfiguraciofEcerrada)

* Puerta trasera.

* Moldura delantera de entrada,

* Goma de estanqueidad inferior,

* Gomas contomo de marcos de puerta.
¢ Guarnecido del pilar central.

* Moldura trasera de entrada.

* Retirar moqueta del piso.

* Retirar instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

¢ Guamecido superior de cada pilar delantero.
* Goma contorno de marcos de puera.

¢ Guamecido de cada pilar central.

* Anclaje superior de cada cinturan.

* Cuarnecido superior de cada pilar central.
* Viseras parasol.

* Soportes de viseras,

* Conjunto de luz interior.

* Asideros de techo.

* Asiento y respaldos traseros.

* Apoyabrazos lateral

* (oma contomo de maletero.

* Bandeja portaobjetos.,

* Cuamecido anterior de custodia,

¢ Guamnecido posterior de custodia.

* Goma de ajuste de puertas.

* Soporte de sujecion de goma de ajuste.
* Molduras de luna de custodia.

* Luna de custodia

* Luz de cortesia,

* Soporte luz de cortesia.

* Portdn trasero,

* Guamecido de techo.

* Instalacion eléctrica.

* Proteger interior del vehiculo.

¢ (rapas y tapones.

SEMIFALDON TRASERO

Soldado:
—11 puntos al faldon trase-

ra.
—5 puntos a la aleta trasera.

—7 puntos a la chapa porta-
faros.

* Piloto trasero.

* Paragolpes trasero.
* Proteger interior def vehiculo.

FALDON TRASERO

Soldado:
—20 puntos a la traviesa infe-
fior y piso.
—19 puntos a la traviesa infe-
rior.
—16 puntos al refuerzo de
faldon.
—6 puntos a cada chapa
portafaros.

0,7 mm

DIFICIL

* Goma contoma maletero.

* Moqueta de piso maletero,

* Cuamecido del faldon.

* Guamecido de la chapa portapilotos.
* Rueda de repuesto.

* Cuamecidos laterales del maletero,
* Pilotos traseros.

¢ Reshalén de cerradura.

¢ Paragolpes trasero.

* |nstalacién eléctnca.

¢ Semifaldon trasero.

* Proteger intenor del vehiculo,




—7 puntos al pie de al§a.

—13 puntos al lateral. £

—2 cordones de latogEal la-
teral. E

—23 puntos al cierre Fterior
de aleta y refuerzo SBertea-
guas. =

—12 puntos al refu
aleta.

—21 puntos al viert&guas
por su parte exteriorg 21
por la interior. =

il

i

o de

i

—19 puntos a la chapa
tapilotos. pt%

Componente Montaje Espesor :: :;a:m?l Desmontajes previos
TRAVIESA TRASERA Soldado: * Goma contomo r?a}e{em
—20 puntos al piso maletero * Moqgueta piso maietero.
y al faldén trasero. * Guamedido del faldon. 3
6 ¢ 2dach * Guamecido de las chapas portapilotos.
_1: ?un os a cada chapa por- o Rueda de tepuesto,
Aata: ¢ Guamecidos laterales del maletero.
—19 puntos al faldon trase- 0,7 mm DIFICIL * Pilotos trasercs.
0. * Resbalon de cemadura.
—7 puntos a cada pestafia del * Patagolpes trasero.
larguero. * |nstalacion eléctrica.
* Semifaldon trasero.
* Depdsito de combustible.
* Faldon trasero.
* Silencioso del tubo de escape.
CHAPA PORTAPILOTO Soldado: * Coma contorno del maletero.
—11 tos al ref del * Moqueta piso maletero.
A i + Guamecido del faldon.
. [ itald6 » Guamecido de la chapa portapiloto.
—7 puntos al semitgidon tra- 0,7 mm BUENA » Guamecido lateral del maletero.
sero. * Piloto trasero,
—19 puntos a la aleta trase- * Paragolpes trasero.
ra.
—b puntos a traviesa trasera.
—6 puntos al faldon trasero.
S
ALETA TRASERA Soldada: o * (;oma contorno de marco de puerta.
—Cordén de latén y MIGST * Apoyabrazos lateral
pie de aleta. = * Moqueta de piso.
= * Resbalon de cemadura.

* Coma contomno del maletero.

* fHandeja portaobjetos.

* Guamecidos de custodia.

+ Goma de ajuste de puerta trasera.

* Molduras de |luna de custodia.

* Luna de custodia.

¢ Guamecido de techo.

* Guamnecido de chapa ponapiioto.

* Guamecido lateral del maletero.

* Paragolpes trasero.

* Cuardabarros del paragolipes trasero.
* Soporte lateral del paragolpes trasero,
* Proteger interior del vehiculo.

—10 puntos al piso malete- U
10
—9 puntos al pase de rue-
da.
PORTON TRASERO Atornillado: * Guameido del porton,
—2 tomnillos a cada bisagra. * Embellecedor de asidero.
* Asidero.
¢ Cemadura.
* (Cilindro de llave.
* Embellecedor del cilindro de llave.
* Motor del cierre centralizado.
* Tacos de regulacion de altura.
* Goma de ajuste de luneta,
* Moldura exterior de luneta.
0.7 mm NORMAL * Luneta termica

* Instalacion eléctrica,

* Flevadores del porton.

» Soportes de los elevadores.

* Anagramas.

* Difusores de agua del impialuneta.
» Motor limpialuneta.

* Soporte del mator fimpialuneta.

* Brazo limpialuneta,

* Instalacion elécirica y manguitos.

* Crapas y tapones.




* [spejo retrovisor.
Sujeto por tres tornillos-guia.

® Luna movil.
Fijada por dos tornillos al elevalunas.

* Cejilla exterior.
Fijada por un tornillo y encajada a presion.

® Marco de luna.

Fijado por un remache, una tuerca y seis grapas
a presion.
* Cajetin y guia de luna.

Encajada a presion y sujeta por dos tornillos.

® Embellecedor marco de puerta.
Pegado.

* Abridor interior.
Fijado por un tornilo en corredera.

e Motor de cierre centralizado.

e Cerradura.

Fijada por tres tornillos y una cl
xion eléctrica.

¢ Cilindro de llave.
Fijado por una ballestilla a presio

® Abridor exterior.
Fijado por dos tornillos.

® Elevalunas.
Fijado por dos tornillos y cuatro remaches.

® Grapas de sujecion de guarnecido.
Encajadas a presion.

® fmbellecedor de moldura exterior.
Encajado a presion a la moldura.

* Moldura exterior.
Fijada por ocho tornillos.

® Instalacion eléctrica.

Fijada por diez grapas.

La instalacion eléctrica tiene una clema mdltiple
en el pilar delantero, y solo es necesario desmontar

la instalacion eléctrica que recorre el interior de la
puerta.

* Tirante de freno.
Fijado por dos tornillos.

Embellecedor de
abridor interior

Mando interior

Altavoz
9 de apertura

Mandos del
elevalunas

W Asidero

Guarmecido

Mecanismo elevalunas

Motor del
elevalunas

Bandeja portacbjetos

Moldura embellecedora de marco de luna

Luna mavil

Cajetin de luna

4

(C——
gf/'ﬁi(}iilia interior

= =-Guia de luna
Soporteége fijac@n del Embellecedor de
| espd@o retrovisor ’7 marco de puerta

FAoldura exterior — Cejilla exterior

Cerradura

Tridngulo embefBcedor de espejo

Insonorizantes

Instalacion . .
electrica Espejo retrovisor

Embellecedor de Cristal del espejo

moldura exterior

Cilindro de llave—

Bisagras

Mando exterior de puerta

—Tirante de freno Motor cierre centralizado—

Fig. 34.—Elementos de la puerta delantera.



® Bisagras.
Fijadas por un pasador a cada una.

Si se recomendase la reparacion de la puerta o se
sustituyese su panel, se desmontarian unos u otros
de los elementos anteriormente mencionados, en
funciéon de la magnitud y localizacion del dano.

2.2.2 Puerta trasera

COMERCIALIZACION

La puerta trasera puede adquirirse como repuesto
independiente. El panel de puerta se comercializa
por separado, asi como sus bisagras y tirante de
freno (figura 35).

UNION DE LA PIEZA

La puerta trasera va unida a la carroceriamediante— =~

dos tornillos al tirante de freno y un pasade#a cada
unade sus bisagras. Su panel va plegado ¥5ellado en
su contorno y sujeto por los puntos g soldadura
refejados en la figura 36. =

LT

ACCESIBILIDAD

En la figura 37 se muestran los huecgs de
asi como las zonas de diferente acceibilidad:

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la puerta trasera, sedeberan

i
g
gl
i

Puerta trasera

Bisagras de puerta trasera

Tirante de freno
de la puerta trasera

Panel de puerta trasera

Fig. 35.—Comercializacion de la puerta trasera.

~=——Plegado y sellado en todo su contorno

21 puntos al
armazon de puerta

4 puntos al armazon
de puerta

4 puntos al armazon de puerta

e —

desmontar previamente los siguientes accesonos: ———— fig. 36.—Union del panel de puerta trasera.

e Manivela de elevalunas.
Fijada por un tornillo.

e Conjunto embellecedor cenicero y mando de
apertura.

Fijado por tres tornillos.

* Triangulo embellecedor de puerta.
Fijado por dos pivotes y un tomillo.

® Guarnecido interior.
Fijado por ocho tornillos.

® Impermeabilizante.
Pegado.

® Soporte de sujecion de guarnecido.
Fijado por cinco remaches.

® Cejilla interior.
Encajada a presion.

Zonas de dificil
accesibilidad

Huecos de acceso

Fig. 37.—Accesibilidad de la puerta delantera.




® Luna movil.
Fijada por dos tornillos a la guia del elevalunas.

* Cejilla exterior.
Fijada por un tornillo y encajada a presion.

® Marco de luna.

Fijada por un remache, una tuerca y cinco grapas
a presion.
® Cajetin y guia de luna.

Encajado a presion y con dos tornillos.

* Embellecedor de marco de puerta.
Pegado.

® Motor de cierre centralizado.

Fijado por dos tornillos y una clema de cone-
"xion eléctrica.
¢ Cerradura.

Fijada por tres tornillos.

* Mando exterior de apertura de puert&
Fijado por dos tornillos.

Elevalunas.
Fijado por dos tornillos y tres rem
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® Grapas de sujecion de guarnecido
Encajadas a presion.
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Embellecedor de moldura exterior.
Encajado a presion.

® Moldura exterior.
Fijada por cinco tornillos.

Instalacion eléctrica.
Fijada por diez grapas.

Aligual que en la puerta delantera, la instalacion
eléctrica lleva una clema mdltiple en el pilar central
y solo es necesario desmontar la instalacion eléc-
trica que recorre el interior de la puerta.

® Tirante de freno.
Fijado por dos tornillos.

® Bisagras.
Fijadas por un pasador cada una.

Si se recomendase la reparacion de la puerta o la
sustitucion de su panel, se desmontarian unos u
otros de los elementos anteriormente menciona-
dos, en funcion de la magnitud y localizacion del
dano.

Luna movil

Conjunto embellecedor-
abridor y cenicero

Manivela |
elevalunas

Guarnecido interior
Impermeabilizante
Mecanismo

elevalunas

Mando exterior de apertura—

Cejilla exterior —

Embellecedores de marco de puerta

Motor de cierre

Cajetin de luna

Cerradura

Moldura exterior

Instalacion eléctrica

Bisagras
Embellecedor de
moldura exterior

— Tirante de freno

Fig. 38.—Elementos de la puerta trasera.




2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el pilar delantero como
pieza de recambio independiente. También se
puede adquirir formando parte del lateral completo.
Su cierre y refuerzo inferior se comercializan por

separado (figura 39).

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante soldadura eléc-
trica por puntos de resistencia. En la figura 40 se
detallan estos puntos.

ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada, el pilar delan-
tero presenta dificil acceso. En la figura 41 se mues-
tran las secciones de esta pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SUS
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del pilar delantero se deberan
desmontar previamente los siguientes elementos:

® faros (figura 14).

[

® Paragolpes (figura 17).

® Guardabarros (figura 27).

iy
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* Aleta (figura 25).

® Brazo y mecanismo !impiaparabrisfg(lado iquier-
do). =
Fijado por dos tuercas cada uno. =

e Motor de limpiaparabrisas (lado izquierdo

Fijado por tres tornillos y una clema de cone-
xion eléctrica.

* Moldura inferior de luna parabrisas.
Fijada por ocho tornillos.

¢ |una parabrisas.
Pegada.

e Puerta delantera (apartado 2.2.7).

e Coma contorno marco de puerta.
Encajada a presion.

e [nterruptor de luz interior.
Fijado por un tornillo y dos clemas.

e Guarnecido inferior de pilar.
Encajado a presién en la moldura de entrada.

* Moldura delantera de entrada.
Fijada por cuatro tornillos.

__ Refuerzo superior de
pilar delantero

Cierre de pilar

Refuerzo inferior

Pilar delantero

Lateral completo

Fig. 39.—Comercializacién del pilar delantero.
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10 puntos al cierre y
refuerzo superior

Soldadura MIG al lateral

12 puntos al cierre y
refuerzo superor

11 puntos al cierre
inferior y refuerzo

Soldadura MIG al estribo

[ / 5 puntos al refuerzo
£ inferior y piso
' 2 puntos al refuerzo de
piso y pase de rueda
23 puntos al cierre
—y refuerzo inferior

Fig. 40.—Union del pilar delantero.

Cierre superior de pilar delantero

Seccion B-B’ Seccion A-A’

Puntos de
soldadura

Refuerzo superior
de pilar delantero

Pilar delantero
Puntos de soldadura

Hueco de registro

Pilar delantero
: 3 Ci i ior de pi
Retuierio infetior de ierre inferior de pilar delantero

pilar delantero

Fig. 41.—Accesibilidad del pilar delantero.



® Carcasa del cuadro de instrumentos.
Fijada por cuatro tornillos y dos clemas de cone-

xién eléctrica.
* Caja portamonedas.
Encajada a presion.

® Tablero de a bordo.

Estos tres Gltimos elementos han de desmontarse
para poder acceder al tornillo del guarnecido supe-

rior del pilar delantero.

® Guarnecido superior del pilar.
Fijado por dos grapas y un tornillo.

* Moqueta y guata de piso.
® Goma inferior de estanqueidad de puerta.

Pegada.
* Goma superior de estanqueidd de puerta.

Fijada por dos remaches, encajada a pres&ry  —— -
pegada. =

® Soporte de sujecion de vierteaguas

Fijado por cinco grapas.

® Retirar instalacion eléctrica.

A
LT

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparac&n del pilar F 4

delantero, se desmontaran unos u otrosgde los ele- g
mentos anteriormente mencionados, en fUfeidn de P

la magnitud vy localizacion del dano.

2.2.4. Pilar central
Cierre del pilar central
Refuerzo de pilar central

COMERCIALIZACION
El fabricante comercializa el pilar central como
pieza de recambio independiente, suministrando
todas sus piezas por separado, asi como el lateral
completo. Ademas, existe la posibilidad de realizar
una sustitucion parcial. Todo ello queda reflejado

Pilar central

en la figura 42.

Lateral completo, con
refuerzo del pilar central.

Fig. 42.—Comercializacion del pilar central.



UNION DE LA PIEZA

La union del pilar central se efectia mediante
puntos de soldadura, seglin se indica en la figura

43.
ACCESIBILIDAD

Su configuracion cerrada dificulta el acceso para la
reparacion (figura 44).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del pilar central,
deberan desmontarse los siguientes elementos:

* Moldura delantera de entrada (apartado 2.2.3).

e Gomas contorno marcos de puertas.
Encajadas a presion.

® Guarnecido de pilar central.
Fijado por tres grapas y dos pivotes.

e Moldura de entrada trasera.
Fijada por cinco tornillos.
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e Cinturdn de seguridad.
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Fijado por un tornillo y un tornilloFodillo.
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* Guarnecido superior de pilar cent
Fijado por dos tornillos y una gra
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* Soporte guia del cinturon.
Fijado por dos tornillos.

"
J
:

® Puerta trasera (apartado 2.2.2.).

|

Soldadura MIG al lateral

19 puntos al refuerzo y
cierre en cada lado

-

Soldadura MIG al estriboj

Fig. 43.—Union del pilar central.

Seccion B-B’

16

ccion A-A’

__|=Ferre de pilar

® [nterruptor de luz interior.
Fijado por un tornillo y dos clemas.

Hueco de registro

-Pilar central

L—Refuezo de pilar central Puntos de soldadura—

® Resbalén de puerta delantera.

Fijado por dos tornillos.

Fig. 44.—Accesibilidad del pilar central.

e Retirar instalacion eléctrica.
e Proteger interior del vehiculo.

Sise procediese a la reparacion del pilar central, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la localiza-
cion y magnitud del dafo.

2.2.5. Estribo

- COMERCIALIZACION

El estribo se comercializa como pieza de recam-
bio independiente o formando parte del lateral

completo. Su refuerzo se suministra por separado
(figura 45).

Refuerzo de estribo

Fig. 45.—Comercializacion del estribo.




UNION DE LA PIEZA

La union del estribo se realiza mediante puntos
de soldadura por resistencia, cuyo niimero y locali-
zacion quedan reflejados en la figura 46.

ACCESIBILIDAD
Su accesibilidad es dificil, debido a su configura-

cion cerrada (figura 47).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU

SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion del estribo, deberan

desmontarse los siguientes elementos:

18 puntos al cierre y al refuerzo

Corddn MIG al
pilar central

20 puntos al piso y
al cierre de estribo

Soldadura MIG al
pilar delantero

® Puerta trasera (apartado 2.2.2).

Fig. 46.—Uni6n del estribo bajo-puerta.

* Moldura delantera de entrada (apartado 2.2.3).

* Goma de estanqueidad inferior.

Pegada.
® Gomas contorno marcos de puertas.
Encajadas a presion.
ado 27 4).

® Guarnecido de pilar central (apart
® Moldura trasera de entrada.
® Retirar moqueta de piso.

® Retirar instalacion eléctrica.
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Cierre de estribo

T» Piso
Puntos de soldadura
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* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del estribo, se Fig. 4Z%Accesibilidad del estribo bajo-puerta.
desmontardn unos u otros de los eleménfos ante- =
riormente mencionados, en funcién de la magmitad— =

y localizacion del dano.

2.2.6. Techo
COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el techo como pieza de
recambio independiente.

Las traviesas y armazones laterales se comerciali-
zan por separado, como puede observarse en la

figura 48.

Cierre lateral de techo

Traviesa trasera
de techo

Cercha central de techo

Traviesa delantera de techo

Angulo refuerzo
de techo

Fig. 48.—Comercializacion del techo.




UNION DE LA PIEZA

El techo va unido mediante puntos de soldadura

por resistencia y cordones de laton, como se indica
en la figura 49.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad, una vez retirado el
guarnecido del techo (figuras 50, 51, 52)

14 puntos a la
traviesa posterior

4 puntos al
vierteaguas

Cordon de laton
al pilar delantero

Corddn de laton a
la aleta trasera

| 14 puntos a la traviesa

21 puntos al lateral en cada lado
delantera de techo

Fig. 49.—Unidn del techo.

Goma contorno de luna

Luna parabrisas

Techo

Masilla

OPERACIONES PREVIAS PARA
SU SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del techo sera recesario des

montar previamente los siguientes eément

® Guarnecidos superiores de pilares
(apartado 2.2.3).

il

e Gomas contorno marcos de puert.
Encajadas a presion.

Iﬂill||||||||||||m||nm|11 |||||
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e Guamecido de pilares centrales (aparta 2.4).

|

* Anclaje superior de cinturones de seguridad
(apartado 2.2.4).

e Guarnecidos superiores de pilares centrales (apar-
tado 2.2.4).
® Viseras parasol.

Fijadas por dos tornillos cada una.

® Soportes centrales de viseras parasol.
Fijados por dos tornillos cada uno.

e |uz interior.

Fijada por dos ballestillas y dos clemas de plafony
por tres tornillos y una clema de ordenador.

* Asideros delanteros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

® Asideros traseros.
Fijados por dos tornillos cada uno.

Traviesa delantera de techo

—Seccion parte delantera de techo.
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Techo
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Masilla

—Cierre del lateral

Puntos de soldadura

Fig. 51.—Seccion lateral de techo.

® Retirar asiento trasero y respaldo.

Masilla selladora

Techo

Bisagra del porton

Traviesa trasera——

‘Puntos de soldadura
Hueco de acceso——

Fig. 52.—Seccion parte trasera de techo.



® Apoyabrazos lateral.
Fijado por dos ballestillas al soporte de sujecion
del respaldo y un tomillo en la parte superior.

® Retirar goma contorno de maletero.
Encajada a presion.

® Bandeja portaobjetos.

e Guarnecido anterior de custodia.
Fijado por un tornillo y tres grapas.

® Guarnecido posterior de custodia.
Fijado por tres grapas y dos ballestillas.

® Goma de ajuste de puertas.
Encajada a presion.

* Soporte de sujecion anterior de goma de ajus-
te.

Fijado por cuatro remaches.

* Registro de tornillos del porton.
Fijado por tres ballestillas.

"y,

® Moldura superior de luna de cust
Fijada por un remache y tres pivo

Zlia.
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® Moldura anterior de luna de custt
Fijada por cuatro remaches.
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® Moldura posterior de luna de custi
Fijada por dos remaches y tres grapas=

Felia.

!

}
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® [una de custodia.
Pegada.

* Plafon de luz trasero.
Encajado a presion, dos ballestillas y dos cle-
mas.

® Soporte de plafon de luz trasero.
Fijado por dos tornillos.

* Porton.
Fijado por dos tuercas a cada bisagra.

® Guarnecido de techo.
Pegado en su parte central y posterior.

e Retirar instalacion eléctrica.
® Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del techo, se
desmontaran unos u otros de los elementos ante-
riormente mencionados, en funcion de la magnitud
y localizacion del dano.




2.3. PARTE TRASERA

Se procede, a continuacion, al andlisis de los ele-
mentos exteriores en la parte trasera que suelen

resultar afectados en una colision trasera (figura
53).

C) Elementos de la parte trasera.

1. Semifaldon trasero.

1a. Pilotos traseros.

1b. Paragolpes trasero.

1b1. Spoiler del paragolpes trasero.

. Faldén trasero.
. Traviesa trasera.
. Chapa portapilotos.
. Aleta trasera.
. Porton trasero.

O b B

2.3.1. Semifaldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el semi@ldon
como pieza de recambio independieate.

7 puntos a la chapa portafaros

S

—1

UNION DE LA PIEZA 2 R
El faldon trasero va unido mediante Juntos de :

soldadura por resistencia, como puede obse g
en la figura 54.

6 puntos al faldon trasero

Fig. 54.—Uni6n del semifaldén trasero.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil accesibilidad.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Para proceder a la sustitucion del semifaldon trasero,
se deberan desmontar los siguientes elementos:
e Piloto trasero.

Su unién se detalla en la figura 55. Cada uno de

sus elementos se suministra por separado, como se
muestra en la figura 56.

6 tuercas al piloto
trasero, a traves de la
goma de ajuste y

de la chapa portapilotos

Fig. 55.—Sujecion del piloto trasero.




Fig. 56.—Comercializacion del piloto trasero.

1 pivote girado a la aleta
trasera, a cada lado

* Paragolpes trasero (figura 57).

2 tornillos al
guardabarros

g

6 tomillos al paragolpes

o0 a cada larguero trasero

L |
£
Fig. 57.—Fijacion del paragolpes.
* Fl paragolpes se compone de sus @®portes, recu- g
brimiento pldstico-alma metalica, mdkdura exterior, |
pilotos de matricula y spoiler inferior d& paragolpes, F
das en la fi- Molduraxterior (pegada)
= =

elementos que se encuentran refeja
gura 58. — Paagsfpes trasero

* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion del semifal-
don trasero, se desmontaran unos u otros de los ele-
mentos mencionados anteriormente, en funcion de

la magnitud y localizacion del dano.

Pilotos de matricula
2 ballestillas cada uno y _
encajados a presion

Spoiler trasero de paragolpes

Soportes de paragolpes

2 tornillos de cada soporte
al paragolpes

Fig. 58.—Elementos del paragolpes.

2.3.2. Faldon trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el faldon trasero com-
pleto, como pieza de recambio independiente,
pudiéndose adquirir el panel exterior por separado

(figura 59).

Faldon trasero

Faldon trasero completo con traviesa y refuerzo

Fig. 59.—Comercializacién del faldén trasero.



UNION DE LA PIEZA

El faldon trasero va unido mediante puntos de

soldadura por resistencia, como puede observarse
en la figura 60.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil acceso, practicamente en toda su
superficie, debido a su configuracion cerrada (fi-
gura 61).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

p————————_ = —=

Para proceder a la sustitucion del faldén trasero,
se deberan desmontar los siguientes giementos:

e (Coma contorno maletero.

P o

I

* Moqueta de piso maletero.

.
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e Guarnecido de faldon.

Fijado por cuatro tornillos.

L

e Guarnecido de chapa portapilotos.

Fijado por dos grapas y una ballestilla guia:
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20 puntos a la traviesa
inferior y piso

19 puntos a la traviesa inferior —

6 puntos a la chapa portafaros

Fig. 60.—Union del faldon trasero.

Refuerzo del faldon trasero

i——ﬁso maletero

Traviesa trasera

® Rueda de repuesto.

Fijada por un tornillo.

e Guarnecidos laterales de maletero.

Fijados por tres grapas y un tornillo.
* Pilotos traseros (figura 55).

e Resbalén de cerradura.

Fijado por tres tornillos.
® Paragolpes trasero (figura 57).

® Retirar instalacion eléctrica del faldon.
Fijada por tres grapas y un tornillo.

» Semifaldon trasero (figura 54).

e Proteger interior del vehiculo.

Si se procediese a su reparacion, se desmontarian
unos u otros de los elementos anteriores, en funcion
de la magnitud y localizacion del dano.



2.3.3. Traviesa trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa la traviesa trasera bien
formando parte del faldon trasero, o bien como
pieza de recambio independiente (figura 62).

Faldén trasero completo con
traviesa y refuerzo

Traviesa trasera

UNION DE LA PIEZA
La unioén de la traviesa trasera se realiza mediante
puntos de soldadura, como se detalla en la figura

63.
ACCESIBILIDAD

ra 671.

Fig. 62.—Comercializacion de la traviesa trasera.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION
Debido a su situacion (figura 61), la tBwviesafEasem.
debera sustituirse conjuntamente corg el falgon, y&
que en caso de colision ambos resuBariar=
dos, por lo que los desmontajes s&an p
mente los mismos, ademas de los siguientes ele-

mentos:

® Deposito de combustible.

* Faldon trasero.
® Retirar silencioso del tubo de escape.

En caso de reparar la traviesa trasera, se desmon-
taran unos u otros de los elementos mencionados,
en funcion de la magnitud y localizacion del da-

no.

2.3.4. Chapa portapilotos

COMECIALIZACION

La chapa portapilotos se comercializa bien como
pieza de recambio independiente, o bien conjunta-
mente con el vierteaguas de aleta trasera. También
se suministra formando parte del lateral completo.
Todo ello queda reflejado en la figura 64.

20 puntos al piso maletero
y al faldon trasero

6 puntos a la chapa
portafaros

7 puntos a cada pestana
del larguero

§3.—Unién de la traviesa trasera.

Conjunto chapa

portapilotos-vierteaguas

Chapa portapilotos

—Lateral completo

Fig. 64.—Comercializacion de la chapa portapilotos.




UNION DE LA PIEZA

La union de chapa portapilotos se realiza me-
diante puntos de soldadura por resistencia, tal y
como se indica en la figura 65.

ACCESIBILIDAD

Presenta buena accesibilidad en toda su super-
ficie.

OPERACIONIES PREVIAS PARA LA
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion de la chapa portapilotos sera
necesario desmontar los siguientes elementos:

e Goma contorno maletero.
* Moqueta piso maletero.
e Guarnecido de faldon (apartado 2.3.1).

e Guamecido de chapa portapiloto (apartado
23719

e Guamnecido lateral de maletero (apartade==3.T).

® Piloto trasero (figura 55).

* Paragolpes trasero (figura 57).
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En caso de reparar la chapa portagiloto =S
montardn unos u otros de los elemen®s me
dos, en funcion de la localizacion y Eragnitud del
dano. E
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11 puntos al refuerzo del faldon trasero

7 puntos al semifaldon trasero

19 puntos a la aleta trasera

6 puntos a la traviesa trasera
6 puntos al faldon trasero

Fig. 65.—Union de la chapa portapilotos.

Parte posterior dj

la aleta trasera
Aleta trasera —
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Comercializacion de la aleta trasera.

21 puntos al vierteaguas
en su parte interior

12 puntos al ref@erzo
interior de aletg

4 21 puntos al vierteaguas
en su parte exterior

2.3.5. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la aleta trasera como
pieza de recambio independiente, aunque también
comercializa su parte posterior. Asimismo, puede
adquirirse formando parte del lateral. Todo ello
queda reflejado en la figura 66.

UNION DE LA PIEZA

La union de la aleta trasera se realiza mediante
puntos de soldadura por resistencia, como puede
observarse en la figura 67.

ACCESIBILIDAD

Presenta accesibilidad normal, siendo dificil en las
zonas indicadas en la figura 68.

19 puntos a la chapa
portapilotos

13 puntos al lateral

— ~ .
>-—""10 puntos al piso maletero

X‘J puntos al pase de rueda

Cordon de laton v
soldadura MIG al pie de aleta

7 puntos al pie de aleta

23 puntos al cierre interior de
aleta y refuerzo de vierteaguas

Fig. 67.—Union de la aleta trasera.

Zonas de dificil accesiblidad

Zona de buena accesibilidad

Fig. 68.—Accesiblidad de la aleta trasera.




OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion de la aleta trasera,
sera necesario desmontar previamente los siguien-
tes elementos:
® Goma contorno marco de puerta.
® Apoyabrazos lateral (apartado 2.2.6).

* Retirar moqueta del piso.

® Resbalon de cerradura de la puerta trasera.
Fijado por dos tornillos.

e Goma contorno maletero.
® Bandeja portaobjetos.

® Guarnecido anterior de custodia (apartado
2.2.6).

® Guarnecido posterior de custodia (apartado
2.2.6).
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® Goma de ajuste de puerta trasera.
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* Moldura superior de luna de custodia (

2.2.6).

|

"y
IIIIIIIiIlIIII
[
g
Hﬂmu_uulllllllll

o

o]
I

ia |

® Moldura inferior de luna de cust
2.2.6).
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® Moldura posterior de luna de cust@dia (aparta-
do 2.2.6). %

® Moldura anterior de luna de custodfa?:(:-“
2.2.6).

® [una de custodia.
Pegada.

* Retirar guarnecido de techo.

® Guarnecido del soporte de la bandeja portaob-
jetos.

Fijado por cuatro tornillos al altavoz y tres al
soporte de la bandeja.

® Piloto (ver figura 55).
® Guarnecido de faldon (apartado 2.3.1).

® Guarnecido de la chapa portapiloto (apartado
2.31):

® Guarmnecido lateral de maletero (apartado 2.3.1).
® Paragolpes trasero (figura 57).

® Guardabarros de paragolpes trasero.
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e Soporte lateral de sujecion de paragolpes trase-
ro.

Encajado a presion en la aleta trasera.
* Proteger interior del vehiculo.

En caso de proceder a la reparacion de la aleta tra-
sera, se desmontaran unos u otros de los elementos
anteriormente mencionados, en funcion de la mag-
nitud y localizacion del dano.

2.3.6. Porton trasero

COMERCIALIZACION

El fabricante comercializa el porton tgsero como
pieza de recambio independiente, s@ministrando_——
también su panel de forma independignte. Las bi

gras pueden adquirirse por separado=ifigurai=
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ACCESIBILIDAD

Presenta zonas de distinta accesibi
puede observarse en la figura 70.
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UNION DE LA PIEZA

El portén trasero va articulado por medfesde dos
tornillos a cada una de sus bisagras.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para proceder a la sustitucion del porton trasero se
desmontardn previamente los siguientes acceso-
rios:

® Guarnecido de porton.
Fijado por once tornillos.

* Embellecedor de asidero.
Fijado por el asidero.

* Asidero.
Fijado por seis tornillos.

¢ Cerradura.
Fijada por cuatro tornillos.

e Cilindro de llave.
Fijado por dos tornillos y dos tuercas.

e Fmbellecedor del cilindro de llave.

Panel de porton trasero

Porton trasero

agras del porton trasero
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.= Comercializacion del porton trasero.

Huecos de acceso

Fig. 70.—Accesibilidad del porton trasero.



* Motor de cierre centralizado.
Fijado por dos tornillos y dos clemas.

® Tacos de regulacion de altura.
Fijados por un remache.

® (Goma de asiento de luna.
Encajada a presion.

* Moldura exterior de luna.
Fijada por un tornillo y pegada.

® [uneta térmica.
Pegada.

® |nstalacion eléctrica.
Fijada por siete grapas.

® Flevadores del porton.
Fijados por una ballestilla a presion.

® Soportes de elevadores del porton.
Roscados al porton.

® Anagramas.
Pegados.

* Difusor de agua del limpialuneta.
Encajado a presion.

iy

® Motor del limpialuneta.
Fijado por tres tornillos al soporte y @ortc’m.

® Soporte de fijacion del motor del limpialuneta, ——
Fijado por el motor del limpialuneta.

g

® Brazo del limpialuneta.

Escobilla del limpliaparabrisas
B

razo del limpiaparabrisas
Soporte del motor
del limpiaparabrisas

&

Anagramas

Motor del limpiaparabrisas

Embellecedor de asidero

Goma de apoyo
de luneta

Luneta

Embellecedor de

rcilind > Jlave
Bifisor: e agia cilindro de llave

Cilindro de llave
Cerradura

porton

Soportes de elevadores
del portén

Tacos de regulacion
de altura

Mator del cierre centraiizadoJ

Instalacion eléctrica

maghben’a del limpialuneta

Fijado por una tuerca al motor del limpialu-

neta.
* Escobilla del limpialuneta.
® Tuberia del limpialuneta.
® Grapas y tapones.
En caso de reparar el portén trasero, se desmonta-
ran unos u otros de los elementos anteriormente

mencionados, en funcién de la magnitud y localiza-
cion del dano.

CESVIMAP

Fig. 71.—Elementos del portdn trasero.
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