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Elsector del automoévil se caracteriza por su dina-
mismo. Con relativa frecuencia, los fabricantes
incorporan al mercado nuevos modelos, o bien
introducen mejoras en los vehiculos de gran im-
plantacién entre las preferencias de los auto-
movilistas.

. . . a———
Através de lainformacién de los medias#rabitua-

les de difusién, los usuarios en generaky los técni-
cos en particular tienen noticia de I& principales
caracteristicas que afectan al funciongmiento, cez
duccién, comportamiento activo, c@nsumQ=Frras-
tenimiento, etc... Pero esta informaciénZn ot
siones no es suficiente para los profésionges relaes
cionados con la reparacion, especia%vent g
tasadores y técnicos de reparacion. Ambos necesi-
taran el conocimiento previo del de@h‘e construc-
tivo del vehiculoy los condicionantestécnicos que
intervienen en su reparabilidad. =

La finalidad de los Manuales Descriptivosy—ek
Reparabilidad de Vehiculos publicados por CESVI-

INTRODUCCION

MAP es proporcionar a ambos colectivos la infor-
macién que necesitan para su trabajo cotidiano y
que no suele ser recogida habitualmente por los
medios de comunicacién del sector. El contenido
esta orientado fundamentalmente al estudio de la
carroceria, elementos de la misma, accesibilidad
— parareparacion, etc. Ademas, se recogen aquellos
aspectosﬁe reparabilidad que hacen que cada
vehiculo séa diferente. Nuestro ob;etfvo es que de

te conociniento surja la mejor reparacién en
@{:cm deg!os usuarios y del sector en general.

fn o @nsec@encia, esta informacién esta espe-

= cialme#te d&tinada a los técnicos y profesionales
—agaetrenen gae decidir y efectuar las posibles repa-
raciones de $os nuevos vehiculos.

Por u!trm_g queremos resaltar laimportante cola-
boracién pFestada por los fabricantes de automovi-
les, quesse hace patente en las donaciones y

estones de vehiculos para su estudio en nues-
tro Centro.
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El Opel Omega es un vehiculo de tipo alto, con
carroceria de tres volimenes, cuatro puertas latera-
les y maletero. Su motor estd situado en su parte
anterior, dispuesto longitudinalmente. Tiene trac-
cién trasera y la suspensién es independiente a las

cuatro ruedas.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
* Motor
—Posicion: delantero-longitudinal.

* Suspension
—Delantera: independiente, tipo Mcpherson con

barra estabilizadora.
—Posterior: independiente, de ruedas tiradas y

barra estabilizadora.

® Direccidon
Asistida, de bolas recirculares con retorno auto-
A‘O
Faldom=tasero

matico y eje telescopico.

1. DESCRIPCION BASICA

* Frenos =
De disco en las cuatro ruedas, siengdo ventilados
los delanteros en las versiones 2.0i y=3000.

[T, TR

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHI
Las caracteristicas que identifican @l vehi

recogen, debidamente codificadas, ef distintas pla-
cas situadas en el vehiculo, segiin se Fuestra en la

figura 1.

Placa del constructor

UG == =
culo se =

e Espesores de la chapa
Eremte delantero) vonns s 0,8 mm
SEMIMENIE ot st isnds 0,8 mm
Traviesa INTRHOL . ...cccveeineeseronsressessassonsastsos 1,2 mm
Aleta delantera ..........ccocevevvevreevvenieenns 0,8 mm
Capo delantero ........cccvveveevierievenirnnns 0,8 mm
BT e T 18105 1 i O MO L0 0 0L 0,8 mm
PHAr DelATHEIO ... st berisi btk 0,8 mm
PUBIIR WEASETR ..vueosonrsorsmstsonstss sobcrsssambissonbins 0,8 mm
Pllaedentral. <. o o e s ) o 0,8 mm
575515 o ¥ SRR AROALIAEK T OIS L) P 0,8 mm
......................................................... 0,8 mm
BRSO v v s dessnpsns siimeavassons iovinasions 0,8 mm
Chapa poRapiloto ......iuimiasios 0,8 mm
ALCER LIASBIR _. .o clucssiyisniss agmmssivorsedobsayisise 0,8 mm
TRl o (L SR 0,8 mm

i
|I||||||||iili!llﬂ”|

ATy

H

!
!
“Illuunnnmmml

Fig. 1.—Situacion de las placas de identificacion.

* El nimero de bastidor se encuentra troque-
lado en el piso del habitaculo de pasajeros, junto al
asiento delantero derecho. Consta de diecisiete
caracteres alfanuméricos (ndimeros y letras), que
indican diversas caracteristicas del vehiculo, como
tipo, modelo, fecha de fabricacion, etc. A continua-
cion se detalla el significado de cada codigo.

6



Ne de bastidor; WOL0O00017k1165823
11213456789 (10|11112|13|14|15|16(17
W. o lrig o0 @ 037 Z|k1X)T 6 5 8 2 3
Numeros correlativos de orden de fabricacion.
—Factoria de fabricacion—
1 = Russelsheim.
2 = Bochum.
4 = Espana, Zaragoza.
5 = Amberes, Planta 2.
6 = Amberes, Planta 1.
—Anfo de fabricacion—
C = 1982 G = 1986 L = 1990
D = 1983 H = 1987
E = 1984 ] = 1988
F = 1985 K = 1989
—Modelo—
16 =
12== 4 puertas lujo. =
219 = 4 puertas lujo (Om&ga 3000).
£ 66 = 5 puertas Caravan. =
g 67 = S.i5uerasts avan Iujt"é
Constante del z;hfuf ===—;.=_ E==EE % %
ldentificacion mundial del gonstr%éé g
WSX: Opel Espafia — Géneral Motors. = 5
WOL: Adam Opel S.A. £ - H

e La Placa del constructor se encuentra rema-

chada en la traviesa superior del frente. En ell
la siguiente informacion:

afigura

ADAM OPEL

Razén Social del constructor.

A G|
N° de homologacion del modelo.

B — 1019 |

E 256 —

WOL000017k1165823 }——

L N° de bastidor.

Peso maximo autorizado.

1.830 kg

3.230 kg Peso maximo con remolque.
1 - 0850 kg Peso maximo en el eje delantero.
2 - 0980 kg Peso maximo en el eje trasero.

— Codigo de color de la tapiceria.

225

Codigo de pintura de la carroceria.




1.3. ELEMENTOS EXTERIORES DE
MATERIALES COMPUESTOS

Entre los materiales utilizados en la construccion
del Opel Omega, se encuentran elementos que
estan constituidos por distintos tipos de plasticos.
Estos materiales, ademas de presentar gran resisten-
cia, menos peso y ausencia de corrosion, son repara-
bles mediante procedimientos técnicos apropiados,
sin perder sus cualidades anteriores y proporcio-
nando un buen acabado estético. En la figura 2 se
detallan los elementos que, debido a su situacion,

son susceptibles de rotura y el material con el que se
puede efectuar su reparacion.

. Rejilla frontal (P.C.).

. Paragolpes delantero (P.P. - E.P.D.M.).
. Tapacubos de rueda (P.A).

. Moldura lateral (P.V.C.). =
. Paragoles trasero (P.P. - EP.DM.). =

L T

il

L

Fig. 2.—§Iementoﬁores deseriales co

puestos.

e

1.4. DIMENSIONES

Las deformaciones que puede suér el vehiculo

% general, dism#nucion de su seguridad activa. En la
+ figura 3 se indlican, en planta y alzado, las cotas de
los principafes puntos de la carroceria del Opel
Omega, ast como las medidas de algunas diagona-
|_les—pafd su comprobacion mediante compas de
varas. En las figuras 4 y 5 se detallan las medidas del

habitaculo de pasajeros y de los huecos de puer-
tas.

en los elementos portantes de la carr@eria someti-
dos a grandes esfuerzos (largueros, tragesas, pases
de rueda, etc.) deben ser controladas & bancada
mediante la comprobacién de las cotas de Graserie |
de puntos situados en la parte baja del monocasco.
De otra forma, el vehiculo podria presentar proble-
mas de maniobrabilidad, desgaste de ruedas y, en

12 =315 : 55 ~31
H" ren
¥ \: : ﬁ
s _H\ C o] L) %
0 AR Ularr— ) g 3 A 1
ﬁﬁf gla gret g il 3 2
Ll Bl A S = ZR R
ARl BI8lbl S—H— 2 2 =3
L i W L ;
H
250205295 | || |__690,5 1176 ———+——742 652 ——
A-A’ = Taladros laterales de la traviesa inferior delantera. 80-—ii=-31
B-B' = Taladro anterior del larguero delantero.
C-C’' =Tomillo anterior de sujecion de la cuna motor.
D-D' =Tomillo posterior de sujecién de la cuna motor.
E-E' =Tomillo anterior de sujecion de la caja de direccion.
F-F = Tomillo posterior de sujecion de la caja de direccion. DIAGONALES
G-G' =Tomillo de sujecion de la caja de cambios. : .
H-H' = Tornillo de sujecién del brazo de suspension trasera. A-Dr = A-D = 1.000 mm.
I-I' = Tomillo anterior de sujecion del diferencial. D—H’ = D-H = 2.192 mm.
J-) = Tomillo posterior de sujecion del diferencial H-’L = 1.733 mm.
K =Taladro del larguero trasero izquierdo HL = 71.680 mm.
L-L' =Taladro posterior del piso maletero
Fig. 3.—Dimensiones del vehiculo.




AC' = A'C = 1.684 mm.
BC' = B'C = 1.542 mm.
CD'=C'D=1.862 mm.

A-A" =Extremo superior de la luna parabrisas.

B-B’ =Tomillo superior de fijacion del cinturon de seguridad.
C-C' =Tomillo inferior de fijacién del cinturon de seguridad.
D-D’ = Extremo superior de la luneta térmica.

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Medidas tomadas con gomas y guarnecidos montados.

Fig. 4.—Dimensiones del habitaculo. Fig. 5.—Medidas de los huecos de puertas.

1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA
QUE SUMINISTRA EL FABRICANTE

En la figura 6 se detallan las piezas de la carroceria
del Opel Omega que comercializa el fabrican! =
grupos de piezas estan marcados con unsumero y N
los recambios que forman parte de gh grupo se

identifican con el mismo nimero al qée se le afade—=—__
una letra. =

“mlln

iy

w
(=]
%’T"u%llill!li!”l|l|H1IH|II!lIIIIII|

Fig. 6.—Elementos de la carroceria que suministra el fabricante.



A. Carroceria desnuda sin puertas, capos ni ale-
tas delanteras
1. Cap6 delantero (*).
2. Aleta delantera (*).
3. Bisagras del capo delantero (*).
4. Puerta delantera (*).
4a. Panel de puerta delantera (*).
5. Tirante de freno de puerta delantera (*).
6. Puerta trasera (*).
6a. Panel de puerta trasera (*).
7. Tirante de freno de puerta trasera (*).
8. Lateral.
8a. Pilar delantero.
8b. Pilar central.

8c. Estribo.
8c1. Seccion anterior del estribo.

8c2. Seccion posterior del estribo.
Parte anterior del montante de techo.
8e. Parte posterior del montante de techo.
8f. Pie de aleta.
9. Techo.
10. Aleta trasera.

10a. Chapa portapiloto.
10b. Vierteaguas de aleta trasera.

11. Chapa custodia de aleta trasera. —
12. Capd maletero (*). F
13. Faldon trasero.

13a. Medio faldén trasero.
14. Frente superior.

T4a. Medio frente superior.

8d.

15. Traviesa inferior.
15a. Media traviesa inferior.
16. Conjunto pase de rueda.
16a. Medio pase de rueda.
16a1. Semifrente. =
16b. Soporte lateral del paragolp& delantero.
17. Refuerzo del pase de rueda delant@s.

18. Chapa de union del pase de rueda deta
con el piso.

||IEl}Hi!i!IIIIIIIIIIIIIIII}IJ Il |.""||||||||||||||||||||||||||“ii
iiiti
|

1.6 SECCIONES PARCIALES CONTEMPLADAS
POR EL FABRICANTE
El fabricante autoriza la sustitucién por seccion
parcial de determinados elementos de la carroceria.
Este método permite efectuar reparaciones produ-
ciendo el menor dafo, ya que se reduce la zona de

19. Salpicadero motor [**].
20. Larguero delantero.
20a. Medio larguero delantero.
20a1. Tercio anterior del larguero delan-
tero.
20b. Refuerzo de elevacion.
21. Cierre del larguero delantero.
22. Refuerzo inferior del pilar delantero.
23. Refuerzo de estribo.
24. Piso.
25. Cierre superior del pilar delantero.
26. Parte superior del refuezo superior del pilar
delantero.
27. Parte inferior del refuerzo superior del pilar
delantero.
28. Refuerzo del pilar central.
29. Cierre lateral de techo.
30. Traviesa delantera de techo.
31. Cercha anterior del techo.
32. Cercha trasera del techo.
33. Traviesa trasera de techo.
34. Traviesa delantera del piso maletero.
35. Refuerzo de elevacion.
36. Larguero trasero.

———====33_Refuerzo de aleta trasera.

37a=Pase de rueda trasero.

38. Chapdsportaobjetos.
38a. Bisagras del cap6 maletero.

g%ontan& de luneta térmica.

g@uemﬁide sujecion del respaldo trasero.
1. Pi&@ malgtero.

Alogamiento de la rueda de repuesto.
uerzcede sujecion del paragolpes trasero.

(*) Piezaeno comercializada con la carroceria.
=PfEza comercializada por separado de la ca-

rroceria.

reparacion al sustituir Gnicamente la superficie da-
nada. En ocasiones, también se reducen los tiempos
de mano de obra y los costes del repuesto, sin que
por ello se vean disminuidas ni la seguridad ni la

resistencia del vehiculo.

Pilar delantero
Aleta trasera

PIEZAS EXTERIORES

delantero

Medio pase de rueda

Cierre del pilar central
Larguero trasero

Refuerzo de aleta .~/

H Cierre del tracers

- larguero delantero

Tercio anterior del =11
larguero delantero

PIEZAS INTERIORES

=

Fig. 7.—Secciones parciales.
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2.REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

En este apartado se analizan los aspectos que
estan relacionados con la reparabilidad del Opel
Omega, describiéndose los relativos a la accesibili-
dad para el reparador, versiones del repuesto, dispo-
nibilidad del mismo y la complejidad de su repo-
sicion o reparacion, en funcién de los elementos
que deben desmontarse previamente. También se
estudia su modo de ensamblaje, atendiendo espe-
cialmente a los elementos que, con mayor frecuen-
cia, resultan afectados en una colision.

2.1. PARTE DELANTERA

A continuacion se describen los elementos de la
parte delantera que pueden resultar afectados en
una colision frontal. En la figura 8 se muestran
estos elementos.

Al ELEMENTOS DE LA PARTE DELANTERA

1. Frente Superior.
Ta. Rejilla frontal.
1b. Paragolpes delantero.
=1c. Faro.
=1d. Piloto delantero.
2 SSemifrente.
3.=lraviesa inferior.
4.FAleta delantera.
5.2Capo delantero.

d.

2.1.1. Frente superior e ——

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el frente superior bien
completo, o bien media pieza (figura 9).

Fig. 9.—Comercializacion del frente superior.

UNION DE LA PIEZA

Vaunido a la carroceria mediante un conjunto de
puntos de soldadura, cuyo nimeroy distribucion se
detallan en la figura 10.

7 puntos a cada pase
de rueda

3 puntos a cada pase de rueda y7/

5 puntos a cada larguero

Fig. 10.—Unién del frente superior.
12



ACCESIBILIDAD

En la figura 11 se indican las diferentes zonas de
accesibilidad de esta pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del frente supe-
rior, se desmontaran los siguientes elementos:

* Rejilla frontal.

pieza.

® Paragolpes delantero.

Va sujeto de la forma que se indica éa la figura 13.
El fabricante comercializa cada una de s piezas del
paragolpes por separado, excepto su alnf&emetalica,

que viene incorporada en el paragolpeS—Higura |
14).

Buena accesibilidad

S_eccién A-A’

Frente superior

Refuerzo
Puntos de soldadura

Fig. 11.—Accesibilidad del frente superior.

rente superior

2.—Fijacion de la rejilla frontal.

illIIIIIIIIIIIIIIIIIIII:I.I.I.lIlI|I|II|H!!|||

2
del pase deSfueda

uias al

sgporte

2 tuercas de cada soporte
al alma metalica

1 tomillo sujeta
cada soporte a la
pestaia del larguero

Una guia de cada soporte encaja
en la muesca del larguero

Fig. 13.—Fijacion del paragolpes delantero.

Paragolpes con alma metélica y molduras embellecedoras

Moldura embellecedora 5 patjllas sujetan la moldura
al paragolpes

12

Fig. 14.—Comercializacion del paragolpes delantero.




® Conjunto faro y piloto.

El piloto va sujeto al faro mediante dos pivotes y
un fleje de sujecion. El faro va atornillado al frente.
En la figura 15 se detalla la sujecién de estos
elementos.

® El constructor comercializa faro y piloto por sepa-
rado, asi como el cristal del faro (figura 16).

® El montaje de este conjunto debe realizarse con
anterioridad al paragolpes.

® Bocina.
Fijada por un tornillo.

® Bateria.
* Filtro de aire.
® Cerradura del capo.

® Placas del constructor.
Van remachadas.

* Gomas contorno marcos de puertas defanteras.

® Molduras de entrada izquierda y df,_?:recha
Ambas van fijadas por nueve bal;Estlll
sion.

® Guarnecidos inferiores de los pila
Ambos van fijados por tres ballest

® Aletas delanteras.

Previamente, se deberan haber desmontado las
molduras de entrada, guarnecidos inferiores de pila-
res delanteros y molduras vierteaguas. En la figura 17
se detalla la fijacion de esta pieza.

* Varilla de sujecion del capo.

Si fuese recomendable la reparacion del frente, se
desmontarian aquellos elementos que fuesen nece-
sarios, en funcion de la magnitud y localizacién
del dafo.

2.1.2. Semifrente

COMERCIALIZACION

Se puede adquirir como pieza de repuesto inde-
pendiente, o bien formando parte de alguno de los
recambios del pase de rueda (figura 18).

UNION DE LA PIEZA

Va unido a la carroceria mediante puntos de sol-
dadura eléctrica por resistencia. En la figura 19 se
detallan estos puntos.

Muelle de fijacion al faro

2 guias-corredera

2 pivotes al semifrente
al faro

2 tomillos al frente superior

Fig. 15.—Sujecion de faro y piloto.

Piloto completo

Faro completo
Goma de ajuste del cristal

T

Cnistal del farb

7 grapas de sujecion del cristal

— —#ig. 16.—Comercializacién de faro y piloto.

—

= 1 tornillo a través del
7 [Q@lllos al pase pllar delantero

Desmontar moldura vierteaguas,
guarnecido inferior del pilar
y moldura de entrada

\
‘s— 2 tomnillos al pilar
delantero
1 tomillo al pase de rueda
1 tomillo al semifrente

Fig. 17.—Union de la aleta delantera.

Medio pase de rueda
Pase de rueda completo

Semifrente

Fig. 18.—Comercializacién del semifrente.

1 tomillo a la——. \-E& puntos al pase de rueda

aleta
3 puntos al pase f—3 puntos al frente
de rueda

3 puntos al larguero

Fig. 19.—Unién del semifrente.

13



ACCESIBILIDAD
Presenta buena accesibilidad en toda su super-
ficie.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién o reparacion del semifrente se
deberan desmontar previamente los siguientes
elementos:

* Rejilla frontal (figura 12).

® Paragolpes delantero (figura 13).

e Faro y piloto (figura 15).

Si fuese recomendable su reparacion, se desmon-

tarian los accesorios anteriores que sean necesarios,

dependiendo de la magnitud vy situaciéon del da- % Traviesa inferior

A s

Les Media traviesa inferior

2.1.3. Traviesa inferior Fig. 20.—Comercializacion de la traviesa inferior.

COMERCIALIZACION e

Esta pieza se puede adquirir como repgesto inde- 3
pendiente. El fabricante comercializa @mbién ' % PUNIDS SCHS ISR1er0

dias piezas (figura 20).

UNION DE LA PIEZA 4
Va ensamblada a la carroceria mgdian& sold

dura eléctrica por puntos de resistenga. En E T
21 se detalla la union de la traviesa.= - i AN
EE :§ Cierre de la traviesa
ACCESIBILIDAD = ¥ i jreSne e oy
A, e, y - % = Hueco de acceso
Presenta dificil accesibilidad, debido aSaconfigu- =

maeh cerrada. No Obsmnte’ en la figura 21 T Fig. 21.—Union de la traviesa inferior.
cian huecos en su cierre que pueden permitir su
reparacion en danos leves.

5 grapas al radiador motor
I8

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION 1 grapa a cada laguero  Canalizador posterior =
Para la sustitucion o reparacion de la traviesa infe- e
rior, se deberan desmontar previamente los siguien-

tes elementos:

analizador anterior

Taco (l:ie goma Radiador motor

3 grapas a la traviesa

® Rejilla frontal (figura 12). inferior - : o
2 tomillos de sujecion
2 Radiador de del radiador de aire
® Paragolpes delantero (figura 13). aire acondicionado acondicionado
N
e Radiador de aire acondicionado. Electroventilador ™ LS5 A

VISTA-A-

En lafigura 22 se indica la forma de montaje de los -
radiadores. 2 pivotes a los
soportes de los

largueros

e (Canalizador inferior del radiador.

Fijado mediante cinco grapas. S ssmils
a la traviesa inferior

Soporte del frente

3 grapas al
radiador motor Taco de goma

2 pivotes a la
traviesa inferior

Fleje de sujecién

Si la traviesa inferior fuese susceptible de repara-
del radiador

cion, se desmontarian los elementos anteriores que 1 tomillo al frente

fuesen necesarios, segin la dimension y localiza-
cion del dafo.

14

Fig. 22.—Montaje de los radiadores.



OPEL OMEGA

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

de rueda.

—5 puntos a cada lar-
guero,

. Accesibilidad . £
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
FRENTE SUPERIOR Soldado: * Rejilla frontal.
—10 puntos a cada pase * Paragolpes.
P B 0.8 mm DIFICIL s

® Faros y pilotos.

* Bocina.

* Bateria.

® Filtro de aire.

® Cerradura.

* Placas del constructor,

® Retirar gomas contorno marcos de
puertas delanteras.

* Molduras de entrada.

® Guamecidos inferiores de pilares
delanteros.

* Molduras vierteaguas.
® Aletas delanteras.
* Varilla sujecion de capo.

SEMIFRENTE

Soldado:

—9 puntos al pase de
rueda.

TRAVIESA INFERIOR

Soldada: g
—6 puntos a cadg lar-

* Rejilla frontal.
® Paragolpes.
* Faro y piloto.

* Rejilla frontal.
* Paragolpes.

% guero en los emgﬂﬂi * Radiador de aire acondicionado.
= ® Canalizador inferior del radiador.
ALETA DELANTERA Atornillada: _=—='E * Paragolpes.
—8 tomillos al pase dé==_ = ~+ Moldura de entrada.
rueda. —oemm—F _ BUENA * Guamecido inferior del pilar delan-
— 3 tornillos al pilar delan- tero,
% tero. * Moldura vierteaguas.
—1 tomillo al semifrente. * Moldura lateral.
* Anagrama del modelo.
CAPO DELANTERO Atornillado: * Guarnecido insonorizante,
—2 tornillos a cada bisa- ® Luz del habitaculo motor.
Bra. 0,8 rom EHECHL * Tacos de regulacion de altura.
* Resbalon de cerradura.
* Gancho de seguridad.
* Tacos de apoyo.
* Difusores de agua.
® Tuberias de difusores.
* Emblema de la marca.
* |nstalacion eléctrica.
PUERTA DELANTERA Por pasadores: ® Guarnecido interior de espejo.
—1 pasador a bisagra su- * Manivela de elevalunas,
perior. S e BUENA * Embellecedor de abridor interior.
—1 pasador a bisagra in- * Embellecedor de varilla de seguro.
fenol, , * Guarnecido e impermeabilizante.
—2 pasador al tirante de * Espejo retrovisor,
reno.
* Altavoz.
* Cejilla interior.
* Mecanismo elevalunas.
* Luna movil.




Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Desmontajes previos

e (uia de luna.

e Cejilla exterior.

s (Cajetin de luna.

® Cerradura y abridor exterior.
® Moldura exterior.

* Instalacion eléctrica.

* Tirante de freno.

* Puerta.

e (rapas y tapones.

Componente Montaje
PUERTA DELANTERA
(Continuacion)
PANEL DE PUERTA Soldado:
DELANTERA —14 puntos en todo su
contorno. -
—Plegado y sellado en
todo su contomo,
PUERTA TRASERA Por pasadores:

—1 pasador a la Bisagra
superior. =
—1 pasador a la Bsagra
inferior.
—1 pasador al tirarge de
freno.

0,8 mm

BUENA

* Guarnecido interior de espejo.
* Manivela de elevalunas.

* Embellecedor abridor interior.
» Embellecedor de varilla de seguro.
* Guamecido e impermeabilizante.
® Espejo retrovisor.

* Altavoz.

® Cuia de luna.

* |una.

* Cejilla exterior.

® Cajetin de luna.

* Moldura exterior.

* Abridor exterior.

e |nstalacion eléctrica.

* Puerta.

L

0,8 mm

i nmmmmuﬂ

¢ Embellecedor de la varilla del se-
guro.

* Manivela elevalunas.

* Asidero.

* Guamecido.

* |mpermeabilizante.

* Cajetin de luna.

* Cejillas interior y exterior.

e Cuia de luna.

® Luna movil.

® Luna fija.

* Mando exterior de apertura.

e Embellecedor del mando exterior
de apertura.

¢ Mando interior de apertura.
* Cerradura.

* Moldura lateral exterior,

* Goma superior de ajuste.

* Goma posterior de ajuste,
* |nstalacion eléctrica.

* Motor cierre centralizado.

¢ Pyerta.

e Tirante de freno.

* (Grapas y tapones.

PANEL DE PUERTA
TRASERA

Soldado:

—11 puntos en todo su
contorno.

—Plegado y sellado en
todo su contomo.

0,8 mm

BUENA

* Embellecedor de varilla de seguro.
* Manivela de elevalunas.
* Asidero.

e Guarnecido.

* |mpermeabilizante.

* Cajetin de luna,

® (Cejilla exterior.

* Guia de luna.

® Luna movil.

® |Luna fija.

¢ Mando exterior apertura.
* Moldura exterior.

e Goma posterior de ajuste.
* Puerta.




—7 puntos al refuerzo de
estribo y refuerzo de
elevacion del larguero.

—Soldadura MIG al estri-
bo.

—18 puntos a su cierre y
refuerzo superior.

—Soldadura MIGC al late-
ral.

—Cordon de latén al te-
cho.

: Accesibilidad . :
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
PILAR DELANTERO Soldado: * Paragolpes.
—13 puntos al cierre y * Moldura de entrada.
refuerzo superior. * Guamecido inferior del pilar,
—5 cordones MIG al re- * Aleta.
fuerzo de pase de rue- ® Puerta.
da. * Goma contorno marco de puerta.
—24 puntos al réfuerzo * Moldura vierteaguas,
inferior. 0.8 mm DIFICIL * |nterruptor de luz interor.

(Configuracion cerrada)

* Moldura de estribo.

* Guarmnecido superior del pilar.

® \isera parasol

* Asidero de techo.

® Retirar guamecido de techo,

® Tablero de instrumentos.

* Luna parabrisas.

* |nstalacion eléctrica.

¢ Retirar moqueta y guata del piso.

PILAR CENTRAL

Soldado:

—6 puntos al techo.

—Soldadura MIG al late-
ral,

zo. =
—Soldadura MIG alstri-
bo. =
—9 puntos al piso, EBfuer-
zo de pilar y de estri-
bo. =

T

—54 puntos a su refu_g?:

®* Asiento trasero.
* Moldura de entrada.

* Gomas contorno marcos de puer-
tas.

* Moldura de estribo.

® Resbalon de ceRradura.

* Puerta trasera.

* Guarnecido del pilar.

* Cinturon de seguridad.

* Moldura de ajuste de puertas.
* Interruptor luz interior.

* Moldura vierteaguas.

* Retirar asiento delantero.

» Retirar guamecido del techo,
* Proteger interior del vehiculo.

ESTRIBO BAJO
PUERTA

Soldado:
—18 puntos a su refuer-
Zo.

—6 puntos al refuerzo in-
ferior del pilar delante-
ro.

—Soldadura MIGC al pilar
delantero.

—7 puntos al refuerzo de
estribo y refuerzo de
elevacion del larguero.
—16 puntos a su refuer-
Z0.

—14 puntos a su refuerzo
y piso.

—7 puntos a su refuerzo y
refuerzo de elevacion.
—18 puntos al refuerzo
de aleta trasera.

—4 puntos al pase de
rueda.

—Soldadura MIG al pie
de aleta.

—12 puntos a su refuerzo
y refuerzo aleta.
—Soldadura MIG al pilar
central.

—5 puntos al refuerzo del
pilar central.

0,8 mm

DIFICIL
(Configuracion cerrada)

* Paragolpes.
* Moldura vierteaguas.
* Moldura de entrada.

* Guamecido inferior de pilar delan-
tero.

* Guardabarros de aleta.
* Aleta delantera.

* Puerta delantera.

® Puerta trasera.

* Comas contorno marcos de puer-
tas.

* Asiento trasero.

¢ Moldura de estribo.

* Guarnecido de pilar central.

® Rodillo del cinturén de seguridad.
® Retirar instalacion eléctrica.

= Proteger interior del vehiculo.

TECHO

Soldado:

—23 puntos a la traviesa
delantera.

0,8 mm

NORMAL

* Moldura de ajuste de puertas a los
pilares centrales.
* Moldura vierteaguas.




—22 puntos a la aiga.
—7 puntos al faldég.

=BUEN

. Accesibilidad & :
Componente Montaje Espesor en reparacion Desmontajes previos
TECHO —32 puntos a cada late- * Moldura embellecedora de lunas
{Continuacion) ral. de custodias.
—Cord6n de laton a cada * Gomas contorno marcos de puer-
pilar delantero. tas. _
—Soldadura MIG a la cus- ¢ Guarnecidos de custodias.
todia de aletas trase- ¢ Lunetas de custodia,
ras. . 0.8 mm NORMAL ° (Juzmecldo de traviesa trasera de
—22 puntos a la traviesa s
posterior del techo. & \/liseras parasoles.
* Asideros,
* Luz de cortesia.
! ® Cuarnecido de techo.
[ * Luna parabrisas,
* Luneta térmica,
& Retirar instalacion eléctnca.
FALFON TRASERO | Soldado: * Rueda de repuesto.
| —17 puntos a cada ale- * (ato elevador.
| e * Guarnecido lateral del maletero.
| —32 puntos al piso de ¢ Guamecido del faldon.
|  maletero. Ok pim O, * Pilotos traseros.
| =% ;_)Fl]mtos al larguero de- * Paragolpes.
[ At = s Resbalon de cerradura,
g p””t.?s a cada fhag_‘—é‘? * Instalacién eléctrica.
| RRERNGR); = » Coma contorno hueco maletero.
1
CHAPA PORTAPILOTO | Soldada: £ * Rueda de repuesto (lado izquier-

do).

Gato elevador {lado izquierdo).
Guamecido del faldén.

Pilotos traseros.

Paragolpes,

Resbalon de cerradura.

Retirar instalacion eléctrica.

Instalacion eléctrica.
Anagramas.
Desmontar capo.

ALETA TRASERA Soldada: * Goma contorno maletero.
—9 puntos a la custodia y ¢ Moldura embellecedora de luna de
refuerzo de aleta. custodia.
—20 puntos al refuerzo * Parte posterior de moldura viertea-
de aleta. guas.
—20 puntos al pase de * Embellecedor de union de aleta y
rueda. custodia.
—12 puntos al piso de * Bandeja portaobjetos.
maletero. * Coma contorno marco de puerta.
—17 puntos al faldon. * Rueda de repuesto (lado izquier-
—22 puntos a la chapa 0.8 mm. NORMAL do).
portapiloto. * Gato elevador (lado izquierdo).
—7 puntos a la bandeja e Boca de llenado de combustible
portaobjetos. (lado derecho).
* Guamecido del faldon.
* Piloto.
* Paragolpes.
* Depresores del maletero.
* Moldura lateral.
* Soporte sujecion lateral de para-
golpes.
* Proteger interior del vehiculo,
CAPO TRASERO Atornillado: ® Tacos de regulacion de altura.
—2 tormillos a bisagra de- ® Cerradura.
recha. | J * Motor de cierre centralizado.
—2 tomnillos a bisagra iz- . Asi A00.
quierda. 0,6 mm DIFICIL « Glindro e love
L]
L]
L]




2.1.4. Aleta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra la aleta delantera como
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA
La aleta delantera va atornillada. En la figura 17 se
detalla la union de esta pieza.

ACCESIBILIDAD

Presenta zonas de diferente accesibilidad, como
se muestra en la figura 23.

Dificil accesibilidad
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion de la aleta delan-
tera, se deberan desmontar previamente los siguien-
tes elementos:

Buena accesibilidad

e Paragolpes delantero (figura 13).

Fig. 23.—Accesibilidad de la aleta delantera,
® Moldura de entrada (apartado 2.1.1.).

® Guarnecido inferior del pilar delant
do 2.1.1.).

® Moldura vierteaguas del pilar dela
® Moldura lateral.
Pegada.

® Anagrama del modelo.
Pegado.

Detalle de la forma
del guardabarros

Si fuese recomendable su reparacion, se desTor—
taria su guardabarros (figura 24) y cualquiera de los
accesorios anteriores que fuese necesario, en fun-
cion de la magnitud y localizacion del dafo.

3 tuercas al pase
de rueda
3 grapas al pase de rueda
El guardabarros da la impresion de estar rajado en

uno de sus extremos (figura 24), cuando en realidad
es su forma original.

Fig. 24.—Montaje del guardabarros.

2.1.5. Cap6 delantero

Tornillo de fijacién -
COMERCIALIZACION

Pivote que encaja en la guia
de las dos piezas

El fabricante comercializa el cap6 delantero como
pieza de recambio independiente.

UNION DE LA PIEZA

Tornillos de fijacion del capo

Tornillos de fii:i()n
de la bisagra

cada una de sus bisagras, y mediante el resbalon y
mecanismo de la cerradura. Las bisagras que incor-
pora permiten desmontary montar el capé sin nece-

sidad de volver a ajustarlo en cada uno de sus
desmontajes (figura 25).

Va unido a la carroceria mediante un tornillo a

Fig. 25.—Detalle de las bisagras del capo.
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ACCESIBILIDAD

Como es normal en este tipo de cap6s, viene muy
reforzado, debido a su tamano, por lo que su acceso

resulta dificil. En la figura 26 se muestran los huecos
que presenta.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del cap6 delan-
tero, se deberan desmontar peviamente los siguien-
tes elementos:
® Guarnecido insonorizante.

Fijado por diecisiete grapas a presion.

e |uz del habitaculo motor.

Fijado mediante dos ballestillas a presion.
® Tacos de regulacion de altura.
® Resbalén de la cerradura.

¢ Gancho de seguridad.
Sujeto con un pasador.

Huecos del capd

Fig. 26.—Huecos del capo.

Tacos de apoyo

® Tacos de apoyo.
Pegados.

® Difusores de agua.
* Tuberias de los difusores de agua.
* Emblema de la marca.

e [nstalacion eléctrica.

Luz de habitaculo
TacosZeguladores de altura

Bisagras
Tuberias de los
difusores de agua

Difusores de agua

Cuamecido insonorizante

Instalacion eléctrica

motor

® Desmontar capo.

Un tornillo a cada una de sus bisagras.

ig. 27.—Elementos del capo delantero.

Si fuese recomendable la reparacion del capé
delantero, se desmontarian unos u otros de los ele-

mentos anteriores, considerando la magnitud y lo-
calizacion del dano

2.2. PARTE CENTRAL

En este apartado se analizan los elementos de la
parte central que pueden resultar afectados en un

impacto lateral del vehiculo. En la figura 28 se mues-
tran estos elementos.

B) PARTE CENTRAL

1. Puera delantera.

1a. Panel de puerta delantera.
. Puerta trasera.
2a. Panel de puerta trasera.
. Pilar delantero.
. Pilar central.
Estribo.
Techo.

ra

cuaw

16

Fig. 28.—Elementos de la parte central.



2.2.1. Puerta delantera

COMERCIALIZACION

El fabricante ofrece la posibilidad de adquirir esta
pieza como repuesto independiente. También co-
mercializa el panel de puerta por separado. No se
suministran las bisagras de puerta, pero si su tirante

de freno (figura 29).
UNION DE LA PIEZA

La puerta delantera va unida a la carroceria me-
diante los pasadores de sus bisagras y mecanismo
de la cerradura. Su panel va plegado y sellado en su
contorno y soldado por catorce puntos de solda-

dura.

ACCESIBILIDAD

En la figura 30 se muestran los huecos de puerta.
En la figura 31 se indican las zonas de diferente

accesibilidad.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustituciéon o reparacion de la puerta de-

lantera, se deberan desmontar previamente=tos si-

Puerta completa

Tirante de freno

Fig. 29.—Comercializacién de la puerta delantera.

guientes accesorios: 5
e Guarnecido interior del espejo retrg?'_:ffsor.

* Manivela elevalunas.
Fijada por una ballestilla acerada.

AN

* Embellecedor del mando interiof de apertura =
de puerta. = =
Fijado por cuatro ballestillas a presi%g_.

o _I]
al
— — 9
3] [
= 2
-a__% 290 | Huecos del armazén
= de puerta
g. 3§—Huecos de la puerta delantera.

® Embellecedor de la varilla del seguro.
Encajado por una grapa a presion.

* Guarnecido.
Sujeto mediante ocho tornillos y cinco grapas.

® Espejo retrovisor.
Fijado mediante tres tornillos.

e Altavoz.

* Impermeabilizante.

® Cejilla interior.

® Mecanismo elevalunas.
® [una movil.

® Guia de luna.

® Cejilla exterior.
Encajada a presion.

® Cajetin de luna.

Fig. 31.—Accesibilidad de la puerta delantera.




e Cerradura y abridor exterior.
® Moldura exterior.

® [nstalacion eléctrica.

® Tirante de freno.

® Puerta.

® Grapas y tapones.

2.2.2 Puerta trasera

COMERCIALIZACION

La puerta trasera puede adquirirse como repuesto
independiente. El panel de puerta se suministra por
separado. No se comercializan las bisagras de puer-
ta, aunque si el tirante de freno (figura 33).

UNION DE LA PIEZA

La puerta trasera va unida a la carroceria mediante
los pasadores de sus bisagras y mecanismo de la

cerradura. Su panel va plegado y sellado en todo su
contorno y soldado por once puntos d - Y
dura.

ACCESIBILIDAD

Presenta diferente accesibilidad, degendiendeg@e

la zona afectada. En la figura 34 s detalian fas

dimensiones de los huecos de puert&y enda 35 S

indican las zonas de diferente acces@ilida
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucién o reparacion de |Epuerta tra-
sera, se deberan desmontar previamente=los si-

“H|||muuu||||||||||

Bandeja portaobjetos
—Manivela elevalunas

Cajetin de luna
Goma superior de ajuste de puerta

Mando interior de
apertura de puerta

Cejilla interior de luna

Luna movil
Reposabrazo /7 Embellecedor interior del
espejo retrovisor
Motor de cerradura
centralizada

Cerradura

& -

Guarnecido %
Mecanismo eievalunas_& ,

Goma anterior de
Cejilla exterioﬁ

ajuste de puerta
Moldura lateral

Mando exterior de apertura

Embellecedor del cilindro
de llave

Espejo retrovisor

Tirante de freno

Instalacion eléctrica

Embellecedor exterior del
espejo retrovisor

Cilindro de llave

Embellecedor del mando
de apertura

Tirante ifn&no ——

guientes elementos:

® Embellecedor de la varillla del seguro.
Sujeta por un tornillo y una grapa a presion.

® Manivela elevalunas.

® Asidero interior.
Sujeto por dos tornillos.

® Guarnecido de puerta.

* /mpermeabilizante.

e Cajetin de luna.

® Cejillas interior y exterior de luna.
® Guia de luna.

® Luna movil.

® Luna fija.

* Mando exterior de apertura.
18

Fig. 33.—Comercializacion de la puerta trasera.

145 230
et e

1

Huecos del armazon 270

de puerta

Fig. 34.—Huecos de la puerta trasera.

|'
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Dificil accesibilidad

Fig. 35.—Accesibilidad de la puerta trasera.




® Embellecedor del mando exterior de apertura.
® Mando interior de apertura.
¢ Cerradura.

e Moldura lateral exterior.
Pegada.

® Goma superior de ajuste de puerta.
e Goma posterior de ajuste de puerta.
® [nstalacion eléctrica.

* Motor de la cerradura centralizada.
® Puerta.

e Tirante de freno.

® Grapas y tapones.

Si fuese recomendable la reparacion de la puerta
trasera, se desmontarian uncs u otros de lQs=a&ces0-
rios anteriores, en funcion de la magnitugfy localiza-

cion del dano.

2.2.3. Pilar delantero

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el pilar def@tero como
pieza de recambio independiente. Tamabién con-
templa dos secciones de ahorro, que se muéstan en
la figura 37.

UNION DE LA PIEZA

Va ensamblado a la carroceria mediante solda-
dura eléctrica por puntos de resistencia. En la figura
38 se detallan estos puntos.

Embellecedor del |
mando de apertura
Luna fija

Cajetin de luna ~ Goma superior de ajuste
Cejilla interior

Luna movil

Guia de luna

T Cerradura

: 3] Motor o rercadira

central'f%ia

Repaosabrazo

\__@ :

|
, il

Guarnecido | Tirante de freno

Cejilla exterior

=

Moldura lateral

Instalacion eléctrica !
Goma posterior de

ajuste

Mando exterior de
apertura

Mecanismo elevalunas

~-Manivela elevalunas

—— Mando interior de apertura

Fig. 36.—Elementos de la puerta trasera.

CierreSagerior del pilar
Parte?%erior del refuerzo superior
b

il

Secciones de ahorro contempladas
por el fabricante

Parte inferior
del refuerzo
superior

= | Pilar delantero
Refuerzesmferior
ilar

Fig. 37.—Comercializacion del pilar delantero.

Cordon de laton al techo
Soldadura MIG al lateral

13 puntos al cierre
y refuerzo superior =

18 puntos a su cierre y
refuerzo superior del pilar
5 cordones MIG al refuerzo

del pase de rueda
/ ;‘ 11 puntos al refuerzo inferior

13 puntos al refuerzo }—Soldadura MIG al estribo

inferior

7 puntos al refuerzo de estribo y
refuerzo de elevacion del larguero

Fig. 38.—Uni6n del pilar delantero.
13



ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada, el pilar delan-
tero presenta dificil acceso. En la figura 39 se mues-
tran unas secciones de esta pieza.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del pilar delan-
tero, se deberan desmontar previamente los si-
guientes elementos:
® Paragolpes (figura 13).
® Moldura de entrada (apartado 2.1.1.).

* Guarnecido inferior del pilar (apartado 2.1.1).
* Aleta delantera (figura 17).

® Puerta delantera.

e Goma contorno del marco de puerta.

* Moldura vierteaguas.

¢ nterruptor de luz interior.

* Moldura de estribo.
Fijado por once pivotes a presion=

® Guarnecido superior del pilar.

¢ Visera parasol.

Il““““nilmu|||||1nuH1uurlulllllulllimn.HmmHIHHIii
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® Asidero de techo.

/

|

f
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ummullumrll"”

f

- de luna
Pilar delantero

Refuerzo inferior N
del pilar

Goma contormno

—B

Pilar delantero =g

Seccion A-A’ Seccion B-B’
Goma contomo

Luna parabrisas

-Adhesivo

Cierre superior
del pilar

Refuerzo superior
del pilar

Puntos de soldadura  del marco de puerta

Fig. 39.—Accesibilidad del pilar delantero.

||||||||||u|lil“””
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e Retirar guarnecido del techo.
® Tablero de instrumentos.

¢ luna parabrisas.
Pegada.

* Instalacion eléctrica.
® Retirar moqueta y guata del piso.

Si fuese recomendable la reparacion del pilar
delantero, se desmontarian los accesorios anteriores
necesarios, teniendo en cuenta la magnitud y locali-
zacion del dano.

2.2.4. Pilar Central

COMERCIALIZACION

El pilar central se suministra bien como pieza de
recambio independiente, o bien formando parte
del lateral (figura 40).
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Pilar central

Lateral

Fig. 40.—Comercializacion del

pilar central.




UNION DE LA PIEZA

Va unido al resto de la carroceria mediante un
conjunto de puntos de soldadura, cuyo nimero y
distribucion se detallan en la figura 41.
ACCESIBILIDAD

Debido a su configuracion cerrada, esta pieza pre-
senta dificil accesibilidad. No obstante, en algunas
zonas existen huecos que permiten su reparacion
con palanca (figura 42).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del pilar central,
se deberan desmontar previamente los siguientes
elementos:

® Asiento trasero.
® Moldura de entrada (apartado 2.1.1.).
¢ Gomas contorno marcos de puertas.

* Moldura de estribo (apartado 2.2.3.).

6 puntos ‘}I techo

J
27 puntos a su refuerzo
en ambos lados

i

|~
Soldadura MIG al lateral en—
ambos lados
Soldadura MIG al estribo
en ambos lados
L
—
..

Fig. 41.—Uni6n del pilar central.

9 puntos al piso, refuerzo
del pilar y refuerzo de estribo

Dificil accesibilidad

T

Buena accesibilidad

llltlw

e Resbalon de cerradura.
® Puerta trasera.

® Guarnecido del pilar.
Sujeto por tres grapas a presion.
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® Cinturon de seguridad.
Fijado por tres tornillos.

® Moldura de ajuste de puertas.

Este conjunto va sujeto por ocho tornillos. En la
figura 43 se detalla la fijaciéon de estos elementos.

e Interruptor de luz interior.

* Moldura vierteaguas (apartado 2.2.3.).
* Retirar asiento delantero.

e Retirar guarnecido del techo.

* Proteger interior del vehiculo.

Si se aconsejase la reparacion del pilar central, se
desmontarian los accesorios mencionados anterior-
mente que sean necesarios, en funcion de la dimen-
sion y localizacion del dano.

2.2.5. Estribo

COMERCIALIZACION

El estribo se comercializa como pieza de re-
puesto independiente. Su cierre también se ad-
quiere por separado. El constructor también sumi-
nistra medias piezas (figura 44).

!rl““

Seccion A-A’

mm I\‘
|

i

Puntos de soldadura

)

s

Refuerzo del pilar

al

-
&
0 [T

.—Accesibilidad del pilar central.

___g#bellecedor del pilar central

| Tapa embellecedora encajada

¥ mediante corredera
SN
%,

%
J
7 tomnillos de sujecion
de las gamas—%Ig

Fig. 43.—Sujecion de la moldura de ajuste de puertas.

)\ Refuerzo de estribo

Estribo

Seccion anterior de estriboﬁ i

Seccion posterior de estribo

Fig. 44.—Comercializacion del estribo.
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UNION DE LA PIEZA

En la figura 45 se detallan los puntos de soldadura
que unen esta pieza a la carroceria.

ACCESIBILIDAD
Presenta dificil accesibilidad, debido a su configu-
racion cerrada (figura 45).

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion del estribo se deberan des-
montar previamente los siguientes accesorios:

® Paragolpes delantero (figura 13).
* Moldura vierteaguas (apartado 2.1.1.).
® Moldura de entrada (apartado 2.1.1.).

e Guarnecido inferior del pilar delantero (aparta-
do 2.1.1.).

e Guardabarros de aleta (figura 24).

2 puntos al refuerzo del pilar central 3 puntos a su refuerzo
12 puntos a su refuerzo y
refuerzo de aleta trasera S?Ic!ad:ra JIWG

3 puntos al refuerzo del pilar central 4 pede aicia

Soldadura MIG al pilar central 4 puntos al

; de rued
18 puntos a su refuerzo I e B

A
Soldadura MIG I e

18puntos al refuerzo de
16 puntos a su refuerzo | aleta trasera
14 puntos a su refuerzo y al piso

7 puntos al refuerzo de estribo 7 puntos a su refuerzo y
y refuerzo de elevacion del larguero  refuerzo de elevacién

3 puntos al refuerzo inferior del pilar delantero

Seccion A-A’ Seccion B-B’

Refuerzo de aleta trasera

Estribo Retacrze
de estribo

Refuerzo de estribo
Piso :
Estribo Pisé

Fig. 45.—Unién del estribo.

* Aleta delantera (figura 17).

® Puerta delantera.

|nmii|||||||||||||Iiliill
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e Puyerta trasera.

&
i

e Gomas contorno marcos de puert

e Asiento trasero.

Moldura de estribo.

L
! g ¢
1]11“
H]

W‘

Traviesa trasera

Cercha trasera

Guarnecido del pilar central.

Rodillo del cinturon de seguridad.

Retirar instalacion eléctrica.

Proteger interior del vehiculo.

Si fuese recomendable la reparacion del estribo,
se desmontarian unos u otros de los accesorios
mencionados anteriormente, dependiendo de la
dimension y localizacion del dafio.

2.2.6. Techo

COMERCIALIZACION

El fabricante suministra el techo como pieza de
repuesto independiente. Sus cerchas o traviesas se
comercializan por separado (figura 46).

UNION DE LA PIEZA

El techo va ensamblado a la carroceria mediante
soldadura por puntos de resistencia eléctrica. En la
figura 47 se detallan en namero y distribucion es-

tos puntos.
22

Cercha delantera

Traviesa delantera\\
& Cierre lateral

Fig. 46.—Comercializacion del techo.

Soldadura MIG a cada
custodia de aleta trasera

22 puntos a la traviesa

Cordén de laton a cada ,L
pilar delantero w techo

23 puntos a la traviesa 32 puntos a cada lateral

delantera de techo

Fig. 47.—Union del techo.



ACCESIBILIDAD

Debido a que el techo va reforzado con cuatro Goma conione.de juna
traviesas, su acceso para la reparacion es mas dificil
que en otros de su misma categoria. En las figuras 48,
49 y 50 se muestran las secciones de techo.

Luna parabrisas

Adhesivo

Hueco de acceso

Traviesa delantera de techo
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del techo, se

Fig. 48.—Seccion delantera del techo.
deberan desmontar previamente los siguientes
accesorios:

Techo
® Moldura de ajuste de puertas a los pilares centra-
les (figura 42).

® Parte anterior de la moldura vierteaguas.

Cierre lateral
Lateral
Fijada por ocho tornillos.

Puntos de soldadura
® Parte posterior de la moldura vierteaguas.

Fijada por dos tornillos y tres grapas aspresion. _—___‘%ﬂg- 39— Sorcikn Tatenal ded ek
® Moldura embellecedora de la Iun‘ggie custodia, =
Sujeta por tres pivotes mediante Gorredera== == %_
| & -='_ % Goma contorno de luneta
¢ Gomas contorno de los marcos de puegas. = =
® Guarnecidos de custodias. £ = § Luneta térmica
Sujetos por seis grapas. ] = g Maslie

Tr_;_ﬁT—Iesa trasera de techo
e |unas de custodias. =

Adhesivo
Fijadas por una tuerca y dos tornillos

Fig. 50.—Seccién trasera del techo.
e Guarnecido de la traviesa trasera del techo.

e Viseras parasoles.
* Asideros.

Cada uno va sujeto por cuatro tornillos.

® [uz de techo.
® Guarnecido del techo.
® [una parabrisas.
® [uneta térmica.
e Retirar instalacion eléctrica.
* Proteger interior del vehiculo.
Si se aconsejase la reparacion del techo, se des-

montarian los accesorios mencionados anterior-

mente que sean necesarios, en funcién de la di-
mension y situacion del dafo.
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2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se estudian los elementos de la
parte trasera del Opel Omega, que pueden resultar
afectados en un impacto trasero. En la figura 51 se

muestran estas piezas.

C) PARTE TRASERA
1. Faldon trasero.

1a. Piloto trasero.

1b. Paragolpes trasero.

2. Chapa portapiloto.
3. Aleta trasera.

4. Cap6 maletero.

2.3.1. Faldoén trasero

COMERCIALIZACION

El faldon trasero se suministra corad pieza de
recambio independiente. El construgtor también

comercializa medias piezas (figura 5

IRy

UNION DE LA PIEZA

El faldén trasero va soldado mediante pﬁin}ﬁs?dE

soldadura eléctrica. En la figura 53 se detalla su
numero y distribucion.

ACCESIBILIDAD

En la figura 54 se muestran las diferentes zonas de
accesibilidad del faldon, asi como una seccién
del mismo.

J

@
3

=

o

Q

1 [T

Fig. 52.=Comercializacién del faldén trasero

7 puntos a la chapa portapiloto

17 puntos a Ia—-\
aleta trasera

7 puntos al piso

6 puntos al larguero derecho

Fig. 53.—Union del faldén.

Buena actesibilidad

Refuerzo del faldon
Faldon trasero

Piso maletero
Puntos de soldadura

Fig. 54.—Accesibilidad del faldon trasero.



OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del faldon trasero
se deberan desmontar previamente los siguientes

elementos:

¢ Rueda de repuesto.

e Gato elevador.

e Guarnecido lateral del maletero.

e Guarnecido del faldon.
Fijado por cuatro ballestillas.

® Pilotos traseros.
Fijados mediante 4 tornillos (figura 55).

e Goma contorno del hueco del maletero.

® Paragolpes trasero.

4 tornillos a la b=
chapa portapiloto
[

B

Fig. 55.—Fijacion del pitdto trasero.

2 guias encajan mediante corredera

1 tomillo de cada soporte al |2
alma metalica del paragolpes

En la figura 56 se detalla la sujecion de este ele-
nadesss  te————
~Eig. 56.—Sujecion del paragolpes.

mento. El constructor comercializa cada u
piezas por separado (figura 57).

|
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e Resbalon de la cerradura.

e |nstalacion eléctrica.

Si se aconsejara la reparacion del
montarian los accesorios anteriores
sarios, considerando la magnitud

del dano.
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Luz de matricula
Molduras embellecedoras

Paragolpes con alma metalica

y molduras embellecedoras.

2.3.2. Chapa portapiloto
COMERCIALIZACION

Fig. 57.—Comercializacion del paragolpes.

El fabricante suministra la chapa portapiloto co-
mo pieza de recambio independiente. También se
comercializa conjuntamente con la aleta trasera

(figura 58).
UNION DE LA PIEZA

En la figura 59 se detallan los puntos de soldadura
que unen la chapa portapiloto a la carroceria.

ACCESIBILIDAD
Presenta buena accesibilidad en toda su super-

ficie.
OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion de la chapa porta-
piloto, se deberan desmontar previamente los si-

guientes elementos:

® Rueda de repuesto.
Sélo para el lado izquierdo.

Aleta completa con vierteaguas
y chapa portapiloto

Chapa portapiloto

Fig. 58.—Comercializacién de la chapa portapiloto

7 puntos al faldon trasero 22 puntos a la aleta trasera

Fig. 59.—Union de la chapa portapiloto.
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* Gato elevador.
Solo para el lado izquierdo.

® Guarnecido del faldén.
* Piloto trasero (figura 55).
® Paragolpes trasero (figura 56).
® Retirar instalacion eléctrica.
Si se opta por la reparacion del faldon, se desmon-

taran los accesorios anteriores que sean necesarios,
en funcién de la magnitud y localizacion del da-

no.

2.3.3. Aleta trasera

COMERCIALIZACION

Se suministra como pieza de recambio indepen-
diente. El constructor contempla una seccion par-
cial.

||H

Hmllu

La chapa vierteaguas se comercializa por sepa-

rado (figura 60).

UNION DE LA PIEZA

En lafigura 61 se detallan los puntosde s
que unen la aleta trasera a la carrocetia.
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ACCESIBILIDAD

La aleta trasera presenta dos zonas l:?ﬁ;n diferen-
ciadas de distinta accesibilidad. En la figaa 62 se

Vierteaguas

Aleta completa con vierteaguas @
y chapa portapiloto |.’/
’ &Chma portapiloto

: Seccion de ahorro
contemplada por el
fabricante

Fig. 60.—Comercializacion de |a aleta trasera.

7 puntos a la bandeja portaobjetos

9 puntos a la custodia

y refuerzo de aleta -, 22 puntosala

chapa portapiloto.

/_1 7 puntos al faldén

/I-\ /C‘IZ puntos al piso

20 puntos al maletero

pase de rueda

1.—Unioén de la aleta trasera.

L

Buena accesibilidad
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indican estas zonas.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion de la aleta trasera,
se deberdn desmontar previamente los siguientes
elementos.

* Goma contorno del hueco de puerta trasera.
® Moldura embellecedora de luna de custodia.
® [una de custodia.

® Parte posterior de la moldura vierteaguas.

* Embellecedor de union de aleta y custodia.
Fijada por dos grapas a presion.

® Bandeja portaobjetos.
e Goma contorno del hueco maletero.

® Rueda de repuesto.
Solo en el lado izquierdo.
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Fig. 62.—Accesibilidad de la aleta trasera.



® Gato elevador.
Solo en el lado izquierdo.

. ® Boca de llenado de combustible.
Sélo en el lado derecho.

® Guarnecido del faldon.

® Piloto trasero (figura 55).

*® Paragolpes trasero (figura 56).
* Depresores del maletero.

e Moldura lateral.
Pegada.

® Soporte de sujecion lateral del paragolpes.
* Proteger interior del vehiculo.

Si fuese recomendable su reparacion , se desmon-
tarian los accesorios anteriores que sean necesarios,

en funcion de la magnitud y localizacion del

f[”
'\

no.

2.3.4. Cap6 maletero
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COMERCIALIZACION
El fabricante suministra esta pieza @mo

independiente. Sus bisagras se conrcializan por =

separado. E

UNION DE LA PIEZA

cada una de sus bisagras, completandose el cierre
con el mecanismo y resbaldon de la cerradura.

ACCESIBILIDAD

Presenta dificil accesibilidad, al ir muy reforzado.
En la figura 63 se muestran los huecos que presenta

el capo maletero.

OPERACIONES PREVIAS PARA SU
SUSTITUCION O REPARACION

Para la sustitucion o reparacion del capd male-
tero, se deberan desmontar previamente los si-
guientes elementos:

® Tacos reguladores de altura.
® Cerradura.

e Motor de la cerradura centralizada.

® Asidero del capo.
Sujeto mediante cuatro tuercas.

Huecos del capo maletero

Fig. 63.—Accesibilidad del capé maletero.

27



® Cilindro de llave.

® [nstalacion eléctrica.

‘® Anagramas y distintivos

® Desmontar capo.

* Si se aconsejara la reparacion del capd, se des-
montarian los accesorios anteriores que sean nece-

sarios, teniendo en cuenta la magnitud y localiza-
cion del dano.

Distintivos y an Cilindro de llave
i AS|defo
Motor de la cerradura
centralizada
Cerradura

Blsagras

Tacos reguladores de altura Instalacion eléctrica

Fig. 64.—Elementos del capé maletero.
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