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El sector del automdvil se caracteriza por su
dinamismo. Con relativa frecuencia, los
fabricantes incorporan al mercado nuevos
modelos, o bien introducen mejoras en los
vehiculos ya comercializados.

A través de la informacion facilitada por los
medios habituales de difusion, los usuarios -
en general- y los técnicos -en particular-
tienen noticia de las principales caracteris-
ticas de funcionamiento, conduccidn,
comportamiento activo, consumo y
mantenimiento del vehiculo. Pero, esta
informaciéon no es suficiente para los
profesionales del sector, especialmente para
peritos tasadores y técnicos de reparacion,
que necesitan el conocimiento previo del
detalle constructivo del vehiculo y los
condicionantes técnicos que intervienen en
Su reparabilidad.

La finalidad de los Manuales Descriptivos y
de Reparabilidad de Vehiculos publicados
por CESVIMAP es proporcionar a ambos
colectivos los datos que precisan para

INTRODUCCION

efectuar con rigor su trabajo, en beneficio de
los usuarios y del sector en general.

Estos documentos se centran especialmen-
te en aspectos de carroceria y pintura y su
contenido esta orientado hacia el estudio de
las caracteristicas técnicas y la identifi-
cacion de los nuevos modelos y materiales,
asi como a la descripcién de cada uno de
sus elementos y a la reparabilidad de la
carroceria. En ellos se indica, ademds, la
forma de suministro de los recambios y las
sustituciones parciales contempladas por el
fabricante.

Cada manual se dedica al estudio
monografico de un automavil determinado,
tras su andlisis en el Taller Experimental
de CESVIMAP.

Por ultimo, queremos resaltar la importante
colaboracion prestada por los fabricantes de
automoviles, que se hace patente en las
donaciones y cesiones de vehiculos para su
analisis en nuestro Centro.



El Fiat Punto es un vehiculo situado en la gama baja
del mercado. Su carroceria de dos volimenes y porton
se puede disponer con dos y cuatro puertas.

1.1. CARACTERISTICAS TECNICAS
¢ Motor y transmision

- Posicién: delantero-transversal con traccién a las
ruedas delanteras.

+ Suspension

- Anterior: independiente, tipo McPherson, con
brazos oscilantes inferiores transversales, anclados a un
travesano auxiliar, muelles helicoidales, amortiguadores
hidraulicos y barra estabilizadora (excepto en la versién
55 S).

- Posterior: independiente, de brazos tendidos
longitudinales anclados a un travesafo auxiliar, muelles
helicoidales, amortiguadores hidrdulicos y barra
estabilizadora (excepto en la version 55 S).

« Direccién
Tipo: cremallera con relacion variable; asistida en las
versiones altas de la gama.

* Frenos

- Anteriores: disco (ventilados en la version GT)
- Posteriores: tambor (discos en la version GT).
- Sistema: doble circuito en diagonal con servofreno.

1. DESCRIPCION BASICA

» Espesores de la chapa

Traviesa SUPEHOr ......ccueeeressesenssnnesns 0,7 mm
Traviesa iNferior ....cvierreeereereeneeess 1,2 mm
Aleta delantera .......ccccceeviireicciiiiinnns 0,7 mm
Cap6é delantero ........cccccinenciicnnnines 0,7 mm
Puerta delantera .......coceeeeveeereeennenaeas 0,7 mm
Puera trasera .........ccceeemeermemmnenensanssns 0,7 mm
EstiBo .. aoimnananvainsmnvaami 0,7 mm
T B0 R R R s 0,7 mm
FaldonHasero ....oiaanaisnass 0,7 mm
Chapa portapiloto ......c.ccccviiiiiinnnne 0,7 mm
Aleta trasera .....ccccecveeerreereeeeneeeesinnnns 0,7 mm
PorON trasero ........cceeeeeeeeiasisnnenansnns 0,7 mm

1.2. IDENTIFICACION DEL VEHICULO

Las caracteristicas qué identifican al vehiculo se
recogen, debidamente codificadas, en distintas placas
situadas en diversos puntos de la carroceria.

La situacién de estas placas se refleja en la figura 1.

Numero de bastidor

Placa del constructor

Figura 1.- Situacion de las placas de identificacion del vehiculo




* El numero de bastidor se encuentra troquelado en
la parte anterior derecha del piso (oculto por una A conti
tapa). Consta de diecisiete caracteres alfanuméricos. caédigo.

nuacién se detalla el significado de cada
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Numeros

correlativos de orden de

fabricacién

Constante del vehiculo

Modelo del vehiculo:
159 = Tempra

160 = Tipo

146 = Uno

138 = Regata

154 = Croma

Cddigo de identificacion mundial del constructor:
ZLA: Lancia Industriale
ZAR: Alfa Romeo
ZFA: Fiat

* La placa del constructor, que esta fijada en la
traviesa superior del frente delantero, contiene los
siguientes datos.

[F[1]A]T]

FIAT AUTO SPA 1
B-2128 2

ZFA176000 * 04040334 3 ;

1355 Kg 4 3

2355 Kg 5 5.

700 Kg 6 3

750 Kg 7 g

MOTORE - ENGINE 176A8000 S 10
VERSIONE - VERSION 1 76A055P | 9
N® PER RICAMBI - N°FOR SPARES 45013388 ———} 10

. Razén social del constructor

. N? de homologacién del vehiculo
. N2 de bastidor

. Peso maximo autorizado

Peso maximo autorizado con remolque

. Peso maximo autorizado sobre el eje delantero.
. Peso maximo autorizado sobre el eje trasero.

. Cédigo del tipo de motor

. Versién de la carroceria

. Codigo para recambios.

Figura 2.- Placa del constructor



1.3. DIMENSIONES

Las deformaciones que pueda sufrir el vehiculo en
los elementos portantes sometidos a grandes esfuerzos
(largueros, traviesas, pases de rueda, etc.) han de ser
verificadas mediante la comprobacién de las cotas y
dimensiones de una serie de puntos situados en la parte
baja del monocasco. De otra forma, el vehiculo podria

presentar problemas de maniobrabilidad, desgaste de
ruedas y, en general, disminucién de su seguridad
activa y pasiva. En la figura 3 se sefalan las principales
cotas del vehiculo en planta y alzado. En las figuras 4,
5, 6 y 7 se dan las medidas exteriores mas significativas

del vehiculo.
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: Orificio interior traviesa inferior delantera

: Fijacion traviesa sujecion del radiador

: Tornillo anterior soporte de conjuntos mecanicos
: Fijacién superior de amortiguadores delanteros

: Tornillo anterior fijacién de cuna

: Tornillo posterior fijaciéon de cuna

: Orificio central de refuerzos bajo piso

: Orificio anterior de larguero trasero

: Tornillo anterior fijacién de puente trasero

: Tomnillo posterior fijacién de puente trasero

: Tomillo fijacién de paragolpes con soporte del larguero

Figura 3.- Cotas de la estructura
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Medidas tomadas con el vehiculo en vacio

Figura 4.- Dimensiones exteriores del vehiculo

--'--.wE‘

A-A’ = Tornillo posterior fijacién aleta delantera
B-B’ = Tornillo anterior fijacion aleta delantera

Figura 5.- Cotas de la parte delantera y trasera




Medidas tomadas con gomas y guarnecidos desmontados

Figura 6.- Dimensiones hueco de portén
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Figura 7.- Medidas de los huecos de puerta




1.4. ELEMENTOS EXTERIORES DE MATE-
RIALES COMPUESTOS

Entre los elementos exteriores del Fiat Punto se
encuentran los fabricados en distintos tipos de plasticos,
que, debido a su situacién, son susceptibles de rotura
en caso de colisién.

Estos materiales, ademas de ser mas ligeros, evitan
la corrosion y presentan elasticidad en pequefios

golpes; asimismo, son reparables mediante
procedimientos técnicos apropiados, sin perder sus
cualidades anteriores, y proporcionan un buen acabado
estético. En la figura 8 se detallan estos elementos y los
tipos de plasticos con los que puede efectuarse su
reparacién.

1. Paragolpes delantero >PP<

2. Guardabarros delantero >PP<
3. Guardabarros trasero >PP<
4. Paragolpes trasero >PP<

Figura 8.- Elementos exteriores de material plastico susceptibles de reparacion
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1.5. ELEMENTOS DE LA CARROCERIA QUE
SUMINISTRA EL FABRICANTE

Para la reparacién del Fiat Punto, el fabricante
comercializa las diferentes piezas o conjuntos de piezas
que se indican en las figuras 9 y 10. Cada grupo esta
marcado con un nimero y los recambios que forman
parte de un grupo se identifican con el mismo numero,
al que se le afade una letra.

A. Carroceria desnuda

—

. Traviesa superior delantera
2. Traviesa inferior delantera
3. Cierre de traviesa inferior
4. Chapas portafaros
5. Chapa salpicadero
6. Pase de rueda delantero
7. Larguero delantero completo
7a. Soporte de traviesa del radiador
8. Salpicadero (parte superior)
9. Refuerzo del salpicadero
10. Traviesa central de piso
11. Piso delantero (parte delantera)
12. Piso delantero (parte trasera)
13. Refuerzo de marco de luna
13a. Refuerzo de marco de luna (parte superior)
13b. Refuerzo de marco de luna (parte lateral)
14. Traviesa superior (hueco maletero)
15. Montante trasero de techo
16. Cierre del estribo
17. Cierre lateral
17a. Pase de rueda trasera
17b. Cierre de pilar central
18. Piso trasero
19. Faldén trasero
19a. Cierre de faldon
20. Larguero trasero
20a. Soporte de larguero

21. Refuerzo de pilar central

12

22,
23.
24,
25.
26.

27

28.

29.
30.
31.
32.

33.

35.

37.
38.

Refuerzo de pilar delantero
Capé delantero
Bisagras de cap6 delantero
Techo
Portén trasero
26a. Panel de portén
26b. Bisagras de portén
Aleta delantera
Lateral completo
28a. Pilar delantero
28b. Estribo bajo puertas
28c. Pilar central
28d. Aleta trasera
Chapa portapiloto
Chapa inferior de aleta trasera
Refuerzo montante lateral de techo
Puerta delantera
32a. Bisagras de puerta delantera
32b. Panel de puerta delantera
Puerta trasera
33a. Bisagras de puerta trasera

33b. Panel de puerta trasera

. Montante de luna

Refuerzo de pilar delantero

. Lateral completo

36a. Costado de aleta trasero
36b. Estribo bajo puertas
Refuerzo de pilar central

Refuerzo de costado de aleta



Figura 9.- Despiece de la carroceria
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Figura 10.- Variante para la version tres puertas

1.6. SUSTITUCIONES PARCIALES CON-
TEMPLADAS POR EL FABRICANTE

Para la reparacién del Fiat Punto, el constructor
contempla la sustitucién parcial de diversas piezas de la
carroceria. De esta forma, se consigue un ahorro en el
tiempo de la reparacién y, por lo tanto, un menor coste.
Asimismo, se evitan los dafos en las zonas de la
carroceria que no hubiesen resultado afectadas, tal y

como ocurre en una sustitucién completa.

En la figura 11 se detallan las secciones de ahorro
que recomienda el fabricante y la zona aproximada por
la que han de realizarse dichas secciones.

Marco de parabrisas

Pase de rueda

Refuerzo lateral trasero

Pilar central

Estribo bajo puertas

Figura 11.- Sustituciones parciales contempladas por el fabricante
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A continuacién se detallan las caracteristicas de los
elementos exteriores mds importantes del vehiculo, en
cuanto a reparabilidad, comercializacién del repuesto y
métodos para su sustitucién. En caso de procederse a
la reparacién de alguna de estas piezas, se realizaran
los desmontajes necesarios, en funcién de la
localizacién y extension de dafio.

2.1. PARTE DELANTERA

En este apartado se analizan los elementos de la
parte delantera del Fiat Punto que resultan afectados
con frecuencia en un impacto delantero.

2. REPARABILIDAD DE LA CARROCERIA

CONOODOAWN =

Elementos de la parte delantera

. Piloto

. Faro

. Guardabarros

. Paragolpes

. Frente delantero

. Traviesa inferior

. Aleta delantera

. Cap6 delantero

. Larguero delantero

Figura 12.- Elementos de la parte delantera
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2.1.1. Piloto delantero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el piloto delantero como
pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

La unién del piloto delantero se realiza mediante un
resorte al pase de rueda, unas gufas y unos pivotes,
segun se indica en la figura 13.

- Método de sustitucion

Para su desmontaje, no sera preciso desmontar
ningln elemento adicional al piloto delantero.

2.1.2. Faro delantero

- Comercializacion

El fabricante suministra el faro delantero como pieza
de recambio independiente; no se comercializa por
separado ningln elemento de dicha pieza.

- Unién de la pieza

La fijacién del faro delantero se realiza mediante dos
tornillos y una tuerca, segun indica la figura 14.

- Método de sustitucion

Para su desmontaje o sustitucién Gnicamente sera
necesario desmontar el piloto delantero.

16

2 pivotes a la aleta
delantera

1 muelle al pase
de rueda

2 guias al faro

Figura 13.- Unién del piloto delantero

2 tornillos a la

traviesa superior
1tuercaala

aleta delantera

Figura 14.- Unién del faro delantero




2.1.3. Guardabarros delantero

- Comercializacion

El fabricante suministra el guardabarros delantero
como pieza de recambio independiente.

- Union de la pieza

El guardabarros delantero se fija a la aleta delantera,
pase de rueda, paragolpes y traviesa inferior segin se
indica en la figura 15.

- Método de sustitucion

Para su desmontaje o sustitucién no sera necesario
desmontar ningun elemento adicional a dicha pieza.

2.1.4. Paragolpes delantero

- Comercializacion

El paragolpes delantero se suministra como pieza de
recambio independiente; en la figura 16 se representa
su despiece.

- Unién de la pieza

En la figura 17 se detalla la unién de este elemento.

- Método de sustitucion

* Pilotos.
* Retirar guardabarros .
* Paragolpes.

3 tornillos al
paragolpes
delantero

1 tomillo a la
traviesa inferior

1 tornillo a la

1 tornillo a la aleta delantera

aleta delantera
3 tornillos al

pase de rueda

Figura 15.- Uni6n del guardabarros delantero

Paragolpes delantero

bsorbedores de paragolpes

Soporte fijacion
paragolpes

Figura 16.- Comercializacién del paragolpes delantero

3 tornillos a la
aleta delantera

3 tornillos al
guardabarros

2 tornillos al soporte

del paragolpes 3 tornillos a la

aleta delantera

3 tomnillos al
guardabarros

4 tomillos a la traviesa
inferior del radiador

Figura 17.- Unién del paragolpes delantero
17



2.1.5. Frente delantero

- Comercializacion

El fabricante suministra el frente delantero como
pieza de recambio independiente.

- Unién de la pieza

La unién del frente delantero se realiza mediante
soldadura. En la figura 18 se representan los puntos de
soldadura y la disposicién de cada uno de ellos.

- Método de sustitucion

« Pilotos delanteros.

¢ Faros delanteros.

* Retirar guardabarros.

* Paragolpes.

* Chapa soporte del paragolpes.

« Plastico canalizador del radiador (fijado por dos
tornillos).

« Tacos regulacién de altura del capé (roscados).

« Cerradura del cap¢ (fijada por tres tornillos y soltar

cable).

« Chapas identificacion del fabricante (fijadas por dos
remaches cada una).

« Adhesivos de informacion del fabricante.

* Retirar radiador (1 tornillo).

« Retirar instalacién eléctrica (fijada por 7 grapas).

* Retirar aletas delanteras.

* Proteger interior del vehiculo.

* Frente.

- Accesibilidad

Toda la pieza presenta buena accesibilidad, una vez
desmontados los accesorios necesarios, excepto en las
zonas de fijacién (figura 19).

18

3 puntos a cada pase de rueda

Cordén sellador a la

traviesa inferior
4 puntos a la

4 puntos a la : ol
traviesa inferior

traviesa inferior

Figura 18.- Union del frente delantero

Traviesa superior delantera

Chapas portafaros

Figura 19.- Comercializacién del frente delantero




2.1.6. Traviesa inferior delantera

- Comercializacion

El fabricante suministra la traviesa inferior delantera
como pieza de recambio independiente.

- Unidn de la pieza

La fijacién de la traviesa inferior se realiza mediante
soldadura. En la figura 20 se detalla su unién.

- Método de sustitucion

* Retirar guardabarros.

* Pilotos delanteros.

* Paragolpes.

* Chapa soporte del paragolpes.
* Absorbedor del paragolpes.

* Retirar radiador.

* Traviesa inferior.

- Accesibilidad

La traviesa inferior delantera posee acceso nulo en
la mayor parte de su superficie.

2.1.7. Aleta delantera

- Comercializacion

El fabricante comercializa la aleta delantera como
pieza de recambio independiente.

2 puntos al pase de rueda

| 4 puntos a cada
\ chapa portafaros

2 puntos al
pase de rueda

7 puntos a cada larguero

Figura 20.- Unién de la traviesa inferior delantera

19




- Unién de la pieza

En la figura 21 se muestra detalladamente la union
de esta pieza.

- Método de sustitucion

* Piloto de intermitencias.

« Guardabarros.

» Paragolpes (para ello ser4 necesario retirar el
guardabarros del lado contrario).

« Intermitente lateral (fijado por una guia y una
ballestilla).

» Anagrama (pegado).

« Tuerca del faro de unién con la aleta.

* Aleta delantera.

- Accesibilidad

En general, toda la pieza posee buen acceso para su
reparacion, una vez desmontados los accesorios.

2.1.8. Capo delantero

- Comercializacion

En la figura 22 se muestran las dierentes piezas que
suministra el fabricante del capé delantero.

20

2 tomillos al pase de
rueda

1 tomnillo al pilar
/ delantero

1 tornillo a la traviesa
superior

2 tornillos al
pase de rueda
: P 1 tornillo al estribo
1 tomnillo al cierre del
estribo

Figura 21.- Unién de la aleta delantera

Guarnecido cap6 &\

isagras capo

Varilla de sujecion

del capo
Gancho de seguridad

Cable de apertura capé

Figura 22.- Comercializacién del capé delantero




FIAT PUNTO

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Accesibilidad
Componente Car:::enr::l:?: m Espesor en reparacién Métodos de sustitucion
PARAGOLPES DELANTERO | Atomillado: « Pilotos.
- 3 tornillos a cada aleta delantera. * Retirar guardabarros.
- 3 tornillos a cada guardabarros. = Paragolpes.
-2 tornillos al soporte del
paragolpes.
- 4 tornillos a la traviesa inferior
del radiador.
FRENTE Soldado: « Pilotos delanteros.
- 3 puntos a ':"“:; pase de rua‘daf‘ = Faros delanteros,
- 4 puntos a cada traviesa infe- I 4
5 0,7 mm BUENA 3 g:r"glﬁzzrdabms‘
%_______?’j’ - Cordén sellado a la traviesa « Chapa sopﬁrte del paragolpes.
==aaicisR 23 inferior.  Pléstico canalizador del radiador
[| [’ * Tacos regulacién de altura del
capo.
* Cerradura del capd.
* Chapas identificacién del
fabricante,
* Adhesivos de informacién del
fabricante,
* Retirar radiador.
* Retirar instalacién eléctrica.
+ Retirar aletas delanteras.
+ Proteger interior del vehiculo.
+ Frente.
TRAVIESA INFERIOR Soldada: * Retirar guardabarros.
- 2 puntos a cada pase de rueda. * Pilotos delanteros.
|-4 puntos a cada chapa ¢ Paragolpes.
| portafaros. * Chapa soporte del paragolpes.
- 7 puntos a cada larguero. 1.2 mm NULA » Absorbedor del paragolpes.
= Retirar radiador.
* Traviesa inferior.
Atornillada: « Piloto de intermitencias.
- 1 tornillo a la traviesa superior | * Guardabarros.
delantera. * Paragolpes.
- 4 tornillos al pase de rueda. * Intermitente lateral.
- 1 tomille al pilar delantero. * Anagrama,
- 1 tornillo al estribo. 07 e BUENA = Tuerca del faro de unién con la
- 1 tornillo al cierre del estribo. aleta.
o Aleta delantera.
CAPO DELANTERO Atornillado: « Goma de ajuste.
- 2 tornillos a cada bisagra. = Anagrama.
* Resbalén.
0,7 mm NORMAL *Susnento & copt.
: ¢+ Tuberias de difusores.
(dependiendo de sus :
* Difusores.
zonas)

* Apoyo varilla de sujecién.
*» Capé delantero.




FIAT PUNTO

Componente

Caracteristicas de
ensamblaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Métodos de sustitucion

PUERTA DELANTERA

Atornillada:
- 1 tomillo a cada bisagra.

0,7 mm

NORMAL

* Goma del manto interior del
retrovisor.

* Embellecedor interior de retrovisor.

* Espejo retrovisor .

» Embellecedor de tirador interior.

* Guarnecido.

* Soltar las dos clemas del
elevalunas.

+ Pldstico impermeabilizante.

+ Elevalunas.

+ Cejilla exterior.

* Luna mévil.

* Guias laterales de luna.

* Pléstico hueco de cerradura .

* Bombin de cerradura.

* Pivote del seguro de puerta.

= Conjunto cerradura-tirador interior.

* Manilla exterior.

* Goma de ajuste inferior.

* Moldura exterior.

* Instalaci6n eléctrica.

¢« Puerta.

PANEL DE PUERTA
DELANTERA

Soldada y sellada:

- 22 puntos de soldadura a su
armazoén.

- Plegado y sellado en todo su
contorno.

0,7 mm

NORMAL

* Goma del manto interior del
retrovisor.

*» Embellecedor interior de
retrovisor.

« Espejo retrovisor.

= Embellecedor de tirador interior.

» Guarnecido.

* Soltar las dos clemas del
elevalunas.

* Pldstico impermeabilizante.

= Cejilla exterior.

¢ Luna mévil.

* Plastico hueco de cerradura.

* Bombin de cerradura.

* Pivote del seguro de puerta.

= Manilla exterior.

» Goma de ajuste inferior.

* Moldura exterior.

= Instalacidn eléctrica.

= Puerta.

PUERTA TRASERA

ﬁ

U

Soldada:
- 1 tornillo a cada bisagra.

0,7 mm

NORMAL

* Embellecedor de tirador interior.

» Manilla elevalunas.

* Guamnecido de puerta.

* Plastico impermeabilizante.

* Elevalunas.

= Cejilla exterior.

= Guia lateral de luna.

* Luna mévil.

¢ Pldstico del hueco de cerradura.

* Bombin de cerradura.

* Pivote del seguro de puerta.

* Conjunto cerradura - manilla
interior.

* Manilla.

* Goma de ajuste de marco.

* Goma de ajuste inferior.

* Moldura exterior.

» Instalacién eléctrica.

* Grapas y tapones.

* Puerta.

II




FIAT PUNTO

Caracteristicas de Accesibilidad 2
Componente ensamblaje Espesor en reparacién Métodos de sustitucién
PORTON Atornillado: « Guarnecido.
- 2 tornillos a cada bisagra. * Brazo de limpiaparabrisas.
= Motor de limpiaparabrisas.
| * Cerradura.
* Moldura porta-limpara.
0,7 mm DIFICIL « Regleta de toma de corriente.

* Tacos regulacion de altura.

r—'] « Tirantes de bandeja portaobjetos.
. Anagramas_

* Adhesivos de informacién del
fabricante.

* Instalacién eléctrica.

* Luna.

» Grapas y tapones.

* Soporte de elevadores de portén.

» Portdn.

PANEL DE PORTON Soldado y sellado: * Guarnecido.

TRASERO - 32 puntos al armazdén. = Brazo de limpiaparabrisas.
- 2 puntos al refuerzo interior. » Motor de limpiaparabrisas.
- Sellado a los refuerzos interio- * Cerradura.

res. 0.7 DIFICIL » Moldura porta-ldmpara.
- Plegado y sellado en todo su * Regleta de toma de corriente.
contorno. = Tacos regulacién de altura.
* Tirantes de bandeja portaobjetos.
( ;] * Anagramas.
2 » Instalacion eléctrica.

* Luna.
= Grapas del panel.
* Soporte de elevadores de portén.
* Portén.
RADIADOR Atornillado: * Desconectar bateria.
- 2 pivotes a su parte inferior del * Vaciar circuito de refrigeracion.
radiador. « Soltar instalacién eléctrica.
- 1 tonillo a la traviesa superior. * Soltar tuberias del radiador.

* Soltar canister.
= Sacar conjunto radiador-electro-
ventilador.




Accesibilidad

Componente Montaje Espesor en reparacién Desmontajes previos
CONJUNTO MECANICOS Atornillado: = Bateria.
DELANTEROS - 3 tornillos del soporte derecho. * Soporte bateria.

- 5 tornillos del soporte izquier-
do.

- 4 tornillos de la cuna a la
carroceria.

« Conjunto radiador-electroven-
tilador.

= Filtro de aire.

* Cap6 delantero.

« Guardabarros delantero.

« Desconectar instalacién eléctrica
de:
- Calculador.
- Electrovilvula del canister.
- Conectores y relés.
- Soltar cables de instalacién.
- Interruptor de marcha atras.
- Masas.

» Soltar cables de:
- Acelerador.
- Embrague.
- Caja de cambios.
- Varilla de mando del cambio.

= Soltar tuberias de:
- Alimentacién y retorno de

combustible.

- Purga del canister.
- Calefaccion.
- Vacio del servofreno.

» Soltar cord6n de direccién (interior
del vehiculo).

» Ruedas delanteras.

» Tuberias de frenos.

« Cables de desgaste de pastillas de
frenos (lado izquierdo).

« Soltar escapes (brida anterior al
catalizador).

+ Sujetar soportes motor y cambio.

« Soltar sujeciones del puente
delantero.

e Soltar sujecion de torretas
McPherson.

« Bajar conjuntos mecdnicos.




- Unidn de la pieza

El cap6 se fija mediante dos tornillos a cada bisagra.

- Método de sustitucion

* Goma de ajuste (fijada por catorce grapas a
presion).

* Anagrama (fijado por una tuerca y un pivote).

* Resbalon (fijado por dos tomillos).

* Guarnecido de cap¢ (fijado por dieciocho grapas).

* Tuberias de difusores (fijadas por cinco grapas).

» Difusores (fijados por dos ballestillas cada uno).

* Apoyo varilla de sujecion.

» Capo delantero.

- Accesibilidad
En la figura 23 se representan las zonas del capd

delantero que no tienen acceso directo, coincidiendo
con los refuerzos internos del capé.

2.1.9. Larguero delantero

- Comercializacion

El fabricante suministra el larguero delantero
completo, sin permitir ninguna seccién parcial. En la
figura 24 se representa su comercializacion.

Facil acceso

Dificil acceso

Figura 23.- Accesibilidad del capé delantero

Larguero delantero

Soporte traviesa del
/ radiador

Figura 24.- Comercializacion del larguero delantero
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2.2. PARTE CENTRAL
En este apartado se analizan los elementos de la

parte central del Fiat Punto que resultan afectados con
frecuencia en un impacto lateral.

Elementos de la parte central
1. Puerta delantera

2. Panel de puerta delantera

3. Puerta trasera

4. Panel de puerta trasera

5. Estribo bajo puertas

Figura 25.- Elementos de la parte central

2.2.1. Puerta delantera

- Comercializacion

El fabricante suministra la puerta delantera como
pieza de recambio independiente, incluyendo las
bisagras; éstas, a su vez, se comercializan por
separado. En la figura 26 se muestra el despiece de la
puerta delantera
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Asidero de puerta Luna mévil

Tirador ipterior

Cejilla interior
Embellecedor

tirador interior

Manivela
elevalunas

N\

'/
Bolsa

ponaobietw

Guarnecido de puerta

Guia lateral delantera

/

Mecanismo elevalunas

Impermeabilizante

Goma de ajuste inferior
Bisagras de puerta

Cajetin de luna

é«a

Embellecedor interior
retrovisor

Panel de puerta delantera

Cejilla

Puerta delantera

i Cerradura
Guia lateral
trasera @

ﬁ/Manifla exterior

N

Bombinde
cerradura

Moldura exterior

Retrovisor

Figura 26.- Elementos de la puerta delantera

- Union de la pieza

La unién de la puerta al resto de la carroceria se
realiza mediante dos bisagras. Para desmontar la
puerta sera necesario extraer un tornillo de cada bisagra

- Método de sustitucién

* Goma del manto interior del retrovisor.

* Embellecedor interior de retrovisor (fijado por una
tuerca, una guia y dos pivotes).

* Espejo retrovisor (fijado por tres torillos).

* Embellecedor de tirador interior (fijado por un
tornillo).

* Guarnecido ( fijado por los dos tornillos del asidero,
seis grapas y cuatro tornillos); la cejilla interior se
extrae con el guarnecido.

» Soltar las dos clemas del elevalunas. Para ello sera
necesario desmontar el asidero del guarnecido de
puerta, sujeto por siete tornillos y el soporte de los
mandos elevalunas, fijado mediante cuatro
ballestillas.
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« Plastico impermeabilizante (pegado).

« Elevalunas (fijado por una grapa a la luna, cinco
tuercas al armazén y una clema).

« Cejilla exterior (encajada a presion).

* Luna movil.

* Guias laterales de luna (la delantera fijada con dos
tuercas, y la trasera con dos tornillos).

= Plastico hueco de cerradura (fijado por dos
tornillos).

* Bombin de cerradura (fijado por una grupilla).

* Pivote del seguro de puerta (fijlado por una grapa).

» Conjunto cerradura-tirador interior. La cerradura va
fijada por tres tornillos al armazén y una grapa al
tirador exterior; el tirador interior se fija mediante una
ballestilla y dos guias.

¢ Manilla exterior (fijada por dos tornillos).

« Goma de ajuste inferior (fijada a presion).

* Moldura exterior (pegada).

* |nstalacion eléctrica (fijada por cuatro grapas y
soltar conexion principal).

* Puerta.

- Accesibilidad

En la figura 27 se indican los huecos existentes en el
armazén de puerta que permiten el acceso al panel, asf
como las zonas del panel que no tienen acceso directo.

2.2.2. Panel de puerta delantera

- Union de la pieza

La unién del panel de puerta delantera a su armazén
se realiza mediante plegado y sellado, incluyendo algun
punto de soldadura, segun indica la figura 28.
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Zona de dificil acceso

Zona de facil
acceso

Huecos del armazon de puerta

Figura 27.- Accesibilidad de la puerta delantera

Plegado y sellado

20 puntos de soldadura

2 puntos de

2 puntos de
soldadura

soldadura

Figura 28.- Uni6n del panel de pueria delantera




- Método de sustitucién

Para la sustitucién del panel de puerta delantera,
sera necesario desmontar los mismos accesorios
que para la puerta delantera, excepto los que se
detallan a continuacion:

¢ Elevalunas.

¢ Guias laterales de luna.

* Conjunto cerradura - tirador interior.

* Soltar clema de instalacion eléctrica.

2.2.3. Puerta trasera

- Comercializacion

El fabricante suministra la puerta trasera como pieza
de recambio independiente, incluyendo las bisagras. En
la figura 29 se muestra su comercializacién.

Luna mévil Cajetjn de luna Panel de puerta

\ trasera
Cejilla interior 7

Guia lateral delantera

Embellecedor de tirador interior \ /
Manivela elevalunas \
\ Guia lateral

trasera Puerta trasera

Tirador interior erradura

Asidero de puerta Moldurd de ajuste

_ inferior |
Guarnecido de puerta ="
Ceijilla exterior
Mecanismo elevalunas Impermeabilizante Moldura exterior

Bisagras de puerta

1

)

Manilla exterior

Figura 29.- Comercializacién de la puerta trasera
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- Unién de la pieza

Al igual que la puerta delantera, va unida al pilar
central mediante dos bisagras a través de un bul6n y un
tornillo; la misma bisagra inferior hace la vez de freno de
puerta.

- Método de sustitucion

¢« Embellecedor de tirador interior (fijado por un
tornillo).

» Manilla elevalunas (fijada por una grapa).

s Guarnecido de puerta (fijado por ocho grapas).
Para retirarlo sera necesario quitar la tapa
embellecedora del asidero y tres tornillos del asidero.
La cejilla interior sale con el guarnecido.

* Plastico impermeabilizante (pegado).

* Elevalunas (fijado por una grapa a la luna y cuatro
tornillos al armazon).

» Cejilla exterior (fijada a presion).

* Guia lateral de luna (fijada por dos tornillos).

* Luna mévil.

» Plastico del hueco de cerradura (fijado por dos
tornillos).

* Bombin de cerradura (fijado por una grupilla).

* Pivote del seguro de puerta (fijado por una grapa).

» Conjunto cerradura - manilla interior (la cerradura
va fijada por tres tornillos y una clema, la manilla por
una ballestilla, dos guias y dos grapas).

= Manilla (fijada por dos tornillos y dos pivotes).

» Goma de ajuste de marco (fijada por cinco pivotes).
* Goma de ajuste inferior (fijada por siete grapas).

* Moldura exterior (pegada). |

* |nstalacion eléctrica (fijada por cuatro grapas y
soltar conexién principal).

« Grapas Yy tapones.

e Puerta.

- Accesibilidad

En la figura 30 se indican los huecos existentes en el
armazoén de puerta que permiten el acceso al panel, asi
como las zonas del panel que no tienen acceso directo
para su reparacion.
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Zona de dificil
acceso

Zona de féacil acceso

Huecos del armazén de puerta

Figura 30.- Accesibilidad de la puerta trasera




2.2.4. Panel de puerta trasera

- Union de la pieza

El panel se fija al armazén de puerta mediante
plegado y sellado, incluyendo alguin punto de soldadura,
segun se indica en la figura 31.

- Método de sustitucion

Para la sustitucién del panel de puerta trasera sera
necesario desmontar los mismos accesorios que
para la puerta trasera, excepto los que se detallan a
continuacion:

* Guia lateral de luna.

* Plastico del hueco de cerradura.

» Conjunto cetradura - manilla interior.

* Soltar clema de instalacién eléctrica.

* Grapas y tapones.

2.2.5. Estribo bajo puertas

- Comercializacion

El fabricante puede suministrar el estribo, bien
formando parte del lateral completo, o bien como pieza
independiente. También se puede adquirir la parte
delantera del estribo con el pilar delantero, y la parte
central del mismo con el pilar central, tal y como se
indica en la figura 32.

20 puntos de
soldadura

Plegado y sellado

2 puntos de
soldadura

R

=

/ 2 puntos de
soldadura

Figura 31.- Unién del panel de puerta trasera

Lateral completo

Pilar central

4

Figura 32- Comercializacion del estribo bajo puertas
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- Union de la pieza

En la figura 33 se detallan los puntos de soldadura

que unen el estribo, asi como su disposicion.

Soldadura MIG

2 puntos al cierre del pilar central

1 punto al cierre del pilar central
y cierre del estribo

13 puntos al refuerzo y
cierre del estribo

Soldadura MIG

il

12 puntos al refuerzo y
cierre del estribo

2 puntos al cierre del
pilar central

2 puntos al cierre del pilar
central y cierre del estribo

1 punto al cierre
del estribo

é \\Soidadura MIG

\

12 puntos al cierre
del pilar central

11 puntos al cierre del estribo

Figura 33.- Accesibilidad del estribo bajo puertas

- Método de sustitucion
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* Moldura de entrada de puerta delantera (fijada por
dos tornillos y cuatro grapas).

= Abatir asiento trasero (parte inferior).

* Moldura de entrada de puerta trasera (fijada por
tres tornillos, un pivote y una grapa).

* Goma contorno de puerta delantera.

= Goma contorno de puerta trasera.

* Mando de regulaciéon de altura del cinturén
delantero (fijado por una ballestilla).

* Embellecedor fijacién de la parte superior del
cinturén delantero (fijado por una ballestilla).

* Fijacion superior del cinturén delantero (fijado por
una tuerca).

+ Embellecedor de fijacién de la parte inferior del
cinturén delantero.




* Fijacién inferior del cinturén delantero (fijado por un
tornillo).

» Guarnecido del pilar central (fijado por tres tornillos)
* Rodillo del cinturén de seguridad delantero (fijado
por tres tornillos).

* Puerta trasera.

* Retirar instalacion eléctrica.

¢ Grapas.

* Retirar moqueta de piso.

* Proteger interior del vehiculo.

* Estribo.

- Accesibilidad

La accesibilidad del estribo es nula en toda la pieza,
debido a la configuracién cerrada que le proporciona su
cierre. En la figura 34 se indica la seccién de la pieza.

2.3. PARTE TRASERA

En este apartado se analizan los elementos de la
parte trasera del Fiat Punto que resultan afectados con
frecuencia en un impacto trasero.

SECCION A-A’
Estribo
Refuerzo del estribo
A Cierre del
estribo

Figura 34.- Accesibilidad del estribo bajo puertas

Elementos de la parte trasera
. Piloto

. Guardabarros

. Paragolpes

. Aleta trasera

. Faldén trasero

. Portén

. Panel de portén

. Larguero trasero

N0 A WN =

Figura 35.- Elementos de la parte trasera
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2.3.1. Piloto trasero

- Comercializacion

El fabricante suministra el piloto trasero de forma
integra e independiente.

- Unién de la pieza

El piloto trasero se fija mediante dos tuercas, segun
se indica en la figura 36.

- Método de sustitucion

Para su desmontaje o sustitucion sera necesario
quitar unicamente un registro del tornillo superior y
soltar una clema.

2.3.2. Guardabarros trasero

- Comercializacion

El fabricante lo suministra como pieza de recambio
independiente.

- Union de la pieza

En la figura 37 se representa la fijacion del
guardabarros trasero.

- Método de sustitucion

Para su sustitucién o reparacién no serd necesario
desmontar ningun elemento adicional a dicha pieza.
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ﬁ Dos tuercas a la

A— chapa portapiloto

Figura 36.- Uni6n del piloto trasero

1 tuerca al pase de rueda

1 tuerca al
pase de rueda

2 tornillos al
paragolpes

Figura 37.- Uni6n del guardabarros trasero




2.3.3. Paragolpes trasero

- Comercializacion

El fabricante suministra el paragolpes como pieza de
recambio independiente.

- Union de la pieza

En la figura 38 se representa la unién del
paragolpes.

- Método de sustitucion

Para el desmontaje o sustitucién del paragolpes
trasero, Unicamente serd necesario retirar los
guardabarros traseros (fijados por dos tornillos cada
uno).

2.3.4. Aleta trasera

- Comercializacion

La aleta trasera se puede adquirir, bien como pieza
de recambio independiente, o bien formando parte del
lateral completo (figura 39).

1 tornillo a la 4 tornillos al faldén trasero

aleta trasera

1 tornillo al larguero
trasero

2 tornillos al piso maletero

1 tornillo al larguero
trasero 1 tornillo a la

aleta trasera

Figura 38.- Unién del paragolpes trasero

Lateral completo

Aleta trasera/

Figura 39.- Comercializacién de la aleta trasera
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- Unidn de la pieza

En la figura 40 se representan los numerosos puntos
de soldadura que unen la pieza, asi como su
disposicion.

6 puntos al refuerzo de aleta

7 puntos al pase de rueda y
refuerzo de aleta

Soldadura MIG 7

6 puntos al cierre del estribo

de aleta
13 puntos a la chapa
portapilotos
4 puntos al cierre del estribo\\/
2 puntos al cierre de aleta /
refuerzo de aleta YX

Soldadura MIG

9 puntos al refuerzo

5 puntos a la prolongacion de aleta

19 puntos al refuerzo de aleta

2 puntos al refuerzo de aleta y
cierre del estribo

Figura 40.- Unién de la aleta trasera

- Método de sustitucion

* Retirar moldura de entrada puerta delantera.

* Abatir parte inferior de asiento trasero.

* Moldura de entrada de puerta trasera.

* Retirar goma contorno de puerta trasera.

* Resbalén de cerradura (fijado por dos tornillos).

* Bandeja portaobjetos.

* Abatir respaldos de asientos traseros y guarnecido
de piso.

* Tornillo inferior de cinturén trasero.

* Embellecedor de sujecién superior de cinturén
trasero.

* Tornillo de sujecién superior de cinturén trasero.
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* Piloto maletero (fijado por una gufa, una ballestilla y
dos clemas).

* Goma contorno de portén.

* Guamnecido de custodia (fijado por seis tornillos).

* Rodillo de cinturén de seguridad trasero (fijlado por
un tornillo).

* Resbalén del respaldo del asiento trasero (fijado
por tres tornillos).

* Tornillo de fijacién lateral del respaldo del asiento
trasero.

* Guarnecido de pie de aleta (fijado por tres tornillos).
* Guarnecido de maletero.

* Piloto.

* Guardabarros, parte posterior del lado a sustituir.

* Retirar guardabarros del lado contrario (fijado por
dos tornillos).

* Paragolpes trasero.

* Guia lateral del paragolpes (fijada por un tornillo).

* Luna de custodia (pegada).

* Retirar instalacion eléctrica.

» Goma de parte inferior de pie de aleta (fijada por un
tornillo y una gufa).

* Parte anterior del guardabarros (fijado por un
tornillo y tres guias).

* Proteger interior del vehiculo.

¢ Aleta trasera.

- Accesibilidad

La accesibilidad de la aleta trasera es mala en
general; no obstante, su parte central se puede reparar
con palanca a través de un pequefio hueco al refuerzo
interior (figura 41).

Hueco de acceso
Zona de facil

acceso

Zona de dificil acceso

Figura 41.- Accesibilidad de la aleta trasera

33




2.3.5. Faldén trasero

- Comercializacion

El fabricante suministra el faldén trasero en conjunto
con su refuerzo interior. También se puede adquirir el
refuerzo por separado, segun indica la figura 42.

Faldén trasero completo

Refuerzo de faldon

- Union de la pieza

En la figura 43 se representa la unién del faldén
trasero.

Figura 42.- Comercializacién del faldon trasero

9 puntos a la
chapa portapilotos

4 puntos al refuerzo de aleta

y prolongacién de aleta \‘

1 punto al piso maletero y
prolongacién de aleta _'___-_-_-_-\

5 puntos al larguero
24 puntos al piso maletero

9 puntos a la
chapa portapilotos

P

4 puntos al refuerzo de aleta
\r' y prolongacion de aleta

’\! punto al piso maletero y

| ]
\T prolongacién de aleta

5 puntos al larguero

Figura 43.- Union del faldén trasero

- Método de sustitucion

* Retirar guardabarros.

* Paragolpes.

* Retirar goma contorno de portén.

* Resbalén de cerradura del portén (fijado por dos
tornillos).

* Plastico de hueco de resbalén.

* Regleta de toma de corriente del portén (fijada por
dos tornillos y una clema).

* Bandeja portaobjetos.

* Abatir asientos traseros y guarnecido de piso
maletero.

* Retirar guarnecidos laterales de maletero.




* Rueda de repuesto.

* Retirar instalacion eléctrica (fijada por dos tornillos).
* Proteger interior del vehiculo.

» Faldén trasero.

- Accesibilidad

El faldén trasero ofrece mal acceso, debido a la
configuracion cerrada que le proporciona el refuerzo.
Debe exceptuarse su parte cetral, donde es posible
acceder sin dificultad.

2.3.6. Portén trasero

- Comercializacion

El fabricante comercializa el portén trasero
incluyendo sus bisagras. Las bisagras también pueden
adquirirse por separado, al igual que el panel del portén
(figura 45).

- Union de la pieza

El portén va unido a las bisagras por dos tornillos y
éstas, a su vez, se unen a la traviesa posterior de techo
mediante un tornillo a cada una.

- Método de sustitucion

* Guarnecido (fijado por siete grapas y un tornillo).

* Brazo de limpiaparabrisas.

* Motor de limpiaparabrisas (fijado por tres tornillos y
una clema).

* Cerradura (fijada por tres tornillos).

* Moldura portalampara (fijada por tres tornillos y dos
clemas).

Zona de dificil acceso

Zona de féacil acceso

Figura 44.- Accesibilidad del faldén trasero

Panel T! porton

Bisagras

portén

Figura 45.- Comercializacion del portén trasero
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* Regleta de toma de corriente ( fijada por dos
tornillos y una clema).

= Tacos regulacion de altura.

 Tirantes de bandeja portaobjetos.

* Anagramas.

» Adhesivos de informacién del fabricante.

* Instalacién eléctrica (fijada por cuatro grapas y un
pasacables).

* Luna (pegada).

» Grapas y tapones.

¢ Soporte de elevadores de portén (fijados por dos
tuercas cada uno).

* Porton.

- Accesibilidad

En la figura 46 se muestran las zonas de buen y mal
acceso para su reparacion.

2.3.7. Panel de porton

- Union de la pieza

La unién del panel del portén se realiza mediante
plegado y sellado en todo su contorno, incluyendo
puntos de soldadura en el interior del marco (figura 47).

- Método de sustitucion

Para la sustituciéon del panel del portén sera
necesario desmontar los mismos accesorios que para el
portén completo, excepto los adhesivos de informacion
del fabricante y las grapas del armazén.
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Figura 46.- Accesibilidad del portén trasero

32 puntos al armazén

Sellado a los refuerzos

interiores
Plegado y sellado al

armazoén

2 puntos al refuerzo
interior

Figura 47.- Unién del panel de portén




2.3.8. Larguero trasero

- Comercializacion

El fabricante suministra el larguero trasero completo,
sin permitir ninguna seccién parcial. En la figura 48 se
representa su comercializacién.

2.4. Elementos mecanicos

En este apartado se analizan algunos de los
elementos mecanicos que suelen resultar afectados en
caso de colisién. En ocasiones, es necesario
desmontarlos para poder acceder a la reparacion de los
elementos de chapa.

2.4.1. Radiador

- Unién de la pieza

El radiador sale en conjunto con el electroventilador
y su carcasa. Este conjunto se fija mediante dos pivotes
al soporte inferior del radiador y un tornillo a la traviesa
superior.

- Método de sustitucion

* Desconectar bateria

» Vaciar circuito de refrigeracion

e Soltar instalacion eléctrica

* Soltar tuberias del radiador

» Soltar canister

» Sacar conjunto radiador-electroventilador

Larguero trasero

Soporte larguero trasero

Figura 48.- Comercializacion del larguero trasero

Figura 49.- Radiador
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2.4.2. Conjuntos mecanicos delanteros

- Union de la pieza

Soltar tres tornillos del soporte derecho, quitar el
soporte izquierdo (cinco tornillos) y cuatro tornillos de la
cuna a la carroceria.

- Método de sustitucion

* Bateria
* Soporte bateria
* Conjunto radiador-electroventilador
* Filtro de aire
* Capo delantero
* Guardabarros delantero
* Desconectar instalacion eléctrica de:
- Calculador
- Electrovalvula del canister
- Conectores y relés
- Soltar cables de instalacion
- Interruptor de marcha atras
- Masas
* Soltar cables de:
- Acelerador
- Embrague
- Caja de cambios
- Varilla de mando del cambio
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Figura 50.- Conjuntos mecénicos delanteros

= Soltar tuberias de:
- Alimentacién y retorno de combustible
- Purga del canister
- Calefaccion
- Vacio del servofreno
= Soltar cordon de direccion (interior del vehiculo)
* Ruedas delanteras
¢ Tuberias de frenos
* Cables de desgaste de pastillas de frenos (lado
izquierdo).
= Soltar escapes (brida anterior al catalizador)
« Sujetar soportes motor y cambio
* Soltar sujeciones del puente delantero
¢ Soltar sujecion de torretas McPherson
* Bajar conjuntos mecéanicos










