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BOLETIN TECNICO - INFORMATIVO

INTRODUCCION i

El conocimiento de la configuracion de los elementos exteriores de los vehiculos, situacion,
sistemas de fijacion, materiales que los componen, elc., es de suma utilidad para repara-
dores de automdviles y peritos. Con esta informacion se contribuye a hacer mds fdcil su
trabajo en aras de una mejor calidad en las reparaciones y de ofrecer un buen servicio a los
asegurados.

El CESVI viene ofreciendo, a través de sus boletines, las caracteristicas de reparabilidad
de aquellos vehiculos que son mds comunes en el parque nacional. Para éste se ha escogido el
Renault 11.

INFORMACION TECNICA |

REPARABILIDAD DEL RENAULT 11

El Renault 11 y el Renault 9 son muy similares estructuralmente. Este ultimo ya fue analizado
en el boletin de octubre de 1986, por lo que en éste solo presentamos parte de aquellos elementos que
son distintos en el Renault 11.

Se ha seguido el mismo orden légico, parte delantera y trasera. Cuando se mencionan los desmon-
tajes previos se incluyen aquellos que son estrictamente necesarios para facilitar el acceso a la zona

danada.

ITSEMAP
Instituto Tecnologico de Seguridad MAPFRE

Ctra. de Avila a Valladolid, Km. 1 - 05004 AVILA (ESPANA)
Tel. (918) 22 81 00 - Télex: 23870-ITSM Dep. Legal n.® AV, 7-1985



* Embellecedor de faro (figura 1)

Es de plastico. Va fijado por cuatro tornillos a la chapa portafaros, uno de ellos sujeta, ademas, la
rejilla del frente y queda solapado por debajo de la misma.

A chapa portafaros

FIGURA 1.—Conjunto embellecedor de faro y rejilla delantera.

A ftraviesa superior
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A chapa portafaros

e Paragolpes delantero (figura 2)

soportes de las aletas con dos tornillos y a los largueros del puente delantero con otros dos.

Esta construido en EPDM. Incorpora el alojamiento de los pilotos intermitentes. Queda fijado a los

FIGURA 2.—Paragolpes delantero.

Dos tornillos a soporte de aleta

Dos tornillos a larguero del puente delantero

® Aleta trasera (figura 3)

y cubillo.

Tiene un espesor de 0,7 milimetros.

Va soldada al pase de rueda, al piso del maletero, al faldon trasero y a los refuerzos del lateral, pase
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A refuerzo del cubillo

A refuerzo del

cubillo y pase A faldén trasero

A piso maletero

A pase de rueda

A refuerzo lateral

FIGURA 3.—Union de la aleta a la carroceria.

Para sustituirla hay que desmontar previamente los pilotos y molduras del costado, el paragolpes, la
goma contorno de puerta, el resbalon de la misma y el asiento trasero.

La reparacion de la aleta trasera se puede realizar sin tener que desmontarla, debido al buen acceso
que hay desde el interior del maletero. Tiene mejor acceso la aleta trasera izquierda que la derecha, ya que
el pase derecho cubre mas superficie, con el fin de tapar el tubo de llenado de la gasolina.

Si la reparacion debiera realizarse en la mitad superior de la aleta, seria preciso descoser los puntos
e de soldadura necesarios para tener un buen acceso con palanca.

Esta pieza se suministra como conjunto aleta y pase de rueda o solamente panel exterior. Su sus-
titucion se realizara partiendo de este conjunto, bien sea en su totalidad o cortdndolo en secciones de
ahorro (fig. 4).

En funcién de la parte que resulte dafiada, su sustitucién se podra realizar de tres formas distintas:
e Cortando por el montante (fig. 4-A).

e Cortando parcialmente por su parte trasera (fig. 4-B).
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FIGURA 4.—Secciones de ahorro de la aleta trasera.




En el caso de tratarse del modelo de tres puertas, viene el conjunto panel-aleta en una sola pieza, como
puede apreciarse en la figura S.

FIGURA 5.—Conjunto panel-aleta trasera.

* Porton trasero (figura 6)

El portén trasero se suministra completo en una sola pieza. Estd sujeto mediante dos bisagras atornilla-
das a la traviesa posterior del techo, pudiendo acceder a estos tornillos quitando el embellecedor del techo
que los cubre.

Cuando haya que sustituirlo, se desmontara previamente la cerradura y el cilindro de llave, los anagra-
mas, los tacos de nivelacion, el panel del revestimiento interior, el limpialuneta y su motor, la instalacién
eléctrica, los amortiguadores y la luneta térmica.



Bisagras

‘ Amortiguador

Limpia luneta

Goma contorno

Anagramas
Cerradura
Motor del limpia luneta
Bombin
FIGURA 6.—Elementos del portén trasero.
cv El porton trasero presenta una configuracion cerrada en sus partes superior y laterales.

Debido a esto, la reparacion es complicada, pues hay que descoser los puntos de soldadura, o bien cor-
tar la zona afectada, volviéndolo a soldar una vez reparada.

La parte inferior del porton presenta grandes huecos, desde el interior del habitaculo de pasajeros, que
permiten el acceso a toda su superficie con las herramientas usadas en este tipo de reparaciones.

¢ Falddn trasero (figura 7)

El fabricante lo suministra iinicamente con traviesa de refuerzo superior, como conjunto ya montado.

A aleta trasera

c-s\_ A traviesa inferior

FIGURA 7.—Faldodn trasero.




Tiene la misma configuraciéon que el Renault 9, con la diferencia de que lleva dos huecos donde van
alojados los pilotos antiniebla.

Presenta una gran reparabilidad en toda su superficie, excepto en la parte superior, debido a su configu-
racion cerrada.

Si hubiese necesidad de sustituirlo, se desconectarian los pilotos traseros y se separaria el paragolpes,
la matricula y el guarnecido del maletero.

CONSULTAS TECNICAS AL CESVI

CONSULTA A
;Qué incremento medio ha sufrido el precio de los repuestos de vehiculos?

Respuesta:

Se ha realizado un muestreo sobre las piezas exteriores de carroceria mas frecuentemente dafnadas en
los siniestros de automoviles (aletas, pilotos, faros, rejillas, paragolpes, capots, puertas, frentes y faldones
traseros), utilizando para ello ocho modelos de otros tantos fabricantes. El resultado final arroja un incre-
mento medio del 8,04 por 100 en el periodo 1-1-86/31-XI11-86.

Si se tiene en cuenta que en las peritaciones que no superan las 50.000 pesetas (que son el 30 por 100),
de cada 100 pesetas empleadas para pagar dafnos de vehiculos siniestrados, 49 fueron al capitulo de materia-
les, se comprende la importancia que un incremento del coste de los mismos puede tener, sobre todo cuando
esta referido a cantidades tan importantes como las que se mueven en el ambito de la reparacion de automo-
viles con cargo a entidades aseguradoras.

CONSULTA B

;Qué composicion y qué proceso de pintado llevan los paragolpes del Peugeot 309?
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Respuesta:

El paragolpes es de SMC (Sheet Moulding Compound, compuesto de laminas moldeadas), tiene el
20 por 100 de fibra de vidrio, el 40 de resina de poliéster y otro 40 de cargas minerales.

Como ejemplo, citamos otros vehiculos que montan elementos de idéntica composicion:

e Fiat Uno Turbo: aleron trasero del techo.

* Renault 25: paragolpes delantero, espejo retrovisor exterior y aleron del estribo bajo puerta.

¢ Citroén BX: el capot delantero de los diesel (Francia).

Dado que es un compuesto muy similar al GFK (plastico reforzado con fibra de vidrio), el proceso de

pintado es el mismo.

A continuacion reflejamos los procesos de pintado recomendados por algunos de los propios fabri-

cantes de pintura:

SIKKENS
Método operativo Producto Proporcion Referencia
1. Desengrasar: Disolvente M600 — 819.780
2. Lijado: P600-P400 — —_
3. Limpieza: Anti-static — 300.7752
4. Imprimacion: (*) Autoflex wasprimer
o Autocryl Filler — —
5. Lijado: Ver I.T. del fabricante — Véase 1.T. fab.
6. Pintura: (**) Autocryl MM — —
(***) Autobase Metallic — —
(*) Autoflex wasprimer o Autocryl Filler es opcional. Véase I.T. del fabricante.
(**) Autocryl MM (sistema monocapa). Véase 1.T. del fabricante,
(***) Autobase Metallic (sistema bicapa). Véase |.T. del fabricante.
VALENTINE
Método operativo Producto Proporcion Referencia
1. Desengrasar: Disolvente de limpieza — 233.332
2. Lijado: P800 a P1000 — —
3. Imprimacion: (*) Aparejo Poliuretano — 216.700
4. Pintura: (**) Valroc — —_
(***) Valroc 2 — —
(*) Aparejo Poliuretano. Véase 1.T. del fabricante.
(**) Valroc (sistema monocapa). Véase 1.T. del fabricante.
(***) Valroc 2 (sistema bicapa). Véase [.T. del fabricante.
GLASURIT
Método operativo Productos Proporcion Referencia
1. Limpieza: Disolvente limpiador o 541-30
2. (*) Plastecido: Masilla de poliéster 100 P.P. 995-20
Endurecedor 10 P.P. 929/13
3. (*) Lijado: P150/240 en seco - —
P180/P360 al agua — —
4. (*) Aparejo: (**) Aparejo dos comp. —- 285-81
5. (*) Lijado: (***) P600 al agua — —
6. Pintura: (rrreyi8.21 — S-21
(*****) S.54 - S-54

(*) Siempre que haya raspaduras.

(**) Aparejo de dos componentes (4 basico 285-81 + 1 de endurecedor 929-28-1 + 1 de disolvente 352/91). Véase 1.T. del fabricante.
(***) Si durante la operacion de lijado se destruye la base adherente 934, es necesario volver a aplicar 934-100 + 934-200.

(****) Sistema monocapa. Véase [.T. del fabricante.
(*****) Sistema bicapa. Véase 1.T. del fabricante.




DU PONT

Método operativo Producto Proporcion Referencia
1. Prep. superficie: Disolvente nitro - 3608-S
2. Lijado: P600-Scotch Brite — -
3. Limpieza: Disolvente sintético - 145-R
4. Aditivos flexibles: Selladora flexible — 800 R Centari
5. Imprimacion: Imprimaciéon 1020 R 4/1/2 P.V. 1020 R
lijable + + 1010 R
Aditivo flexible 10 % 1025 R
Centari 805 R
6. Acabado: Centari 500 2/1/0,5 Centari 500
- + Centari AK 210
Aditivo flexible 10 % Centari AK 360
Centari 805 R
Centari 500 3/1/0,6 Centari 500
+ + Centari AK 260
Aditivo flexible 10 % Centari AK 360
Centari 805 R
Centari 600 (*) Laca Centari 600(*) 2/1 120 S
+ - 125 S
Aditivo flexible 10 % AK 360
Centari 805 R

(*) Véase I.T. del fabricante.

Nota.—Cuando se incorpora el 10 % de aditivo pléstico es sobre el primer componente de la dilucion.

CONSULTA C

Interpretacion del niumero de chasis del Volkswagen Passat de dos puertas (Serie 321), cinco puertas
(Serie 323), Variant (Serie 331) y Santana (Serie 327).

Respuesta:

La interpretacién del VW Passat/Santana es idéntica a la dada en boletines anteriores para VW Golf
y VW Polo. Solamente se produce variacion en las posiciones de los digitos 7, 8, 10 y del 12 al 17.

A continuacion se muestra el significado de los codigos que cambian:

10 | 11 | 12 | 13

14

15 116 | 17

E Y 2 5

6

5 8 9

L 256589, numeros correlativos
de orden de fabricacion.

| E, afio del modelo (modelo 84),

| — 32, modelo (VW Passat de dos puertas, Serie 321).

— 32, modelo (VW Passat de cinco puertas, Serie 323),

— 32, modelo (VW Passat Variant de cinco puertas,
Serie 331).

— 32, modelo (VW Santana de cuatro puertas, Serie 327).

Merecen especial atencion las posiciones 10 y del 12 al 17. Por la primera se conoce el modelo del
vehiculo; por la segunda, el niimero de orden de fabricacion, y, por tanto, la fecha, segiin la tabla siguiente:



VW Passat, Variant y Santana Modelo 80 (A)

Numero de chasis

123 afs5]|6]|7 |89 o]t ]1z]13f14]15]16]17
3 2 A 0 0 0 0 0 1
3 2 A 2 0 6 7 2 0
VW Passat, Variant v Santana Modelo 81 (B)
Niumero de chasis
| 213456 |7 |89 j10]11 1213 |14 |15 )16]17
i 2 B o 0o o0 o0 0 1
3 2 B 1 s 0 0 0 0
VW Passat, Variant y Santana Modelo 82 (C)
Niumero de chasis
1121314516789 t0]11]12]13]14]15]/]16 |17
3 2 C o 0 0 0 0 1
3 2 i 3 00 0 0 O
VW Passat, Variant y Santana Modelo 83 (D)
Nimero de chasis
1 2131456789 101112131415 |16 |17
3 2 D 0o 0 0 0 0 1
3 2 D 2 0 8 7 5 0
VW Passat, Variant y Santana Modelo 84 (E)
Niumero de chasis
1 21314516 |7 |89 (1011121314 15|16 |17
3 2 E 0o 0 0 0 0 1
3 2 E 3 0 0 0 0 0

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-79

Hasta el 30-XI1-80

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-80

Hasta el 31-VII-81

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-81

Hasta el 31-VII-82

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-82

Hasta el 31-VII-83

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-83

Hasta el 31-VII-84



VW Passat, Variant y Santana Modelo 85 (F)

Numero de chasis

L2344 5|67 |89 |10]11]12]13]14]15]16]17
302 F 00 0 0 0 |1
3 2 F 3 00 0 0 1
3 2 F 3 900 01
3 2 F 4 2 0 0 0 1
3 2 F 50 0 0 0 1

VW Passat, Variant y Santana Modelo 86 (G)

Niumero de chasis

120314567 |89 1o f12]13)1a]15]16]17
3 2 G 0 1 5 5 4 0
3 2 G 0 2 5 6 5 3
3 2 G 0 7 5 0 0 1
3 2 G 4 0 0 0 0 1

VW Passat, Variant y Santana Modelo 87 (H)

Nimero de chasis

V2345|6789 fwo]tfz]13|ia]15]16]17
3 2 H 0O 0 0 0 0 1

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-84

....................... A partir del 1-1-85
....................... A partir del 1-1V-85
....................... A partir del 1-VI-85
....................... Hasta el 31-VII-86

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-85

....................... A partir del 1-1X-85
....................... A partir del 1-XI-85
....................... Hasta el 31-VII-86

Fecha de fabricacion

A partir del 1-VIII-86
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