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INTRODUCCION

«Los pintores de reparacion de automoviles tienen que manejar materiales peligrosos. Asi es
v serd también en el futuro. A pesar de los avances tecnologicos la pintura completamente ino-
fensiva aun no esta a la vista».

Con este mensaje se pretende llamar la atencion de las personas que se dedican a la repara-
cion de automoviles, y mds concretamente de los pintores para que sean conscientes de la impor-
tancia que tiene el papel que desempenan de cara a la seguridad en la empresa y a la suya
propia, pues la disminucion de situaciones depende del propio interés de cada pintor consciente
de su responsabilidad. Portodo esto, deben conocerse los riesgos que existen en el drea de pintura
v de qué forma pueden prevenirse, protegerse e, incluso, eliminarse.

Lasiguiente informacion debe observarse como una ayuda hacia las personas involucradas
directa o indirectamente con los trabajos de pintado de automdoviles y no como una lista de inter-
minables cortapisas para dificultar la realizacion de esta actividad.
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SEGURIDAD E HIGIENE EN EL AREA DE PINTURA (D:
LOS RIESGOS DE INCENDIO Y EXPLOSION

1. Descripcion basica

Las zonas destinadas al pintado de automoviles se ven expuestas a dos tipos de riesgos tipicos: el peli-
gro de explosion e incendio y la formacion de vapores de disolventes y otras sustancias perjudiciales para
la salud.

Hay que tener en cuenta que las pinturas son productos liquidos que contienen materiales peligrosos
con las caracteristicas siguientes entre otras: explosivos, favorables a incendios (inflamables o facilmente
inflamables), toxicos, nocivos para la salud, causticos o irritantes.

Asi pues, es necesario conocer qué medios y medidas de proteccion han de adoptarse para reducir al
minimo los problemas que el manejo de dichos productos pudiera acarrear.

2. Prevencion y proteccion contra incendios y explosiones

La prevencion y proteccion contra incendios y explosiones puede llevarse a cabo mediante la reduc-
cion de la fuente de inflamabilidad. evitando la fuente de ignicion y disponiendo equipos e instalaciones
suficientes para la extincion de los posibles incendios.

2.1. Reduccién de la fuente de inflamabilidad

Los recintos destinados para la manipulacion de pinturas y/o su almacenamiento deben teneruna ven-
tilacion suficiente, que impida la formacion de una atmosfera explosiva (proteccion primaria
contra explosiones).

Para ello deben seguirse las siguientes recomendaciones:

— Mantener los disolventes de limpieza en recipientes de seguridad fabricados para tal fin.

— Cubrir los equipos destinados para la limpieza de pistolas cuando no se utilicen.

— Los recipientes contenedores de pinturas, disolventes. diluyentes, y en general todos aquellos que
puedan producir concentraciones peligrosas durante su evaporacion, se cerrardan nada mas
usarlos.

— Almacenar los residuos y trapos de limpieza usados en recipientes ignifugos provistos de cierre, reti-
randolos cada dia de la zona de pintura.

— La cantidad de productos inflamables o de acabado almacenados en la zona de pintura no debe
sobrepasar la cantidad necesaria para un turno o una jornada de trabajo.
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FIGURA 1.—Deposito antiexplosivo para alma- FIGURA 2.—Recipiente ignifugo provisto de cierre
cenamiento de disolvente. para residuos (papeles, trapos, etc.).
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2.2. Evitar la fuente de ignicion

En el drea de pintura hay que evitar que existan fuentes de inflamabilidad pues éstas serian. logica-
mente, las causantes mas directas de que se produjera un incendio. Para ello es importante tener en cuenta
las siguientes medidas de prevencion:

— Prohibir tanto fumar como mantener fuego abierto en toda la zona de pintura (proteccion secunda-

ria contra explosiones).

— Llamar la atencion de esta prohibicion de forma claramente visible mediante senializaciones
especificas.

— Separar los recintos con riesgo de incendio de las otras zonas de trabajo.

— Las masillas de poliéster mezcladas con catalizador desprenden gran cantidad de calor durante el
proceso de endurecimiento. Es importante tener esto presente y depositar la mezcla sobrante en reci-
pientes exentos de otros tipos de residuos que pudieran prenderse.

— No almacenar los botes vacios de pintura y demas basura metdlica en estos recintos, ya que pueden
provocar chispas debido al rozamiento de unos con otros.

— Observar y cumplir estrictamente la normativa contenida en el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension sobre instalaciones eléctricas para las cabinas v zonas de pintura.

PROHIBIDO
PROHIBIDO ENCENDER
FUMAR FUEGO

FIGURA 3.—Senalizaciones especificas habituales en zonas de pintura,

FIGURA 4.—Conexion antideflagrante.



2.3. Disponer de instalaciones y equipos necesarios para la extincion de incendios.

— Junto a cada cabina de pintura y en lugar accesible, se instalara un extintor de CO, o de polvo con
eficacia minima de 21A - 89B, capaces de extinguir fuegos de clase -A- y fuegos de clase -B-.

— Cuando en la sala de pintura se realicen otras operaciones como mezcla, secado, etc. se situaran ade-
mads extintores portdtiles.

— Toda zona de pintura estara provista de bocas de incendio equipadas (BIE) de 25 mm, ubicadas y
dimensionadas conforme a lo establecido en las Instrucciones Técnicas de Proteccion contra
Incendios que publica el Instituto Tecnologico de Seguridad MAPFRE. Las lanzas deberin contar
con un dispositivo que permita la aplicacion del agua en forma pulverizada.

— Cuando en la zona de pintura se instalen rociadores automaticos se disefiaran para un Riesgo Extra
de Proceso (ver norma UNE), al igual que los situados en el interior de la cabina.

— El sistema de rociadores sera de tuberia mojada, protegiendo éstas con aislante en caso de ser
necesario.

— Cuando la sala de pintura esté vigilada o el edificio donde se encuentre no esté protegido con rocia-
dores automaticos, deberd instalarse un sistema automatico de extincion por inundacion.

«A» PAPEL, MADERA, TEJIDO, CARTON Y OTROS

«Bs» GRASAS, GASOLINAS, DISOLVENTES, PINTURAS Y OTROS
«C» ACETILENO, PROPANO, BUTANO, METANO Y OTROS

«D» SODIO, LITIO, POTASIO, MAGNESIO Y OTROS

j MOTORES, CUADROS ELECTRICO, TRANSFORMADORES

FIGURA 5.—Uso correcto de los extintores de incendio.

3. Riesgo por formacion de vapores de disolventes y otras impurezas

Para reducir en lo posible los riesgos derivados de la formacion de vapores de disolventes y otras impu-
rezas perjudiciales, son los propios trabajadores los protagonistas del cuidado de su propia salud; el conoci-
miento de los riesgos de su trabajo y las medidas de prevencidn hardn posible alcanzar este objetivo.



Los siguientes consejos seran muy utiles para conseguir tan espléndido proposito.

— No utilizar materiales cancerigenos o particularmente peligrosos.

— Reducir la utilizacion de disolventes y metales pesados.

— Aplicar productos con mayor contenido de solidos y menor contenido de disolventes.

— Utilizar en la medida de lo posible productos solubles en agua.

— Cerrar los recipientes de pinturas, disolventes diluyentes y catalizadores inmediatamente después
de su uso.

— Realizar las operaciones de lijado en seco con maquinas provistas de sistema de aspiracion de
polvo.

— Aplicar los productos pulverizados mediante pistolas aerograficas dentro de cabinas acondiciona-
das para tal fin, o en su defecto en zonas perfectamente aireadas.

— Seguir fielmente las especificaciones técnicas de los fabricantes de pinturas en cuanto a dosificacio-
nes de mezclas y sistemas de aplicacion, con objeto de evitar concentraciones excesivamente ricas
en productos tOXicos 0 Nocivos.
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FIGURA 6.—Producto soluble en agua. FIGURA 7.—Lijadora con aspiracion de polvo,







