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INTRODUCCION

Los fabricantes de los vehiculos existentes en el mercado actual autorizan la sustitucion
parcial de diversas piezas de la carroceria, que -en ocasiones- comercializan ya sec-
cionadas.

Mediante este sistema se consigue un ahorro de tiempo, se reduce el coste de la reparacion
y se obtienen excelentes resultados, evitando el deterioro de zonas no afectadas.

En esta ocasion, nos centraremos en las sustituciones parciales previstas por el fabricante
en los pases de rueda y largueros delanteros de los Opel Kadett, Vectra y Omega.
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FIGURA 1.—Vehiculos Opel Kadett. Vectra y Omega.
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1. Sustitucion parcial del pase de rueda y del larguero delantero del Opel Kadett
El fabricante suministra piezas seccionadas del pase de rueda y larguero para los lados izquierdo
y derecho.

El proceso muestra la sustitucion parcial en el lado izquierdo del vehiculo. En el lado derecho se reali-
zan las mismas operaciones.

Para dicha sustitucién estan previstas chapas de pase de rueda especiales (pieza sin caperuza del
domo, soporte de la bateria).

1.1. Desmontaje

Se desmontara el motor, la pata telescopica de suspension y el brazo de suspension inferior.

Posteriormente. se marcard la linea de corte en el conjunto, aproximadamente 10 mm por delante del
apoyo del brazo de suspension.

Por tltimo. se cortara la seccion por la linea marcada, separando la chapa de la caja de rueda delantera
del domo de la pata telescopica de suspension.

FIGURA 2.— Seccion de corte (Kadett).

1.2. Montaje

Para el montaje, se medird y marcaré el nuevo panel y se cortard la nueva seccion, eliminando luego las
rebabas de los bordes cortados.

Después, se prepararan las bridas de solapado, 106 19 mm. Se adaptaran las piezas nuevas y se fijaran
con el armazén de soldadura km 570-10, o mediante un banco de enderezar, aplicando pintura o cinta
para soldadura.

Se realizara la soldadura a tope en el larguero y a tapon en el pase de rueda.

Finalmente, se aplicara cera de cavidades pulverizadas en el larguero, y antigravillonador en el
pase de rueda.

2. Sustitucién parcial del pase de rueda y del larguero delantero del Opel Vectra

Se han previsto piezas econémicas especiales para la sustitucion parcial (pieza sin domo con soporte
de bateria).
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2.1. Desmontaje

En primer lugar, se marcara la linea de corte en el conjunto, aproximadamente 10 mm por delante del
apoyo del brazo de suspension. Se cortara, a continuacion, la seccion porlalinea marcada y se efectuard la
separacion de la chapa del pase de rueda de la caperuza del domo, procurando no danar la brida de
dicha caperuza

FIGURA 3.—Seccion de corte (Vectra).

2.2. Montaje

Para el montaje, se colocaran las piezas nuevas utilizando un banco de alineacion de carrocerias. Se
preparard, después, la brida con herramienta de solapado y se aplicard pintura o cinta para
soldadura por puntos.

Asimismo, se colocardn el soporte y la chapa del pase de rueda y se llevar4 a cabo una soldadura a tope
en el punto de corte y. en los puntos de solapado, soldadura por pudelado o tapén

3. Sustitucion parcial del pase de rueda y reemplazamiento del larguero del bastidor delantero del
Opel Omega

Para la sustitucion, el fabricante dispone de piezas seccionadas de pase de rueda y larguero, para los
lados izquierdo y derecho.

En este proceso de trabajo se describe el reemplazamiento en el lado izquierdo del vehiculo. Para el
lado derecho, la sustitucion se efectia de modo anélogo.

3.1. Desmontaje

Deberdn desmontarse, en primer lugar, las piezas accesorias. A continuacion, se llevara a cabo la susti-
tucion parcial, de acuerdo con las dimensiones del recambio.

3.2. Montaje

Se adaptardn las piezas, teniendo en cuenta el plano de medidas de la carroceria.

A continuacion, se procedera a la limpieza de las bridas de soldadura: se aplicara pintura o imprima-
cion anticorrosiva al cinc para soldadura por puntos y se soldardn las piezas econdmicas del larguero del
pase de rueda.



Finalmente. se debera hermetizar y aplicar proteccion de antigravilla en el pase de rueda.

FIGURA 4.— Seccion de corte (Omega).




