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maquina a la que se aplica el presente Real Decreto,
salvo si pueden funcionar de forma independiente.

Los equipos intercambiables a que se refiere el Gliimo
parrafo del articulo 1.1 se considerardan maquinas v, por
consiguiente, deberan llevar en todos ios casos la marca
«CE» e ir acompafados de la declaracion «CE» de con-
formidad mencionada en el apartado A del anexo Il.

Articuio 4.

Las maquinas a las que se aplica el presente Real
Decreto deberian cumplir los requisitos esenciales de
seguridad y de salud que figuran en el anexa I.

Articulo 5.

1. Se considerardn confarmes con ios requisitos
asenciales de seguridad y salud contemplados en el ar-
ticulo 4 las maquinas que estén provistas de la marca
«CE» y que dispongan de la declaracion «CE» de con-
formidad que se menciona en el anexo Ii.

A falta de normas armonizadas, las prescripciones
del capitulo.Vil del Reglamento de Seguridad de las
Magquinas, aprobado por Real Decreto 1495/19886, de
26 de mayo. asi como las normas relativas a la materia
que el Ministerio de Industria, Comercio y Turismo publi-
gue, en aplicacién de la disposicion final primera dz!
presente Real Decreto, se consideraran refergncia valida
para la correcta aplicacidn de los regiisitos esenciales
de seguridad y salud.

2. Cuando unz norma nacional de un Estado miemn-
bro de {3 Camunidad que recoja una norma armonizada
cuya referencia se haya publicado en el «Diario Oficial
de las Comunidades Europeas» satisfaga uno o varios
de los requisitos esenciales. la maquina que se haya
fabricado con arreglo a esta norma se presumird con-
forme con dichos requisitos.

3. El Ministerio de Industria, Comercio y Turismo

publicara, mediante resolucion del Centro Directivo com--

petente en materia de seguridad industrial, con caracter
informativo. ias referencias de las normas armonizadas
citadas en ei apartado anterior, asi como de Jas normas
UNE que las traspongan, actualizandolas de igual forma.

Articulo 6.

Cuando se considere que las normas armonizadas
a que se refiere el apartado 2 del articuio 5 no cumplen
plenamente ios correspondientes requisitos esenciales,
la Administracién del Estado somaetera el asunto al Comi-
t&é permanente creadoc por la Directiva 83/189/CEE
{(«Diario Oficial de las Comunidades Europeas» numera
L 109), exponiendo las razones, a los fines de lo previsto
en el articuio 6.1 de la Directiva 89/392/CEE.

Articulo 7.

1. Cuando se compruebe que determinadas magqui-
nas gue {leven la marca «CE» y que se utiiicen de acuerdo
con su destino pueden poner en peligro la seguridad
de las personas. animales domésticos o bienes, la Admi-
nistracion competante adoptars todas las medidas nece-
sarias para retirar tales maquinas del mercado, prohibir
su comercializacion, su puesta en servicio o limitar su
libre circuiacién.

A los fines previstos en el apartado 2 del articu-
lo 7 de la Directiva 89/392/CEE, la Administracidon del
Estado informara inmediatamente a la Comisidn de la
CE sobre dichas medidas, indicando ias razones de ia
decisidn adoptada vy, en particular, st }a no conforrmidad
se debe:

a) A gue no se cumplen Jos requisitos esenciales
mencionadas en 8l articulo 4;

b} A una incorrecta aplicacion de las normas con
tempiadas en el apartado 2 del articulo 5;

¢} A una laguna en las propias normas contempia
das en el apartado 2 del articulo 5.

2. Cuando una maquina nc conforme esté provist:
de la marca «CE», la Administracidn competente adop
tara las medidas apropiadas contra quien haya puestc
la marca, y la Administracién de! Estado informars de
ello a la Comision de la CE v a los demés Estado:
miembros.

Capitulo Il

Procedimientos de certificaciéon de la conformidad

Articuilo 8.

1. Para certificar ta conformidad de las maquinas
con las disposiciones del presente Real Decretc, ei fabri
cante, o su representante legalmeante ssiablecido en i
Comunidad debera elaborar tara cada mdquina fabri
cada una declaracion Se conformidad «CE», cuyos ele
mentos se recggen en el anexo |1, y pondra en la magquine
la marca «CE» que describe el articulo 10, .

2. Antes de la comercializacion, el fabricante o su
representante astablecido en la Comunidad deberé:

a) si la maquina no estuviese relacionada en e
anve V. constituir el expediente previsto en el ane
xo V;

b) si la maguina estuviese relacionada en el anexo v
y sé@ hubjese fabricado sin respetar o respetando sdlo er
parte las normas contempiladas en el apartado 2 de:
articulo 5. o a falta de estas ultimas, someter un modelc
de la maquina al examen «CE» de tipo considerado er
el anexo Vi, ’

¢} si la maguina estuviese relacionada en e
anexo IV y se hubiese fabricado con arreglo a las normas
contempladas en el apartado 2 del articulo 5, podra elegir
entre;

— constituir el expeciente previsio en el anexo V.
¥y comumiucario a un Qrganismo de control que acusaré
recibo de dicho expediente lo antes posible y que lc
conservara; o

— presentar el expediente previsto en el anexo Vi
al Organismo de control, que se limitard a comprobar
si las normas contempladas en el apartado 2 del articu-
lo & han sido aplicadas correctamente y que establecera
un certificado de adecuacion de dicho expediente; o

— presentar el modelo de la maquina al examen «CE»
de tipo contemplado en el anexo VI.

3. En caso de aplicacion del primer guién de ia
letra c} del apartado 2, se aplicaran, por analogia, las
disposiciones de ia primera frase dei apartado b y las
del apartado 7 del anexo Vi.

En caso de aplicacién del segundo guidn delaletra c)
del apartado 2, se aplicaran, por anaiogia, tas dispost
ciones de los apartaos 5, 6 v 7 del anexo V1.

4. En casc de aplicacién del apartado 2, Jetras a)
y ¢), primer y segundo guianes, ia declaracian «CE» de
conformidad debera certificar unicamente la conformi-
dad con |os requisitos esenciaies mencionados en el ar-
ticuio 4.

En caso de aplicacion de Ia letra b) y del tercer guion
de la letra c) del apartado 2. la declaracién de confor-
midad «CEr debera certificar la conformidad con el mode-
lo gue haya sido objeto del examen «CE» de tipo. ]

5. Cuando las maquinas sean objeto de otras dis-
nosiciones que apliquen las correspondientes Directivas
comunitarias refarentes a otros aspectos, la marca «CE»
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volver a arrancar; no podrd desencadenar la funcion de
parada antes de estar en su posicion de bloquec.

Instalacionas complejas.

Si se trata de maquinas o de elementos de maquinas
disefados para funcionar sclidariamente, el fabricante
disefiara y tabricara la méquina para que los dispositivos
de parada, incluida la parada de emergencia, puedan
parar no solamente la méquina, sino también todos los
equipos situados antes o despueés, si el hacho de gque
sigan funcionando pudiera constituir un peligro.

1.2.5 Selector de modo de marcha.

Ei modo de mando seieccionado tendra pricridad
sobre todos los demas sistemas de mando, a excepcion
de la parada de emargencia. .

Si la maquina ha sido disefada y fabricada para que
pueda utilizarse segun varios modos de mando o de
funcicnamiento con distintos niveles de seguridad (por
ejempio, para permitir [a regulacién, el mantenimiento,
la inspeccién, etc.), llevara un selector de modo de mar-
cha gue pueda ser enclavado en cada posicion. Cada
una de las posiciones del selector sdlo correspondera
a un gnico modo de mando o de funcionamiento.

El selector podra sustituirse por otros medios de selec-
cién con los que se pueda limitar la utilizacién de deter-
minadas funciones de la maquina a determinadas cate-
gorias de operadores (por ejemplo: Cédigos de acceso
a determinadas funciones de control numérico, etc.).

Si, en determinadas operaciones. la méquina ha de
poder funcionar con ios dispositivos de proteccidon neu-
tralizados, el selactor de modo de marcha deberd. a la
vaz:

— Excluir el modo de mando automatico.

— Autorizar los movimientos Unicamente mediante
organos que requieran una accionamiento mantenido.

— Autorizar el funcionamiento de los elementos
méviles peligrosos sélo en condiciones de menor riesgo
{por ejemplo: Velocidad lenta, estuerzo reducido, marcha
a impulsos u otras disposiciones adecuadas) y evitando
cualquier peligro derivado de una sucesion de secuen-
cias.

— Prohibir cualquier movimiento que pueda entranar
peligro actuando de modo voluntario o invoiuntario sobre
los detectores internos de ia maquina.

Ademas. en el puesto de reglaje, el operador debera
poder dominar el funcionamiento de los elementos sobre
los que esté actuando.

1.2.6 Fallo en la alimentacion de energia.

La interrupcion, el restablecimiento tras una interrup-
cidn o la vanacion, en el sentido que sea, de la alimen-
tacion de energia de la maquina no provocaran situa-
ciones peligrosas.

En particular, no debera producirse:

— niuna puesta en marcha intempestiva.

— ni un impedimento para detener la maquina si ya
se ha dado la orden.

— ni la caida o proyeccion de cualquier elemento
moévil de la maquina o de cualquier pieza sujetada por
la misma.

— ni un impedimento de la parada automadtica o
manual de los elementos maviies, cualesquiera que éstos
sean.

— ni la ineficacia de los dispositivos de proteccion.

1.2.7 Fallo del circuito de mando.

No crearan situaciones peligrosas los defectos que
afecten a la légica del circuito de mando. ni los fallos
o las averias del circuito de mando.

En particular, no debera producirse:

— ni una puesta en marcha intempestiva.

— ni un impedimento para detener la maquina si y
se ha dado la orden.

— ni la caida o proyeccién de cualquier element
movil de la maquina o de cualquier pieza sujetada pc
la misma.

— ni un impedimento de la parada automética
manual de los elementos mdéviles, cualesquiera que ésto
sean.

— ni |a ineficacia de los dispositivos de proteccidr

1.2.8 Programas.

Los programas de dialogo entre el operador v el si:
tema de mando o de control de una maquina se dist
fnaran de forma interactiva.

1.3 Medidas de seguridad contra peligros mec:
nicos.

1.3.1 Estabilidad.

La maguina, asi como sus elementos y equipos, s
disefara y fabricara para que, en las condiciones pre
vistas de funcionamiento (teniendo en cuenta, en s
caso, las condiciones climaéticas), tenga la suficiente est:
bilidad para que pueda utilizarse sin peligro de que vue
que, se caiga ¢ se dasplace de forma intempestiv:

Si la propia forma de la maquina o la instalacion
que se destina no permiten garantizar la suficiente est:
bilidad, habra que disponer unos medios de fijacién ad«
cuados, que se indicaran en las instrucciones.

1.3.2 Peligro de rotura en servicio.

Tanto las partes de |a maquina como las unione
entre las mismas tendran que poder resistir a los asfue
zos a los que se vean sometidas durante el uso previst
por el fabricants.

Los materiales utilizados tendran una resistencia sut
ciente, adaptada a las caracteristicas del entorno de ut
lizacidn previsto por el fabricante, especialmente en |
que respecta a los fenomenos de fatiga, envejecimientc
corrosion, abrasion.

El fabricante indicara en las instrucciones los tipc
y la frecuencia de las inspecciones y mantenimiento
necesarios por motivos de seguridad. En su caso, indicar
las piezas que puedan desgastarse asi como los criteric
para su sustitucién.

Si, a pesar de las precauciones adoptadas, persi:
tieran los peligros de estallido o rotura {en el caso d
las muelas, por ejemplo), los elementos moviles afec
tados estardn montados y dispuestos de modo que, e
caso de rotura, se retengan sus fragmentos,

Los conductos rigidos o flexibles por los gue circule
fluidos, especiaimente a alta presion, tendran que pode
soportar los esfuerzos internos y externos previstos: est:
ran sélidamente sujetos y/o iran protegidos contra la
agresiones externas de todo tipo; se tomaran preca.
clones para que, si se produce una rotura, no puedsa
ocasionar peligros {movimientos bruscos, chorros a ait
presicn, etc.).

En caso de avance automatice del material que vay
a trabajarse hacia la herramienta, deberén darse las cot
diciones que figuran a continuacién para evitar riesgc
a ias personas expuestas {por ejemplo: rotura de |
herramienta):

— cuando la herramienta y la pieza entren en col
tacto, la herramienta tendrd que haber alcanzado st
condicionas normaies de trabajo.

— an el momento en que se produzca la puesia €
marcha y/o la parada de la herramienta (voluntaria '
accidentalmente), el movimiento de avance y el mov
miento de la herramienta deberan estar coordinado:
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medios de reduccion del ruido. especiaimente en su
fuente.

1.6.9 Vibraciones.

La maquina estara disefiada y fabricada para que los
riesgos que resuiten de las vibraciones que eila produzca
se raduzcan al méas bajo nivel posible, teniendo en cuenta
el progreso técnico vy la disponibilidad de medios de
reduccién de las vibraciones, sspeciaimente en su fuente.

1.5.10 Radiaciones.

LLa maquina debera diseiarse y fabricarse para limitar
las emisiones de radiacionss de la maguina a o estric-
tamente necesario para garantizar su funcionamiento y
para que sus efectos en las personas expuestas sean
nulos o se reduzcan a proporciones no peligrosas.

1.6.11

La maquina debera disefiarse y fabricarse de forma
que las radiaciones exteriores no perturben su fun-
cionamiento.

Radiaciones exteriores.

1.5.12 Equipos laser

—Si se utilizan equipos iaser, se deberan tener en
¢ 7ta las siguientes disposiciones:

— los equipos laser de las maguinas se disafaran
y fabricaran de forma que 58 ewite toda radiacion
invotuntaria;

— los equipos laser de las maguinas se protegeran
de forma que no perjudiquen a la salud ni ias radiaciones
Utiles. ni la radiacion producida por reflexion o difusion,
ni a radiacion secundaria;

— los equipos opticos para la observacion o la regu-
lacién de equipos laser de las maquinas no haran que
los rayos {aser provoquen peligro alguno para la saiud.

1.56.13 Emisiones de poivo, gases. etc.

La méaquina estara disefada, fabnicada y/o equipada
para que se puedan evitar los peligros debidos a los
gases, liquidos, polvos, vapores y demas residuos pro-
ducidos por la misma.

Si existiera este peligro. 'a maquina estara equipada
para captar y/o aspirar fos productos anteriormente
mancionados.

Si la maquina no va cerrada en marcha normai, los
dispositivos de captacidn y/o aspiracion a que se refiere
el parrafo anterior estaran situados io mas cerca posible
d~ jugar de emision.

1.8 Mantenimiento.
1.6.1 Conservacion de la maguina.

Los puntos de regulacion, engrase y conservacion
estaran situados fuera de las zonas peligrosas. Las ope-
raciones de regulacion, mantenimiento, reparacion, fim-
pieza y conservacion de la maquina deberan poder efec-
tuarse con la maquina parada.

Si al menos una de las anteriores condiciones no
pudiera cumplirse por maotivos técnicos, dichas opera-
ciones habran de poder efectuarse sin riesgo (véase,
en particular, 1.2.5).

Para las maquinas automatizadas y, en su caso, para
otras maquinas, el fabricante proyectara un dispositivo
de conexion gue-.permita montar un equipo de diag-
néstico para la lacalizacidn de averias.

Es immprescindible que los elementos de las maguinas
automatizadas que deban sustituirse con frecuencia, én
particuiar por cambio de fabricacion o por ser sensibles
al desgaste 0 porgue se puedan deteriorar a consacuen-

cia de un incidente, puedan desmontarse y voiver a mon-
tarse facilmente con total seguridad. El acceso a esos
elementos debe permitir que esas tareas se lieven a cabo
con ios medios técnicos necessarios (utillaje, instrumen-
tos de madicion ...} siguiendo un «modus operandi» defi-
nido por el constructor,

1.6.2 Medios de acteso al puesto de trabajo o a
los puntos de intervencidn.

El fabricante proyectara medios de acceso (escaleras,
escalas. pasarelas. etc.) qus permitan itegar con toda
seguridad a todos los puestos adecuados para efectuar
las operaciones de produccidn, regiaje y mantenimiento.

Las partes de ila méquina proyectadas para que en
ellas se trasfaden ¢ permanezcan personas. se disefiaran
y fabricaran para evitar ias caidas.

1.6.3 Separacién de las fuentas de energia.

Toda maquina estar4 provista de dispositivos que per-
mitan separaria de cada una de sus fuentes de energia.
Dichos dispositivos serén claramente identificables.
Deberan poder ser bloqueados si al conectarse de nuevo
pudieran poner en peligro a las personas circundantes.
En el caso de las maquinas alimentadas con energia
eléctrica mediante una toma de corriente, {a desconaxién
de ia clavija sera suficiente.

E dispositivo debera iguaimente poder ser bloqueado
cuando el operador no pueda comprobar, desde todos
los puestos que debe ocupar, |a permanencia de dicha
separacion.

l.a energia residual o aimacenada que pueda perma-
necer tras {a separacion de la maguina. debera disiparse
sin peligro para las personas expuestas.

No obstante la exigencia anterior, aigunos circuitos
podrian no descenectarse de su fuente de energia para
posibilitar, por ejemplo, la sujecion de piezas, la pro-
teccién de informaciones, el alumbrado de las partes
internas, etc. En tal caso. deberan adoptarse disposi-
ciones especiales para garantizar la seguridad de los
operadores.

1.6.4 Intervencion del operador.

Las maquinas deberan disefiarse, fabricarse y equi-
pararse de forma que se limiten las causas de inter-
vencion de los operadores.

Siempre que no pueda svitarse la intervencion del
operador ésta deberad poder efectuarse con facilidad y
seguridad.

1.6.6 Limpieza de ias partes interiores.

La maquina debera ser disefada y fabricada de modo
tal que resulte posible limpiar ias partes interiores de
ta misma que hayan contenido sustancias o preparados
peligrosos sin penetrar en dichas parte interiores; ask
mismo, el pasible desagiie de éstas deberd poder rea-
lizarse desde el exterior. Si fuese absolutamente impo-
sible evitar tener que penetrar en las partes interiores,
el fabricante deberd adoptar en la construccion de ta
maquina medidas que permitan efactuar la limpieza con
riesgos minimos.

1.7 Indicaciones.
1.7.0 Dispositivos de informacion.

La informacion necesaria para el manejo de una
maquina debera carecer de ambigiiedades y se debera
comprender facilmente. .

No debera ser excesiva hasta el punto que constituya
una sobrecarga para el operador.




Cuando la salud y la seguridad de las personas
expuestas pueda estar en peligro por funcionamiento
defectuoso de una méquina que funcione sin vigilancia,
ésta deberd ir provista de un sistema que adwvierta de
elio mediante una sefal acustica o luminosa adecuada.

1.7.1 Dispositivos de advertencia.

Si la méaquina lisva dispositivos de advertencia (por
eiemplo, medios de sefalizacién, etc.), éstos serdn com-
prensibles sin ambigiiedades v se percibirdn faciimente.

Se adoptaran medidas para que el operario pueda
verificar si estos dispositivos de advertencia siguen sien-
do eficaces.

Se aplicaran las prescripciones de ias normas espe-
cificas que apliguen las Directivas comunitarias sobre
colores y sefiales de seguridad.

1.7.2 Seiiales de advertencia de los riesgos resi-
duales.

Si, a pesar de todas las disposiciones adoptadas o
si se trata de peligros potenciales no evidentes (por ejerm-
plo, armario eléctrico de distribucion, fuente radiactiva,
purga de un circuito hidraulico, peligro en una parte no
visible, etc.) los riesgos persistieran, el fabricante debera
colocar seiiales de advertencia.

Estas sefiales de advertencia constaran, preferente-
mente, da pictogramas rapidamente comprensibles y/o
estaran redactadas en una de las lenguas del pais de
utilizacion y ademads, st asi se solicita, en las lenguas
aque comprendan ios operarios.

1.7.3 Marcado.
Cada méquina. llevard, de forma legibie & indeleble,
como minimo {as indicaciones siguientes:

—~ nombre y direccién del fabricante;

— {a marca CE que incluya el afo de fabricacion (véase
anexo HI);

— designacion de la serie o del modelo;

— nOmero de serie, si existiera.

Ademas. cuando el fabricante construya una maquina
destinada a utilizarse en atmogsfera explosiva, elio se
debera indicar en la maguina.

En funcidn de su naturaleza, la maquina también
debera Hevar todas las indicaciones que sean indispen-
sables para un empieo seguro (por ejemplo, velocidad
méxima de rotacidon de deterrminados elementos gira-
torios, didmetro maximo de las herrarmentas que puedan
montarse, masa, etc.).

Cuando un elemanto de ia maquina deba ser mani-
pulado durante su utilizacién mediante dispositivos de
elevacién, su masa debera estar inscrita de forma legible,
duradera y no amhbigua.

Los equipos intercambiables contemptados en el ter-
cer parrafo del apartado 1 del articulo 1 deberan ilavar
las mismas indicaciones.

1.7.4 Manual de instrucciones.

a) Cada maquina llevara un manual de instrucciones
en el que se indigue, como minimo, lo sigurente:

— el recordatoric de las indicaciones establecidas
para el marcado {véase 1.7.3}), completadas, en su caso,
por las indicaciones que perrnitan facilitar el manteni-
miento {por ejemplo, direccion dei importador, de los
reparadores, atc.);

— las condiciones previstas de utilizacién. con arreglo
alpunto 1.1.2.¢);

— el 0 los puestos de trabajo que puedan ocupar
los operadores;

— las instrucciones para gue puedan efectuarse sin
resgo:

-~ {a puesta en servicio;

— la utilizacién;

— la manutencién, con la indicacién de ia masa de
la maquina v sus diversos slementos cuando, de forma
regutar, deban transportarse por separado;

— la instalacion;

— al montaje, el desmontaje;

~— @l reglaje; .

— el mantenimiento (conservacién y reparacion);

— si fuera necesario, las caracteristicas bésicas de
las herramientas que puedan acoplarse a la- méaquina;
- @n Su caso. instrucciones de aprendizaie.

Si fuere necesario, en el manual se advertiran las con-
traindicaciones de uso.

b} El fabricante, o su representante legalmente esta-
blecido en la Comunidad, elaborard el manual de ins-
truccionas, que estard redactado an una de ias lenguas
del pais de utilizacidn y, preferentemente, ird acompa-
fado de! mismo manual redactado en otra lengua de
{a Comunidad, por ejemplo, la del pais de establecimiento
del fabricante o de su representante. No obstante el
manual de mantenimiento destinado a la utilizacién de
personal especializado que dependa del fabricante o de
su repraesentante, podrd redactarse en una sola lengua
comunitaria.

¢} El manual ds instrucciones incluird los planos y
esquemas necesarios para poner en Servicio, conservar,
inspeccionar, comprobar el buen funcionamianto vy, si
fuera necasario, reparar la maquina y cualquier otra ins-
trgcgién pertinente, en particular, en materia de segu-
ridad.

d) En cuanto a los aspectos de seguridad, Ia resefa
comercial que sirva de presentacion de la méaguina no
deberd contradecirse con las instrucciones; mencionara
las informaciones relativas a ta emision de ruido aérec
a que hace referencia el punto f} a continuacion y, para
las maquinas portdtiles y/o guiadas a mano, las infor-
maciones relativas a las vibraciones a que hace refe-
rencia el punto 2.2.

e} En el manual de instrucciones se ofreceran, si
fuera necesario, las préscnpciones relativas a la insta-
iacién y al montaje dingidas a reducir el ruido y las vibra-
ciones producidas {(por ejemplo, utilizacion de amorti-
guadores, tipo y masa de la fundacion, etc.).

f) En el manuai de instrucciones se daran las siguien-
tes indicaciones sobre el ruido aérec emitido por la
maquina (valor reai o valor calculado partiendo de la
medicion efectuada en una magquina idéntica):

— El nivel de presidn acustica continuo equivalente
ponderado A en ios puestos de trabajo, cuando supere
los 70 dB (A); si este nivel fuera inferior o igual a 70
dB (A), dehera mencionarse.

— El valor maximo de la presién acustica instantanea
ponderada C, cuando supere los 63 Pa {130 dB con
relacion a 20 uPa).

~ El nivel de potencia acustica emitido por la maqui-
na, si el nivel de presidn acuystica continuo equivalente
ggr;dA?rado A supera, en los puastos de trabajo, los 85

Cuando la maquina sea de muy grandes dimensiones
la indicacian del nivel de potencia acustica podra sus-
tituirse por la indicacidn de los niveles de presion acus-
tica continuos equivalentes en lugares especificados en
torno ala maquina.

Cuando no se apliguen las normas armonizadas, los
datos acusticos se mediran utilizando el cédigo de medi-
cion nas apropiade. adaptacdo a ta maqguina.
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madera, tales coma corcho, hueso, goma dura, materias
plasticas duras y otras materias duras similares, debersn
responder a los requisitos esenciales de seguridad v de
salud gue se axponen a continuacion;

a) La maguina debers disefarse, construirse o equi-
parse de forma que la pieza que hay que trabajar pueda
colocarse y guiarse con seguridad; cuando se coja la
pieza con la mano sobre una mesa de trabajo, ésta debe-
ta garantizar una estabilidad suficiente durante el trabajo
¥ no debera estorbar el desplazamiento de la pieza.

b) Cuando ia maquina pueda utilizarse en condicio-
nes que ocasionen un peligro de rechazo de ias piezas
de madera, debera disefiarse, construirse o equiparse
de forma que se evite el rechazo o, si dste no fuera
el caso. de forma que el rechazo no produzca riesgos
para el operario y/o las personas expuestas.

c} Cuando exista el peligro de entrar en contacto
con la herramienta cuando ésta decelera, la méquina
debers estar equipada de freno automatico de forma
gue pare la herramienta en un tiempo suficientemente
corto.

d) Cuando la herramienta esté integrada a una
maquina que no esté integramente automatizada, ésta
debera disenarse y tabricarse de modo que se elimine
o reduzca la gravedad de los accidentes que ocasionen
dafios humanos, madiante el uso, por ejemplo de por-
taberramientas de seccién circular, limitando la profun-
didad de paso, etcétera.

3. Requisitos esenciales de seguridad y de salud para
neutralizar los peligros especiales debidos a la movilidad
de las mdquinas.

Como complemento a los requisitos esenciales de
seguridad y de salud que figuran en los puntos 1y 2,
las maquinas que presenten peligros debidos a su movi-
lidad deberan disenarse y construirse de forma que cum-
pilan los siguientas requisitos.

Los peligros daebidos a la movilidad existen siempre
en las maquinas, ya sean automotrices, movidas por trac-
cién o empuje 0 transportadas por otra maquina o por
un tractor, cuyc funcionamiento se efectie en zonas
de trabajo y exija ya sea movilidad durante el trabajo.
ya sea un desplazamiento continuo o semicontinuo en
una sucesion de puntos de trabajo fijos.

Ademas, los peligros debidos a la movilidad pueden
axistir en magquinas cuyo funcionamiento se efectuie sin
despiazamiento pero que pueden estar provistas de
medios que permitan despiazarlas mas faciimente de
un iugar a otro (maquinas provistas de ruedas, ruede-
cillas, patines, etcétera, o colocadas encima de soportes,
carretillas, stc.). )

‘A fin de verificar que los motocuitores y las motoa-
zadas no presentan riesgos inadmisibles para ias per-
sonas expuestas, el fabricante o su representante esta-
biecido en la Comunidad debera efectuar o hacer efec-
tuar las pruebas adecuadas para cada tipo de maquina.

3.1  Generalidades.
3.1.1  Definicion.

Se entenderd por conductor un operador competente
encargado del desplazamiento de una maquina. El con-
ductor podra ir o en ia maquina, o a pie acompaiando
la maguina, o bien actuando mediante mando a distancia
{cables, radia, etc.),

3.1.2 Alumbrado.

Si el fabncante prevé una utilizacion en lugares oscy-
ros, las maquinas automotrices deberan llevar un dis-
positivo de alumbrado adaptado al trabajo que se vaya
a realizar. sin perjuicio de las demas normativas apii-
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cables en su caso {codigo de la circulacién, normas de
navegacion, etc.).

3.1.3 Disero de ia maquina con vistas a su mani
pulacién.

Cuando se manipule la maquina y/o sus elemsntos,
no deberan poder producirse desplazamientos intempes-
tives ni peligros debidos a la inestabilidad si la maguina
y/0 sus elamentos se manipulan segun las instrucciones
del fabricante.

3.2 Puesto de trabajo.
3.2.1 Puesto de conduccion.

El puesto de conduccion debera disefiarse teniendo
en cusnta los principios de la ergonomia. Podra preverse
més de un puesto de conduccion y, en este caso, cada
puesto deberd disponer de todos los 6rganos de accio-
namiento necesarios. Cuando haya varios puestos de
conduccion, 1a méquina debera disefiarse de tal forma
que la utilizacion de uno de ellos impida el uso de los
demas excepto los de parada de emergencia. La visi-
bitidad desde el puesto de conduccién debera permitir
al conductor manipular la méaquina y sus herramientas.
en las condiciones de uso previstas, con toda seguridac
para si mismo y para las personas expuestas. Si resuita
necesario, deberan preverse dispositivos adecuados que
remedien los riesgos derivados de la insuficiencia de
visibilidad directa.

La maquina debera disefiarse y fabricarse da forme
que. desde el puesto de conduccidén, no pueda existit
ningun peligro para el conductor vy {os cperadores que
vayan a bordo, de contacto fortuito con las ruedas ¢
las orugas.

El puesto de conduccion deberé disefiarse vy fabricarse
de forma que no entrafie ningun peligro para la saluc
debido a los gases de escape y/o a la falta de oxigeno

Cuando las dimensiones o permitan, el puesto de
conduccidon del conductor a bordo debera disefarse y
fabricarse para que pueda ir provisto de una cabina.
En tal caso, debera disponer de un lugar destinado &
colocar |as instrucciones necesarias para el conductor
y/0 los operadores. El puesto de conduccion debera ir
provisto de una cabina adecuada cuando existan peiigros
provocados por un entorno peligroso.

Cuando una maquina esté equipada con una cabina.
esta debera disefarse, fabricarse y/o equiparse de forma
que el conductor trabaje en buenas condiciones y este
protegido contra los peligros existentes (por ejemplo.
calefaccion o ventilaciéon inadecuadas, visibilidad insu-
ficiente, ruido o vibraciones excesivos, caidas de objetos.
penetracion de objetos, vuelco, etc.). La salida debers
permitir una evacuacion rapida. Ademads debera preverse
una salida de emergencia en una diraccidn distinta de
la salida normal.

Los materiales utilizados para la fabricacion y ei acon-
dicionamiento de la cabina deberdn ser dificilmente
inflamables.

3.2.2 Asientos.

El asiento del conductor de cualquier maquina debera
ser estable para el conductor y deberé disanarse tenien-
do en cuenta los principios de la ergonomia.

El asientt debera disenarse de tal manera que reduzca
al minimo razonablemente posible las vibraciones que
se transmitan al conductor. El anclaje del asiento deberd
resistir todas las tensiones a que pueda estar sometido,
especialmente en caso de vuelco de la méaguina. Si no
hubiese sueio bajo los pies del conductor, éste debera
disponer de reposapiés antideslizantes.

Cuando la méaquina pueda ir equipada de una estruc
tura de proteccidn para los casos de vueico, el asiento






- 3.4 Medidas de seguridad contra los peiigros meca-
nicos.

3.4.1 Peligros debidos a movimientos no intencio-
nados.

Cuando se haya parado un elemento de ia maquina,
la deriva a partir de la posicion de parada, por cualgquier
motivo que sea, y no habiendo actuado sobre los organos
de accionamiento, no debera entrafar peligro alguno
para las personas expuestas.

La maquina debera disefiarse, fabricarse y, en su caso,
montarse sobre su soporte mdvii de forma que. en el
momento de su desplazamiento, las oscilaciones incon-
troladas de su centro de gravedad no afecten a su esta-
bilidad ni impongan a su estructura esfuerzos excesivos,

3.4.2 Peligros de rotura en servicio.

Los elementos de las maquinas que giren a gran velo-
cidad y que, pese a todas las precauciones tomadas,
sigan presentando peligros de rotura ¢ estallido, deberan
ir montados y envueltos de tal forma que se retengan
sus fragmentos o, cuando esto no sea posible. que no
puedan ir dirigidos hacia el puesto de conduccién y/o
los puestos de trabajo.

3.4.3 Peligro de vuelco de la maquina.

Cuando exista peligro de que una maguina automotriz
pueda volcarse con el conductor a bordo y, eventual-
mente, con operadores a bordo, dicha méaquina deberd
estar disefiada y provista de puntos de anciaje de forma
que pueda montarse una estructura de proteccién contra
dicho peligro {ROPS).

Dicha estructura deberd concebirse de forma que en
caso de vueico garantice al conductor a bordo, y even-
tualmente a los operadores a bordo. un volumen limite
de deformacién (DLV) adecuado.

A fin de comprobar que la estructura responde a los
requisitos a que se refiere el segundo parrafo, el fabri-
cante o su representante legaimente establecido en la
Comunidad Econdmica Europea debera efectuar o hacer
efectuar pruebas adecuadas para cada tipo de estructura.

Ademas, las siguientes maguinas de explanacion de
potencia superior a 15 kW daberan poseer una estruc-
tura de proteccién en caso de vueico:

Cargadoras oruga o con ruedas.
Palas cargadoras.

Tractores oruga o con ruedas.
Dacapadoras con o sin autocargador.
Niveladoras.

Volguetes con tren delantero.

3.4.4 Peligro de caida de objetos.

Cuando exista peligro de caida de objetos o de mate-
riales en una maguina con conductor a bordo, y even-
tuatmente con operarios a bordo, ésta debera estar dise-
fada y provista, cuando sus dimensiones io permitan,
de puntos de anclaje de forma gue pueda montarse una
estructura de proteccidn contra dicho peligro (FOPS).

Dicha estructura debera concebirse de forma que,
en caso de caidas de objetos o de materiales, garantice
a los operarios a bordo un volumen limite de deformacion
{DLV) adecuado.

A fin de comprobar que la estructura cumpile el requi-
sito que establece el segundo parrafo, el fabricante o
su representante legal establecido en ta Comunidad Euro-
pea debera efectuar o hacer efectuar pruebas adecuadas
para cada tipo de estructura.

3.4.5 Peligro de caidas desde los medios de accesa.

t os medios de sujecion v de apoyo deberdn disefiarse,
fabricarse e instalarse de forma que los operadores pue-

dan utilizarlos instintivamente sin accionar para ello log
instrumentos de mando.

3.4.6 Peligros relativos a los dispositivos de remoi-
que.

Cualguier maquina que se utilice para remolcar ¢ ir
remolcada debera estar equipada con dispositivos de
remolque o enganche, disenados, fabricados y dispues-
tos de forma que el enganche y el desenganche sean
faciles y seguros y que no pueda producirse un desen-
ganche accidental mientras se esté utilizando la maqui-
na.

Siempre que asi lo exija la carga de la lanza, dichas
maquinas deberén ir provistas de un soporte con una
superficie de apoyo adaptada a la carga y al suelo.

3.4.7 Peligros relativos a la transmisién de energia
entre la maguina automotriz {o el tractor) y la maquina
receptora.

Los arboles de transmisién con articulaciones por car-
dan gue unen una maquina automotriz (0 un tractor)
al primer cojinete fijo de una maquina receptora deberan
estar protegidos por el lado de la maquina automotriz
y por el de ta maquina receptora, a todo lo largo de!
arbol y de sus articulaciones de cardan.

Del lado de la maquina automotriz o del tractor, la
toma de fuerza a la que se engancha el arbol de trans-
mision debera estar protegida, bien por una pantalla fija-
da a la maguina automotriz (o el tractor), bien por cuat
quier otro sistema que brinde una proteccién equi
vailente.

En la maguina remolcada, el arbol receptor debera
ir albergado en un carter de proteccion fijado en la
maquina.

Para la transmision por cardan sélo se permitiran limi-
tadores de par o ruedas libres del lado del enganche
con la maguina receptora. £En este caso, se indicara en
el arbol de transmision por cardan la direccién del
montaje.

Cualquier méguina remolcada cuyo funcionamiento
requiera un arbol de transmision que la una a una magui-
na automotriz ¢ a un tractor deberd tener un sistema
de enganche del drbol de transmision para gue, cuando
se desenganche la maquina, el arbol de transmision y
su resguardo no se deterioren al entrar en contacto con
el suelo o con un elemento de 1a maquina.

Los elementos exteriores del resguardo deberan dise-
narse, fabricarse y disponerse de forma que no puedan
girar con el arhol de transmision. El resguardo debera
cubrir la transmision hasta las extremidades de las mor-
dazas interiores, en el caso de juntas de cardan simples
y. por lo menos, hasta el centro de la(s) junta(s} exte
rior{es) en el caso de los llamados cardanes de angulo
grande.

Cuando el fabricante prevea la posibilidad de que
los accesos a los puestos de trabajo estén proximos
al arbol de transmusion por cardan, debera evitar gue
los resguardos de los arboles de transmisién por cardan
descritos en el sexto apartado puedan utilizarse como
estribo, a menos que hayan sido disefiados y fabricados
a tal fin.

3.4.8 Peligros relativos a los elementos moviles de
transmision.

Como excepcion al punto 1.3.8.A, en el caso de los
motores de combustion interna, los resguardos mdviles
que impidan el acceso a las partes moviles del com-
partimento motor podran no disponer de dispositivos
de enclavamiento. siempre y cuando su apertura requiera
la utilizacién bien de una herramienta o de una liave,
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o bien la utilizacion de un organo de accionamiento situa-
do en el puesto de conduccion, cuando este se encuentre
situado en una cabina completamente cerrada vy a la
que pueda impedirse el acceso.

3.5 Medidas de seguridad contra otros peligros.
3.5.1 Bateria de acumuladores.

El compartimento de la bateria debera fabricarse vy
disponerse y la bateria deberd instalarse de forma que
se reduzca al minimo la posibilidad de proyeccion del
electrolito sobre el operador, incluso en caso de voicarse
fa maquina, y/o que se reduzca la acumulacion de vapo-
res en los lugares ocupados por ios operadores.

La maquina debera disenarse y fabricarse de forma
que pueda desconectarse la bateria por medio de un
dispositivo de facil acceso instalado al efecto.

3.5.2 Incendio.

Segun los peligros que prevea el fabricante para su
dtilizacion. vy cuando sus dimensiones asi lo perrnitan,
la maquina debera:

— bien permitir la instalacion de extintores faciimente
accesibles;

— bien ir provista de sistemas de extincion que for-
mer -arte integrante de la maquina.

3.5.3 Emisiones de polvo, gases, etc.

Cuando exista un peligro de este tipo, la captacion
prevista en el punto 1.5.13 podra ser sustituida por otros
medios, por ejempio por abatimiento mediante pulve-
rizacion de agua.

Los pdrrafos segundo vy tercero del punto 1.2.13 no
se aplicaran cuando la funcidn principal de la maguina
sea la pulverizacion de productos.

3.6 Indicaciones.
3.6.1 Senalizacion-advertencia.

Las maquinas deberan ir provistas de medios de seria-
lizacidn y/o de placas con las instrucciones de utilizacién,
regulacion y mantenimiento, siempre que ello sea nece-
sario para garantizar la salud y seguridad de las personas
expuestas. Deberan ser elegidos, disefados y realizados
de forma que se vean claramente y sean duraderos.

Sin perjuicio de los requisitos obligatorios de circu-
lacidon por carretera, las maquinas previstas para trans-
portar al conductor deberan disponer del siguiente
equIpo:;

'na bocina gque permita avisar a las personas
exXpucstas.

- Un sistema de senalizacion luminosa que tenga
en cuenta las condiciones de uso previstas comao, por
elempto, luces de freno, de retroceso, o de advertencia.
Este uitimo requisito no se aplicara a las magquinas exciu-
sivamente destinadas & trabajos subterraneos sin energia
eléctrica.

Las maquinas con mando a distancia que. en con-
diciones narmales de uso, presentan un pelhgro de cho-
que y atropello para las. personas, deberan estar equr-
padas de medios adecuados para indicar sus evoliucio-
nes, o de medios para proteger de dichos peligros a
las personas expuestas. También debera ser asi en las
maquinas cuya utilizacion implique la repeticion siste-
matica de movimienta hacia adelante y hacia atras sobre
un mismo eje, y cuyo conductor no tenga visibilidad
directa hacia la parte posterior.

La maquina se fabricara de forma que no pueda pro-
ducirse un blogueo involuntario de todos ios dispositivos

de advertencia y de senalizacion. Siempre que eilo sea
indispensable por motivos de seguridad, dichos dispo-
sitivos deberan estar equipados de sistemas para con-
trolar su funcionamiento correcto y dar a conocer ai ope-
rador cuaiguier fallo de los mismaos.

En el caso de maquinas cuyos movimientos, o los
de sus herramientas, presenten algtn peligro particular,
debera colocarse una inscripcion sobre la méquina que
prohiba acercarse a la maquina durante el trabajo y que
pueda leerse desde una distancia suficisnte para garan-
tizar la seguridad de las personas que vayan a trabajar
en su proximidad.

3.6.2 Marcado.

Las indicaciones minimas exigidas en el apartado
1.7.3 deberin compietarse con las siguientes indica-
ciones:

— Potencia nominal expresada en kW.
— Masa en kg en la configuracién mas usual, y si
fuere necesario:

. Méaximo esfuerzo de traccion previsto por el fabri-
cante en el gancho de traccion, expresado en N;

. Esfuerzo vertical maximo previsto por el fabricante
sobre el gancho de traccion, expresado en N.

3.6.3 Manual de instrucciones.

El manual de instrucciones deberd inciur, junto con
las indicaciones minimas previstas en el punto 1.7.4,
las indicaciones siguientes:

a) Sobre las vibraciones generadas por la maguina,
bien el valor real, bien un valor establecido a partir de
la medida efectuada en una maquina idéntica:

— El valor cuadratico medio ponderado en frecuencia
de la aceleracién a la que se vean expuestos los miem-
bros superiores, cuando exceda de 2,5 m/s% cuando
la aceleracion no exceda de 2.5 m/s® se deberd mern-
cionar este particular;

— El valor cuadrético medio ponderado en frecuencia
de la aceleracion a la que se vea expuesto el cuerpo
{(en pie o asiento), cuando exceda de 0.5 m/s?% cuando
|a aceleracién no exceda de 0.5 m/s?, se deberd men-
cionar este particuiar.

Cuando no se apliquen las normas armonizadas. los
datos relativos a las vibraciones deberan medirse uti-
lizando el cédigo de medicidon mas apropiado que se
adapte a la maguina.

El fabricante indicard las condiciones de funciona-
miento de la maquina durante las mediciones y los méto-
dos utilizados para dichas mediciones;

b) En el caso de maquinas que permitan varios usos
en funcidn det equipo que se les incorpore, el fabricante
de la magquina de base, a la cual puedan fijarse equipos
intercambiables, y el fabricante de los equipos intercam-
biables debheran dar la informacidén necesaria para per-
mitir que el montaje y la utilizacion se hagan con
seguridad.

4. Requisitos esenciales de seguridad y de salud para
neutralizar los peligros especiales debidos a operaciones
de elavacién.

Como complemento de los requisitos esenciales de
seguridad v de salud que figuran en ios puntos 1, 2
y 3, las maguinas que presenten peligros debidos a las
operaciones de elevacion, en especial peligros de caida,
choque o vueico dae la carga. debidos a la manipuiacién
de dicha carga, deberan disefiarse y fabricarse de modo
Jue respondan a los requisitos siguientes.
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Estos peligros se producen principalmente en ague-
-llas maguinas cuya funcién consiste en desplazar una
-carga unitaria con un cambio de nivel durante el des-
-plazamiento. Dicha carga podréd consistit en obijetos,
-nateriales o mercancias.

4.1 Generalidades.
4.1.1 Definiciones:

a) w«Accesorios de elevacion»: Componentes 0 equi-
Pos no unidos a la maquina y situados entre la maquina
yia carga, o encima de la carga, gue permiten ta prension
e la carga.

b) «Accesorios de esiingador»: Accesorios de eleva-
£80n que sirven para la fabricacion o la utilizacion de
£ma esiinga, como son los ganchos corvados, griltetes,
wamnillos, argoilas, etc.

c) «Carga guiada»: En este tipo de carga todo el
desplazamiento se realiza a lo largo de guias materia-
#zadas, rigidas o flexibles, cuya posicion en el espacio
visne determinada por puntos fijos.

d) «Coeficiente de utilizacion»: Es la relacion arit-
mética entre la carga garantizada por el fabricante que,

si se excede, no puede ser retenida por los equipos,
accesorios 0 maquinas de elevacion, y la carga maxima
de utilizacidén que viene sefialada respectivamente en
las equipos, accesorios ¢ magquinas de elavacion.

e) «Coseficiente de prueban: Es la reiacidn aritmetica
entre |la carga utilizada para efectuar las pruebas esta-
ticas o dingémicas de los equipos, accesorios o maquinas
de elevacion y la carga maxima de utitizacion que viene
senalada respectivamente en log equipos, accesorios o
maquinas de elevacion.

f) «Prueba estatica»: Es el ensayo que consiste en
inspeccionar la maquina ¢ el accesorio de elevacion,
y en aplicarle después una fuerza correspondiente a la
carga maxima de utilizacion muitiplicada por el coefi-
ciente de prueba éstatica adecuado v, tras retirar la carga,
en inspeccionar de nuevo la maquina o el accesorio con
el fin de verificar que no se ha producido ningun dafio.

g) «Prueba dinamicar. Es el ensayo que consiste
en que la maquina funcione, en todas las configuraciones
posibles, con a carga maxima de utilizacion habida cuen-
ta del comportamiento dinamico de ia maquina, a fin
de verificar el buen funcionamiento de la maquina y de
los elementos de seguridad.

4.1.2 Medidas de seguridad contra peligros meca-
nicos.

41.21

Las maquinas deberan disefiarse y fabricarse de modo
gue la estabilidad que se exige en el punto 1.3.1 quede
garantizada tanto durante el servicio como fuera de él,
incluyendo todas las fases de transporte. montaje y des-
montaje en las averias previsibies y también durante
la reaiizacion de las pruebas cuando estas se efectuan
con arreglo al manual de instrucciones.

Con tal objeto, el fabricante o su representante legai
establecido en la Comunidad Europea debera utilizar
mdos los medios de verificacion adecuados; en concreto,
Por io que respecta a las carretilas elevadoras automo-
trices de mas de 1,80 metros de recorndo vertical, ei
fabricante o su representante legal establecido en ia
Comunidad Europea debera tomar o hacer tomar, para
cada tipo de carretilla, una prueba de estabilidad sobre
plataforma u otra prueba similar.

Peligros debidos a ia falta de estabilidad.

4,1.2.2. Guias y pistas de rodadura

Las maquinas deberan ir provistas de dispositivos que
actien sobre las guias o pistas de rodadura, evitando
asi los descarnlamientas.

No obstante, si, a pesar de tales dispositivos, se pro-
ducen descarrilamientos o fallos en los érganos de lac
guias, deberan preverse disposiciones que impidan Iz
caida del equipo, de componentes o de la carga, as
como el vuelco de la maquina.

4.1.2.3 Resistencia mecanica.

Las maquinas, ios accesorios de elevacién y los ele
mentos amovibles deberdn poder resistir a los esfuerzos
a gue estén sometidos durante el funcionamiento v, s
procede, cuando no funcionen, en las condiciongs de
instalacién y sxplotacion previstas por el fabricante y
en todas las configuraciones correspondientes, teniendc
en cuenta, en su caso, los efectos producidos por los
factores atmdsféricos y los esfuarzos a que los sometan
las personas. Este requisito debera cumplirse igualmeante
durante el transporte, montaje y desmontaje.

Las maquinas y los accesorios de alevacion deberan
disefiarse y fabricarse de forma que se eviten los fallos
debidos a la fatiga o al desgaste, habida cuenta de la
utilizacién prevista.

Los materiales empleados deberdn elegirse teniendo
en cuenta las condiciones ambientales de trabajo que
el fabricante haya previsto, especialmente en lo que res-
pecta a la corrosion, abrasion, choques, sensibilidad at
frio y envejecimiento.

Las maguinas y 10s accesorios de elevacion deberdn
disefarse y fabricarse de modo que puedan soportar
sin deformacién permanente o defecto visible las sobre-
cargas debidas a las pruebas estéticas. El célculo debera
tener en cuenta los valores del coeficiente de prueba
estitica seleccionado de forma que garantice un nivel
de seguridad adecuado; dicho coeficiente tendrd, come
norma general, los siguientes valores:

a) Méquinasmovid'as por la fuerza humana y acte-
sorios de elevacion: 1.5.
b) Otras maquinas: 1,25.

L.as maquinas deberan disefarse v fabricarse de modo
gue soporten sin fallos ias pruebas dindmicas efectuadas
con la carga maxima de utilizacion multiplicada por el
coeficiente de prueba dinamica. Dicho coeficiente de
prueba dinamica se seleccionara de forma que garantice
un nivel de seguridad adecuado; como norma general,
dicho coeficiente sera igual a 1,1,

Las pruebas dindmicas deberan efectuarse cuando
ia maquina esté preparada para su entrada en servicio
en condiciones normales de utilizacion. Dichas pruebas
se efectuaran, como norma general, can las velocidades
nominales definidas por el fabricante. En caso de gue
el circuito de mando de la maguina permita diversos
movimientos simuitdneos {por ejfempio, rotacién y des-
plazamiento de la carga), ias pruebas teberan efectuarse
en las condiciones mas desfavorables, es decir, como
norma general, combinando los movimientos.

4.1.2.4 Poleas, tambores, cadenas y cables.

Los diametros de las poleas, tambores y rodillos debe-
ran ser compatibies y adecuarse a las dimensiones de
ios cables o de ias cadenas con los que puedan estar
equipados.

Los tambores y rodillos deberan disenarse, construir-
se e instalarse de forma gue los cables o las cadenas
con los que estan equipados puedan enroliarse sin sepa-
rarse lateraimente del emplazamiento previsto.

Los cables utilizados directamente para levantar o
soportar {a carga no deberan llavar ningun empalme.
excepto el de sus extremos (Unicamente se toleraran
los ermnpatmes en aquellas instalaciones destinadas, des-
de su disefio, a modificarse reguiarmente en funcion
de las necesidades de una explotacion). El coeficiente
de utitizacion del comunto formado por el cable y la
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estar equipadas de dispositivos que adviertan al con-
ductor y que impidan los movimientos peligrosos de la
carga en caso:

— De sobrecarga de las maquinas:

* Bien por exceso de carga maxima de utilizacion;
Bien por socbrepasar ios momentos provocados por

‘dicha carga.

— De que las maguinas tiendan a rebasar los momei-
tos de estabilidad, especialmente debido a la carga
levantada.

4.2.2 Instalacion guiada por cables.

Los cables portadores, tractores o portadores trac-
tores deberan tensarse mediante contrapesos o0 median-
1e un dispositivo que permita controlar permanentemen-
te la tension.

4.2.3 Riesgos para las personas expuestas. Medios
de acceso a los puestos de trabajo 0 a los puestos de
intervencion.

Las maquinas de carga guiada y las maquinas para
las cuales jos soportes de carga siguen un recorrido bien
definido deberan estar equipadas con dispositivos que
eviten cualguier riesgo para las personas expuestas.

424 Aptitud para sl uso.

El fabricante o su representante legaimente estabile-
cido en la Comunidad Econémica Europea se asegurara,
en el momento de la puesta en el mercado o en el de
la primera pusesta en servicio, a través de medidas ade-
cuadas que tomara o hara tomar, de que las maquinas
y accesorios de elevacion listos para el uso. ya sean
de operacién manual o de motor, pueden cumplir las
funciones para las que astan previstos con total segu-
ridad. kas medidas anteriormente citadas deberan tener
en cuenta los aspectos estdticos y dinamicos de las
maquinas.

Cuando las magquinas no puedan montarse en los
locaies det fabricante o en los de su representante legal-
mente establecido en la Comunidad Econémica Europea,
las medidas adecuadas se deberan tomar en el lugar
de utilizacion. En caso contrario, se podran tamar dichas
medidas bien en los locales de! fabricante, bien en el
lugar de utilizacion.

4.3 Marcado.
4.3.1 Cadenas y cables.

Cada longitud de cadena, cable o abrazadera de ele-
vacion que no farme parte de un todo debera ilevar
una marca o, si ello fuera posible. una placa o una anilla
inamovible con las referencias del fabricante o de su
representante legal establecido en la Comunidad Euro-
pea y la identificacién de la certificacion correspondiente,

La certificacion debera incluir las indicaciones exi-
gidas por las normas armonizadas o, a falta de elio, las
indicaciones minimas siguientes:

— EI nombre del fabricante o el de su representante
legalmente estabiecido en ja Comunidad Econdmica
Europea;

— £ domicilio en la Comunidad Econdmica Europea
del fabricante o de su representante legaimente esta-
blecido en la misma, segun los casos;

— |.a descripctdn de la cadena o cable, incluyendo:

~ 5Sus dimensiones nominaies;

— Su fabricacion;

- El material usado en su tabnicacion;

— Cualquier tratamiento metaldrgico especial a que
haya sido sometido el material;

— En caso de prueba, la indicacién de la norm
utilizada;

— La carpa maxima en servicio que haya de soport:
la cadena o el cable. En funcién de las aplicaciones pr:
vistas podra indicarse una gama de valores.

4.3.2 Accesorios de eievacion,

Cada accesorio de eievacion deberd llevar las siguier
tes indicaciones:

— |dentificacion dei fabricante;

- Espacificacion del material {por ejemplo, clasific:
cion internacional) cuando para la compatibilidad dimer
sional se precise de esta informacién;

— Especificacién de la carga maxima de utilizacior

— Marca «CE».

Para los accesorios de eslingado que incluyan con
ponentes tales como cables, cuerdas, en los que se
materialmente imposible hacer inscripciones, las indic:
ciones descritas en e primer parrafo deberan figure
en una placa o por otros medios sélidamente fijado
en el accasorio.

Estas indicaciones deberan ser iegibles o ir colocada
en un lugar del que no puedan borrarse durante la fabr
cacién o debido al desgaste, etc., ni afecten a la resi:
tencia del accesorio.

4.3.3 Maquinas.

Cada méquina llevard, de forma legibie e indeleble
ademas de las indicaciones minimas del punto 1.7.2
las indicaciones relativas a la carga nominal:

i} Indicada claraments. de forma que resuite mu
visible en el aparato, para ilas maquinas gue sélo tenga:
un valor posible;

ii) Cuando la carga nominal dependa de la conf
guracion de la maquina, cada puesto de conduccidn lie
vara una placa de las cargas que inciuya en forma d.
croquis o, eventuaimente, de cuadros, las cargas nom
naies correspondientes a cada configuracidn.

Las maquinas equipadas de un soporte de carg:
cuyas dimensiones permitan el acceso de personas °
cuya carrera suponga un peligro de caida deberan ileva
una indicacion clara e indeleble que prohiba la elevaciar
de pearsonas. Dicha indicacién deberd ser visible en cad:
uno de los emplazamientos de acceso.

4.4  instrucciones.
4.4.1

Cada accesorio de elevacion o cada partida de acce
sonios de elevacion comercialmente indivisible llevare
un manual de instrucciones que incluird, como minimo
las indicaciones siguientes:

Accesorios de elevacion.

— Las condiciones normales de uso;
— Las instrucciones de .uso, montaje y manteni
miento;
~— Los limites de empleo, sobre todo, de los acce
zo;l(%ssqu)e no puedan satisfacer los requisitos dsl puntc
.1.2.6.e).

4.4.2 Maéguinas.

Como complemento al punto 1.7.4, en el manual de
instrucciones el fabricante incluird las indicaciones
relativas:

a) A las caracteristicas técnicas y. en particular:

-~ Cuando proceda. un repasc del cuadro de cargas
definidas en el punto 4.3.3.ii}.

— Las reacciones en los apoyos 0 en los cierres y
las caracteristicas de las vias;
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— Siprocede. la definicién y los medios de instalacion
de los lastrajes.

b) Al contenido del libro de control de ta maquina,
si no viniera con ia maquina;

c) A los consejos de utilizacion, en particular para
cansequir que el operario tenga una visidn directa éptima
de la carga;

d) A las instrucciones necesarias para efectuar las
pruebas antes de la primera puesta en servicio de las
maguinas que no hubiesen sido montadas en fabrica
con arreglo a su configuracion de utilizacion.

5. Requisitos esenciales de segundad y salud para las
magquinas exclusivamente destinadas a trabajos sub-
tarrdneos

Como complemento a los requisitos esanciales de
seguridad y saiud previstos en los puntos 1. 2, 3 y 4,
las maquinas exclusivamente destinadas a trabajos sub-
terrangos deberan disefarse y fabricarse de forma que
reunan los siguientes requisitos:

5.1 Peligros debidos a la faita de estabilidad.

Las entibaciones progresivas deberan disefarse vy
faF “carse de modo que puedan orientarse adecuada-
m .e durante sus desplazamientos y que no puedan
volcar ni antes de la puesta en presion, ni durante ella.
ni despues de la descompresion. Deberan disponer de
puntos de anclaje para las placas de cabezal de ios pun-
tales hidraulicos individuales.

5.2 Circulacion

Las entibaciones progresivas deberan permitir que
las personas expuestas circulen libremente.

5.3 Alumbrado,

No se aplicaran ios requisitos previstas en el tercer
parrafo del punte 1.1.4.

5.4 Qrganos de accionamiento.

Los 6rganos de accionamiento de aceleracion y fre-
nado dei desplazamiento de las maguinas maoviies sobre
railes deberan ser manejados con las manos. No obs-
tante, el dispositivo de hombre muerto poedré accionarse
con el pie.

Las 6rganos de accionamiento de las maguinas de
entihacion progresiva deberan disenarse y disponerse
di  rma gue los operadores queden protegidos por un
sopurte durante fas ogperaciones de deslizamiento. Los
drganos de accionamiento deberédn protegerse para que
no puedan activarse de modo fortuito.

5.6 Detencion del desplazamiento.

Las locomatoras destinadas a ser utilizadas en tra-
bajos subterraneos deberan ir provistas de un dispositivo
de shombre muerto» que actle en el circuito de mando
de despiazamiento de la maguina.

5.6 Incendio.

£l segundo guion del punto 3.5.2 sera obligatono
para las maquinas que tengan partes altamente intla-
mabies.

El sistema de frenado debera disenarse y fabricarse
de forma gque no produzca chispas nm pueda provocar
incendios.

Las maguinas de motor térmico deberan estar equsr

padas exclusivamente con rmotores de combustion inter-
na gue utilicen un carburante de escasa tension de vapor
y que no puedan originar chispas de origen eiéctrico.

5.7 Emisiones de polvo, gas, etc.

Los gases de escape de ios motores de combustion
irtarna no deberan evacuarse hacla arriba.

ANEXO I

a) Conternido de la declaracion «CE» de confor-
midad (1)

La declaracion «CE» de conformidad debera compren-
der los elementos siguientes:

Nombre y direccion del fabricante o de su represen-
tante jegaimente establecido en la Comunidad (2).

Descripcion de la maquina (3).

Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste
la maguina.

En su caso, nombre vy direccion det Organismo de
control v mimero de certificacion «CE» de tipo.

En su caso, nombre vy direccion del Organismo de
control al que se haya comunicado el expediente de
conformidad con el primer guidn de la letra ¢) del apar-
tado 2 del articulo 8.

En su caso, nombre y direccion del organismo de
control que haya efectuado la comprobacion que se men-
ciona en el sequndo guién de ia letra c) del apartado 2
del articulo 8.

En su caso, la referencia a las normas armonizadas.

En su caso, normas y especificaciones técnicas nacio-
nales que se hayan utilizado.

Identificacion del signatario apoderado para vincular
al fabricante o a su representante.

b) Contenido de la declaracion del fabricante o de
su representante legalmente establecido en ia Comu-
nidad {apartado 2 del articulo 3):

La deciaracién del fabricante a que se refiere el apar-
tada 2 del articulo 3 deberd incluir los siguientes
elemeantos:

Nombre y direccidn dei {abricants o de su represen-
tante legaimente establecido en ta Comunidad.

Descripciones de la maquina o de partes de maquinas.

En su caso, nombre v direccion del Organismo de
control y numero de certificacion «CE» de tipo.

En su caso, nambre y direccion del Organismo de
control al que se haya comunicado el expediente, de
conformidad con el primer guion de la letra c) del apar-
tado 2 del articuio 8,

En su caso, nombre y direccién del Organismo de
control que haya efectuado la comprobacion que se men-
ciona en al segundo guién de la letra ¢} del apartado 2
del articuio 8.

En su caso, ia referencia a las normas armonizadas.

Mencion de la prohibicién de puesta en servicio antes
de haber sido declarada conforme a las disposiciones
del presente Real Decreto la maquina en la que vaya
a ser incorporada.

Identificacién del signatario.

{1} Esta declatacion depe redactarse an la rmisma lengua Oue 8i manuai de ins-
1ruccion {vaase anexo (|, punta 1.7.4], a maquing @ an caractgras de IMmprenta.

t2) Razon social, direccion completa; en tasc de mandatario indiguese igualimante
fa razon sociai v la direccion o fabacance.

{3} Descripcion de la maquina {Marca. UPO. NWTEro de sene. étc.).
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ANEXO IH
Marca «CE»

La marca «CEw estara constituida por el simboio que
figura a continuacion y por las dos ultimas cifras del
ano durante el cual se ha puesto la marca.

Los diferentes elementos de la marca «CE» deberan
tener sensiblemente |2 misma dimensidn vertical, que
no podra ser inferior a 5 milimetros.

ANEXO Iv

Tipos de maquinas para los que debera aplicarse el
procedimiento contempiado en las letras b) y c) del
apartado 2 del articulo 8

1. Sierras circulares {de una o varias hojas) para
trabajar la madera y materias asimiladas.

1.1 Sierras con herrarmenta fija durante el trabajo,
con mesa fija con avance manual de la pieza o con
dispositivo de avance movil.

1.2 Sierras con herramienta fija durante ei trabajo.
con mesa-caballete o carro de movimiento alternativo,
de desplazamiento manual.

1.3 Sterras con herramienta fija durante el trabajo,
dotadas de fabrica con un dispositivo de avance meca-
nico de las piezas que se han de serrar, de carga v/0
descarga manual.

1.4 Sierras con herramienta movil durante et tra-
bajo. de desplazamientoc mecanico. de carga y/o des-
carga manual,

2. Enderezadoras con avance manuai para trabajar
la madera.

3. Cepilladoras de una cara, de carga y/o descarga
manuai para trabajar la madera.

4. Sierras de cinta de mesa a de carro mavil y de
carga y/o descarga manual para trabajar la madera y
materias asimiiadas.

5. Maquinas combinadas de los tipos incluidas en
los puntos 1 a 4y en el punto 7, para trabajar la madera.

6. Espigadoras de varios ejes con avance manual
para trabajar la madera.

7. Tupi de eje vertical con avance manual para tra-
bajar la madera.

8. Sierras portaties de cadena para trabaiar la
madera.

9. Prensas, incluidas las plegadoras, para trabajar
metales en frio, de carga y/o0 descarga manual cuyos
elementos moviles de trabajo pueden tener un recorrido
superior 2 6 milimetros y una velocidad superior a 30
mitimetros.

10. Maquinas para moldear plasticos por inyeccion
0 compresion de carga o descarga manual.

11. Maguinas para moidear caucho por inyeccion
0 compresidn de carga o descarga manual.

12. Maquinas para trabajos subterraneos:

-~ Maqgumnas sobre raites, locomotoras y cubelas de
frenado.
= Maguinas de entibacién progresiva mdraulica.

— Motores de combustion interna destinados a equi-
par maquinas para trabajos subterraneos.

13. Cubetas de recogida de desperdicios domés-
ticos de carga manual y con mecanismo de compresion.

14. Reasguardos y drboles de cardan amovibles tal
v como se describe en el punto 3.4.7.

15. Piataformas elevadoras para vehicuios.

ANEXOV
Declaracién «CE» de conformidad

1. La deciaracion «CE» de conformidad es el pro-
cedimiento por el cual el fabricante o su representante
establecido en la Comunidad,. declara que la maguina
comercializada satisface todos los requisitos esenciales
de seguridad y de salud correspondientes.

2. La firma de la declaracion «CE» de conformidad
autoriza al fabricante o a su representante establecido
en la Comunidad, a colocar en la maquina la marca «CE».

3. Antes de poder establecer la declaracién «CE»
de conformidad, el fabricante o su representante legal-
mente establecido en la Comunidad, debera asegurarse
y poder garantizar que la documentacién definida a con-
tinuacion estara y permaneacera disponible en sus locales
a los fines de un control eventual:

a) Un expediente técnico de construccidn consti-
tuido por:

El plano de conjunto de la maquina y los planos de
los circuitos de mando.

Los pianos detallados y completos. acomparados
eventualmente de notas de calculo, resultados de prue-
bas. etc.. que permitan comprobar que ia maquina cum-
ple los requisitos esenciales de seguridad y de salud.

La lista:

— De los requisitos esenciales del anexo |,

— Delas normasy

— De las restanies especificaciones técnicas utiliza-
das para el disefio de la maguina.

La descripcion de las soluciones adoptadas para pre-
venir |os peligros presentados por {a maguina.

Si lo desea, cualquier informe técnico o cualquier cer-
tificado obtenidos de un Organismo o laboratoria (1)
competente,

Si declara la conformidad a una norma armonizada
que io prevea, cualquier informe 1écnico que dé los resul-
tados de los ensayos efectuados a su eleccion, bien por
él misma, bien por un Qrganismo o laboratorio {1)
competente,

Un ejemplar del manual de instrucciones de la
maquina.

b} En caso de fabricacion en serie, Jas disposiciones
internas que vayan a aplicarse para mantener la con-
formidad de ias maqguinas con las disposiciones del pre-
sente Real Decreto.

Ei fahricante debera efectuar las investigaciones y
ias pruebas necesarias sobre los componentes, los acce-
s0f1os o la maguina en su totakidad a fin de determinar
si esta ultima, por su disefio y fabricacion, puede mon-
tarse y ser puesta en servicio con seguridad,

El hecho de no presentar {a documentacion en res-
puesta a un requerimiento debidamente motivado de
las autoridades competentes podra constituir razén sufi-
ciente para dudar de ia presuncion de conformidad con
;as disposiciones del presente Real Decreto.

4. a) La documentacion mencionada en el apar-
iado 3 gue precede podra no existir permanentemente
=71 una forma material, aunque habra de ser posible reu-
mirla y teneria disponible en un tlempo compatible con









