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| Material aeroespacial. Métodos de ensayo |

l aplicables a los productos de alumimo |

i y sus alesciones. Parte 1. Determina-

; cion de la conductividad eiéctrica de

J las aleaciones de alurunio laminadas. |

Material aeroespacial. Métodos de ensgyo {

} aplicabies a los productos de aluminioc |
y sus aleaciones. Parte 6: Determina-i
cion del espesor de metalizado y de |
ia difusién del cobre en los productos |
metalizados semielaborados.

Material aeroespacial. Acero. Product.osl
para forja. Piezas forjadas y matniza- |
das. Especificacion técmica. Parte 1|
Especificaciones generales.

Material seroespacial. Acero. ProducmsT
para forja. Piezas forjadas y matriza- |
das. Especificacion técnica. Parte .’.]
Productos para forja.

Material aeroespacial, Acero. Productos
para forja. Piezas forjadas y matniza-
das. Especificacién técnica. Parte 3
Piezas tipo y de serie.

Material aeroespacial. Reciciado de la
chatarra de titanio y sus aleaciones.

Material seroespacial. Aleaciones de alu-
minio AL-P7076-T6 o T62. Laminas y
flejes de espesor 0,4 mm < a $ 6 mm.

Material aeroespacial. Eiementos de
conexitn eléctrica y optica Métodos
de ensayo. Parte AZ: Examen de las
dimensiones y masa. J

Material aeroespacial. Elementos de
conexion eléctrice y optica. Método de
ensayo. Parte B2: Resistencia de con-
tacto & tensién nominal.

Masterial aeroespacial. Elementos de
conexion eléctrica y Optica. Métodos
de ensayo. Parte B3: Continuidad eléc-
trice a nivel de ios microvoltivoa.

Material arroespacial. Elementos de
ennexidn eléctrica y Gptice. Métodos
de ensayo. Parte B4: Discontinuidad de
los contactos en la gama de los micro-
segundos.

Materisl seroespacial. Elementos de
conexidn eléctricas y dptica. Méwdos
de ensayo. Parte B6: Continuidad eléc-
trica de Ia carcass.

Material aeroespacial. Elementos de
conexion eléctrica y optica. Métodos
de enaayo. Parte B6: Medida de la resis-
tencia de sislamiento.

Material aercespacial. Elementns de |
conexidn eléctrica y dptica. Método de ¢
ensayo. Parte BT: Ensayo de estabili |
dad en tension.

Material aercespacial. Elementos de|
conexion eléctrica y optica. Métodos |
de ensayo. Parte B8: Elevacion de la:
temperatura a tensién nominal. J

Material aeroespacial. Elementos de |
conexion eléctrica y 6ptica. Método de |
ensayo. parte B9: Nivel de reducctén}
de la intensidad en funcion dei caten-
tamiento debido a la corriente.

Material aeroespacial. Aleaciones de alu- !
minio AL-P5086-H111, Liminas v flejes |
de espesor 0,3 mm £ a < 6 mm.

Material asroespacial. Aleaciones de alu- |
minip AL-P8061-T6 o T62. Laminas vy
flejes de espesor 0,4 mm £ a < 6
mm.

Material aeroespacial. Aleaciones de aju- |
minio AL-P6081-T6. Liminas y flejes de |
espesor 0,3 mm < a < 6 mm
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Materal aeroespacial. Aleaciones de alu-
minioc AL-F707V5-T6 o T62. Laminas y
flejes de espesor 0.4 ram S a £ B
mim.

Material aeroespacial. Rodarmientos para
estructuras de aeronaves. Rodamien-
tos rigidos de acero de una fila de
bolas. Serie de didmetros 0 y 2. Cate- |
goria de tolerancia estrecha. Dimensio- I
nes y cargas.

Material aeroespacial. Redamientos para
estructuras de aeronaves. Rodamuen-
tos rigidos de una fila de bolas en acero
cadmiado. Serie de didmetros 0 y 2.
Categoria de tolerancia esirecha.
Dimensiones y cargas.

Material aercespacial. Rodamientos para
estnucturas de seronaves. Rodamien-
tos rigidos en acero resistente a la
corrosién de una fila de bolas. Serie
de didmetros ¢ y 2. Categoria de tole-
rancia estrecha. Dimensiones ¥ CArgas.

Metales duros. Determinacién del cobal-
0. Método potenciométrico.

Metales dures. Determinacion del titanio.
Método fotométrico al periéxida,

Tratamiente de la informacion. Cartu-
chos de carga automitica pars banda
magnética de 12,7 mm (0,6 in) de
ancho (ISO 6008:1984).

Tratamiento de ia informacién. Intercam-
bio de datos sobre disquete de 130 mm
(5,25 in), uclizando grabacién con
modulacion de frecuencia modificada
a 7658 fiprad, 1.9 tpmm (48 tpi), so-
bre dos carss. Parte 3: Formato de la
pista B,

Tratamiento de la informacién. Bobinas
para bandas magnéticas de 12,7 mm
(0,6 in) de ancho. Tipos 16, 18 y 22
(1S0 80064:19865).

Lenguajes de programacion. APL (IS0
8485:1089).

Tecnologia de la informacién. Gréficos de
ordenador. Interfaces de lenguajes
pars sistema grifico Kernel en tres
dimensiones (GKS-3D). Parte 4: C
(1SO/IEC 8806-4:1981).

Tecnologia de is informacidn. Cartucho
de disco 6ptico de 130 mm, no regra-
bable, para intercambio de informa-
cign. Parte 1: Cartucho de disco 6ptico
virgen {ISO/IEC 9171-1:1880).

Tecnologia de 1a informacién. Cartucho
de disco optico de 130 mm, no regra-
bable, para intercambio de informa-
cion. Parte 2. Formato de registro
(ISQ/IEC 9171-2:19903.

Sistemas de tratamiento de la informa-
cion. Interfaz de datos distribuidos
sobre fibra (FDDI). Parte i: Protocolo
de la capa fisics «Token Ring: (FHY)
(1S0 9314-1:1089).

Sistemas de tratamiento de la informa-
cion. Interfaz de datos distribuidos
sobre fibra (FDDI). Parte 2: Control de
acceso al soporte «Token Rings (MAC)
(1SO 9314-2:1988).

Tecnologia de la informacién. interfuz
para los periféricos inteligentes. Par-
te 2: Juego de comandos especificos
para las unidades de disco magnético

! (1SO/IEC 9318-2:1980).
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para los periféricos inteligenves. Par- |
te 3: Juegos de comandns genericos !
para las unidades de discos magneéu- |
cos y opticos) (ISO/IEC 9318-3:1840). |

Technlogia de la informacion. Interfaz| 29101993

para los periféricos inteligentes. Par- |
te 4 Juego de comandos genéricos |
para unidades de bandas magnélwa.si
(ISO/IEC 9318-4:1990).

‘Slst.emas de tratamiento de ia informa- | 27-

cién. Programacion del sistema grafico !
jerarquizado (PHIGS). Parte 1. Des-;
cripcidén funcional (150; IECL
9502-1:19889).

Sistemas de tratamiento de la informa-| 27-
cion. Grificos de ordenador. Interfaz
de programacién del sistema grifico
jerarquizado (PHIGS). Parte 2: Forma-
to de fichero de archivo (ISO/IEC
9592-2:1989).

Sistemas de tratamiento de la informa-| 27-
cién. Grificos de ordenador. Interfaz
de programacién del sistema grifico
jerarquizado (PHIGS). Parte 3: Codifi-
cacién en modo de texto libre del fiche
ro de archive (ISQO/IEC 9592-3:1988).

Lenguajes de programacién. C (ISO/IEC| 31-
9809:1800).

Tecnologia de la informacién. Interfaz| 31-
de sistemas de operacion portitiles
(POSIX). Parte 1: Interfaz de programa
de aplicacion de nistemas (API)
(Lenguaje C) (ISQO/IEC 0045-1:1900)
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RESOLUCION de 14 de febrero de 1994, de la Direccidn
General de Politica Tecnoldgica, por ia que se someten a
informacion los proyectos de normas UNE gite se indican,
correspondienies al mes de enero de 1994,

En cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 5.°, apartado 2. d),
del Real Decreto 1614/1086, de | de agosto, por ¢l que se ordenan las
actividades de normalizacién y certificacion, y visto el expediente de los
proyectos de normas elaboradas por la Asnciacién Espaiiola de Norma-
lizacién y Certificacién (AENOR), entidad reconccida & estos efectos por
Urden de 26 de febrero de 1986,

Esta Direccién ha resuelto someter a informacidn los proyectos que
figuran en anexo durante ¢l plazo que se indica para cada uno, contado
a partir del dia siguiente al de ia publicacién de la presente Resolucion.

Lo que se comunica a los efectos oportunos.
Madrid, 14 de febrero de 1084 —~La Directora generai. Carmen de Andrés

Conde.

ANEXOC

Normas en informacién piblica del mes de enero de 1994

Plazo
adige Titule D;n
PNE 21 333 1R. Condensadores de acoplammiento y divisores i 20
capacitivos.
PNE 23036 1). Seguridad contra incendios, Sefiales iuminis- | 30
centes. Parte 1: Medicion y calificacion.
PNE 23 036 (2). Seguridad contra incendios. Sefiales lumunis- | 30

centes. Parte 2: Medicién de productos en
el lugar de utilizacién !

1

Titulo

B E

PNE 26 312 IR.

PNE 26 3i3 (D IR

PNE 26 313 (2) 1R.

PNE 38 244

PNE 53 245 IR.

PNE 53 984 (1)

PNE 56 546

PNE 57 170.

PNE 58 132 (6} IR.

PNE 58 242.

PNE 58 243.

PNE 58 244.

PNE EB 245.

PNE 58 246.

PNE 58 247.
PNE b8 248.
PNE 66 804 (3).
PNE 84 033 IR.
PNE 84 111.
PNE 84 113.
PNE 84 114.
PNE 84 115,
PNE 84 116.
PNE B4 117.

PNE 103 502.
PNE 104 423.

PNE-EN 203-1.

PNE-EN 340.
PNE-EN 373.

i Vehiculos automaviles. Cadigo de idenafica-

c16n mundial de fabricantes (WMI).

Vehiculos de carretera. Nimero de identifi-
cacign de los vehiculos (VIN). Parte 1: Con-
tenido y estructura.

Vehiculos de carretera. Numero de identifi-
cacion def vehiculo (VIN). Parte 2: Situa-
cién y colocacion.

Aluminio y aleactones de aluminio para mol-
deo. Grupo Al-Si. Aleacién L-2662.
Al-108i2Cu.

Plisticos. LAminas de espumas flexibles de
poliuretano empleadas en Ia industria tex-
til. Caracteristicas y métodos de ensayo.

Plisticos. Ensayos de materias primas de
poliuretanc. Parte 1: Determinacion de la
acidez en tolueno-disocianato (TDI).

Clasificacién decorativa de ln madera aserra-
da de pino ailvestre.

Papel y cartdn. Resistenciz a la compresién:
Método de aplastamiento en anillo (RCT).

Aparatos de elevacion. Reglas de cdiculo.
Parte 6: Eleccién del equipe eléctrico.

Aparatos de manutencién continua para pro-
ductos a granel. Tranaportadores de sacu-
didu y alimentadores de vibracién o de

Aparatos de manutencién continua para pro-
ductos a granel. Alimentadores y tranapor-
tadores por vibracién de cubetas tubula-
res.

Aparaios de manutencidn continua para pro-
ductos a granel. Tranaportadores de cinta
para servicios de carga ligera.

Aparstos de manutencién continua para pro-
ductos & granel. de sacu-
didas y alimentadores de vibracién o de
vaivén con cubetas tubulares.

Aparatog e manutencién contines pera pro-
ductos a granel. Transportadores de table-
ros artculados.

Aparatos de manutencién continua para pro-
ductos a granel. Aerodeslizadores.

Aparatos de manutencidn continua para pro-
ductos » granel. Sistema tebular,

Gestién de in calidad y elementos de un sis-
tema de |a calidad. Parte 3: Guia para los
materiaies procesados,

Materias primas cosméticas. Aceite de ricino.

Materias primas cosméticas. Aceite de agus-
cate.

Materias primas cosméticas. Aceite de pal-
mistre refinsido.

Materias primas cosméticas. Aceite de caca-
huete.

Materias primas cosméticas. Aceite de cirta-
mo.

Materias primas cosméticas. Aceite de gira-
sol.

Materias primas cosméticas. Aceite de sésa-
mao.

Ensayo C.B.R. en laboratorio.

Matenales sintéticos. Puesta en obra. Siste-
mas de impermeabilizacionm de embalses
para riego o reserva de agua con geomem-
branas impermeabilizantes formadas por
laminas de poli (clorure de vinilo) plas-
tificado (PVYC-P) no resistentes al betin.

Aparatos de coceion para usos colectivos que
utilizan combustibles gaseosos. Parte 1:
Requisitos de seguridad.

Ropas de proteccion. Requisitos generales.

Ropas de proteccidn. Método de ensayo: Eva-
luacion de ia resistencia de los materiales
a las salpicaduras de metal fundido.

60

60

60

45

30

45

30

45

60

30

30

30

30

30

30

46

46

45

45

46

46

45

46
45

20

20



