











Seguridad.

clasificacién de estos sistemas en que se puede dividir
las distintas partes de la maguina; asi nos encontramos
las caracteristicas propias de las normas ANSI, para la
construccion, cuidado y uso de maguinas o de las
normas AFNOR o ISO o BRITISH STANDARD, etc.

Desde nuestro punto de vista hacer seguridad del
trabajo mediante el estudio sistematico de los distintos
sistemas en que anteriormente hemos dividido la
maquina, es un método posible, aungque las posibilida-
des de accidente, el riesgo intrinseco propio de cada uno
de estos sistemas es absolutamente distintos de unos a
otros; asi por ejemplo, el riesgo propio de los sistemas
de sustentacion de maquinas, tales como transmision
de vibraciones al suelo, resbalamientos o tropezones,
etc., practicamente no es comparable en su gravedad
con los riesgos derivados del sistema transmisor, y éste
a su vez, reviste un riesgo inferior a los propios del
sistema receptor, en el cual podriamos encuadrar tanto
el punto de operacion como los riesgos derivados del
sisterna de alimentacion de la pieza o de la propia pieza
que se tiene que trabajar.

Adicionalmente otros probiemas que suelen estar
presentes serian aquellos derivados de los servicios
auxiliares que pueden encuadrarse en los sistemas de
estanqueidad, refrigeracién, frenado, lubricacién, etc. o
los dispositivos de mando y control que pueden
agruparse en los sistemas de alimentacién o regulacion.

Otros aspectos totalmente distintos pero también a
considerar son los riesgos derivados del entorno,
ambiente y condiciones generales en que se desarolla el
trabajo si bien, de acuerdo con lo dicho anteriormente,
los consideraremos sdélo en tanto en cuanto dichas
modificaciones del ambiente y el entorno vengan
generadas por la propia maquina; entre estas modifica-
ciones estdn los problemas de ruido, emision de
posibles contaminantes, tales como polvo, vapores de
aceite, etc. asi como los posibles problemas de
sefalizacion, de amortiguacion, iluminacién puntual, de
distancias entre puntos, etc. que vengan impuestos por
la propia estructura de la maquina y sus partes en
movimiento.

A la vista de ello, no consideramos aqui los
aspectos ergondmicos Mas que en cuanto suponen una
técnica de disefio de los distinos puntos de peligro en la
maquina pero no en tanto en cuanic suponga una
adaptacion entre el hombre y el puesto de trabajo que
forma ya parte de los problemas de interretacion entre el
hombre v la maquina y que como tales se escapan al
estudio que estamos realizando.

CLASIFICACION DE ZONAS DE RIESGOS

A la vista de todo lo anterior y en lineas generales,
podemos establecer en una maquina las siguientes
zonas de riesgos: {Fig. 3) y Cuadro 1.

CUADRO |
CLASIFICACION GENERICA DE ZONAS
DE RIESGO EN MAQUINAS

Zonal Punto de 1. La herramienta o util
operacion propidmente dicho
2. El punto de contacto
3. Entorno cercano

Zona Il Parte cinematica 1. Motor
2. Transmisiones

Zona lll Pieza a trabajar 1. La pieza propiamente
dicha
2. Particulas emitidas

Zona IV Alimentacion 1. Sistema alimentador-
de {a Pieza evacuador de la pieza
2. La pieza propiamente
dicha

3. Entorno cercano

Zona V  Servicios 1. Refrigeracion
Auxiliares 2. Engrase

Zona VI Dispositivo 1. Del sisterna de energia
de Control 2. Del sistema receptor

{herramienta-util)

3. Del sistema de alimen-
tacion de la pieza

4. De los servicios auxilia-

res.
Zona VIl Entorno y 1. Distancias entre puntos
ambiente y zonas barridas
. lluminacién especifica
. Senalizacion

. Ruido y vibracicnes
. Bancada y fundaciones
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Finalmente, indicaremos que el cbjeto de ordenar y
racionalizar el estudio, de cualquier maquina de cara a su
disefio, asi como para evitar los posibles fallos debidos a
la rutina, se considera conveniente la utilizacion de una
ficha de estudio o proyecto de maquinas donde puedan
correlacionarse las partes de la maquina con el nesgo
que puedan tener, asi como el grado de control del

riesgo o peligro que presenta. Esta ficha podria
confeccionarse de manera similar a las empleadas en
mantenimiento preventivo que son de gran difusion y de
todos conocidas y como aquéllas, deberan adaptarse a
las caracteristicas de cada grupo de maquinas conside-
rando los datos anteriormente expuestos (Fig. 4}
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