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INTRODUCCION

El Instituto Nacional de Seguridad e Higierie en ef
Trabajo, en colaboracion con distintas Comunidades
Autdnomas que disponen de competencias en materia de
Seguridad € Higiene en el Trabajo, viene desarrollando
desde 1988 una serie de estudios de riesgos jaborales.

La falta de datos sobre la poblacion laboral expuesta al
riesgo de plaguicidas en plantas de formulacion y envasado
de los mismos, asi como el desconocimiento de la situacion
€en que se encuentran estas plantas desde ef punto de vista
higiénico, ha sido hasta ahora el principal obstaculo a la
hora de abordar una accion preventiva en este campo.

Se considerd necesario, por effo, por parte del INSHT
conocer {a situacion en las plantas de formulacion de
plaguicidas a fin de elaborar un programa preventivo
adaptado a dicha situacion.

£n este sentido se formuid un Estudio sobre “Riesgos
para la salud en fas plantas de formulacion y envasado de
pfaguicidas”, con objeto de conocer las caracteristicas de
las empresas dedicadas a esta actividad, incluyendc datos sobre la poblacion laboral expuesta, los métodos de controf
utilizados, los ingredientes activos y las formulaciones.

Corn el desarroilo de este estudio se pretendio:

Analizar la situacion general de las empresas.

Analizar los métodos de trabajo empleados y formas de manipulacion de astos productos.
Corocer fos sistemas de controf utilizados.

Determinar la poblacién expuesta.

Conocer los tipos de plaguicidas utiizados en las formulaciones mas usualas.

| En ef presente articulo, y de manera resumida, se presentan los resultados del mencionado Fstudio. Los datos
referantes a las formulaciones se tratan separadamente en un segundo articufo.
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MATERIAL Y METODOS

on objetc de conocer las caracteristicas propias de

las empresas formuladoras y/o envasadoras de pla-
guicidas, se procedio a estudiar una muestra constituida
por cuarenta empresas, distripuidas en 13 provincias del
territoric necional, destacando el alto mumero de ellas
ubicadas en Valencia (Figura 7).

—
PALENCIA (1) canTaBRIA (1)
E
ASTURIAS (1) HUESCA. (1)
MADRID (2)
BALEARES (1)
I
BADAJOZ (1) VALENCIA (26)
AUBACETE (1)
MURCIA (1)
HUELVA (2}

Figura 1.- N° de empresas por provincias.

La mayor parte de los datos se recogieron a través
de un Cuestionario General de Empresa en al que, ade-
mas de una serie de generalidades, se encuentran datos
referentes a:

Actividad

Plantilla

Horario

Edificics e instalaciones

Servicios praventivos

Seguridad y equipos de emergencia

Normas scbre bebidas alcohdlicas.

Medidas de higiene personal en el puesto de tra-
bajo

Junto al Cuestionario General se cumplimentaron
unas fichas para obtener informacion referente a la venti-
lacién, proteccion personal y productos acabados.

Las dificultades presentadas por la especial naturale-
za de este tipo de empresas, y los objetivos formulados
en el estudio, motivaron la no realizacion de evaluaciones
ambientales o examenes médicos a los trabajadores
implicados.

Con objeto de poder relacionar los datos obtenidos
con el tamafio de las empresas, se ha procedido a clasi-
ficarlas en tres grandes grupos: pequefas (< 50 trabaja-
dores), medianas (50-100 trabajadores! v grandes (> 100
trabajadcres).

Tomande en consideracion los diferentes grupos pro-
fesionales que integran las plantilas de las empresas,
podemos clasificarlos segin se encuentren expuestos o
no & plaguicidas durante el desarrollo de su trabajo. En
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et as i osiderado uor - uestos de cua-
Iros suerorgs. admenstralivos . saoallemos (porteras,
consgeries, ordenanzas) no estan expuestos a plaguicidas
en su trabae habitual, Por el gontrarno. hemos considera-
tdo como expuestos a plaguicidas a los trabajadores
encuadrados en [0s siguientes grupos profesionales:

= Pcones obreros y especiahsiarx
« Oficiales cualificados.

e Cuadros medios (incluyendo contramasstres vy
encargados),

RESULTADOS
Tamano de las empresas
La chstribucion de las empresas estudiadas, segin su

tamafio, muestra un predominio de empresas pequefas,
con menos e 50 trabajadores (Tabla 1),

TABLA 1
EMPRESAS SEGUN SU TAMANO
TAMANO DE EMPRESA | EMPRESAS | PORCENTAJE
< 50 TRABAJADORES 31 77.5%
50100 5 12,5%
L 7;1;)(3 L 4 i g 10,0%

Actividad

El 90% de las empresas encuestadas se dedican,
con caracter preferente, a la “formulacion y envasado”.
En menor proporcién se dedican a “fabricacion” y “reen-
vasado”. Algunas de ellas realizan varias de estas activi-
dades de forma simultanea, destacando las empresas
que efectiian formulacion, envasado y reenvasado,

Un 82,5% de las empresas realizan otras actividades
aparte de la fabricacién, formulacion ¢ envasado de pla-
guicidas. Enire estas actividades destacan las relaciona-
das con fertilizantes, fabricacidn de productos quimicos
diversos y distribucion y aplicacién de plaguicidas.

Antigliedad en la actividad

La antigledad media de las empresas encuestadas
es de 27 afos, si bien es noteria la diferencia en funcidén
del tamafo de las mismas. Asi, las empresas de menos
de 20 trabajadores tienen una antigledad media de 29,6
afios, las empresas de 50 a 100 trabajadores tienen una
antigliedad media de 25,8 afos y las empresas de mas
de 100 trabajadores tienen una antigliedad media de
12,5 anos.
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aprecia al observar la antigledad. Las empresas que
desarrollan algun tipo de programa preventivo de egui-
pos & instalaciones tienen una antigiedad media de 9,4
afios, frente a los 22,3 de aquellas que no realizan tales
programas.

Si se tiene en cuenta el tamanc de la empresa,
observamos que aquellas que carecen de programas
preventivos de equipos e instalaciones corresponden a
las de mencs de 50 trabajadores. Es decir, todas las
empresas estudiadas de mas de 50 trabajadores realizan
algun tipo de programa preventivo.

Por tanto, cabe sefalar que tan solo 171 de los tra-
bajadores se encuentran en empresas en las que no se
desarrclla ningun tipo de programa preventivo de equi-
pos e instalaciones.

Del mismo modo, observamos que existen diferen-
cias significativas entre el desarrcllo de programas pre-
ventives de equipos e instalaciones y el grado de auto-
matizacion en las empresas. Aquellas empresas de baja
automatizacion desarrollan estos programas en el 9,1%
de los casos. contrastando con el 55.2% de las de alta
automatizacion.

Recipientes de coleccién de derrames

El 50% de las empresas poseen recipientes para la
coleccion de los posibles deframes de productos en los
equipos de formulacién y en los de envasado fFigura 5).

Sl 50% Sl 50%

NO 50% NO 50%

FORMULACION ENVASADO

Figura 5.- Coleccion de derrames en procasos de formulacion y
envasado.

Facilidad de limpieza de los pisos

La facilidad de los pisos para su limpieza, derivado
del tipo y caracteristicas de la superficie, planos de incli-
nacién, eic, son estimados como faciles de limpiar en &
87,5% de las empresas encuestadas.
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Eliminaciéon de derrames

El hempo gue transcurre desde que se produce g
derrame hasta gue éste es eliminado influye en la exposi-
cion del personal a los productos, muchos de elios en
estaco puro. Por ello, es un dato importante a resefar el
gue en el 90% de las empresas la eliminacion se realiza
de forma inmediata.

Dado que el sistema idéneo para eliminar los derra-
mes solidos es la aspiracion, se ha procedido a conocer
cuantas empresas utilizan este sistema de limpieza. Asi,
en el 43% de ellas se utiliza la aspiracian como método
habitual de limpieza.

Cierre automatico de emergencia

En caso de emergencia por interrupcion de la energia
electrica, los sistemas de seguridad deben estar dis-
puestos para cerrar automaticamente el equipo de llena-
do de envases con gl fin de evitar derrames incontroia-
bles que supondrian un notable riesgo de exposicion
para el personal. Un 68% de las empresas encuestadas
disponen de este sistema de seguridad

Proteccién contra salpicaduras

Las salpicaduras de los productos tienen especial
importancia en los equipos de bombeo de los productos
toxicos y en tos equipos de envasado de liguidos, la exis-
tencia de proteccién apropiada para evitar estas salpica-
duras aparece reflejada en la Figura 6.

— Sl 57.5% Sl 50,0%

NO 42.5% NO 50,0%

EQUIPO DE BOMBEO ENVASADO LIQUIDO

Figura 6. Proteccion salpicaduras.

Purificacién del aire de salida

Con el fin de permitir la limpieza del aire se utilizan fil-
tros adecuados o sistemas de lavado del aire. En la
Figura 7 se indican los datos de utilizacién de los mis-
maos.
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. 1
© Sl 19%

-3l 54%

— NG 81%

NO 46%

MEDIANTE FILTROS POR LAVADORES

Figura 7.— Furificacion aire,

Detectores de contaminantes quimicos

Son importantes a la hora de detectar fugas inadverti-
das, 0 concentraciones elevadas de producio gque pue-
dan ocasionar exposiciones importantes. Sélo utilizan
detectores de este tipo el 13% de las empresas.

Comité de Seguridad e Higiene

Disponen de Comité de Seguridad e Higiene el 27,5%
de lag empresas encuestadas (Figura 8).

NO 72,5%

SI 27.5%

Figura 8.— Existencia de comité de Seguridad e Higlene. Empresas en
porcentaje.

E! tamafc de la empresa condicicna la existencia ¢
no de un Comité de Seguridad e Higiene. Asf el 80% de
las empresas de menos de 100 trabajadores carecen de
él, mientras que esta presente en todas las empresas de
mas de 100 trabajadores.

Los trabajadores gue disponan en su empresa de un
Comité de Seguridad e Higiene son el §8,3% del total de
trabajadores pertenecientes a las empresas estudiadas.

El 90,9% de las empresas con Comité de Seguridad
e Higiene se reunen con una periodicidad mensual, el
9,1% restante lo hace trimestralmente.
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Técnico de Seguridad e Higiene

Jispongn de Tacnico de Segundad e Higiene en &
62.5% de las empresas encuestadas.

i a actividad de dicho técnico se realiza con caracter
de dedicacion total en el 17% de los casos y en el resto
se comparte con otras actividades (Figura 9).

I -

TOTAL 17%

PARCIAL 83%

Figura 9.- Tecnico de Segunidad e Higiene. Dedicacion a Seguridad e
Higiens.

Formacidon en seguridad e higiene

En el 37,5% de las empresas encuestadas, algun tra-
bajador habia asistido a algin curso de formacion en
seguridad e higiene, durante el Gitimo afo {Figura 10).

NQ 82,5%

51375 S 17,1%

EMPRESAS TRABAJADORES

Figura 10.— Formacion en Seguridad & Higiene durante &l Witimo afio
{afgun trabajador).

La presencia de un Comité de Seguridad e Higiene
parece actuar como incentivador de la formacion de los
trabajadores en Seguridad e Higiene. Observamos gue
en aguellas empresas que desarrglian algun tipo de for-
macidn en este campo, existe un Comité de Seguridad e
Higiene en el 53% de ellas. Y sin embargo, en aquellas
gue no desarrollan ningun tipe de actividad farmativa en
Seguridad e Higieng, sélo el 12% de eillas posee un
Comité de Seguridad & Higiene, siendo esta diferencia
estadisticamente significativa.

Si consideramos, en lugar de empresas, al conjunto
de los trabajadores, & volumen de perscnas que recibie-
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TABLA 10 TABLA 11
CONTAMINANTES ANALIZADOS CON MAS ENTIDADES QUE REALIZAN LOS
FRECUENCIA EN LOS CONTROLES AMBIENTALES CONTROLES AMBIENTALES
CONTAMINANTES - P'::ESAS ENTIDAD nﬂkmum CONTROL En P;’;E SAS
PARTICULAS SIN CLASIFICAR 15,4 SERVICIO MEDICO DE EMPRESA 9,1
DISOLVENTES ORGANICOS 23,1 MUTUA DE ACCIDENTES 36,4
LINDANO [ GABINETE TECNICO PROVINCIAL 9.1
PARATICN 7.7 GTP Y MUTUA 0,0
METIL PARATION 7.7 TP Y EMPRESA 0,0
MALATION 7.7 MUTUA ¥ EMPRESA - 18,2
CARBARIL 7.7 SEGURIDAD SQOCIAL 0,0
OTROS 23,0 OTROS 27,3
ANUAL 9%
SEMESTRAL

B EMPRESAS EN %

<50 50100 > 100

TRABAJADORES

Figura 17— Realizacion de control ambiental segun ef famanio de fa
empresa.

Aquellas empresas que disponen de servicio médico
propio realizan controles ambientales en todos l0s casos.
Cuando los servicios médicos son mancomunados, des-
ciende al 44% vy, cuando no tienen servicio médico, el
porcentaje se reduce hasta el 8,3%

Es de destacar que se denota una asociacion signifi-
cativa entre el hecho de disponer de un Comité de
Seguridad e Higiene y la realizacion de controles ambien-
tales. Asi, el 81% de las empresas con Comité realiza
control amkiental, mientras que sélo el 13,8% de las que
carecen de él lo llevan a cabo.

Estos controles de contaminantes ambientales se lle-
van a cabo por las siguientes entidades (Tabia 11).

La frecuencia de realizacion del control ambiental en
las empresas visitadas es mayoritariamente irregular,
Desconocemaos si ello se debe a criterios de la empresa
0 de la propia entidad que lo realiza (Figura 18).

N.° 105 - SALUD Y TRABAJQ - 1994

19%

S

OTROS 73% ~ ==

Figura 18.— Realzacion de confrof ambiental. Frecuencia de reafizacion.

Seguridad y equipos de emergencia

Segun el tamano de la empresa, se aprecia una
mayor proporcion de trabaiadores entrenados en los pro-
cedimientos de seguridad en las empresas de mayor
tamafio: 100% de las grandes empresas, 60% en las
empresas de tamafic medic vy el 48,4% de las empresas
pequefas (Figura 19).

En el 82% de las empresas con un alto grado de
automatizacion los trabajadores estan entrenados en
procedimientos de seguridad,mientras que esta propor-

cién baja hasta el 34,8% en las empresas no automatiza-
das.

La existencia de programas de mantenimiento pre-
ventivo, de Comité de Seguridad e Higiene, asi como la
presencia de Servicio Médico de Empresa, son elemen-
tos que favorecen notablemente el entrenamiento de los
trabajadores en procedimientos de seguridad. Ello se
constata en que el 100% de las empresas con Comité de
Seguridad e Higiene en el Trabajo o Servicio Médico de
Empresa realiza dicha actividad de caracter preventivo.
Estas cifras descienden al 33,3% en ausencia de Servicio
Médico de Empresa y al 37,9% en las empresas que
carecen dge Comité de Seguridad e Higiene.
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100—
100 / - ]
| IR _60 —
80 48 4
60 W EMPRESAS EN %
40 , I :
20 " /
0
<50 50-100 > 100
TRABAJADORES

Figura 19.— Realizacion de entrenamiento de seguridiad segun tamano de
las empresas.

Et 100% de las empresas refieren que sus trabaado-
res se encuentran informados sobre los riesgos de los
productos que manipulan.

Los trabajadores que pertenecen a empresas peque-
fas reciben instrucciones sobre primeros auxilios tan
s6lo en un 32,3%, lo que contrasta notablemente con los
de empresas medianas o grandes que asciende al 0% vy
100% respectivamente (Figura 20).

100
100 R
a0 60 —
60 32,3 |i EMPRESAS EN %
40 N
20 - 7
<50 50-100 > 100
TRABAJADORES

Figura 20.- instrucciones sobre primeros auxilios segun &l tamafio de las
ampresas.

Normas sobre bebidas alcohdlicas

En el 60% de las empresas encuestadas existe la
prohibicion expresa de consumir bebidas alcohdlicas
durante la jornada de trabajo. Sélo en el 5% de las
empresas se pueden adquirir bebidas alcohdlicas en el
interior de la empresa.

La prohibicién expresa de consumir bebidas alcohdli-
cas en el lugar de trabajo esta presente con mayor fre-
cuencia en aquellas empresas que disponen de Comité
de Seguridad e Higiene o Servicio Médico de Empresa.
Asl, en el 81,8% de las empresas que disponen de
Comité de Seguridad e Higiene, se prohibe expresamen-
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le el consumc de pebidas alecholcas en el lugar de tra-
bajo, mientras que esta proporcion se reduce al 51,7%
en aguellas que carecen del mismo.

Por su parte, las empresas que disponen de Servicio
Médico de Empresa prohiben el consumo de bebidas
alcohdlicas en el lugar de trabajo en un 100% cuando
éste es propio. Si es mancomunado, o no existe, esta
proparcion se reduce al 55,6% o 50%. respectivamente.

Medidas de higiene personal en el puesto
de trabajo

En el 90% de las empresas esta prohibido comer,
beber y fumar en las areas de trabajo.

Si se relaciona esta prohibicién con el hecho de dis-
poner o no de un Comité de Seguridad e Higiene, vemos
como en el 100% de los casos en donde existe este
Comité hay prohibicion de comer, beber v fumar en las
areas de trabajo; por el contrario, esta prohibicion existe
en el 82% de las empresas en donge no existe Comité
de Seguridad e Higiene. Esta proporcion es similar a si
las empresas disponen o no de un Servicio Médico de
Empresa.

El 80% de las empresas disponen de un area limpia
aislada para comer, beber y fumar.

El 5% de las empresas permiten a sus trabajadores
llevarse la ropa de trabajo a casa. S6lo en el 40% de las
empresas existe un servicio de lavanderia para la ropa
sucia de trabajo y en el 87,5% de los casos estos servi-
cios de lavanderia se encuentran dentro de la empresa.

En relacion con la frecuencia con la que los trabaja-
dores expuestos a plaguicidas se cambian la ropa de tra-
bajo, el 15% de las empresas encuestadas lo realizan
diariamente. El 47,5% lo realiza semanalmente, y et
37.5% restante o realiza con una periodicidad interme-
dia.

Los trabajadores de estas empresas disponen, en un
90%, de instalacicnes para su uso personal, con el obje-
to de poder lavarse y cambiarse de ropa. El 70% de las
empresas poseen armarios separados para colocar la
ropa de calle y de trabajo.

CONTROL DE RIESGOS HIGIENICOS
Ventilacion

Los sistemas de ventilacién han sido evaluados direc-
tamente en cuanto a su necesidad, teniendo en cuenta
las caracteristicas del local en que se realiza el proceso y
los posibies contaminantes presentes en el aire del
mismo {Tabla 12).

Almacenamiento de liquidos

Se considerd necesana la presencia de sistemas de
ventilacion en un 57,1% de los lugares de trabajo en que
se realiza el almacenamiento de productos liquidos. El
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TABLA 12
VENTILACION NECESARIA Y SISTEMAS DE VENTILACION ADECUADOS {%o)
:Egg&'-“:ﬁ VGN VGF CAMPANA | RENDWA | PORTATIL CABINA

Amac. iquidos 57,1 20,0 - -

Aimac. solidos 65,5 89.5 15,8 o B
Formul. liquidos 912 87.1 516 a9 a0 &4 32
Formul. solicos 88,0 87.5 458 375 27 47 8,3
Envas. liguidos 84,8 928 39,3 28,6 FBE: 7.1

Envas. slidos 96.1 750 | 416 43,3 : i ' ' 42

unico tipo de ventilacion presente es la ventilacion gene-
ral natural, siende considerado su nivel de control del
riesgo “adecuadc” en el 90% de ellos vy "marginal” en el
resta.

Almacenamiento de sélidos

Se considerd necesaria la presencia de sistermas de
ventilacion en el 65,5% de las instalaciones de almacena-
miento para productos solidos. BEn la mayoria de elias
(89,5%) la ventilacidon se realiza mediants la ventilacidn
general natural y en el 15,8% mediante ventilacién gene-
ral forzada.

Formuiacion de liquidos

En el contexto de la formulacion de productos fiqui-
dos se ha considerado necesaria la presencia de siste-
mas de ventilacion en un 91,2% de los lugares de trabajo
y aparece una mayor gama de sistemas y de sofistica-
cion técnica.

Asi, g1 87,1% de los sistemas presentes corresponde
a ventilacion general natural. El 51,6% se realiza median-
te ventiiacion general forzada. E! 41,9% se realiza
mediante extraccién localizada por campana. La extrac-
cion localizada portatil representa un 6,4% de los siste-
mas. La extraccidén localizada por rendija y por cabina
reprasentan o} 3,2% en amb0s casos.

Formulacion de sélidos

Se considerd necesaria la presencia de sistemas de
vertilacion en el 88,9% de las lugares donde se desarro-
lla & proceso de formuiacidon sélida. La ventilacién gene-
ral natural sigue siendo la mas representativa con un
87,5%. La ventilacidon general forzada representa el
45 8%.

De los sistemas de extraccién localizada, por campa-
na supone el 37,5%, por cabina el 8,3%, el 4,2% por
rendija y el 4,2% portatil.
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Envasado de liquidos

El 84.8% de las instalaciones en gue se desarrolla
esle tipo de proceso requerian la presencia de sistemas
de ventilacidn. La ventilacion general natural sigue siendo
el principal sistema con un 92,8% de las instalaciones y
el sistema de ventilacidn general forzada representa el
39.3% de los sistemas de extraccion localizada, por
campana suponeg e 28,6%, por rendija el 3,6% vy por
cabina el 7,1%.

Envasado de sélidos

En un 98,1% de las instalaciones de ervasado solido
se considerd necesaria la utilizacidon de sistemas de ven-
tilacion. B 75% estan formados por sistemas de ventila-
cion general natural. La ventilacion general farzada repre-
senta el 41,6%. La extraccion iocalizada por campana
supone un 33,3% de fos sistemas de ventifacion emplea-
dos.Y finalmente, la extraccion localizada por cabina
representa el 4,2%.

Disponibilidad de equipos de proteccioén
individual segin procesos y categorias
toxicolégicas de los formulados

A continuacién se presenta la distribucidn proporcio-
nal de los elementos de proteccion individual disponibles
an las empresas participantes en el estudio. Los porcen-
tajes estan referidos a la totalidad de las empresas en
gue se realiza un determinado proceso con productos de
una categoria toxicolégica particular v se refieren solo a
los equipos adecuados (Tabla 13).

Uso de equipos de proteccion individual segin
procesos y categorias toxicoldgicas de los
formulados

Como podemos cbservar en la Tabia 14, la utilizacion
de los medios de proteccidn individual es comparativa-
mente inferior en el almacenamiento en relacion con los
procescs de formulacion y envasade. Dentro de un
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TABLA 13
PORCENTAJE DE DISPONIBILIDAD DE LOS EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL ADECUADOS
CATEGORIA

TOXICOLOGICA MONO GORRO | DELANTAL | GUANTES | P. OCULAR | P. RESPIR. BOTAS

Almacenamiento 81,7 4.5 4.6 63.6 41,9 227 41,0
Baja peligrosa 82,0 21,4 142 89.3 50,1 50,8 50,1

Formuigacion - n

iquidos Nocives 72,6 273 182 81.9 50,0 682 49,7
Toxicos 89,9 3¢,7 231 76.9 61,5 768 81,5
Baja peligrosa 773 18,2 4.5 81.8 59,1 727 54.6

Formulacic - S ) o

diimand Nocivos 82,2 2135 11.7 823 5.2 525 54,3
Téxicos 845 461 154 77 48,4 £59.2 46,1
Baja peligrosa 79.9 24,0 16.0 841 33,6 48,0 48,0

Envasado .

liquidos Nocivos 71.3 28,6 191 76,1 43,0 57.2 52,4
Toxicos 76.8 38,5 231 69,2 45,1 69,3 61,5
Baja peligrosa 841 26,3 53 84,2 42,0 84,2 57.8

Envasado - .

solidos Necivos 82.3 29,4 11,7 76,5 29,4 82,5 47 .1
Toxicos 76.8 45,1 15,3 892 45,1 69.2 53,8

mismo proceso vy, en lineas generales, se aprecia gue el CONCLUSIONES

nivel de utilizacién de los medios de proteccién aumenta
asociade al grado de toxicidad de los compuestos utili-
zados.

Asimismo, puede observarse que los medios de pro-
teccion menos utilizados, independientemente del proce-
80 v la categoria toxicoldgica, son el gorro y el delantal
impermeable, y los més utilizados son el mono de trabajo
y los guantes impermeables.

La mayoria de las empresas estudiadas (82,5%) reali-
zan también actividades ajenas a la formulacién y enva-
sado de plaguicidas, tales como la produccion de fertili-
zantes, fabricacion de productos quimicos diversos, o la
distribucidn y aplicacion de plaguicidas. Asimismo, algu-
nas empresas complementan la formulacidn y envasado
de plaguicidas con la fabricacion de ingredientes activos.

TABLA 14
PORCENTAJE DE UTILIZACION DE LOS EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL
mc‘ XFEGORIA MONO GONED | DELANTAL | GUANTES | P, OCULAR | P. RESPIR. BOTAS
Almacenamiento 90,9 9.1 - 40,9 22,7 .1 31.8
Baja peligrosa 89,3 17,8 17.8 75,0 50,0 46,4 46,4
Formulacion -
liquicos Nocivos 86,4 22,7 27,3 773 53,1 591 54,5
Téxicos 92,3 30,7 38,4 76,9 61,5 846 76,9
Baja peligrosa 90,1 18,2 13,6 63,6 54.5 54,5 50,0
Formulacion -
solidos Nocivos 82,3 23,5 29,4 64,7 353 58,8 47,0
Téxicos 84.6 38,5 231 615 38,5 770 46,1
Baja peligrosa 88,0 20,0 20,0 76,0 38,0 240 40,0
Envasado -
liquicos Nocivos 85,7 23,8 28,6 76,2 47,6 524 57,1
Téxicos 84.6 30,7 231 76,9 46,1 69,2 69,2
Baja peligrosa 100,0 21,0 10,5 73.6 421 57,9 57.9
Envasado -
solidas Nocivos 82,3 23,5 11,7 70,6 294 64,7 58,8
Téxicos 92.3 38,5 15,4 69,2 53,8 69,2 69,2
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