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RELACION DE PROCEDIMIENTOS

En el Anexo IIl del RD 769/1999 se describen los distin-
tos Procedimientos de evaluacion y conformidad.

En el disefio, fabricacion y evaluacion de la conformi-
dad de los equipos a presidn, existen numerosos pun-
tos coincidentes, tanto en las obligaciones que deben
cumplir los fabricantes de los mismos, como en las ac-
tuaciones que para el control, supervisién y comunica-
cion de resultados deben efectuar los Organismos Noti-
ficados actuantes con el fin de garantizar plenamente
el estricto cumplimiento por parte de los fabricantes de

Estas NTP estdn destinadas a constituir un instrumento
de aproximacion al conocimiento de los aparatos a pre-
sion y al de las medidas de seguridad, destinadas a la
prevencion de riesgos, adoptadas dentro de la Union Eu-
ropea (UE) en la fabricacion, control y aseguramiento de
la calidad de los mismos.

las disposiciones que les sean de aplicacién en base a
las caracteristicas y utilizacion prevista para los equi-
pos a presion.

Para facilitar su conocimiento, comprension y facilitar su
aplicacion, en esta NTP se ha realizado la reunién de los
requisitos técnicos correspondientes a las diferentes cla-
ses de equipo, con el fin de facilitar un agil conocimiento
por parte del futuro usuario de los puntos mas destaca-
dos que comportan las mismas y que se incluyen en las
tablas que a continuacion se indican, ordenando los moé-
dulos por orden alfabético independientemente de las
categorias a que pertenecen los mismos y que ya se han
resefado en la NTP-760.

OBLIGACIONES DEL FABRICANTE

MODULOS
A |A1|( B |B1/C1|D |[D1|E |[E1|F [G |[H |H1

Caracteristicas Basicas de cada modulo:
- Control interno de la fabricacion

- Control interno de la fabricacion con vigilancia de la fabricacion final

- Examen “CE de Tipo”

- Examen “CE del Disefio”

- Conformidad con el tipo

- Aseguramiento de calidad de la produccién

- Aseguramiento de calidad del producto

- Verificacién de los productos

- Verificacion CE por unidad

- Aseguramiento de calidad total

- Pleno aseguramiento de la calidad con control de disefio y
vigilancia de la verificacion final

Métodos de disefno:
- Por resistencia adecuada

¢ Método de calculo

Contencién de presién y cargas:

Disefio por formulas, andlisis o por mecanica de la rotura

Resistencia (a la traccién, fatiga, fluencia, corrosién, etc.)

X| X | X[ X |[X
X| X | X[ X|X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X |[X
X| X | X[ X|[X
X| X | X[ X |X
X| X | X[ X|[X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X | X
X| X | X[ X[ X

estructural adecuada)

Estabilidad (para espesores de célculo que no permiten estabilidad

x
x
x
x
x
<
x
x
x
x
x
x
x

¢ Método experimental (si procede)

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

- Por método experimental

Tabla 1. Resumen de las obligaciones del fabricante segtin el mddulo del AP (continda en pagina siguiente)
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MODULOS
OBLIGACIONES DEL FABRICANTE
A1 B1|C1 D1 E1 H1
Garantiza y declara que cumple con el RD 769/99 X | X X | X | X |X [X
Fija el marcado CE en cada unidad y extiende declaracién escrita de
COTaAmeEG) X | X | X | X[ X[X]|X|X|[X[X [X[X]|X
Selecciona una ON para certificar el proceso de produccion - [ X | X | X[ X | X | X]| X | X|[X |X [X[X
Elabora la Documentacion Técnica con los siguientes datos:
- Descripcion equipo a presion
- Planos disefo, fabricacion, esquemas, etc.
- Explicaciones para la comprension de los planos,equipos y
funcionamiento de los equipos XX [ X X XXX XXX (XX |X
- Lista de Normas aplicadas y soluciones adoptadas para cumplir con
el RD 769/99 X | X | X X| X [ X | X X | X | X [ X |X X
- Resultado de calculos, diseno, controles, etc.
- Informe de las pruebas realizadas
Toma las medidas para garantizar:
- Que el proceso de fabricacion del equipo este de acuerdo al RD y a la
documentacioén técnica XXX X)X XX [ X)X X X XX
- Calidad y seguridad de los componentes y de su preparacion - X X | X X
- Personal cualificado para uniones permanentes X X X | X X
- Toma las disposiciones para que los equipos cumplan con el tipo
descrito en el certificado de examen de “CE de Tipo” S X o XXX XXX XXX
Una ON o una ER apruebany certifican al personal y los procedimientos - [ X | X | X[ X | X | X]| X | X|[X |X [X[X
Presenta solicitud de “CE de tipo”, con: - | - X - [ X | X | =-]-]-=-1|X |- - -
- Sus datos de identificacion - = | X | = [ X | X|=]=-|=-[X]|=-|- -
- Declaracion de no haberlo presentado a otro ON - | -] X - | X | X|=-]1-=-=-[X|=-|- -
- Documentacién técnica - = | X | = X[ X]|=|=-]=-[X|=|-1]-=-
Presenta solicitud de examen “CE del disefio”, con: - -] - X|=-|X|=-]1=-]-[X]=-|-[X
- Sus datos de identificacion - == | X|[=(X]|=|=-]=-[X|=-|-1]X
- Declaracién de no haberlo presentado a otro ON -l -] =-| X|=-|X|=-]=-]-[X]|=-|-|X
- Documentacién técnica -1 -1 - X| - | X|-=-|-1-1X1]1=-1- X
- Verificacion especial de control de disefio -1 -1 - X| - | X|-=-|-1-1X1]1=-1- X
Presenta solicitud de Verificacion por Unidad, con:
- Sus datos de identificacion -1 -1 - - -] =-=-1-=-[X[X [X |- -
- Declaracion de no haberlo presentado a otro ON -1 -1 - - -] =-=-1-=-[X[X [X |- -
- Documentacién técnica - -1 - -l =] === X[X |X |- -
- Célculos, normativas aplicadas, controles, pruebas -1 -1 - - - -] - | X[ X[X [X |- X
Presenta solicitud a una tnica ON de:
- Evaluacion de su sistema de calidad incluyendo:
Toda la informacién de los equipos a presion oo ol oI xIx!Ix!IxIx |Ix Ix|x
Documentacioén relativa al sistema de calidad oo oo I x I xIx!IxlIx Ix Ix|x
Objetivos - == -]-|x|x[x|x|[x|[x|[x]|X
Organigrama _ | - | = oI x I x! x| x|Ix Ix |x X
Responsabilidades del personal oo oo xIx!IxIxIx Ix Ix|x
Técnicas y procedimientos de fabricacion oo ol oI xIx!IxIxIx Ix Ix|x
Medidas de control y aseguramiento de la Calidad oo =l oI x I xIxIxIx |Ix Ix|x
Controles, pruebas y su frecuencia oo oo I x I xIxIxlIx Ix Ix | x
Documentacion Técnica aprobada y copia del certificado de examen
“CE de Tipo” o0 “ CE de Disefio” - == ] - [ X [X]|X|X|[X[X [X |[X]|X
Se compromete a cumplir con las obligaciones derivadas del sistema de
calidad - == =] =-[X|X|X|X[X [X |[X]|X
Permite acceso a instalaciones y documentacion al ON i x I x ! xIxIxlIx!x!IxIx Ix Ix|x
Declara que cumple con el tipo descrito en el examen de “CE de Tipo “ o
en de “CE de Disefo” - = | X | X[ X | X|X]| X | X|[X |- |-[X
Conserva —“CE de Tipo” / “CE de disefio”/ document, pruebas, etc.,
10 afos después de la fabricacion X | X | X[ X| X [X[|X|[X[X[|X [X [X]|X

Tabla 1. Resumen de las obligaciones del fabricante segtn el mddulo del AP (continua en pagina siguiente)




NP

Notas Técnicas de Prevencion

OBLIGACIONES DEL FABRICANTE

MODULOS

A1

B1

C1

D

D1

E1

H1

Efectuar la verificacion final siguiente:
- Comprobacion final cumplimiento del RD

- Prueba resistencia equipos presion

- Examen dispositivos de seguridad

x

x

x

- Marcas y etiquetajes:
Marcado CE

Senas de identificacion del fabricante

Afo de fabricacion

Identificacién del equipo

Limites esenciales

Errores contrastados de utilizacion

Instrucciones de funcionamiento

Otros, reglamentados, etc.

X| X[ X| X[ X| X[ X|X

X| X[ X| X[ X| X[ X|X

X| X[ X | X[ X| X[ X|X

X X[ X| X[ X| X|X]|X

X X[ X| X| X| X|X]|X

X X[ X| X| X| X|X]|X

X | X | X| X| X| X| X |X

X| X[ X| X[ X| X[ X|X

X| X[ X| X[ X| X[ X|X

X| X[ X | X[ X| X[ X|X

X| X[ X | X[ X| X[ X|X

X X[ X| X[ X| X|X]|X

X X[ X| X[ X| X|X]|X

Notifica a ON toda modificacién del equipo certificado“CE de Tipo “/“CE
de Diseno” / Sistema calidad

x

x

x

x

x

<

x

<

x

x

x

Debe poder presentar a las Autoridades, a su solicitud, los certificados
expedidos por el ON

x

x

x

x

x

x

x

x

x

Aceptacion de la verificacion final, vigilada por la ON con visitas de la
misma sin preaviso

Tabla 1. Resumen de las obligaciones del fabricante segtin el médulo del AP

OBLIGACIONES DEL ORGANISMO NOTIFICADO

MODULOS

A1

C1

D

D1

E

Verificar que F realiza la verificacion final

Verificar mediante control y pruebas el disefio y fabricacién de los equipos

X| X | X

Verificar mediante control y pruebas el disefio y fabricacién de todos y
cada uno de los equipos

Comprueba y certifica que un ejemplar (minimo) que sea representativo
de la produccion cumple con el del RD 769/99

Creara equipo de auditores con al menos un miembro con experiencia
en la evaluacion tecnolégica

EI ON revisa y verifica:
- Documentacion técnica

- Disefio del equipo segin normas

- Evaluara materiales utilizados

X | X | X

- Verificara certificados del F del material

X| X[ X| X

X| X[ X| X

X| X[ X| X

X| X | X| X

X| X | X| X

- Homologara procesos de uniéon permanente

X| X[ X| X| X

- Homologara al personal de uniones permanentes y su calificacion

X[ X[ X| X | X[ X

X[ X[ X| X | X[ X

X | X[ X| X[ X[ X

X | X| X| X| X| X

X[ X[ X| X| X[ X

- Efectuara o hara que se realicen controles adecuados de todo el
proceso

x

x

x

- Evaluacion, Revisién y Seguimiento de los procedimientos de calidad
con acceso a pruebas, almacenes, etc.

- Todos los elementos, requisitos y disposiciones adoptadas por F,
ordenadas sistematicamente

-Realizacion de los controles adecuados

EI ON revisa (continuacion)
- Visitas de inspeccion sin previo aviso en base:
Categoria equipo

Resultados visitas anteriores

x

Verificacion medidas correctoras

Condiciones esenciales del sistema

Modificaciones organizacion o técnicas

X | X | X

X | X | X| X | X

x| X

X X[ X]| X|X

X[ X[ X]| X|X

X | X[ X]| X | X

X | X[ X]| X | X

Revision de todos los equipos

X | X | X | X| X|X

XX | X[ X|X]| X

Revisién equipos seguridad

X

X

X

X

X

X

X

Tabla 2. Resumen de las obligaciones del Organismo Notificado segtin el mddulo del AP (continua en pagina siguiente)
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MODULOS

OBLIGACIONES DEL ORGANISMO NOTIFICADO

C1

D

D1

E1

- Control reforzado de visitas de inspeccién
Auditorias periddicas - | -] = —

Sistema completo cada 3 afios - | - | = —

Si cumple expedira certificado:
De “CE de tipo” con validez por 10 afios - | -] X -

De “CE de disefo” - -1 - X

Facilita a F informe de las Auditorias - -1 - -

Si existen equipos no conformes, toma las medidas oportunas - [ X | X | X

x

x

x

x

x
x

Si ON deniega el “CE de tipo”/ “CE de disefio”/ Calidad o retira, o los que
haya expedido, debe:

- Motivar su decision y dar procedimiento recurso - | -

- Notificar la retirada a la““CE” y a otras ON -

Bajo su responsabilidad, autoriza a F a fijar su numero en el equipo -

X | X | X

x| X

Recalifica y aprueba, en su caso, todo equipo modificado por el F -

X[ X |[X]|X

X[ X |[X]|X

X[ X | X | X

x| X

X[ X | X | X

Extiende Certificado de conformidad con el “CE de Tipo” o “CE de Disefo” - -1 - -

Extiende Certificado de las pruebas realizadas = m == —

X | X[ X[ X

X X[ X[ X|[X|[X

Tabla 2. Resumen de las obligaciones del Organismo Notificado segtin el médulo del AP
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