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Es preciso conocerlos para poder repararlos

Caracteristicas e identificacion de los plasticos

en el aufomovil

E n la actualidad existe
una gran variedad de
plasticos, de los cuales solo
unos pocos se utilizan con
cterta frecuencia en la
Jabricacion de
determinados elementos no
estructurales de los
automoviles. La reparacion
de estas piezas exige, en
principio, el conocimiento
de los pldsticos que las
constituyen y de sus
caracteristicas para elegir el
proceso de reparacion que,
realizado correctamente,
garantice niveles de
resistencia y acabado
similares a los de origen.

Por Joaquin Herrero del Rio

ticos comienza por diferenciarlos en

E | conocimiento elementol de los plos-
dos grupcs principales:

— Plésticos termoplastices.
— Plasticos termoestables.

TERMOPLASTICOS

Los plasticos termoplasticos presenton
una cierta durezo en frio, pero se reblaa-
decen y fluyen ol colentarse.

El proceso de calentomiento para ablan-
dor y el posterior enfriomiento pueden re-

petirse, practicomente, de forma ilmitado.
Gracios ¢ esto especial caracteristica, estos
plasticos son los que mejores condiciones
ofrecen poro su posterior reciclado.

Coda termoplastico hene una fempere-
tura especifica de reblondecimiento o fu-
sién, con unas tolerancios, entre 20y 30°C
oproximadamente, Gue no conviene sobre-
posor para evitor que el moterial se de-
grade.

Siendo la soldodura el proceso de repo-
racion més odecucdo para este tipo de
plasticos, el control de la temperatyra de
trobajo es fundamental para obtener bue-
nos resultados.
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Vorillo de PA.

13
Lo poliamida (PA)
arde mal, de forma
irregular y con llama
de color amarillo claro
y azul. No humeag, si
bien su combustién se
caracteriza por un olor
agrio a cuerno
quemado. Crepita ’
al arder.”

i

PLASTICOS
DEL AUTOMOVIL

Termoplasticos

1. PP - Polipropilenoc.
PP-EPDM - Etileno Propile-
no Dieno Monémero.

2. PE - Polietileno.
3. PA - Poliomida.

4. PC - Policarbonato.
PC-Xenoy.
PC-Alpha.

no Estireno.

6. P.P.O. - Oxido de polifeni-

leno.

Termoestables
1. Resinas de poliéster no sa-
turadas.
2. Resinas Epoxi.

3. PU - Poliuretano.

o S o

5. ABS - Acrilonitrilo Butodie-

Varilla de PC.

13
EI policarbonato {PC)
arde mal, de forma
muy irregular, con un
color de llama
amarillo oscuro. Su
combustién desprende
humo negro con
olor agridulce.
Chisporrotea
al arder.”

Siglas y naturaleza de la sustancia Propiedades Recomendaciones Aplicaciones
P.A. Presentan una buena resistencia al | Se suelda con facilidad. Rejillas,
Poliamida impacto y ol desgaste, y facilidad Topacubos,

de mecanizado. Pueden ser tan Revestimientos exteriores,
{Termoplastico) flexibles como la goma o fan Eic.

rigidos como el nylon.
P.C. Presenton une elevada resistencia Al soldar, se deforman con Paragolpes,

Policarbonatos
Polimero LEXAN-PC compuesto
Polimero XENOY-PC compuesto

al choque entre -30° y 80°C. Son
faciles de reparar y pintar, y
soportan temperaturas en horno

focilidad y producen pequefios
hervidos. Se sueldan entre si con
PC, LEXAN, XENOY, ALPHA,

Revestimientos de los mismos,
Spoilers y cantoneras,
Corenados de motos,

Polimero ALPHA-PC hasta de 120°C. Su estructura es ounque la mayor resistencia se Rejillas,
rigida con una buena elasticidad. | obtiene con su propio material. Etc.

(Termoplasticos)

P.E. Estructura muy eldstica con buena | Carece de resistencia al Canalizadores,

Polietiteno recuperacion de la deformecion cizollomiento. Revestimientos de pases de rueda,
por impacto. Su aspecto y tacto es | A partir de 70° tiende o Baterics,

(Termopléstico) ceroso. Resiste a la mayorio de los | deformarse. Etc.

disolventes y acidos. Su periodo
elastico y plastico es superior al de
ofros fipos de pldsticos.

En el desbarbado de la soldadura,
se emboza con focilidad.




Infarmam‘dn Tér:nica de Carrm;eria

Teniendo en cuento este aspecto, se com-
prende fécilmente la necesided de identi-
ficar correctomente coda tipo de plastico
para que el proceso de reporacion se ojus-
te o sus caracteristicos especificas.

Los termoplésticos més utilizodos en lo
. fobricacién de componentes del cutomévil
son:

— Polipropileno (PP).

— Polietileno (PE).

— Policarbonato (PC).

— Acrilonitrilo -Butadieno-Estireno (ABS).
— Poliamida (PA), etc.

Tombién se utilizan con cierto frecuencia
mezclos de distintos pldsticos para mejorar
o modificor sus propiedades, adaptondo
las caracteristicos del material o los re-
querimientos exigidos. Algunas de estos
mezclas son:

Yoniffo de PC-Xenoy. Vorillo de PC-ALPHA.

PP/EPCM
PC/PBTP XENOY

13
ABS/PC ALPHA, etc. EI policarbonato

“EI policarbonato ALPHA arde bien;

Los procesos de trabajo y reparacion en

XENOY arde bien. Su
combustién produce
una llama irregular,

ancha y alargada, de

color amarillo
grisdceo, y humo
negro con olor a
carburo. Chisporrotea -
al arder.”

piezas compuestas por estas mezclos se
corresponden, generalmente, con los del
pléstico que predoming en su composicion,

TERMOESTABLES

Los plasticos termoestables no se reblan-
decen ni fluyen cuando se les aplica calor.

presenta una llama
irregular y anchaq, de
color amarillo
grisdceo. Su
combustién desprende
humo negro con olor
dulzén a goma.
Chisporrotea
al arder.”

(Termoplastico)

automévil. Resiste a las altos
temperaturas del repintado.

una descomposicién superficial del
material.

Siglas y naturaleza de la sustancia Propiedades Recomendaciones Aplicaciones

P.P.O. Tiene uno estructura semirrigida. Se recomienda utilizar varilles de | Tapacubos,

Oxido de polifenileno Su rendimiento es grande paro el una pieza vieja para soldor. Se Foldones de paragolpes,
uso en elementos exteriores del suelda con dificultad, originandose | Peugeot 205,

Rejillos,
Erc.

G.FK.
Plasticos reforzodos con fibras de
vidrio.

(Termoestables)
(Termoplasticos)

Pueden ser rigidos o elasticos. Las
cargos de fibra de vidrio les
proporcionan una mayor
resistencia.

Estos pldsticos no se pueden soldar
debido a las fibros incorporadas,
pero s pueden reparorse.

Canalizadores de radiodores,
Paragoipes,

Spoilers y canfoneres,
Revestimientos exteriores,

Etc.

P.U.

Poliuretano

P.UR.

Poliuretano rigido

(Termoestable)
(Termoplastico)

Presentan una estructura rigida,
semirrigida y flexible.

Resisten a los dcidos y disolventes,
y soportan bien el calor.

Este material se adhiere con
adhesivos de P.U., EPOXY o de
poliéster. Se puede reforzor.

En cantoneras y oiras piezos se
puede calentar, pora corregir los
deformaciones.

Paragolpes,
Salpicaderos,
Asientos,
Spoilers,
Contoneras,
Etc.
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Variflo de PE.

it
EI polietileno (PE)
arde mal, con una
llama corta, de color
amarillo claro y azul.
Chisporrotea al arder
y no humea. Su

yrmacion A écnica de

gy f’ ¥

PROPIEDADES

e wsarroceria

Termopldsticos

Los plasticos termoplésticos se
deforman con el calor y se pueden
soldar por cohesién al ser lleva-
dos al estado pldstico. En este tipo
de soldadura, no se emplea la llo-
ma «abierta» del equipo solda-
dor, sino que se utilizan fuentes
de color diferentes: aire, friccién
o ultrasonidos, logrando wsi el re-
blandecimiento necesario para
que se produzca la soldadura.

Termoestables

Estos plésticos no se reblande-
cen ni fluyen con el calor; un co-
lentamiento excesivo provoca su
descomposicion sin haber altera-
do apreciablemente su forma. Por
lo tanto, no se pueden soldar, pe-
ro si se pveden reparar con otros
procedimientos.

Vorilla de PP-EPOM.

{3

EI etileno propileno
dieno monémero (PP-
EPDM) arde bien. Esta
combustién produce

llomas de forma
regular y baja y de
color amarillo

y azul. Desprende

poco humo con olor

combustién desprende

olor a cera.”

a cera y goma. No
chisporrotea al arder.”

Siglos y noturaleza de la sustancia

Propiedades

Recomendaciones

Aplicaciones

EP.D.M.
Etileno-propilenc-dieno-monomero

(Termoplastico)

Posee una estructura eléstica con
buena recuperacion de la
deformacién por impacto. Su
aspecto y tacto es ceroso. Se
suelda con facilidad. Resiste a la
mayoria de los disolventes.

A patir de 90°C tiende a
deformarse. En el desborbado de

la soldadurg, se embaza con
facilidad.

Poragolpes,

Revestimientos de los mismos,
Revestimientos interiores y
exteriores,

Spoilers,

Cantoneras.

AB.S.
Copolimero de Acrilonitrilo-
butedieno estireno

Su estructura es rigida, poco
elastica.

A temperatura de fusion,
desprende hervidos en la
superficie.

Con temperaturas inferiores a los

Calandras y rejillas,
Tapocubos,

Estruciuros de salpicaderos,
Spoilers y cantoneras,

(Termoplastico) 10°C, se agrietan los contornos de | Conalizadores,
la soldaduro. Se embaza con Accesorios del interior,
facilidad. Carenados del motor.
P.P. Estructura muy elastica con buena | Poca resistencia al cizallomiento. Canalizadores,
Polipropilenc recuperacion de la deformacion A partir de 87°C tiende a Revestimientos de pases de rueda, |
por impocto. Su aspecto y tacto es | deformarse. En el desbarbado de Carcosos de calefaccion,
(Termopléstico) ceroso. Resiste a la mayoria de los | lo soldadura, se embaza con Paragolpes, baterias,

disolventes.

facilidod.

Revestimientos exteriores e
interiores.
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Varilla de ABS.

Li
EI acrilonitrilo
butadieno estireno
(ABS) arde bien, con
una llama alargada de
color amarillo
anaranjado. Su
combustiéon produce
humo muy negro con
olor dulzén a goma.
Chisporrotea al
arder.”

Un colentomiento excesivo provoca su des-
composicion sin haber alterodo aprecia-
blemente su forma.

Estos plasticos no se pueden soldor, pe-
ro si reparar medjante diversos procedi-
mientos.

Los termoestobles mas utilizados en la
fabricocién de componentes del outomo-
il son los resings de poliéster no saluro-
dos, las resinas epoxi (EP) y los polivreto-
nos (PUL.

£n lo moyoria de los cosos, los resinas
de poliéster se encuentran reforzados con
cargos minerales o sintéticas pora me(orar
sus caracteristicas mecanicaes.

El refuerzo con cargas o fibros tombién
se do, y cado vez con més frecuencio, en
los plasticos termoplasticos.

Los poliuretanos, bien sean rigidos, se-
miflexibles o flexibles, son los plasticos cuyo
uso se ha incrementado mds gracios o su
gran versatilidad y aunque, en principio,
se les ha definido como termoestables, exis:

ten algunos tipos con caracleristicas pre-

pios de los termoplasticos.

IDENTIFICACION
DE PLASTICOS

Algunos fobricantes de outoméviles hen
tomodo la inicialiva de identificar el hpo
de pléstico del que estan compuestas todos
oquellos piezas que, por su roturolezo o

Varille ce PP.

X3
El polipropileno (PP)
arde bien, si bien su
llama es muy irregular
y alta, de color
amarillo claro.
Desprende poco humo
conoloraceray
aceite. Este plastico no
chisporrotea al arder.”

Siglas y naturaleza de la sustancia

Propiedades

Recomendaciones

Aplicaciones

GU-P/BMC-SMC-MMC
Resinos de poliésteres reforzadas con
fibra de vidric.

(Termoestables)

Estos plésticos son rigidos y
ligeros. Pueden obtenerse piezas
en tiradas cortos de forma
ariesona.

Es preciso protegerse del polve
que se desprende en el lijgdo y en
su manipulacion y trabajar o
temperctura ambiente con bueno
renovacién de aire. No se debe
mezclar el activador junto con el
cotalizador, pues existe cierio
riesgo de explosion.

Paragolpes,

Rejillas,
Canalizadores,
Portones,

Copés,

Carrocerios complefas,
Exteriores de autobuses,
Carcasos de maquinas,
Isotermos,

Carenados de motos,
Etc.

EP.
Epoxi-do

(Termoestable

Presenta una estructura rigido y
elastica, asi como una excelente
adherencia en cualquier piostico,
excepto en los olefinicos PE, PP y
ofros. Se puede reforzer con
corgas y fibras.

El tiempo de secado en
fobricacién o reparacion oscilo
entre 5 minutos a temperatura
ambiente, obteniéndose asi una
estructura flexible, y 24 horas o
temperaturos superiores a 60°C
con estructura mas rigida. Su
menipulacion exige lo proteccién
del operario.

Como adhesivo en el ensomblaje y
reparacion de piezos de plastico y
chapa de acero y oluminio.
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Ruemando Jo muestro pora onolizar las caracteristicas de lo combustion.

de uno parte no vista de lo piezo, es uno
de los métodos més utilizados, por su sen-
cillez y rapidez, para averiguar con bas-
tante ficbilidod el tipo de pléstico.

La identificacion se realizo facilmente

analizando las caracteristicas de o com-
bustion: llama, hume, olor, etc. Compa-
rando estas coracteristicas con las de una
tabla de referencig, el pléstico queda iden-
tificado.

ti
Algunos fabricantes
de automéviles han
tomado la iniciativa de
identificar el tipo de
pléstico del que estén
compuestas todas
aquellas piezas que,
por su naturaleza o
tamano, sean
susceptibles de una
nueva recuperacién,
por lo que tanto las
tareas de reparacién
como de reciclado se
ven facilitadas.”

Asi pues, el PE, que arde con llama clora
y corta, no desprende humo y huele a cerg,
se diferencio cloromente del ABS, por ejem-
plo, que tiene llama larga, desprende hu-
mo negro y huele o gomo. ]

5N POR COMBUSTION

Forma de
Chisporroteo desprendimiento Forma del residuo Olor del humo al
Hollin de la llama del residuo Residuo desprendido Avtoextinguible en la varilla cpagarse
Si Si Alargado con lloma Carbonizado No Abastonado con griefas o Dulzén a goma
cristalizado

ligero | Si Incandescente Carbonizade No Abastonodo con crateres Dulzén o goma

No No Goteo rapido con Gota plona No Estirado liso Cera y goma
humo cristalizada

No Si Crepita Goteo lento con Gota cristolizada No Pequefic ovoide liso Agrio a cuerno
humo quemado

Si Si Acaromelado Carbonizado cristalino Si Acoramelodo Agridulce

Si Si Incandescente Carbonizado en forma Ne Abastonado con créteres Carburo
irregular de gusanos muy abiertos

No Si Goto muy Gota plona repelada No Redondeado grueso como Cero
incandescente vela

No No Goteo répido, Gota plana No Redondeado fino y liso Cera y aceite
incandescente cristalizada

No Leve Residuo Carbonizedo ceniza No Abastonado crateado Ropa quemada
carbonizado

No Si Descolgado en hilo Carbonizado Si Pelicula de ceniza - Agrio, a cable de

| acabado en punta instalacién eléctrica

quemado




