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Alternativa al pintado total de la pieza reparada

Técnicas de difuminado en el pintado de automdviles

C onstantemente
aparecen en el
mercado nuevos colores
para recubrir las
carrocerias, en ocasiones
colores muy transparentes y
brillantes, que hacen que su
igualacion en reparaciones
posteriores sea un tanto
dificil cuando se repintan
piezas completas. Para
evitar estas diferencias de
tonalidad, existe la
alternativa de pintar
realizando técnicas de
difuminado especificas,
consiguiéndose asi una
perfecta igualacion del color
o, al menos, indetectable por
el ojo bumano.

as carrocerias actuales estan consti- cierfas técnicas que le ayuden en la dificil
tuidas por elementos que han sido tarea de la igualacion de los colores.
protegidos y recubiertos con pintura

en el proceso de fabricacion. Siempre que SRR S =

resulte necesario reparar dichas carroce- EQUE ES DIFUMINAR?

rias, deberdn ser protegidas nuevamente
con pinturas para devolverlas su aspecto

e El difuminado consiste en rebajar el tono
original.

del color de la pintura que se aplica, deli-
Debido a lo gran variedad de tonalida- mitando al maximo la zona de reparacion.
14 ] Por Isidoro Garcia Lépez des cromaticas existentes, el pintor necesita De esta manera se puede pintar una zona




de la pieza en lugar de toda la superficie
sin que se aprecie diferencia de tono al-
guna entre la pieza pintada y las piezas
adyacentes.

Realizar difuminados requiere del ope-
rario cierta destreza, pero, ademds, debe
prestar atencion a otros factores ajenos a
lo pericia del pintor, tales como:

— La propia mezcla de pintura.

— Laviscosidad y presion de aplicacion.
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— La temperatura de pintado.

— La pistola de pulverizacion y su re-
gulacion.

— Lo distancia pistola-soporte.

Para evitar contrastes de tonalidad, es
aconsejable, siempre que sea posible, uti-
lizar las distintas técnicas de difuminado y
lograr asi un color uniforme y homogéneo
entre las zonas repintadas y la pintura ori-
ginal.

Existen basicamente dos técnicas de di-
fuminado, si bien el proceso a realizar es
practicamente el mismo: difuminado sobre
superficie seca y difuminado sobre super-
ficie himeda.

En ambos casos, se recomienda actuar
de la siguiente forma:

1. Preparar la zona dafiada con utiliza-
cion de pinturas de fondo, como se lleva
cabo normalmente: desengrasado, lijado,
enmasillado, imprimacion, aplicacion de
aparejos, efc.

2. Preparar la pintura de acabado, tal
y como recomienda el fabricante en sus
fichas técnicas.

TECNICAS DE DIFUMINADO
SOBRE SUPERFICIE SECA

Después de preparar la zona dafiada
con las pinturas de fondo, se realiza un
matizado de brillo de toda la pieza con
lija fina (por ejemplo, P1200 o almohadilla
abrasiva «Scotch-Brites ultrafino).

A continuacion, se lleva a cabo el en-
mascarado, se prepara la pintura para apli-
carla a pistola, a una presion de aproxi-
madamente 2 kg/cm?, y se empieza a pul-
verizar una primera capa. Es importante
sobrepasar lo menos posible la zona apa-
rejada.

Después de un intervalo de evaporacion
de 5 a 10 minutos, se aplica una segunda
capa, sobreposando ligeramente la ante-
rior y asegurandose de que la pintura de
acabado tiene la opacidad suficiente para
cubrir la zona aparejada.

Posteriormente, se aumenta ligeramente
la presion. Con un movimiento amplio de
muiieca, describiendo un arco desde el cen-
tro del parche hacia el exterior, se aplica
una nueva capa de pintura en una exten-
sion mayor que la anterior.

Esta dltima capa difuminada unificara
el color entre la zona que se estd pintando
y lo capa de pintura antigua, de tal forma
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Zona daiiada a reparar mediante técnica de difuminado.

que sea indetectable el cambio de tonali-
dad que pudiera existir.

Si se trata de un pintado en sistema bi-
capa, habria que aplicar finalmente barfiz
incoloro 2 K sobre todas las superficies
matizadas para restituirles el brillo de aco-

bado.

TECNICAS DE DIFUMINADO
SOBRE SUPERFICIE HUMEDA

El proceso es practicamente el mismo
que el descrito anteriormente; no obstante,
para hacer ain més fécil esta farea, los
fabricantes de pinturas lanzaron al mer-
cado barnices de un componente (1 K) o
similares, que sirven para cuando se em-
plea esta técnica de difuminado.

El proceso consiste en aplicar sobre toda
la pieza una o dos manos de esfos produc-
tos antes de aplicar la pintura difuminada.
Esto hace que, al pintar sobre una superfi-
cie humeda, los particulas pulverizadas de
pintura se queden impregnadas en dicha

[13
Porq evitar contrastes de tonalidad, es
aconsejable, siempre que sea posnble, utilizar
las técnicas de difuminado y lograr asi un color
uniforme y homogéneo entre las zonas repintadas
y la plnturu orlgmul "

Preparacién para realizar un parche difuminado.
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ovimiento de la pistolo para la realizacion del difuminado.

CONSEJOS

PRACTICOS
—

o Es importante seleccionar la férmula o
variante de color que mds se aproxime
al color del vehiculo en el momento de
la reparacion.

o La primera capa de pintura base se apli-
card paro cubrir la zona aparejodo.

e Lo segunda capa se aplica de tal forma
que cubra y sobrepase ligeramente o
primera.

o A continuacion, se aumenta ligeramente
lo presién. Con un movimiento amplio
de muiieca, describiendo un arco desde
el centro del parche hacia el exterior.

e La dltima capa difuminada unificard el
color entre la zona que se esta pintando
y lo capa de pintura antigua.

o £l color se degrada a través del panel
de himedo o seco, obteniéndose el color
original y proporcionando un difumina-
do efectivo.

o Por Gltimo, se aplican 2 manos de barniz
2 K por toda la(s) piezafs), integrando
las particulas pulverizadas y proporcio-
nando la dureza y brillo necesarios a lo
superficie.

superficie sin riesgo de movimiento de las
mismos, evitando asi posibles defectos en
la capa de acabado.

A partir de aqui, se sigue el mismo pro-
ceso que en el caso anterior.

Esta técnica es aconsejable para pinfores
con escasa experiencia en la realizacion
de difuminados, y también en zonas muy
visibles (por ejemplo: los capés), ya que
reduce, en gran medida, el riesgo de que
aparezcan «aureolas» alrededor de la zo-
na reparada.

S —
PROCESOS

En los apartados anteriores, se han ex-
plicado los dos principales técnicas de di-
fuminado empleadas en la realizacion de
parches difuminados. Para completar esta
informacion, se describe a continuacion el
proceso a sequir en distintos casos de re-
pintado sobre una, dos o varias piezas.

[F_]
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Productos utilizados para difuminados sobre superficie himedo.

DIFUMINADO EN UNA PIEZA

Después de aplicar en la zona dafiada
las pinturas de fondo, se prepara la pintura
de acabado, de acuerdo con las especifi-

caciones técnicas que dicta el fabricante.

En numerosas ocasiones se realiza el pin-
tado completo de una pieza, bien sea en

sistema monocapa, o bien en sistema bi-

capa. Cuando estos daiios son relativa-
mente pequefios y se encuentran localiza-

Aplicacion de la capa de color.

dos en el centro de la pieza o proximos a
éste, el pintado puede efectuarse realizan-
do un parche difuminado, tal y como pue-
de observarse en la figura 1. Para ello, se
utilizara preferentemente la técnica de di-
fuminado en humedo, explicada ya ante-
riormente. Al final, se aplicard barniz 2 K
en toda la piezo, evitando de esta forma
diferencias de aspecto con las piezas ad-
yacentes.

13
Actuulmenie, entre
las diversas técnicas de
repintado de vehiculos,
existe una que ofrece
una alternativa al
pintado total; consiste
en la realizacién de
parches difuminados,
mediante los que se
consigue una
igualacién de color
dificilmente
detectable.”



DIFUMINADO EN DOS PIEZAS

Se utiliza cuando los dafios de repara-
cion de chapa estan muy préximos a ofra
pieza adyacente o incluso afectan a dos
piezas (figura 2).

La técnica a utilizar puede ser en seco o
en homedo, indistintamente, ya que existe
una superficie amplia para difuminar. Asi
pues, el proceso serd el siguiente:

1. Preparacion de fondos.

2. Aplicacion de color base en la zona
del parche (dos manos), respetando
el tiempo de evaporacion entre mano
y mano.

3. Difuminado en zona punteada, si-
guiendo el sentido de las flechas.

4. Aplicacion de barniz 2 K en las dos
piezas.

DIFUMINADO EN VARIAS
PIEZAS

Dependiendo de la localizacion del
dafio, puede ser necesario realizar un par-
che difuminado en dos o més piezas (figura
3); en estos casos, el proceso serd el mismo
que el indicado en el apartado anterior,
con la diferencia de que ahora existe ma-
yor superficie para difuminar y, por consi-
guiente, el riesgo de aproximarse por des-
cuido a una pieza adyacente es menor. En
esfe caso se puede ampliar la reparacion
difuminando el color en una zona més ex-
fensa.

P
CONCLUSION

Siguiendo estos métodos y utilizando la
técnica de difuminado correcta en cada
caso, se pueden conseguir trabajos de
gran calidad sobre cualquier vehiculo, in-
dependientemente de cual sea su color o
fipo de pintura de acabado. Esto es per-
fectamente factible con pinturas acrilicas
monocapa, bicapa y tricapa. Es impor-
fante resaltar que, en todos los casos, se
consigue una perfecta igualacion del color
del vehiculo, con la consiguiente satisfac-
cion por parte del pintor, del taller repa-
rador y, sobre todo, del cliente del ve-
hiculo reparado. -
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Figura 1. Difuminado en una pieza.

Figura 2. Difuminado en dos piezas.

Figura 3. Difuminado en tres piezas.



