Recuperacion rapida de pequefias abolladuras

Equipo para la reparacion de abolladuras

«AIRPULLER AP-95»

L a obtencion de
resultados de calidad en
la reparacion de chapa es
actualmente una realidad
facilmente alcanzable
gracias al empleo de
técnicas sencillas y
pequetios equipos y
berramientas.

Para ello es preciso estar al
corriente de los nuevos
equipos que aparecen en el
mercado. El “AIRPULLER
AP-95”, indicado para la
reparacion de pequeiias
abolladuras, especialmente
para las de dificil acceso en
su parte posterior o en
cuerpos buecos, puede ser
un ejemplo.

Por Federico Carrera

AP95» ha sido ideado y disefiado

para la reparacion de pequefias
abolladuras en paneles exteriores de la ca-
roceria, cuyos espesores de chapa oscilan
entre 0,6 y 0,8 mm.

La reparacion se lleva a cabo frabajan-
do desde el exterior, mediante la accion
combinada de soldadura del electrodo y
fraccion automatica, con un posterior en-
friamiento y separacion del electrodo. Esto
combinacién permite la reparacion de pie-
zas de configuracion cerrada.

El equipo completo consta de:

E | equipo de reparacion «AIRPULLER-

- Pistola de trabajo: posibilita la
soldadura del electrodo y la traccion auto-
mética de la chapa.

- Transformador: aporto la corriente
de soldadura necesaria, permifiendo ade-
mas regular la infensidad y tiempo de sok
dadura.

- Electrodos: constituidos por una ale-
acion especial, se sueldan a lo chapa pa-
ra posibilitar su posterior traccion.

- Electrodo de cobre: permite corre-
gir alzamientos excesivos de la chapa, asf
como eliminar sobreestiramentos de la mis-
ma mediante la aplicacion de puntos de
calor.

INSTRUCCIONES DE USO

Para llevar a cabo un trabajo correcto,
habra que comenzar por ajustar el equipo
de la siguiente forma:

* Regular la distancia entre la
punta del electrodo y la chapa: para
ello mantener oprimido el inferruptor de
soldadura y apoyar el pie distanciador so-
bre una superficie plana de la chapa. La
distancia se regulara actuando sobre el
anillo de ajuste; girandolo hacia el signo

«+», se obtendrd mayor efecto de alzo-

miento de la chapa, siendo menos acusa-
do dicho efecto cuando se gire hacia el
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CARACTERISTICAS TECNICAS
PISTOLA
Presion de aire COMPIIMIdO. ..........c.rvevevesecnsisiseennressenens 6-8 Bar
Conducto de aire comprimido ............coevvvveernrrrrvirissenines /4"
O SO Sl L R e 1,8 kg.
Boalataeili. . o L D s e e SRS
o T 7 S S o RN e L SR 66 dBA
DIMBNSIONGS ... o i e i e e e S 190 T 7080 i
TRANSFORMADOR
Tension de acometida.............ccooovreeveeenenereererenrisesnenn. 230/400'V £ 10%
st L o - SRR PR Ol el SN T e 16/25 A.
B aHCIOB G TR, . o e s A it 50/60 Hz.
T T S A S T A B 2,1 KVA.
Potencia de soldadura maxima..........c.ocvevveeeeeriveerreris 6,4 KVA.
ERSIAnRCIn . e s 7V
Cormiente do soldadurn’ .. i i 1100A:
Tiempo de soldadura............c.ccccoccecccrrrcsccrssscriiernreennnes e 0,10 0,30 seg.
Temperatura ambiente .............uuuevevossierisireenressessissnsnes 40 C
Grado de Profeccion...............cunrvvrecsissmmmsenseccssesssenes P21
Dimensionase sfo) i n s e e 00 % T 407 mm
R e PO RN RN Vi ()

1.- Electrodo

Reparacién de pequerias abolladuras.

Si se produce un
estiramiento de la
chapa, este puede ser
corregido mediante la
aplicacion del
electrodo de cobre.

6.~ Interruptor de accionamiento [dos
posiciones )

7.- Conexion corriente de soldadura

8.- Conexion linea de mando

9.- Conexion aire comprimido

2.- Dispositivo portaelectrodo
3.- Tornillo fijacion electrodo
4.- Pie distanciador

]

5.- fAinillo regulacion grado de
estiramiento

Figura |. Parfes del equipo.

signo «-». Esta distancia dptima debera es-
far entre 0,5 y 1 mm como méximo.

* Regular la energia y tiempo de
soldadura: una vez coneciado el equipo
a la red eléctrica y neumatica, se actuard
sobre el potenciometro del transformador
regulando de forma conjunia la infensidad
y el tiempo de soldadura. Para poder defi-
nir los valores optimos, es aconsejable rec-
lizar el ajuste sobre una probeta de cha-
pa de similares caracterisficas a la que va
a ser reparada.
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Una vez hechas las regulaciones, se
acondicionard la zona a reparar eliminan-
do la pintura en las abolladuras y en la zo-
na donde se colocard la masa, que debe-
ré estar lo més cerca posible de la zona a
reparar.

Se procederd a continuacion a ejecutar
la operacion de desabollado, que consta
de cuatro fases:

* Posicionamiento: el electrodo de-
be ubicarse sobre el punto més bajo de la

Reparacién de una abolladura en un lateral.



abolladura a fin de asegurar que el esfira-
do de la chapa en la operacion de deso-
bollado se realice de forma absolutamente
uniforme. La pistola debe posicionarse to-
talmente perpendicular a la superficie de
la chapa.

* Soldadura: una vez posicionada
correctamente, se oprimira el interruptor
de accionamiento, hasta la primera posi-
cion de enclavamiento, activandose de es-
ta forma el proceso de soldadura. La pre-
sion necesaria para garantizarla, corres-
ponde al propio peso de la pistola.

* Desabollado: oprimiendo a fondo
el interruptor de accionamiento, se produ-
ce el alzamiento de la abolladura, a la
vez que se inicia la refrigeracion de la zo-
na con aire comprimido.

* Desprendimiento: a continuacion
y de forma automdtica, el electrodo reali-
za un movimiento de giro que provocara
su desprendimiento de la chapa, quedan-
do el equipo preparado para un nuevo
UsO.

Cuando en la reparacién de una abolle-
dura se haya producido un estiramiento
excesivo de la chapa, éste puede ser co-
rregido mediante la aplicacion del electro-
do de cobre. Para ello, bastard con regu-
lar, mediante el potenciometro, el calor
puntual que se va a aplicar, el cual, combi-

E

Reparacion de un depdsito de combustible previamente desgasificado.

nado con una ligera presién, producird el
recogimiento de la zona.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que requiere el equi-
po «ARPULLER AP-95» es minimo, limitan-
dose a:

® Asegurar que el electrodo no esté de-
masiado usado y que no presente residuos
de material adheridos. Debe fener la punta
ligeramente redondeada.

e Comprobar que el electrodo no esté
demasiado desgastado. Conviene cam-
biarlo por uno nuevo siempre que su longi-
tud libre sea inferior @ unos 9 mm.

* El aire empleado debe ser limpio y
seco. Si la red no fiene instalado dosifica-

dor de aceite, deben afiadirse unas gotas
en el racor de entrada del aire para lubrifi-
car las piezas en movimiento.

® La presion de aire de alimentacion
debe estar comprendida entre 6 y 8 bares.

® No deben forzarse nunca las conexio-
nes entre la manguera y el transformador.

* Hay que tener la precaucion de no fi-
rar de los cables de conexion para mover
el equipo.

* Proteger de golpes y caidos la pistola
y el transformador.

SEGURIDAD

Deben observarse las siguientes medi-
das de seguridad cuando se trabaje con
este equipo:
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EI equipo esta
ideado para la
reparacion de
pequenas
abolladuras desde el
exterior.

® Desconectar siempre el aire comprimi-
do antes de cambiar los electrodos.

® Emplear gafas y guantes de protec-
cién para evitor quemaduras y proyeccio-
nes.

® E5 aconsejable proteger los oidos, ya

Operario profegido adecuadamente.
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que durante el trabajo pueden superarse
los 66 dBA que ocasiona normalmente.

* No emplear el equipo en ambientes
con peligro de incendio o explosion.

* Estar atento para no «pillarse» los de-
dos o cualquier ofra parte del cuerpo, con
el pie distanciador.

® No focar el electrodo fras un periodo
prolongado de uso, ya que puede produ-
cir quemaduras. Si ha de procederse a su
cambio, dejarlo enfriar antes.

® Emplear mascarillas de profeccion o
sisema de aspiracién para evitar la inha-
lacion de vapores perjudiciales producidos
por la descomposicion por calor de mate-
riales y recubrimientos de la carroceria.

I-a combinacion de
soldadura del
electrodo y traccion
permite la reparacion
desde el exterior de
cuerpos huecos.

® Manfener alejados del drea de traba-
jo equipos electrénicos (relojes, marcapa-
sos, efc.) ya que los campos electromagné-
ficos creados por el fransformador durante
el trabajo pueden alterar su funciona-
miento.

CONCLUSIONES

Tras las numerosas reparaciones de pe-
quefios dafios y abolladuras, de disfinta
naturaleza con el equipo «AIRPULLER AP-
95», se han obtenido las conclusiones si-
guientes:

e El equipo AIRPULLER permite obtener
trabajos de calidad, siempre que esté co-
rrecfamente regulado.

® Lo rapidez es una cualidad que co-
racteriza las reparaciones con este equipo,
ya que una vez realizada la regulacion,
no es necesario interrumpir el frabajo en
ningin momento.

® Si lo superficie de la chapa no es plo-
na y debemos realizar alguna operacion
de desabollado en algunas aristas, se pue-
den provocar pequefias deformaciones al
reducirse lo zona de apoyo. Este inconve-
niente podria solucionarse con la utiliza-
cién de una cufia a modo de calzo.

® £l manejo de este equipo no requiere
un aprendizaje especial, por lo que puede
ser empleado facilmente por cualquier
operario siguiendo las instrucciones de
Uso.

* No es recomendable su empleo en
chapas con espesores superiores a 0,8
mm.

® los procesos de desabollado y recu-
peracion de alzamientos y sobreestira-
mientos se realizan sin dificuliad en cuer-
pos huecos inaccesibles. -



