La limpieza del ambiente es fundamental

Tratamiento del polvo en el area de pintura

as particulas de polvo procedentes de los procesos de

lijado o las nieblas residuales de pulverizacion,
constituyen un serio problema para el drea de pintura y que
bay que considerar, con el fin de eliminar su libre circulacion
en el ambiente y conseguir su conduccion bacia lugares
apropiados para su tratamiento.
Equipos de aspiracion para mdquinas de lijado, planos
aspirantes, pistolas aerogrdficas y, por supuesto, cabinas
para la aplicacion de productos de acabado, son los medios
con los que el taller puede contar para lograr un eficaz
tratamiento del polvo en el drea de pintura.

Por Francisco Lclpu.z Gonzalez

sos de reparacion ufilizados en los -

talleres de carroceria y pinfura es
hoy por hoy inevitable. Pero no por ello
debemos olvidar que es posible su frata-
miento y canalizacién hacia lugares apro-
piados para conseguir ventajas importan-
tes, fundamentalmente en fres aspectos:

L a produccion de polvo en los proce-

® Reducir al méximo el ambiente conto-
minado del faller, consiguiendo que los
operarios frabajen en atmdsferas mds salu-
dables.

® Reducir fambién los trabajos defec-
tuosos en pinfura que pueden ocasionar
las particulas en el ambiente, incidiendo
asi muy directamente en la rentabilidad
del taller.

* Mejorar, légicamente, la propia ima-
gen del taller, con suelos, equipos y vehi-
culos libres de polvo y suciedad.
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Equipos de lijado.

Este problema fiene una mayor inciden-
cia en la zona de pintura por un doble mo-
fivo, por ser donde mayor limpieza se re-
quiere y donde mayor cantidad de polvo
se genera.

la limpieza es fundamental para conse-
guir una buena calidad final en el repinto-
do de un vehiculo, ya que aln aplicando
los pinturas de acabado y barnices en una
cabina apropiada para este fin, siempre
es posible que las parficulas de polvo se
depositen en la pintura, lo que ocasionaria
defectos, que en la mayoria de los casos
se deben corregir mediante pulido y que
incluso pueden llegar a suponer la necesi-
dad de eliminar la capa de pintura de
acabado o de barniz y volver a pintar.

Sin embargo, la produccién de polvo y
de nieblas residuales de pulverizacién son
inevitables, debido a las operaciones pro-
pios del proceso de repintado, como son:

® Lijado de pinturas viejos.

I.os planos
aspirantes facilitan
los trabajos de lijado
y aplicacion de
aparejos e
imprimaciones,
evitando que el
polvillo desprendido
en el lijado y las
nieblas residuales de
pulverizacion se
dispersen por todo el
taller.

® lijado de masillas.

® Aplicacién de imprimaciones antico-
rrosivas y aparejos

® lijado de aparejos

Aunque, como se ha indicado, resulta
muy dificil eliminar por completo el polvo

generado en fodos estos procesos, debe-
mos intentar reducir ol minimo su libre cir-
culacién en el ambiente para evitar el gra-
ve problema que supone la pérdida de
tiempo en la reparacion de frabajos defec-
tuosos y la mala imagen del taller. Esfo se
puede conseguir dotandolo de los equipos
y herramientas adecuadas, entre las que
se destacan:

- Méquinas de lijado con aspiracién
- Planos aspirantes

- Pistolas aerograficas

— Cabinas de pintado

MAQUINAS DE LIJADO CON
ASPIRACION

Este fipo de equipos permifen realizar,
de una forma mucho més rapida y limpia,
los procesos de lijado en seco, gracias a



su sistema de aspiracion y al disefio del
plato lijador que reducen el desprendi-
miento de polvo casi un 90%. Ademds, la
posibilidad de disponer de maquinas con
regulacion de velocidad y platos lijadores
de disfinta dureza permite realizar trabo-
jos de lijado en piezas de diferentes perfi-
les, aunque en superficies curvas o quebra-
das, la eficacia de aspiracién puede redu-
cirse ligeramente.

De esta forma, se consiguen importantes
venfajos respecto al fradicional lijado ma-
nual, en seco y al agua, fanto en limpieza
y calidad, evitandose formacion de char-
cos y posibles problemas de corrosion, co-
mo en disminucion de fiempo. No hay que
olvidar que las operaciones de lijado re-
presentan una buena parte del fiempo fotal
en el proceso de repintado.

Estas ventajas hacen el uso de este tipo
de equipos sea fotalmente imprescindible
para los procesos de lijado, tanto de masi-
llas como de aparejos, imprimaciones y
pinturas.

Para la utilizacion de estas lijodoras es
necesario disponer de un sisiema de aspi-
racion adecuado. Hay diversas opciones,
desde equipos portdtiles hasta sistemas de
aspiracion centralizados.

Los equipos portdtiles de aspira-
¢ién son, como su propio nombre indica,
equipos méviles compuestos por un aspira-
dor al que se conectan las lijadoras, tanto
eléctricas como neumaticas. Pueden facili-
tar, ademds de la aspiracion, conexiones
eléctricas y de aire comprimido, seco y en-
grasado. Esto permite disponer en el pues-
to de frabajo de todas las instalaciones ne-
cesarias para los procesos de lijado sin ne-
cesidad de desplazamientos.

Los sistemas de aspiracion cen-
tralizada disponen de una unidad cen-
ral y una serie de conducciones que pro-
porcionan la aspiracion en los puntos re-
queridos del taller.

L unidad central basicamente esta com-
puesta por una furbina encargada de reali
zar la aspiracion y un sistema de filtros,
que recogen ¢l polvo y lo depositan en un
lugar destinado para este fin, y que se de-
be tener la precaucion de limpiar con fre-
cuencia para conseguir un buen funcione-
miento de la instalacion.

Mediante el montaje de brazos articulo-
dos, que incorporan una centralita, se cu-

bre toda la zona de preparacién dotando
al puesto de trabajo de aspiracion, aire
comprimido, energia eléctrica, soportes
para las propias lijadoras y ofras maqui-
nas y herramientas. De esta forma se evita
que las herramientas estén en el suelo,
prescindiendo de los sistemas de cablec-
do eléctrico y mangueras de aire compri-
mido repartidas por toda la zona de pin-
tura, consiguiendo una gran funcionalidad
y dando un aire de profesionalidad al
faller.

PLANOS ASPIRANTES

Son el complemento ideal a los equipos
de lijado con aspiracion para conseguir
una zona de preparacion limpia y funcio-
nal. Estan disefiados para realizar los fro-
bajos de lijado, aplicacién de aparejos e
imprimaciones. Su efecto aspirante en for-
no al vehiculo hace que el polvillo del lijo-
do y las nieblas residuales de pulverizo-
cion no se dispersen por el faller, focilitan-
do el trabajo denfro de un drea de am-
biente més sano y agradable.

Estan compuestos por un plano enrejillo-
do en el suelo y un grupo extractor encar-
gado de realizar la aspiracion. El aire as-
pirado, una vez filtrado, se puede expulsar

Ei uso de equipos de
lijado con aspiracion
es totalmente
imprescindible para
reducir el polvo
desprendido en los
procesos de lijado.

al exterior o recircular una parte al taller
mediante una trampilla o valvula en T.
Estos planos pueden incorporar un “ple-
num” de impulsién; en esfe caso se toma
aire del propio faller o del exterior, y se
impulsa una cantidad de aire menor que
la aspirada, a una velocidad aproximada
de 0,3 m/s, facilitandose de esta forma
adn mas la aspiracion de particulas de
polvo y nieblas de pulverizacion. Una vez
aspirado el aire en la zona de frabaio y fil-
trado de sus particulas sdlidas, mediante
una vélvula en T automdtica es canalizado
al plenum de impulsion o hacia el exterior.

PISTOLAS AEROGRAFICAS

Es muy importante mantener las pistolas
en buen esfado de funcionamiento y efec-
tuar la aplicacién de aparejos y pinturas
de acabado a la distancia y presion co-
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Aire con particulas
de polvo y pinturas
se fondo

Esquema de funcionamiento de un plano dotado de aspiracién e impulsion de aire.



Pistolas HVLP.

rrectos, evitando asi una excesiva niebla y
problemas de pulverizaciones en ofras par-
fes del vehiculo, y reduciendo el consumo
en productos de pintura.

Recientemente han aparecido en el mer-
cado unas nuevas pistolas, denominadas
HVLP (alto volumen baja presién),
que ufilizan para atomizar el producto un

gran volumen de aire a una baja presion,
en forno a 0,7 kg/cm’.

De esta forma se consigue una buena
pulverizacion con una reducida formacion
de niebla frente a las pistolas convenciona-
les, gracias a un mejor control de la pulve-
rizacion y una mayor fransferencia de pro-
ducto.

26 | Cabina de pinfado.

Con la utilizacién de
las nuevas pistolas
HVLP se consigue una
buena pulverizaciéon
con una reducida
formacién de niebla.
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CABINAS DE PINTADO

Son el recinto apropiado para la aplica-
cion de los pinturas de acabado, ya que
en su inferior se consiguen unas condicio-
nes ambientales, de humedad y temperatu-
ra, asi como de ventilacién y limpieza, ne-
cesarias para la aplicacién de dichos pro-
ductos, obteniéndose un acabado final de
calidad, no equiparable al conseguido fue-
ra de dicho recinto. En caso de no dispo-
ner de planos aspirantes en la zona de
preparacion, se deberia ufilizar la cabina
para los procesos de aplicacion de apare-
jos e imprimaciones, para tratar de evitar
los problemas de pulverizaciones comento-
dos anteriormente.

las cabinas de pintado consfituyen un
recinto cerrado, en las que el aire tomado
del exterior, se calienta hasta una tempera-
tura de 20° C aproximadamente y es im-
pulsado desde el “plenum” de distribucion
y filiracién de aire situado en el techo de
la cabina hacia el suelo de la misma, don-
de se encuentra situado el colector de eva-
cuacion de aire de salida al exterior.

El caudal de aire desciende en torno ol
vehiculo y operario a una velocidad de
0,30 m/s, estando calculado de forma
que se cree y mantenga una ligera sobre-
presion en el interior de la cabina para
evitar la entrada de parficulas de polvo del
exterior que puedan deferiorar la calidad
del acabado.

A modo de conclusion podemos decir
que con la dotacion de estos equipos en el
faller, haciendo un correcto uso de los mis-
mos y aplicando los procesos especifico-
dos por los fabricantes de productos de
pintura adecuadamente, no cabe ninguna
duda que podemos conseguir trabajos de
calidad y convertir el drea de pintura en
una zona limpia, rentable y mucho mas c6-
moda y sludable para el operario.



