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La importancia de la pistola aerogrética en la aplicacion de pinturas

Transferencia del producto

na pistola cerogréfica es un equipo
U mediante el cual se puede pulveri-

zar pintura u ofros productos liqui
dos y proyectarlos sobre una superficie,
valiéndose de la fuerza del aire compri-
mido.

El fundamento de las pistolas aerogréfi-
cas estd basado en lo atomizacién o rot-
ra de un caudel fiquido en finisimas parti
culas, producida por la presién de aire
comprimido proveniente de un compresor.
El aire y la pinfure entran en la pistola por
conduclos diferentes y fotalmente indepen-
dientes, realizéndose lo mezcla y la pulve-
rizacion en la boquilla de una manera de-
terminada a la que llamamos patron de
pulverizacion o de rocio, fambién conoci-
Por Francisco Livianos do como espectro de abanico.

En la aplicacién de pinkura con pistolas
aerograficas, frabajo habitual en los talle
res, hay muchos factores que deferminan
el coste y la calidod de acabado. El cono-
cimiento y la coordinacién de estos facto-
res ajusta el sistema de pintado para obfe-
ner fa mayor veniaja en la relacién coste-
calidad para todo el proceso.

FACTORES QUE INFLUYEN EN LA
EFICICACIA DE TRANSFERENCIA

la experiencia ha demostrado que el
paso de la pintura desde la pistola al so-
porte a pinfar estd unida o la presion
del aire en el casquillo, y por lanto, ol
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Patrones de pulverizacior.

aire suministrado a la pistola. Gran canti-
dad de procesos y equipos dentro del to-
ller requieren presiones y caudales cons-
tantes en la red de aire comprimido. El
mantenimiento de una determinada pre-
sién o caudal constante resulta en general
complicado debido a variaciones produci-
das por las condiciones de trabajo o dise-
fio de la instalacion. Por ello, debemos dis-
poner de reguladores de presion en la red
que garanticen el mantenimiento invaria-
ble de esfas condiciones.

Colocando un manometro a la entrada
de la pistola es posible conocer la presion
del aire que entra en el equipo y regular
manualmente la que mejor se adapte al
equipo que vamos a utilizar.

La distancia enfre la pistola y el obje-
lo que va a ser pinfado varia de unas pis-
tolas a otras, desde los 20-25 cm para las
pistolas convencionales hasta los 10-15
cm de las pistolasde alto volumen y baja
presién (HVLP). Modificar uno de estos pa-
rémetros supone modificar también la
transferencia.

Para que la calided de acabado sea
buena, el abanico debe, al principio y al
final de cada pasada, moverse fuera de la
superficie que estd siendo pinfada. En este
sentido, algo de producto se pierde direc-
famente en el ambiente o sobre el enmos-
carado. De manera que, a mas distancia
del borde de la superficie se aplique la
pintura, més producto se desperdicia y,
por tanto, disminuye la transferencia.

14| CESVIMAP -N.c 17

Regulacidn de lo presién de aire en el casquillo.

I.a tasa de

transferencia es el
porcentaje de
producto depositado
en la superficie
respecto al aplicado
por la pistola.

‘

La forma y tamaiio de la superfi-
cie a pintar tirene notable importancia po-
ra lo transferencia, puesto que existen pie-
zas, como los marcos de las puerlas, en
los que el desperdicio de producto aumen-
ta considerablemente.

la transferencia esté unida, asimismo, al
tipo de la pistola. Esto es basicamente
por la presién en lo boquilla, de tal forma
que la tasa de transferencia posa del 35 %
en las pistolas convencionales hasta un 65
% en los HVLP.

los diferenies productos de pintura uso-
dos en los alleres no siempre son aplice-
dos en cabina. Tampoco es cierlo que lo-
das las cabinas tienen el mismo caudal o
ndmero de renovaciones hora, esto es, el
mismo nivel de circulacién de aire en la
cabina, que debe oscilar entre 0,2 y 0,5
metros por segundo. Experimentalmente se
demuestra que en ausencia de ventila-
cion los indices de transferencia se incre-
mentan de un 1 aun 2 %.

Las condiciones ambientales, como
temperatura y humedad pueden alte
rar la transterencia; se puede decir que
con un producto de igual viscosidad,
aumenta @ la vez que aumenta la tempera-
tura.

Lo regulacion del equipo e, sin em-
bargo, uno de los puntos que més influyen
en la eficacia de transferencia, y por ello,
en mejorar la renfabilidad y la calided de
acabado.

REGULACION DE LAS PISTOLAS
AEROGRAFICAS

Lo evolucién tecnolégica experimentada
por los méfodos de aplicacién de pintura



ha sido Jan rapida que ha facilitado que el
pinfor de automéviles disponga de una
amplia goma de herramientas y equipos
para su trabajo. El perfecto conocimiento
de la utilizacién y regulacion de estos
equipos permiliré la ejecucian de trabajos
de calidad con mejor y un aprovechamien-
fo del producto.

En consecuencic, la eleccion de la pisto-
la @ emplear |grovedad o succion, conven-
cional o HVLP) la realizaré el operario si-
guiendo su propia experiencia, si bien ha-
bra de elegir correctamente el conjunto: pi-
co, boquilla y ageja, dependiendo de la
viscosidad del producto que debe aplicar.
Por dltimo, s en la regulacion del equipo
donde el operario debe conseguir la pulve-
rizacion correcta y, en consecuencia, una
mejor fransferencia y ahorro de materidl.

las tres partes més importantes que con-
figuran el sistema pulverizador de una pis-
fola aerogréfica son la boguilla, el pico de
fluido y lo aguja. Estos tres elementos for-
man el llamado “kit principal’. Se eligen
conjuntamente, ya que constituyen el po-
rén de rocio y la base de lo calidad de
acabado.

lo boguilla dirige el aire comprimido ha-
cia el caudol de producto para atomizarlo.
Generclmente hay varios modelos y cada
uno de ellos preduce un patrén de tamafio
y forma diferentes.

El pico de fluido y las agujas controlan
la cantidad v direccién del flujo de produc-
lo hacia la corriente de aire. El pico es el
asiento contra el que apoya le aguja para
cerrar el paso de pintura. La canlidad de
pintura que pasa por la parte delantera de
lo pistola depende de lo separacién entre
lo aguja y el pico. Esto permite diferentes
velocidades de aplicacion.

EI funcionamiento
de las pistolas
aerograficas esta
basado en la
atomizaciéon o rotura
de un caudal liquido
en finisimas
particulas,
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. No hay producio.

I. No pulveriza. 1.1 . Verificar y corregir.
1.2. No hay presién de aire. . Verificar y corregir.
1.3. Presion de aire insuficiente. . PVerificar y corregir.
1.4. Producto demasiado denso. . Verificar y corregir.
1.5. Regulador de producto cerrado. . Ajustor adecuadamente.
2. Pulverizacién 2.1, Cantidad de producto insufi- . Llenar adecuadamente.

intermitente.

ciente en el conjunto depdsito.

. Producto con impurezos.
. Pico flojo o mel apretado.

. Filtrar el producto.
. Apretar pico correcta-

mente.

3. Abanico defectuoso.

)/

. Obslrucciones o golpes en lo

boquilla de aire o el pico de

fluida,

. Girar ln boquilla. Si tam-

bién sigue el defecto re-
visar la boquilla. Si no,
revisar el pico de fluido.

| 4. Pulverizacién

incottecta,

‘!

. Presién de aire bajo o deme-

siado producto.

. Presién de aire alta o producto

muy fluido.

. Aumentar presion de ai-

re ¢ reducir coudal de
praducto.

. Reducir presién o au-

mentar Ja viscosidad del
producto.

5. No cierra aguja
de fluido.

. Pico de fido con particulas

extrafias.

. Conjunto prensaestopas exce-

sivamente opretado.

. Combinacién pico/conjunto |
aguja no adecuade a deferio-

rados.
Regulador de producto excesi-
vamente abierto.

. Muelle de o agujo detericrado.

Producto con particulas exiro-
fioss.

. Limpiar.
. Sustituir,

. Sustituir,

. Ajustar adecyadamente.

. Sustituir,
. Fillrar,

4. Pulverizacin correcta.

la transferencia de producto depende de lo superficie a pinfar.
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I.as tres partes mas
importantes que
configuran el sistema
pulverizador de una
pistola aerogréfica
son: la bogquilla, el
pico de fluido y la
aguja.

Las regulaciones que el operario puede
realizar con estos elementos son las de
cantidad de producto, presion de aire y
anchura del abanico.

Regulacion de presion

Cuando se conecta la manguera de aire
a la pistola, a partir de la presién previa-
mente regulada en el manorreductor de ai-
re de enfrada, es factible terminar de ajus-
tarla desde la propia pistola, sin necesi-
dad de desplazamientos del operador. Es-
fe ajuste puede realizarse con ef regulador
del caudal de aire o ufilizando un mané-
metro en la entrada de la pistola.

Regulacion de anchura del abanico

A través del regulador de abanico, se
requla el caudal de aire a los latercles de
la boguilla incidiendo lateralmente sobre
el chorro de pulverizado, lo que defermi-
narg la forma, el tamafio y anchura del
abanico.

Regulacién de producto

El regulador, sitvado en la parte poste-
rior del equipo, debe girarse fotalmente en
sentido contrario a las agujos del reloj. A
confinuacion, apretando €l gatillo, se gira
lentamente hasta conseguir la cantidad de
producto deseada.

El tltimo paso de la regulacién del equi-
po consiste en comprobar el patrén de pul-
verizacion. Para ello aplicamos sobre un Pico de fuido y boquilla,
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Seccion de una pistola aerogrdfica.

Ei operario puede
realizar sobre el
equipo la regulacion
de producto, la
presion de aire y la
anchura del abanico.

papel una prueba, apretando el gatillo ple-
namente y comprobando que las particu-
las deben ser aproximadamente del mismo
tamafio. Si no fuera asi, la pintura no se
estd atomizando apropiadamente, debe-
mos aumentor la presion hasta que haya
una distribucién uniforme del tamafio de
las particulas.

Posteriormente, podemos girar o boqui-
lla 90° y hacer un nuevo abanico de prue-
ba horizontal, manteniendo apretado el
gatillo hasta que la pintura empiece a des-
colgar. De esta forma podremos compro-
bar si la pintura estd siendo aplicada uni-
formemente a través de todo el abanico.
Esto mostrara si hay problema con el cas-
Regulacién de producto y anchura de abanico, quillo de aire o pico de fluido. |
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