Puede evitar en ciertos casos la sustitucion de la luna parabrisas

Equipo de reparacion de lunas laminadas “ROGER'S”

DER.C.L

En las lunas del vebiculo
aparecen con cierta
Sfrecuencia pequefias
roturas ocasionadas por
impactos de priedras u otros
objetos, las cuales podrian
motivar su sustitucion.

No obstante, existen en el
mercado varios equipos que
posibilitan la reparacion de
lunas laminadas con dichos
dafios, creando de esta
manera, una alternativa
Jfrente a la sustitucion.

Uno de ellos es el equipo
“ROGER’S” de R.C.L, que
cuenta con todos los
elementos necesarios para
llevar a cabo la reparacion
con éxito.

Por José Ramon Hurtado

reparacion de los distintos tipos de
estalladuras, asi como pequedias
grietas producidas en los vidrios lamina-
dos del automévil. No obstante, dichas in-
tervenciones quedon restringidos por una
serie de condicionantes de cardcter tcni-
co, camunes a todos los equipos de repe-
racion de esta indole, como tamafio y ca-
racteristicas de la rotura, delaminacién o
rotura de la lamina pldstica, decoloracion,
efc.
Asimismo, deberé tenerse en cuenta, en
ciertos casos, la legislacion existente que
ataiie a estos fipos de trabajos, por la cual

E ste equipo ha sido creado para la

deben respetarse ciertos limites con respec-
to al tamafio y nimero de los impactos, e
influencia de los mismos en el campo de
vision, enfre otros aspectos.

Todas esfos limitaciones son necesarias
a fin de obener unos niveles minimos de
calidad, centrados no solo en la mejora
del aspecto de lo zona daiada, puesto
que s sumamente importante también con-
seguir el mismo fndice de refraccién, y co-
eliciente de elasticidad criginales.

El equipo "ROGER'S" permite obtener
dichos niveles, en aquellas roturas factibles
de subsanar, siempre que se sigan fielmen-
fe las instrucciones de uso.
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DESCRIPCION DEL EQUIPO

El equipo estd consfituido por todos los
elementos necesarios para llevar a cabo la
reparacion, siendo los mas importantes los
que a continuacién se indican:

- Soporte de herramientas o portain-
yector: consta de uncs ventosas que le per-
miten fijarse a la lun, sirviendo de sopor-
te al inyector.

- Bomba de vacio: su empleo es muy
eficaz en la limpieza de lo rotura y en la
extraccion del liquido limpiador de lo mis-
ma.

- Lémpara de rayos ultravioleta: se utili
za para ejecutar el curado de lo resina en
un corto periodo de tiempo.

- Taladro: sirve en determinados casos,
para redlizar un faladre @ pocos milime-
ros del final de la fisura, evitdndose que
esta progrese.

- Aduptodor para esquinas: se encuen-
tra formado por dos cilindros excéntricos
entre si, que ofrecen la posibilidad de po-
sicionar la boca del inyector adaplandola
a lo curvatura que generalmente existe en
las esquinas de las lunas parabrisas.

- Adoptador para crdteres grandes: po-
sicionado bajo el cabezal del soporte de
herramientas, amplia la seccién Gfil de la
boca del inyector.

- Kit de reparacion resina-inyectof:
consta de la resina de reparacién, y del in-
yector, el cual es el encargado de infrodu-
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cir a presion la resina citada e el interior
de la rotura.

Ademés, el equipo va complementado
con liquido limpiador y de pulir, espejo, je-
ringuilles, adaptador para bateria, resina
de acabado, soplador para eliminar parti-
cules de vidrio, ventosa de vacio, celofén

Defo fipico producido por impacto.
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adhesivo, brocas “carbid”, gel lubricador



para los ventosas, punzones de punta du-
ra, linterna, cuchillas rascadoras y lampa-
ra uliravioleta de recambio.

INSTRUCCIONES DE USO

Como norma general, la reparacion de-
be hacerse lo antes posible, si se desea fe-
ner la garantia de conseguir buenos resul:
fados. En caso contrerio, la suciedad que
haya podido penetrar en lo rotura queda-
rd atropada en la resina a aplicar para
subsanar la rotura, afectando a la calidad
final de ia reparacién.

De cualquier forma, aunque la rotura
seq reciente, es conveniente Iimpiar la zo-
na con un papel o frapo sin utilizar agua
o productos quimicos que puedan quedar
presentes en el dofio en forma de peque-
flos depésitos, dificultando la penetracién
de la resina o su posterior polimeriza-
cion, empleando Unicamente el liquido
limpiador especifico de que dispone el
equipo.

A continuacién se describe el proceso
de reparacion de estalladuras produ-
cidas por impacto, que consta de las si-
guientes operaciones:

* Una vez redlizada la limpiezq, se lo-
calizard el créter de la estalladura, refiran-

Vertido de la resina en ef inyactor.

Eliminacidn del vidria suelfo.

do los posibles restos de vidrio sueltos con
el punzon y el soplader.

® Se colocard sobre la luna el portain-
yeclar, impregnando previamente la vento-
sa de fijacién con el gel lubrificador. A fin
de crear ur: buen vacio en la misma, se ac-
luard sobre su eje roscado. Su posicion de-
be permitir que el eje del cabezal coincida
con &l créter de la estallodura.

* Si el crafer fuera demasiado grande,
habria que colocar bajo ef cabezal el
adaptador especial de que dispone el
equipo, que permitird trater de forma ade-
cuada estos dafios.

A confinuacion, se roscard el cilindro
inyector sobre el cabezal, comprobando
que su orificio inferior coincida con el cré-
ier de la estalladura, y que su junta de go-
ma forme una unién estanca con la luna.

® La resina se vertira en el inyector con
una jeringuilla, y en cantidad suficiente a
la magnitud a reparar.

* Una vez despositada la resing, se gi-
raré lentamente la tuerca de inyeccion a
fin de crear una presién. Esta presion man-
fenida durante un tiempo de 2 a 10 minu-
fos hard que la resina penetre en la esfallo-
dura.

I.a resina cuenta con
uvna adherencia de
larga durabilidad.

Para eliminar las posibles burbujas de
cire que puedan queder, habra que desen-
roscar la uerca para producir un efecto de
vacio.

Esta operacién presionvacio se repetird
las veces necesarias hosia conseguir el re-
sultado deseado.

* Lo colocacion de un espejo en la
parte inferior de la luna permitiré hacer un
seguimiento de la reparacién. Si es nece-
sario realizar una inspeccion més comple-
fa, puede ponerse el inyector en la fase de

Inyeccidn de fo resina.
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Coleniomienio de la resing.

vacio para girar ¢l cabezal sobre su eje
central, retirandole de la estalladura.

* Para facilitar la entrada de la resing,
puede calentarse la estalladura, por la par-
fe inferior del parabrisas, con una llama o
un soplefe de aire caliente, disminuyéndo-
se asi su viscosidad.

® Para el curado de la resing, se cubri-
d la estalladura con el papel celofan espe-
cifico, pues es un producto que no cure en
contaclo con el aire.

Su secado fofal con la lémpara de rayos
ultravioleta requeriré un fiempo de 3 a 5
minufos.

Acabado final.
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I-os ciclos de
presion-vacio
permiten extraer
totalmente el aire
de la rotura.

* El acabado final consistira en elimi-
nar l resina sobrante raspandola con una
cuchilla.

Si el crdter no hubiera quedado comple-
tamente relleno, se aplicard resina de aco-
bado y se repetird la operacién.

la reparacion de grietas consiste en
ir depositando resina progresivamente,
que ird penetrando por capilaridad en lo
fisura. No obstante, la reparacién de grie-
tas es laboriosa y, si ademés estas son de
gran tomafio, obtener un buen acabado
resultaré complicado.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

Tras las pruebas realizadas en CESVI-
MAP con el equipo de reparacién de lunas
"ROGER'S”, se han obtenido las siguientes
conclusiones:

- Para conseguir reparaciones de cali
dad es necesaria una formacion del opera-
rio.

Curado de la resing,

~ los impactos recientes quedan préacfi-
camente invisibles si se reparan de forma
correcta.

- las operaciones de limpieza contripu-
yen a garantizar los resultados de la repo-
racién. Sin embargo, si se emplea el liqui-
do de lavado, debe extraerse de lo rotura
antes de iniciar lo reparacidn, porque de
lo contraric perjudicard al endurecimiento
de la resing.

- Un exceso de presion puede provocar
un aumento de los fisuras.

- Deben respetarse los tiempos de va-
ciopresion para conseguir una buena pe-
nefracidn de lo resina.

- La reparacion de grietas se puede fle-
var a cobo sin necesidad de emplear el in-
yector. En estos casos, puede emplearse la
jeringuilla para infroducir directamente la
resing.

- Deben emplecrse con cierta precau-
cion la resina y el liquido limpiador, ya
que, debido a su composicion, pueden
provocer dafios en la pintura si se derro-
man sobre el vehiculo.

~ Lo exposicidn de la resina a los rayos
U.V. precipite su polimerizacion, razén
por la cual no debe exponerse  los rayos
del sol antes de su aplicacién, pues se pro-
ducira el endurecimiento de la misma, difi-
cultando su uso. |



