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BOLETIN TECNICO - INFORMATIVO

INTRODUCCION

En los talleres de reparacion de automoviles existen riesgos comunes a otras actividades de la vida
cotidiana y espectficos de las tareas propias que en ellos se desarrollan.

El grado de prevision de estos riesgos esta directamente relacionado con el mejor o peor conocimiento
que se tenga de los mismos. De ahi la importancia que tiene la labor de los responsables en lograr,
mediante la informacion y el adiestramiento, que todo el personal conozca y sea consciente de estos ries-
gos, de tal manera que se conviertan en miembros activos de la seguridad.

Los tipos de riesgos mas comunes que pueden darse en los talleres son los de incendio, eléctricos,
lesiones intoxicaciones. enfermedades profesionales, etc.; sus causas son variadas, pudiendo resu-
mirse en las motivadas por la estructura del local y su ubicacion, la inadecuada distribucion del mismo. la
inexistencia de carteles, delimitacion de dreas v las mdguinas y herramientas, en cuanto la proteccion de
que dispongan, su mantenimiento y la capacitacion para su uso.

Abordamos en este boletin, el primero sobre la serie de «Seguridad e Higiene en el Taller», los riesgos
que existen en funcion de la estructura y disposicién de los locales, proteccion de mdquinas e instalacio-
nes, v zonas de pintura y soldadura.

Afortunadamente, en nuestro paits existe en la actualidad una creciente concienciacion en la
prevencion y proteccion, a la que contribuyen activamente tanto organismos oficiales como privados,
entre los que se encuentra CESVI

FIGURA 1.—El orden y la limpieza en el taller son factores de seguridad.
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INFORMACION TECNICA

SEGURIDAD E HIGIENE EN EL TALLER
1. Construccion y disposicion de los locales

Teniendo en cuenta el riesgo permanente de incendio, los materiales utilizados para la construccion
del taller han de ser incombustibles, como piedra, ladrillo, hormigon, ete. No obstante, bajo la accion del
calor, el hierro y el hormigon armado pueden sufrir cambios estructurales que alteren sus caracteristicas
de resistencia, por lo que deberan revestirse de materiales que no sean buenos conductores del calor.

Una disposicion racional del local puede atenuar de manera importante los riesgos de incendio y de
intoxicacion. De este modo, los talleres y sus dependencias estaran debidamente separados de las vivien-
das y sus accesos mediante muros, tabiques, techos o pisos de ladrillo y hormigon. Las puertas seran resis-
tentes al fuego, de construccion metalica o revestidas metalicamente.

Si hubiese barriles o bidones con liquidos inflamables, éstos deberan almacenarse al aire libre o en
locales cerrados destinados exclusivamente a este fin. [gualmente se hara con el almacenamiento de pintu-
ras, disolventes, adhesivos, etc.

Para los trabajos de pintura se dispondra de un lugar convenientemente separado y con los medios
adecuados para ello; igualmente se hara para los trabajos con baterias.

Elsuelo ha de ser duro. liso e incombustible y presentara las pendientes adecuadas para la evacuacion
rapida de los liquidos que pudieran derramarse.

El hormigdn se deteriora bajo la accién de los aceites y grasas; este inconveniente se evita con una
imprimacion silicato.

En el contorno de los depositos de liquidos inflamables se dispondra de una cubeta para recogida de
derrames que pueda contener, si fuera el caso, la totalidad del liquido contenido en dichos depositos.

Todos los talleres deben disponer de puertas de entrada y salida de personas y vehiculos suficiente-
mente espaciosas para permitir una evacuacion rapida, asi como ventanales y salida de emergencia. Todas
ellas estaran libres de obstaculos y nunca permaneceran cerradas de manera que impidan la salida
durante las horas de trabajo. Las puertas que no sean de vaivén se abriran hacia el exterior.

La ventilacion en los talleres debe permitir una renovacion del aire, de modo que en ningin momento
pueda existir una concentracion peligrosa de gases toxicos o inflamables.

FIGURA 2.—Cabina de Pintura.
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2. Proteccion de maquinas e instalaciones

La instalacion eléctrica dentro del taller ha de estar convenientemente protegida mediante tubos, inte-
rruptores, enchufes, etc., de material homologado antideflagrante. Toda la instalacion debera estar prote-
gida con la correspondiente toma de tierra y en todo caso se ajustara a lo dispuesto en el vigente Regla-
mento Electrotécnico de Baja Tension.
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En cuanto a las instalaciones de gases o de aire comprimido, es fundamental su revision periddica a
fin de detectar cualquier fuga que pudiera originar una explosion o accidente. Deben desecharse los
conectores que no ensamblen correctamente. Hay que evitar que los tubos flexibles de estas instalaciones
discurran por el suelo y asegurarse de que no sean pisados o que se pueda pasar sobre ellos con automovi-
les, carretillas, etc.
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FIGURA 3.—Toma de tierra antideflagrante.

2.1. Herramientas eléctricas

Entre las herramientas eléctricas mas usadas en talleres estan los taladros, lijadoras, muelas, etc. Las
normas de seguridad a tener en cuenta en riesgos eléctricos serdn, entre otras, las siguientes:

* Los cables eléctricos no seran demasiado largos, para ello el taller debera disponer de suficientes
tomas.

e Estos cables seran de tipo antihumedad y suficientemente resistentes para no deteriorarse por roza-
mientos o tracciones.

e Todas las maquinas deben disponer de sus tomas de tierra correspondientes o estar provistas de
doble aislamiento. Las partes moviles de dichas maquinas no presentardn holguras o desgastes
excesivos.

e Nunca deberan utilizarse las maquinas con cables pelados, empalmados o sin la correspondiente
clavija dc conexion.

e [_as herramientas deberdn guardarse inmediatamente después de su uso, no debiendo quedar aban-
donadas sobre el suelo del taller y, por supuesto, jamas conectadas a la corriente.
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e Se deben tomar especiales precauciones de aislamiento si se trabaja en ambiente o suelos humedos.



2.2. Herramientas neumadticas

¢ Las herramientas neumadticas estan sustituyendo dia a dia a las eléctricas, pues son mds segu-
ras. Las normas de seguridad a tener en cuenta se reducen a un adecuado mantenimiento, limpieza
y precaucion con sus partes moviles. Asimismo, estas maquinas son menos pesadas y mds maneja-
bles que las eléctricas, por lo que resultan mas aconsejables.

2.3. Algunas recomendaciones para el uso de equipos

El orden y la limpieza son en si mismos un factor de seguridad e higiene en el taller, que ademas
genera un ambiente saludable.

A continuacion enumeramos algunas recomendaciones que habria que incorporar a la practica
diaria:
¢ Antes de poner en funcionamiento una maquina determinada se deben inspeccionar las partes

moviles de las mismas, asegurandose de que estdan en buenas condiciones, asi como los cables e inte-
rruptores eléctricos. No importa que todos los dias estén bien, se debe actuar por habito.

® Antes de utilizar un equipo por primera vez habra que conocer su esquema de funcionamiento,
factores de seguridad y mantenimiento del mismo.

3. Proteccion de la zona de pintura

La zona de pintura en el taller presenta un alto riesgo, pues la mayoria de los productos que se mane-
jan son toxicos, venenosos e inflamables: por esta razén debera estar dotada con los dispositivos de
ventilacion adecuados para evitar que se produzcan concentraciones de gases inflamables que puedan
originar una explosion. Esta zona debe estar convenientemente separada del taller y en ella esta rigurosa-
mente prohibido fumar.

Todas las conducciones y tuberias de evacuacion de emanaciones, pistolas aerograficas y piezas a
pintar, cuando sean metélicas, deben estar conectadas a tierra. Las cabinas de pintado son una buena solu-
cion de cara a la seguridad, al disponer de un sistema de ventilacion propio y poder realizar el proceso de
pintado de forma aislada del resto del taller.

Para el almacenamiento de pinturas y barnices se dispondra de un lugar cerrado dedicado en exclu-
siva para este cometido, estara suficientemente ventilado y no tendrd aberturas por las que el sol pueda
incidir directamente sobre los recipientes, permaneciendo cerrado y no permitiéndose la entrada de perso-
nas no autorizadas.

Los botes habran de estar herméticamente cerrados y colocados en los estantes previstos para este fin,
evitando asi que la mayor humedad del suelo pueda corroerlos.

Los «armarios de mezclas» que disponen de motores eléctricos deben tener conexion a tierra.

En estos lugares esta prohibido almacenar combustible u objetos de hierro que pudieran producir
chispas.

4. El puesto de soldadura

Los puestos de soldadura por arco eléctrico deberan estar aislados por pantallas protectoras y un dis-
positivo de aspiracion de humos. En los de soldadura oxiacetilénica las botellas deberdn estar atadas. La
llave de apertura del grifo se colocara en un estribo construido al efecto y estara atada con una cadena.
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FIGURA 4.—Botellas de Oxigeno y Acetileno colocadas en bateria
en un recinto de seguridad exterior al taller.

ACTIVIDADES DEL CESVI 1988

FORMACION

— Se han impartido 4 cursos de Peritaciones a técnicos de los concesionarios de Ford.

— Alumnos de la Escuela de Formacion Profesional han recibido un curso de «Mecanica del automavil»
y otro de soldadura.

— Se ha puesto en marcha el sistema descentralizado para la Obtencion del Titulo de Perito Tasador de
Automoviles, impartiéndose simultineamente en Malaga, Madrid. Zaragoza y La Corufa; consta de 5
fases: seguros, técnica pericial, carroceria. mecdnica y pintura.

— Continua la 2.* Fase del Curso para la Obtencion del titulo de Perito Tasador de Seguros, especialidad
automoviles, en nuestras instalaciones de Avila.
DIVULGACION

— Se han traducido los videos:
¢ Estimating.
¢ Esteering geometry.

INVESTIGACION Y DESARROLLO

c — Se ha finalizado la confeccion del manual sobre la bancada CHIEF EZ Liner IL
o — El Departamento de Investigacion y Desarrollo ha realizado diversas pruebas de equipos con lijadoras
FESTO.



— El Departamento de Analisis de Vehiculos ha finalizado los informes técnicos del Peugeot 205 y del
Renault Supercinco.

— El Area de Baremos ha realizado un informe-analisis sobre los costes comparativos entre reparaciones
y sustituciones. Q
RELACIONES INSTITUCIONALES Y VISITAS

— CESVI ha recibido en el mes de febrero las visitas de:

® Alumnos del Centro Ocupacional del Instituto Nacional de Empleo de Avila.
e Asistentes a los cursos de Peritaciones Ford.

SEGURIDAD VIAL

— Se han introducido 15.252 diagnosis en el ordenador para la elaboracion del estudio estadistico de las
diagnosis realizadas en 1987.
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