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BOLETIN TECNICO - INFORMATIVO

TECNICAS DE DIFUMINADO

INTRODUCCION

Las carrocerias actuales estan constituidas por elementos que han sido protegidos y recubier-
tos con pintura en el proceso de fabricacion. Cuando sea necesario reparar dichas carrocerias,
deberdn ser protegidas nuevamente y devolverles su aspecto original.

Debido a la gran variedad de tonalidades cromaticas existentes, el pintor necesita ciertas téc-
nicas que le ayuden en la dificil tarea de la igualacion de los colores.

En este boletin se describen las dos principales técnicas de difuminado que se emplean en la
realizacion de parches, y en un préximo boletin se explicard el proceso a seguir en casos concretos
de trabajos de repintado.

FIGURA 1.—Zona danada a reparar mediante técnicas de difuminado.
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1. (QUE ES DIFUMINAR?

El difuminado consiste en rebajar el tono del color de la pintura que se aplica, delimitando al
maximo la zona de reparacion, es decir, pintar una zona de la pieza en lugar de toda la superficie y
que no se aprecien diferencias de tonos entre la pieza pintada y las adyacentes a ella.

Realizar difuminados requiere cierta destreza, pero, ademds, hay que considerar que influyen
otros factores ajenos a la pericia del pintor. tales como:

— La propia mezcla de pintura.

— La viscosidad y presion de aplicacion.

— La temperatura de pintado.

— La pistola de pulverizacion y su regulacion.
— La distancia pistola-soporte.

Para evitar contrastes de tonalidad. es aconsejable, siempre que sea posible, utilizar las distintas
técnicas de difuminado y asi conseguir un color uniforme y homogéneo entre las zonas repintadasy
la pintura original.

Figura 2.—Aplicacion de la primera capa de pintura
sobre el parche.

2. TECNICAS DE DIFUMINADO

Existen basicamente dos técnicas de difuminado: difuminado sobre superficie seca y difumi-
nado sobre superficie humeda: si bien, el proceso a realizar es practicamente el mismo.

En ambos casos. se recomienda actuar de la siguiente forma:

1. Prepararla zona danada con la utilizacion de pinturas de fondo, como se lleva a cabo normal-
mente: desengrasado, lijado, enmasillado, imprimacion, aplicacion de aparejos, etcétera.

2. Preparar la pintura de acabado, tal y como recomienda el fabricante en sus fichas técnicas.

2.1. Técnica de difuminado sobre superficie seca

Después de preparar con las pinturas de fondo la zona danada. se realiza un matizado de bri-
llo de toda la pieza con lija fina (por ejemplo, P1200 0 almohadilla abrasiva «Scotch-Brite» ultrafino).

A continuacion, se lleva a cabo el enmascarado, se prepara la pintura para aplicarla a pistola. a
una presion de aproximadamente 2 kg/cm?, y se empieza a pulverizar una primera capa. Es impor-
tante sobrepasar lo menos posible la zona aparejada.
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Después de un intervalo de evaporacion de 5 a 10 minutos. se aplica una segunda capa, sobrepa-
sando ligeramente la anterior y asegurdandose de que la pintura de acabado tiene la opacidad sufi-
ciente para cubrir la zona aparejada.

Posteriormente. se aumenta ligeramente la presion. Con un movimiento amplio de muneca. des-
cribiendo un arco desde el centro del parche hacia el exterior. se aplica una segunda capa de pintura
en una extension mayor que la anterior.

Figuras 3a, 3b y 3c.—Movimiento de la pistola para la realizacion del difuminado,

Esta ultima capa difuminada unificara el color entre la zona que se estd pintando y la capa de
pintura antigua, de tal forma que sea indetectable el cambio de tonalidad que pudiera existir.

Si se trata de un pintado en sistema bicapa, habria que aplicar finalmente barniz incoloro 2K
sobre todas las superficies matizadas para restituirlas el brillo de acabado.



2.2. Técnica de difuminado sobre superficie humeda

Como hemos indicado. el proceso es pricticamente el mismo que el descrito anteriormente: no
obstante, para hacer aun mas facil esta tarea, los fabricantes de pinturas sacaron al mercado barnices
de un componente (1k) o similares. de los que nos serviremos para la realizacion de esta técnica de
difuminado.

El proceso consiste en aplicar sobre toda la pieza una o dos manos de estos productos antes de
aplicar la pintura difuminada. Esto hace que, al pintar sobre una superficie himeda, las particulas
pulverizadas de pintura se queden impregnadas en dicha superficie sin riesgo de movimiento de las
mismas, evitando asi posibles defectos en la capa de acabado.

A partir de aqui. se sigue el mismo proceso que en el caso anterior.
Esta técnica es aconsejable para pintores con escasa experiencia en la realizacion de difumina-

dos. ya que reduce. en gran medida, el riesgo de que aparezcan «aureolas» alrededor de la zona repa-
rada.

Figura 4.—Productos utilizados para difuminados
sobre superficie humeda.




