1994

_ Boletin técnico-informativo __

Gases de soldadura utilizados
en la reparacion de automéviles

Dentro de los distintos pardmetros que condicionan el proceso
de soldadura se encuentra el gas a emplear, Yya sea posibilitando
la ejecucion de elevadas temperaturas o como elemento protector
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1. PRINCIPALES GASES DE SOLDADURA

Los gases mas utilizados en soldadura en la reparacion de carrocerfas de automoviles son:

GAS CARACTERISTICAS OBTENCION

Gas incoloro, inodoro e insipido, que se encuentra | Por destilacion fraccionada
Oxigeno presente en la atmosfera en la proporcion del 21 | del aire liquido.

(0,) por 100 en volumen. Es un gas muy activo, com-
burente y de caracter oxidante.

Acetileno Gas combustible e inflamable de olor caracteris- | Por reaccion del carburo cal-
(C,H,) tico. cico con agua.
Anhidrido Gas incoloro, inodoro y de sabor picante. Es un | Por la combustion del carbon,
Carbénico gas activo y de caracter oxidante. fuel-oil o gas natural en exce-
(CO,) 50 de oxigeno.
Argon Gas, en condiciones normales, inodoro e inerte. Por destilacion fraccionada del
(Ar) Pertenece al grupo de los gases nobles o inertes y | aire liquido.

esta presente en la atmosfera.

Helio Gas incoloro, inodoro e insfpido, quimicamente iner- | Principalmente a partir de gas
(He) te a cualquier temperatura y presion. natural.

2. IDENTIFICACION DE LOS GASES

Para la correcta y rapida identificacion de los gases se emplea un codigo de colores, que van pintados tanto
en el cuerpo como en la ojiva de la botella.

2.1. Color del cuerpo

Denota las principales caracteristicas del gas. En el caso de mezcla de gases, el color viene determinado por
el componente mayoritario.

INFLAMABLES Y COMBUSTIBLES ROJO
OXIDANTES E INERTES NEGRO O GRIS
TOXICOS Y VENENOSOS VERDE
CORROSIVOS AMARILLO
BUTANO Y PROPANO NARANJA
MEZCLAS DE CALIBRACION GRIS PLATEADO
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2.2. Color de la ojiva

Indica el tipo de gas o gases presentes en la botella.

Cuando se trata de mezclas de gases se emplea el siguiente marcado:
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Mezcla de 2 componentes.

(]2
N

Mezcla de 3 componentes.
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Mezcla de 4 componentes.

Normalmente, en el taller de carrocera se pueden dar las siguientes combinaciones:

TIPO DE GAS

PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA

OXIACETILENICA

MIG / MAG

TIG

OXIGENO

ACETILENO

D
SE

ANHIDRIDO CARBONICO

ARGON

HELIO

ARGON - HELIO

0

ARGON - ANHIDRIDO
CARBONICO

ARGON - OXIGENO

ARGON - ANHIDRIDO
CARBONICO - OXIGENO
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3. IDENTIFICACION Y MARCADO DE LA BOTELLA

La botella proporciona la siguiente informacion:

. Nombre del propietario.

. Nombre del fabricante.

. Nimero de fabricacion.

. Simbolo de botella templada.

. Fecha de la prueba hidraulica.

. Contraste de la identidad.

. Tara de la botella.

. Capacidad de la botella en agua.
9. Niimero de la botella para el propietario.

10. Presion de trabajo.

11. Presion de prueba.

12. Gas contenido.
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4. APLICACIONES MAS USUALES DE ESTOS GASES

La eleccion del gas de soldadura influye en una serie de aspectos, tales como: formacion del cordon, penetra-
cion, tendencia a salpicaduras, aspecto de la soldadura, etcétera.

Sus aplicaciones principales son:

GAS

APLICACIONES

OXIGENO

Se emplea fundamentalmente como comburente en la soldadura oxiacetilénica.
Adicionado al argén en cantidades no superiores al 5 por 100, se utiliza en los procesos de
soldadura MIG/MAG, permitiendo mejorar la capacidad de mojado y la penetracion, a la
vez que disminuye la tendencia a producir mordeduras.

ACETILENO

Se emplea como gas combustible en la soldadura oxiacetilénica. Mezclado en el propio
soplete con el oxigeno, su combustion produce una Ilama que permite alcanzar elevadas
temperaturas, superiores a la temperatura de fusion del metal a unir.

ANHIDRIDO
CARBONICO

Mezclado con porcentajes entre el 15 y el 25 por 100 con argén, se utiliza para la solda-
dura MIG/MAG de los aceros. Su presencia da lugar a un arco mas suave y con menos
turbulencias, un mejor aspecto del cordén, pocas proyecciones, etcétera.

Sin mezclar no suele emplearse actualmente en soldadura, debido a los riesgos de oxida-
cién que conlleva.

ARGON

Su aplicacién fundamental, sin mezclar, esté en la soldadura MIG y TIG del aluminio y
sus aleaciones, asi como en la soldadura del acero inoxidable y del cobre.
Mezclado con CO, y/o O, se emplea mayoritariamente en la soldadura de acero.

HELIO

Puro tiene unas aplicaciones similares a las del argon, es decir, soldadura MIG yTIG de
aluminio.
También se emplea mezclado con argén para la soldadura del acero.
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