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Reparacion de la rejilla frontal
del Renault 19 - Mod. 92

Debido a la naturaleza de la rejilla frontal del Renault 19, fabricada a base de
poliéster insaturado, reforzado con un 20 por 100 de fibra de vidrio (UP-GF 20),
su reparacion ha de realizarse con productos especificos y siguiendo un

método apropiado.
o
W—P o w -
R, T o %
Para reparar la rejilla, en esta ocasién se ha aplicado como adhesivo
resina epoxy, reforzada con fibra de vidrio.
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1. PROCESO DE LA REPARACION

1. La rotura esta localizada en la parte central, don-
de va colocado el anagrama. Para su reparacion
han de darse los siguientes pasos:

2. Primeramente, lijado y rebaje de la zona dafia-
da, para proceder a una reestructuracion a fondo
del material.

3. Con ayuda de una pistola conectada a la red de
aire, se sopla toda la pieza, para eliminar el pol-
vo desprendido en el lijado.

4. La limpieza y desengrasado de la zona es un pa-
so primordial para facilitar una buena hase de
adherencia a los productos. Se emplearan prin-
cipalmente disolventes muy volatiles, como la
acetona.




5. La resina epoxy es bicomponente, mezclandose
al 50 por 100 en un recipiente una cantidad
acorde a la reparacion a realizar. La resina y el
agente endurecedor son de distinto color, sir-
viendo esta caracteristica como referencia para
obtener una mezcla homogénea.

6. Una vez que se ha mezclado bien la resina, se le
afade fibra de vidrio cortada, formandose con
todo el conjunto una argamasa.

7. Con ayuda de una espatula, se aplica dicha ar-
gamasa por la parte interna de la pieza, rellenan-
do toda la zona rebajada y procurando evitar la
formacion de bolsas de aire.

8. Cubriendo la resina con un film termoplastico,
se puede modelar adaptandose a la configura-
cion de la pieza.




9. Una vez polimerizada la resina, se retira el film
termoplastico sin ninguna dificultad, pues no
habréa quedado adherido a ella.

10. A continuacion, se restaura la parte exterior de
la pieza, comenzando con un lijado de la zona
danada.

11. Del mismo modo, si se quieren obtener unos re-
sultados satisfactorios, debe eliminarse todo res-
to de suciedad y grasa.

12. Una vez mezclada correctamente, se aplica una
resina epoxy més elastica y sin llevar adiciona-
das cargas de refuerzo.

El objetivo de esta resina es doble: aportar la re-
sistencia idénea y proporcionar un buen acaba-
do final.




13. Cuando ha endurecido la resina, se elimina el
material sobrante mediante un lijado a mano
con abrasivo de grano fino.

14. Por (ltimo, se vuelve a mecanizar un talado pa-
ra la colocacion del anagrama, que ha quedado
taponado con la resina.

15. Con ayuda de una fresa, se mecaniza el contor-
no interior de la rejilla, asi como la muesca que
;@ lleva para su fijacion al soporte central.

16. Aspecto final de la reparacion, quedando lista
para pasar a la zona de pintura.




2.. ANALISIS DE COSTES

Analizando el coste que supone el proceso descrito frente a la sustitucion de la pieza, se observa un ahorro
importante, obteniéndose ademas una reparacion de calidad.

SUSTITUCION
. PRECIO T. SUSTITUCION T. PINTURA MAT. PINTURA
PIEZA REFERENCIA (Ptas.) h) h) (Ptas)
Rejilla frontal 77 01 367 117 11.077 0,6 1,35 1.011
REPARACION
PIEZA T. DESM/MONT. MATERIALES T. REPARACION T. PINTURA MAT. PINTURA
(h) (Ptas.) (h.) (h.) (Ptas.)
Rejilla frontal 0,6 860 0,75 1,74 1.233
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