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Sistema de pintado
de base agua

La mayoria de los fabricantes de pintura disponen de procesos
de pintado al agua, todos ellos en bicapa. Tal es el caso

de Glasurit, que, con su sistema de pintado ratio de base agua,
reduce considerablemente el uso de disolventes y, por tanto,

su emision a la atmaosfera.

Este sistema de Glasurit incorpora, entre otros productos, un aparejo
al agua y unas bases convencionales concentradas, que se diluyen
en productos acuosos para obtener el color deseado.
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1. PROCESO DE PINTADO «RATIO BASE AGUA»

En este sistema de pintado se conjugan produc-
tos convencionales con otros de base acuosa. Una
balanza ordenador facilita el trabajo a la hora de la
blsqueda y preparacion de la formula del color.

El empleo de este sistema se ve reforzado con la
utilizacion de pistolas de aplicacion HVLP, ya que
dan mayor transferencia de producto y menor ne-
bulizacién, y son recomendadas por Glasurit para
la aplicacion del color bicapa (serie 90).
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Figura 1.-Maquina de mezclas,

Seguidamente se describe el proceso de pintado
completo, asi como las caracteristicas técnicas y de
aplicacién de los productos.

SISTEMA RATIO BASE AGUA

PROCESO PRODUCTOS

Limpieza y desengrasado | * Disolvente limpiador de
siliconas 541/5

Enmasillado * Masilla de poliéster 839/20

Limpieza y desengrasado | ¢ Disolvente de limpieza 700/1

Imprimado * Imprimacion 283/150 6 285/15
Aparejo * Aparejo al agua 76/86 W

* Aparejo entonable 285/75
Color * Serie 90 (fondo bicapa al agua)
Barnizado * Laca acrilica MS 923-85

1.1, Limpieza y desengrasado

La primera limpieza se realiza con el disolvente
541/5. Para posteriores limpiezas de superficies el
sistema cuenta con un disolvente de limpieza es-
pecifico (700/1) a base de alcoholes, que también se
puede usar para la limpieza de utensilios.

1.2. Enmasillado

Para nivelar superficies se emplea la masilla de
poliéster de dos componentes (839/20) de aplica-
cion directa sobre chapa limpia y desengrasada
(acero, cinc, aluminio, etc.), pintura vieja lijada y
masilla de poliéster. Una vez seca, se lija en seco.
El fabricante recomienda aplicar una guia de lijado
para un mejor acabado de la superficie.

1.3. Imprimado

La proteccion anticorrosiva y la adherencia de
las posteriores capas de pintura se consigue con la
aplicacién de una imprimacion de dos componen-
tes de ataque quimico sobre la chapa desnuda. El
sistema «ratio base agua» dispone de dos tipos de
imprimaciones libres de cromatos.

1.4. Aparejado

En un proceso de reparacion depintura no se
debe aplicar nunca sobre la masilla de poliéster la
pintura de acabado, ya que se podrian producir de-
fectos en el color, debido a la composicién de la
masilla, por lo que se interpone una capa de apare-
jo entre la masilla de relleno y el color de acabado.
No obstante, también puede darse el caso de que
haya que rellenar ciertas ondulaciones o surcos
producidos en el lijado de la masilla.

Otra caracteristica del aparejo es la de propor-
cionar una superficie de asentamiento 6ptima a la
pintura de acabado.

El aparejo utilizado en el sistema «ratio base
agua» es de un componente (listo al uso) de base
acuosa.

La aplicacién se realiza con pistola de gravedad
(1,3-1,5 mm) o de succién (1,8 mm), con una pre-
sion de 3,5-4,5 bar, consiguiendo entre 60-8 micras
de espesor en dos capas. El tiempo de secado es de
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30 minutos, a 60°C y el lijado se realiza al agua,
grano P600 o con P1000 si es a maquina.

Otro aparejo recomendado por el fabricante pa-
ra el pintado base agua, y especialmente indicado
para colores de bajo poder cubriente, es el entona-
ble (285/75) de dos componentes, en su versién i-
jable o hiimedo sobre hiimedo.

1.5. Color

El color bicapa del sistema «ratio base agua» se
obtiene mediante la mezcla de los basicos color
(serie 90), con una resina soluble en agua y un adi-
tivo acuoso en las proporciones adecuadas para ca-
da uno de los colores.

Figura 2.-Preparacion del color.

COMPOSICION DEL COLOR SERIE 90

Intervencién_]
Producto Denominacidn aproximada
en formula
90 M2 Resina soluble en agua 40%
90 Colores basicos concentrados 20%
93 E3 Aditivo acuoso 40%
Color formulado 100%
90 VE o+
Agua desionizada 10%

c 1.5.1. Formula del color

Una vez seleccionado el color, mediante mi-
crofichas o por medio de la balanza-ordenador,

con la cual se puede formular cualquier color de |a
serie 90, asi como todos los colores de las diferen-
tes series de Glasurit, se elige un envase de plasti-
co o de chapa con revestimiento interior para ha-
cer la pesada, ya que intervienen productos de ba-
se acuosa.

La secuencia de formulacién comienza con la
resina 90 M2; a continuacion se afiaden los basicos
color, éstos son tres veces méas concentrados que los
convencionales, por lo que la pesada en este punto
ha de hacerse con cuidado. Si se utiliza la balanza-
ordenador, y en el caso de pasarse en algin bésico,
ésta puede corregir la formula, indicando las nue-
vas cantidades que se deben anadir. Se termina con
la cantidad indicada en férmula del aditivo acuoso
90 E2.

Acabada la pesada, se agita la mezcla y se ajusta
a viscosidad de aplicacién, 20-25 segundos DIN 4,
con el disolvente 90 VE, que es agua desionizada,
en una cantidad aproximada de un 10 por 100.

1.5.2. Aplicacion y secado

La aplicacién de la pintura se realiza con una
temperatura de aplicacion entre 15 y 30 °C y 20-85
por 100 de humedad relativa, en 2 6 3 manos segui-
das, sin tiempo de evaporacion, con pistola HVLP y
una presion en boquilla de 0,7 bar,

Figura 3.-Aplicacion de la pintura.

El secado se puede realizar en cabina a 60 °C
durante 10 minutos, o bien con infrarrojos en 3 mi-
nutos. Se espera un tiempo de enfriamiento de 3-5
minutos antes de aplicar la capaz de barniz.



Figura 4.-Programacion de temperatura y tiempo de secado.

1.6. Barnizado

El barnizado en el sistema «ratio base agua» se
realiza con un barniz de dos componentes MS (me-
dio contenido en sélidos), productos que reducen
la cantidad de disolvente en la mezcla.

La aplicacién es en dos manos, con un tiempo
de evaporaci6n entre manos de 3 minutos y 25 mi-
nutos de secado a 60 °C.

2, IG}JALACION DEL COLOR PARA LA SERIE 90.
METODO DE DIFUMINADO

Una vez reparada la zona dafiada, segtn el sis-
tema ratio, incluida la capa de aparejo, se matiza el
resto de la pieza y se desengrasa.

La aplicacion del color (serie 90) se realiza con
una primera pasada a la zona aparejada. Seguida-
mente se aplica otra pasada, abarcando la zona pe-
riférica. Al igual que en el proceso de pintado des-
crito anteriormente, se utiliza pistola HVLP con pre-
sion de boquilla de 0,7 bar.

El tiempo de secado de la capa de color es de 10
minutos a 60 °C 6 3 minutos con infrarrojos. Des-
pués de un tiempo de enfriamiento, se aplica el bar-
niz.

3. TRATAMIENTO DE RESIDUOS

Cuando se aplican productos al agua se debe
evitar contaminar las aguas residuales de vertido
con las aguas del lavado de utensilios.

Estos residuos se deben recoger en conjunto pa-
ra ser tratados. Glasurit incorpora en la linea de
productos base agua un coagulante (700/5), que
afiadido al 1 por 100, y después de un corto espa-
cio de tiempo, hace que las partes fijas y solidas
queden coaguladas en el fondo y separadas de la
parte liquida. Con el empleo de un filtro, se produ-
ce la separacion completa de la parte liquida de la
parte solida.

La eliminacién de estos residuos, tanto liquidos
como s6lidos, estaré sujeta a la normativa vigente,
ya sea local o estatal.

CESVIMAP

CENTRO DE EXPERIMENTACION Y SEGURIDAD VIAL MAPFRE

Cira. de Valladolid, km. 1 * 05004 AVILA (ESPANA)
Thno: (920) 228100 * Fox: (920) 222916

Dep. legal: AV, 146-1



