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Igual que se reparan y pintan los vehiculos térmicos,
con combustion gasolina o gasoil, aquellos con propulsion
eléctrica o hibrida también deben ser pintados. No
solo por su aspecto estético, también para recuperar su
proteccion anticorrosiva, dureza del color y brillo final.
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En el proceso de repintado de los vehiculos
eléctricos e hibridos se diferencian dos etapas:

e La recuperacion de las superficies dafiadas
o sustituidas, aplicando pinturas de fondo.

e La aplicacion de las pinturas de acabado so-
bre las superficies reparadas.

Productos de fondo

Los trabajos de fondo protegen la chapa de
la corrosion, rellenan y nivelan sus imperfeccio-
nes, y aportan adherencia entre los diferentes
sustratos. Se suelen realizar secando al aire,
fuera de la cabina. Los especificamos a conti-
nuacion:

¢ Masilla de poliéster
Aporta relleno y su secado, generalmente,
se realiza al aire, en tan solo 10 -15 minu-
tos, a 20°C, estara lista para su lijado. Se
puede secar por infrarrojos, a 60-65 °C,
en 3-5 minutos, incrementado Unicamen-
te temperatura de la zona enmasillada. Es-
ta razén, junto por el poco tiempo de ex-
posicion, seran claves para que las baterias
no se vean afectadas
e Imprimaciones fosfatantes y para plas-
ticos
Las imprimaciones fosfatantes garantizan
la proteccion anticorrosiva de la chapa,
y las de plasticos aseguran la adherencia
sobre el sustrato plastico. Secan a 20°C,
sin aporte extra de calor y sin afectar a las
baterias.
¢ Aparejos de relleno o h/h
Sirven de soporte a las pinturas de acaba-
do, aportando espesor, relleno, tonalidad,
etc. En su version humedo sobre humedo,
h/h, no es necesario secarlos. Tras una eva-
poracion al aire a 20 °C, se aplican las pin-
turas de acabado.
En su version lijable, el taller puede optar
por diferentes secados:
> Al aire sin aporte de calor: La versién mas
utilizada, se dejan secar durante 60 mi-
nutos a 20°C.
> Aportacion de calor en cabina/horno: Se-
can dentro de la cabina, 20 minutos, a
60 °C.
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Secado en cabina con paneles endotérmicos

> Lamparas infrarrojas: Focalizan el calor
sobre la zona aparejada, 15 minutos, a
60-65 °C.

Productos de acabado

Las pinturas de acabado devuelven a la repa-
racion su aspecto estético, aportando color,
brillo y dureza. Se suelen aplicar y secar en ca-
bina, con el calor generado por un horno, o la
radiacion de paneles endotérmicos.

¢ Pintura acrilica monocapa
Aporta tonalidad, brillo, dureza y el aspec-
to estético a la reparacion. Se utiliza, prin-
cipalmente, para vehiculo industrial -en au-
tomoviles su uso es residual-.

¢ Base bicapa de color
Aporta la tonalidad y el efecto en colores
solidos, metalizados y perlados en un pin-
tado bicapa. Con resinas y pigmentos base
agua, el secado es fisico, por evaporacion
de la humedad del agua y de los disolven-
tes, sin aporte extra de calor.

e Barnices
Son la segunda capa de los acabados bica-
pas, y proporcionan el brillo y la dureza a la
reparacion de pintura. Se aplican y secan
normalmente en el interior de la cabina.
Los fabricantes de pinturas han volcado su
esfuerzo, en el desarrollo de barnices poli-
valentes enfocados al pintado y secado de
los vehiculos electrificados.

CESVIMAP 115 | 15



PINTURA

Dependiendo del tipo de reparacion y del nu-
mero de piezas, el pintor podra elegir entre:

® Barniz exprés o rapido: Para reparaciones o
trabajos rapidos, de 1 a 4 piezas. El secado
es muy rapido, empleando temperatura de
50-60 °C, durante un tiempo reducido, de
5a 15 minutos.
e Barniz UH o UHS: Permite el pintado de
piezas sueltas y vehiculos completos y es,
indudablemente, el mas utilizado. Depen-
diendo de los catalizadores empleados y de
las piezas a pintar, su tiempo de secado os-
cila entre 30 a 40 minutos, a 60 °C.
e Barniz antiarafazos: Por su tecnologia,
ofrece mayor resistencia al rayado, con
igual tiempo y temperatura de secado a los
barnices HS y UHS.
e Barniz aspartico y polivalente: Es versatil y
seca de modo eficiente:
> Al aire, a temperatura de 20°C. Esta op-
cién minimiza y reduce los gastos y con-
sumos energéticos, al no tener que apor-
tar calor para su secado.

> Con aportacion de calor en horno. Pue-
de ser extra rapido (altas temperaturas,
60°C de 5 a 10 minutos. Pero también
productivo (medias temperaturas, 40 a
45 °C, de 40 a 50 minutos.

Los barnices polivalentes son los mas indicados
para el pintado de vehiculos electrificados, ya
gue pueden secar al aire, utilizando tempera-
turas medias, 0 con una exposicion de tiempo
muy corto, de 5-10 minutos, a 60°C.

Instalaciones y
equipos de secado
Ademas del secado al aire, las pinturas se pue-

den secar en cabinas de gasoil/gas, con paneles
endotérmicos, infrarrojos y ultravioletas.

Secado del aparejo con infrarrojos

Los fabricantes han
. ¢ Cabina de gasoil o gas
desarrollado barnlces Dependiendo del tipo y tamafio de la re-
polivalentes enfocados al paracion, y de los barnices utilizados, los
)

tiempos y temperaturas de secado pueden

pintado y Secado de lOS variar. Las fichas técnicas de los fabrican-

tes aconsejan secados de 30-35 minutos, a

vehiculos electrificados 60 °C méaximo.
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En la cabina de gas/gasoil se calienta el aire R
gue entra por el techo. Las partes altas del

vehiculo alcanzan la mayor temperatura. et

e Cabina con paneles endotérmicos

El secado de los paneles endotérmicos di-
fiere respecto al de las calderas de gas/ga-
soil. Estos paneles emiten calor, como si
fueran un radiador eléctrico, calentando
las superficies de chapa o plastico de los
vehiculos.

La temperatura de los paneles se eleva has-
ta que, por medio de un pirémetro, la cha-
pa alcanza 60°C. El tiempo de secado de-
pendera de los endurecedores y barnices
utilizados.

Se pueden sectorizar los paneles de la cabi-
na, encendiendo Unicamente los necesarios
para secar las piezas pintadas. Los secados
en cabinas con paneles endotérmicos no
afectaran al deterioro de las baterias de los
vehiculos eléctricos.

Aplicacién de la base bicapa

¢ Por rayos ultravioleta

Por rayos infrarrojos

Los infrarrojos se usan principalmente en el
secado de las pinturas de fondo, y siempre
fuera de la cabina. Para las pinturas de aca-
bado su uso es residual: secados de peque-
fios dafios, trabajos rapidos o retoques.

Los rayos ultravioletas secan productos es-
pecificos. Consisten en aportaciones de
luz ultravioleta, durante tiempos muy redu-
cidos, desde 20 segundos a 5 minutos, y
lamparas de 400 watios, que apenas elevan
el calor de la chapa.

Las temperaturas y tiempos de secado de-

penderan de los productos a secar; masi- Los fabricantes de pintura preconizan ciclos
llas y aparejos, principalmente, y también  de secado para sus barnices de tecnologia HS,
de sus tonalidades, claro/oscuro. UHS y antiarafiazos de 35-40 minutos, a 60 °C

TIEMPOS DE SECADO DE PRODUCTOS DE FONDOS

Temperaturas H 20°C , 40-45°C | 60-65°C ; IR
Masillas - 15-20 min : X : X | 4-5 min
Imprimaciones : Evaporacién 10-15 min : X : X : X
fosfatantes ' | | '

. . i i i i
Imprlm?q?nes : Evaporacién 5-10 min : X : X : X
para plasticos ] ] ' !
Aparejos h/h | Evaporacion 20-25 min | X - X - X

. i i i i
Aparejos 5/5 | 4-5h | 45-50min | 20min | 15min
convencionales * ' ' ' '

. i i i i
Aparejos de : 60-90 min | 30-35min 1 15-20min 1 X
adhesion directa 0 ] ] [

* Procesos seco sobre seco o lijables
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Temperaturas

TIEMPOS DE SECADO DE REPOSICION DE ACABADOS

20°C

: 40-45°C 60-65°C IR
: Evaporacion : :

Bases bicapas Evaporaciéon 20-25 min 10-15 min X X

. - , 15-20
Barnices HS y UHS 10-12 h 45-50 min ¢ 30-35 min min
B’ar.mces express o 1-2h. 25-30 min : 10-15min : 5-8 min
rapidos : : :
Barnices poliasparticos 50-90 min 20-30 min 5-10 min X
Barnices antiaraiazos 14- 16 h 45-50 min : 30-35 min 1;}310

Aplicacion de la base bicapa

v

Secado por ultravioletas

18 | CESVIMAP 115

maximo, dependiendo de los endurecedores
utilizados.

Los barnices rapidos o express permiten repin-
tados de 1 a 3 piezas, con tiempos de secado
muy cortos, de 5-10 minutos a 60 °C.

Para el pintado de vehiculos eléctricos e hibri-
dos, los fabricantes ofrecen barnices asparti-
cos, de secado por humedad, o polivalentes.
Secan durante cortos tiempos de exposicion y
temperaturas medias, 40-45°C, o incluso al ai-
re, sin aporte de calor.

CESVIMARP realiza pruebas de reparacion y pin-
tado a vehiculos electrificados desde su apari-
ciéon. Hemos utilizado barnices de tecnologia
HS, UHS, antiarafiazos, etc. También los barni-
ces polivalentes y asparticos. Todas las pruebas
realizadas han sido satisfactorias, sin encontrar
dafios ni defectos tanto en los acabados de
pintura, como en las baterias de los vehiculos
electrificados @

.

Para saber mas: e

> Curso Universitario de Pe- E o]
ritacion de Automoviles
CESVIMAP

> Curso Universitario de Ges-
tion de la Posventa de Au- E
tomocién CESVIMAP

> Formacion CESVIMAP:
Preparacion y Aplicacion
de pinturas de Fondo y de
Acabados (icono teléfono
y +34 920 206 300)




