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1. INTRODUCCION: OBJETIVOS Y FINALIDAD DE LA INSPECCION

El procedimiento mas habitual y fidedigno para conocer los riesgos y las condiciones de
seguridad de un establecimiento es mediante la inspeccion, en la que, a partir de la visita
de campo y recogidas todas las informaciones necesarias, se puede elaborar una matriz
de riesgos o cualquier otra modalidad de evaluacion. La inspeccion, desde un punto de
vista general, puede perseguir distintos fines (legales, econémicos, sociales, etc.) siendo
objeto de este libro tan solo el aspecto de suscripcidn de riesgos, lo cual no quiere decir,
como ya se sefiald, que no deban revisarse aspectos normativos de caracter obligatorio,

ya que pueden tener importancia en facetas del seguro como la responsabilidad civil.

La inspeccion de riesgos con fin asegurador es una tarea de gran complejidad, pues
deben tratarse aspectos relacionados con la ingenieria de procesos, la construccion de
los edificios, la organizacibn humana y empresarial, etc., y plasmar todo ello en un
documento suficientemente claro y sintético. A lo largo de las siguientes paginas se
tratara de aportar una metodologia, asi como un conocimiento general de cada uno de

los puntos que deberian recogerse en un informe.

Bajo el enfoque de la gerencia de riesgos, en la inspeccion deben tenerse en cuenta
todos los posibles activos de la empresa y de terceros, y tratar de determinar a qué
peligros estan expuestos. Esto incluiria no solo la posibilidad de dafios materiales, sino
también de parada de actividad, averia de maquinaria, riesgos contingentes de
proveedores de materias primas y servicios, impagos, etc. No obstante, dado que el
tiempo de una inspeccién es limitado, y que el objetivo de la misma es la eventual
aceptacion de una transferencia de riesgos, el inspector debe centrar sus esfuerzos en
el andlisis de los riesgos que afectan a la cobertura a ofrecer. Es decir, no tiene sentido
analizar los planes de contingencia de una empresa que no desea contratar la cobertura
de pérdida de beneficios. Por otra parte, existen ramos muy especializados como
pueden ser la averia de maquinaria, o la responsabilidad civil, cuyo enfoque es

completamente distinto y menos generalista que al de dafios materiales.

Teniendo en cuenta todo lo anterior, el presente manual se centra en la inspeccién de
riesgos de dafios materiales y en la pérdida de beneficios que dichos dafios pueden

provocar, coberturas principales de un seguro multirriesgo industrial.
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2. ASPECTOS A CONSIDERAR EN LA INSPECCION

De modo general, en una visita de inspeccion se debera recopilar informacion en torno a

dos aspectos:

= Los principales riesgos existentes.
= El modo en que la empresa hace frente o puede llegar a hacer frente a dichos

riesgos.

2.1. PELIGROS EXISTENTES EN LA EMPRESA

Una clasificacién de los peligros de la empresa que puede resultar Gtil a nuestros

propdsitos es la siguiente:

= Peligros derivados del uso de instalaciones generales.

Electricidad, aire comprimido, ciclos de frio y calderas son servicios existentes en
muchas actividades industriales, y sus riesgos son ampliamente conocidos, asi

como el modo de minimizarlos.

La presencia de vehiculos de transporte interior, los almacenamientos y las obras
de mantenimiento o reforma, son también inespecificas y, por tanto, clasificables en

este grupo.
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Peligros derivados del propio proceso industrial.

Este segundo conjunto de riesgos se refiere a aquellos que son particulares de cada
actividad industrial. Su conocimiento se obtiene mediante consulta de fuentes
especializadas, por la experiencia adquirida de otras inspecciones o, en muchos
casos, es la propia empresa inspeccionada la que nos informa de un riesgo que, de

otro modo, podria llegar a pasarnos desapercibido.

Pongamos como ejemplo de peligros de este tipo una empresa que realiza piezas
metdlicas para la automocion, para lo cual dispone de un horno de revenido. En

dicho horno se dan dos circunstancias:
v' Empleo de metanol:

En los tratamientos térmicos de los metales se producen corrosiones y
oxidaciones que pueden causar serios perjuicios a las piezas a tratar. Para
evitarlo es preciso crear en el horno una atmdsfera adecuada (denominada
controlada). En las operaciones de temple, revenido, cementacion
gaseosa, recocido o soldadura, el gas méas adecuado es el producido por la
descomposicién del alcohol metilico, para lo cual estas instalaciones
disponen de un almacén de dicho compuesto, de especial peligrosidad

debido a la creacion de atmésferas potencialmente explosivas.

v' Empleo en el horno de una mezcla de sales de nitrato potasico y nitrito de
sodio, sustancia clasificada (cédigo UN 1487) del grupo general de los

oxidantes.

En caso de incendio esta mezcla de sales se descompone, produciéndose
oxidos de nitrégeno e incluso oxigeno libre. Estos gases, aparte de
irritantes, son acelerantes de la combustion, llegandose a la posibilidad de
explosiones si se mezcla con materiales combustibles o reductores
(hidrocarburos o sdlidos pulvurulentos combustibles como el serrin,

residuos de polimeros, etc.).
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Otros ejemplos son el empleo de etileno en la desverdizacion de citricos, de
disolventes para la extraccion de aceite de oliva en las almazaras, la posibilidad de
explosiones y combustiones espontaneas en industrias relacionadas con cereales, los

peligros del serrin en la industria del mueble, etc.

Si el inspector de riesgos no conoce a priori los riesgos de una actividad, puede acudir

a varias fuentes:

= Normativa de caracter obligatorio. Cuando existe un reglamento especifico de la
actividad a visitar, éste suele recoger aspectos importantes relativos a la

seguridad.

= A través de la pagina web de la empresa Factory Mutual, (www.fmglobal.com)

pueden adquirirse las Data Sheets, redactadas en Inglés, que recogen

informacién de muy distintas actividades y equipos.

= La OIT (Organizacion Internacional del Trabajo), dispone de una Enciclopedia de

riesgos, cuya consulta es gratuita a través de internet (www. oit.org).

= La Fundacion Mapfre Estudios, a través de su péagina web
(www.mapfre.com/estudios) dispone de un servicio de consulta de sus

Instrucciones Técnicas de Seguridad.

= EI INSHT (Instituto de Seguridad e Higiene en el Trabajo), a través de sus NTP
(Notas Técnicas de Prevencién), puede orientarnos en el tratamiento de ciertos

riegos.

= Respecto a publicaciones en papel, es recomendable el Manual de Proteccién
contra Incendios de la NFPA, editado por Mapfre en su dltima version en

espafiol.

= Los catalogos actualizados de fabricantes, distribuidores e instaladores de

equipos, ayudan a conocer la maquinaria o procesos de muchas actividades.

= Las asociaciones sectoriales de la actividad a visitar, también pueden

proveernos de informacién interesante.
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2.2. CAPACIDAD DE ACTUACION DE LA EMPRESA

Tradicionalmente la proteccion frente a los riesgos en la empresa, se divide en tres

grandes campos:

= Proteccion pasiva: disefio de edificios.
= Proteccion activa: dotacion de dispositivos de proteccion.

»= Medios humanos: formacion en seguridad y organizacion ante emergencias.

En los tres grupos de medidas pueden encontrarse habitualmente deficiencias, pero las
mas generalizadas y, por otra parte, las mas relevantes, son las correspondientes a la
actuacion de los medios humanos, pudiendo llegar a tener una gran influencia en la
correcta gestion de una emergencia. Sin pretender ser exhaustivos, se detectan, en la
mayor parte de organizaciones, los siguientes problemas relacionados con el factor

humano:
Relacionados con los planes de actuacion (o emergencia):

v Existencia de planes poco personalizados y realizados con poco rigor.

v Obsolescencia de los planes, no correspondiéndose con la realidad de las
instalaciones, por los frecuentes cambios que se producen de modo natural

en los establecimientos.

v Insuficiente o nula formacién de los trabajadores respecto a la actuacion

frente a emergencias, sobre todo en el &mbito préctico.
v" Ausencia o frecuencia inadecuada de simulacros de emergencia.

v Confusion respecto a responsabilidades y actuaciones fuera del horario de

apertura del establecimiento.
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Relacionadas con los medios de proteccion:

v Incorrecto mantenimiento de los dispositivos (en muchas ocasiones ni siquiera

estan en funcionamiento).

4 Escaso conocimiento de los dispositivos por parte del personal que debe

utilizarlos en caso de emergencia.

v Grandes areas sin proteger debido a reformas sufridas por el edificio, que no
han tenido en cuenta las limitaciones de cobertura que generan en los medios

de proteccion existentes.

Estas deficiencias, que muchas veces se combinan y potencian al producirse una
emergencia, hacen que el desarrollo de la misma sea mucho peor de lo que
corresponderia a un objetivo razonable en funcion de las inversiones en seguridad

realizadas por la empresa.

Para detectar el nivel de riesgo por factor humano, el técnico inspector debera solicitar
a la empresa el plan de emergencia, comprobar la idoneidad del mismo y constatar el
grado de implantacion, es decir, si existe personal formado en cada uno de los turnos
de trabajo, conocen sus responsabilidades y han realizado simulacros. En caso
negativo, una de las primeras recomendaciones a realizar en el informe es la mejora

de este factor.

En la mediana y gran empresa, cuando el nimero de trabajadores obliga a la
existencia de un comité de prevencion, los miembros que lo integran suelen ser
receptivos a las recomendaciones de mejora sugeridas por los técnicos de las

aseguradoras.
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3. FASES DE LA INSPECCION DE RIESGOS

A continuacion se presentan las distintas etapas que debieran cumplirse en la inspeccion
ideal de un riesgo. Lamentablemente, el dinamismo de la actividad aseguradora obliga
en ocasiones a prescindir de algunas de ellas, lo cual no es motivo para dejar de

conocerlas.

1. Concertacion de la fecha de inspeccion y de las personas de contacto.

Varios factores deben tenerse en cuenta respecto a este punto:

= A pesar de que en una visita de inspeccién el técnico valora tanto los
puntos fuertes como los mas débiles del establecimiento, es frecuente una
actitud de recelo por parte de los responsables de la empresa. Una carta
de presentacion, enviada con suficiente anterioridad, presentando al
técnico que la va a realizar, explicando la importancia de la inspeccién y
sus beneficios dentro de una politica de gerencia de riesgos, suele
mejorar la actitud de la empresa frente a la visita. En el peor de los casos,
si el cliente muestra una actitud agresiva respecto a la inspeccion, nunca el

técnico debe dejarse influir en su trabajo.

= Debe elegirse el intervalo del dia en el que la empresa esta funcionando de
un modo normal, ya que de otra forma, al inspector le van a pasar

desapercibidos riesgos relativos al propio funcionamiento de la actividad.

= La persona de contacto en la empresa debe ser conocedora del proceso
productivo. En este sentido, la figura mas adecuada suele ser el

responsable de produccion o el jefe de mantenimiento.

2. Preparacion técnica de gabinete.

Antes de realizar la visita, existe un trabajo previo que servira para familiarizarnos
con las siguientes facetas:
» Actividad de la empresa, productos y tecnologias empleadas, diagrama de

proceso, puntos criticos y riesgos inherentes a la actividad.
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= Distribucién en planta de los activos, las lineas de produccion y los medios

de proteccion.

= Informacion del sector y del propietario de la empresa, para tratar de

detectar la exposicién al riesgo subjetivo.

» Estudio del dossier de la empresa, si ya se hubiera visitado previamente:
informes previos, puntos conflictivos, planos, siniestralidad, asuntos

pendientes.

Para llevar a cabo esta fase se necesita que la empresa remita, con suficiente
antelacion, una informacion muy concreta, que se le solicitara por escrito en la

carta de presentacion que antes menciondbamos.
3. Reunién in-situ previa a la visita a las instalaciones.

Este es el momento de toma de contacto con los responsables de la empresa, en el

que se aprovechara para:

= Conseguir un conocimiento global del funcionamiento de la empresa sobre

los planos de los edificios.
= Conocer los puntos conflictivos de la actividad.

» Recabar informacion sobre la organizacion de la seguridad, el mantenimiento

y otros aspectos que no se nos hubieran facilitado con anterioridad.

4. Ejecucion de la inspeccion: segun el flujo de proceso o como se haya pactado

en el punto anterior. Se debera prestar atencion a:

= Exterior y entorno de los edificios. Distancias de seguridad entre los edificios
(propios o de terceros), presencia de maleza o suciedad en el exterior,

cercania a superficies forestales, a cauces de agua, etc.
= Ordeny limpieza.
» Estado general de las instalaciones: mantenimiento.

= Aspectos constructivos: material empleado en estructuras y cerramientos,

compartimentacion.
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» |nstalaciones de proteccion frente a incendio, intrusién y riesgos de proceso.

» Suministros energéticos: capacidad de los sistemas frente al total
demandado (infradimensionado, ausencia de sistemas de refuerzo o de

emergencia).
» Clima laboral y condiciones trabajo.

» Seguridad en los puntos criticos sefalados por la empresa o detectados por

nosotros mismos, con especial atencién a los cuellos de botella.
= Ubicacion y proteccién de almacenes.

= Visita atodos los cuartos técnicos.

Todos los aspectos que se consideren de interés deben tratar de ilustrarse con

fotografias, con el consentimiento del cliente.

5. Reunioén final y despedida.

En este momento es natural que el cliente desee saber cual es nuestra impresion
tras la inspeccion, y puede ser contraproducente negarse a facilitarsela, por lo que
pueden hacerse valoraciones de caracter global y matizando que requieren de un

andlisis posterior.

Se aprovechara también para solicitar informacion o documentacién adicional.
6. Trabajo de gabinete posterior a la visita.

La informacién, recogida en listas de chequeo, borradores o fotografias, debe ser
trasladada a documentos escritos. El formato puede venir dado por la empresa que
requiere el informe o, por el contrario, puede dejarse libertad al técnico para que
estructure la informacién del modo que considere mas adecuado para la

comprension de su contenido. Las partes de las que suele constar un informe son:

» Descripcidén general del proceso y de la implantacion de la industria.

» Datos constructivos de los edificios, con especial atencion a los

almacenamientos.
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Informacion relativa a la maquinaria de proceso y riesgos inherentes al

mismo.

» |Instalaciones auxiliares (electricidad, calor, agua, compresores, calderas,

etc.)
» Medios de proteccién técnicos y humanos.

» Estimacion de pérdidas por dafios materiales y por pérdida de beneficios
(PMLy VME).

» Resultado de los métodos de evaluacién del riesgo.
» Historia siniestral.

» Planos descriptivos de las instalaciones.

» Informe fotografico.

» Propuestas priorizadas para la mejora del riesgo, pudiendo algunas de ellas

considerarse imprescindibles para aceptar la transferencia.

7. Seguimiento y asesoramiento al cliente.

El trabajo del inspector de riesgos puede requerir la solicitud de informacion tras la
visita 0, en determinados casos, la realizacion de una segunda visita para verificar el
grado de cumplimiento de las medidas que se propusieron para efectuar la

suscripcion.

Para finalizar con este apartado, se presentan a continuacion sendos ejemplos de

carta de presentacion y agenda de trabajo de un servicio de inspeccion:
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CARTA DE PRESENTACION PARA SERVICIO DE INSPECCION
Madrid, a __ de de
Estimado sefior:

En los proximos dias un técnico de nuestra empresa efectuard una visita a sus
instalaciones para realizar la toma de datos requerida para la redaccidon de un posterior

informe de inspeccion.

En dicha visita es conveniente la presencia de personal de produccién y/o mantenimiento
con conocimiento del proceso y los sistemas de proteccién. Para una identificacion
correcta de todos los riesgos existentes conviene, asimismo, que exista autorizacién para

el acceso a todas las areas.

Ademas de las caracteristicas de los edificios y sus sistemas, se analiza la capacidad de
respuesta humana, medidas preventivas de seguridad, planes de contingencia, etc. , para
lo cual es deseable contar con la colaboracién de algin miembro de la organizacién que

conozca las directrices generales en materia de gerencia de riesgos de la empresa.

Los puntos de mejora suelen ilustrarse con fotografias, por lo que solicitamos su
autorizacion para la realizacion de las mismas, respetandose siempre, por parte de
nuestros técnicos, aquellos puntos que la empresa sefiale como estratégicos en el

proceso y, por tanto, sujetos a absoluta confidencialidad.
La duracion de la visita, aunque depende de la complejidad de las instalaciones, nunca
sera superior a una jornada laboral. No se efectda ningun tipo de prueba funcional, por lo

que la actividad puede proseguir con total normalidad.

Sin otro particular, y con el deseo de que el servicio presentado les sirva de ayuda para

mejorar su nivel de seguridad, quedamos a su disposicion para cualquier duda o consulta.

Atentamente,

El técnico responsable de la visita
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AGENDA DE INSPECCION PROPUESTA PARA LA VISITA A

= [Fecha de la visita:

= Hora de la visita:

= Técnico de la empresa a cargo de la visita:

= Obijeto de la visita: realizacion de un informe de identificacion de riesgos para evaluar

y mejorar la exposicién de la empresa a dafios materiales y pérdida de beneficios.

= Agenda propuesta:

v" Reunion de una hora de duracién aproximadamente. Durante la misma se recibira
copia de la informacion econdmica y técnica abajo descrita. Se analizara dicha
documentacién con los responsables técnicos de la planta. Se comentara la
organizacion en materia de seguridad y el plan de emergencia con los responsables

de prevencion de riesgos.

v' La visita de la planta tendra una duracién de horas aproximadamente. Se
seguira el sentido normal de los procesos de produccidn, iniciAndose en la seccion
de aprovisionamiento de materias primas, a continuacion se visitaran las lineas de
produccion y se finalizara en el almacén de producto acabado. También se visitaran

las oficinas y los recintos de instalaciones técnicas.

v" Reunion de treinta minutos para comentar la impresion de la visita.

= Documentacion requerida antes de la visita:

v"Informacién sobre valores asegurables:

O Para cada edificio del establecimiento: valoracién actualizada de los activos
materiales, distinguiendo: edificios, mobiliario y maquinaria, asi como

existencias, con distribucion aproximada en planta.
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O Para cada edificio de produccioén, distribuciéon porcentual respecto al volumen

de negocio que aporta cada linea/unidad de produccién.

v"Informacion técnica:

O Diagrama de flujo del proceso. Datos sobre actividad general de la planta

(puede servir el dossier publicitario de la empresa). ldentificacién de los

puntos criticos del proceso.

O Plano general de planta en el que se identifiguen las actividades

desarrolladas en cada zona, y los sistemas de proteccion contra incendios

(formato papel y electrénico).

Seria conveniente contar, para su consulta el dia de la visita, con la siguiente

documentaciéon: documentacion relativa a la gestion de la seguridad: politicas y

documentacion de, revisiones y mantenimiento, Plan de Emergencia, etc.

= Documentacion a consultar el dia de la visita, por lo que debera estar disponible:

v

v

Plan de seguridad: programa y registros de inspecciones.

Plan de Emergencia: calendario de actuaciones de formacién y simulacros.

Plan de contingencia.

Plan de mantenimiento: dossier de revisiones obligatorias y voluntarias.

Proyectos de ampliaciones, reformas, mejoras, etc.

Rogamos autoricen al perito a tomar fotos Unicamente por motivo del informe de

verificacion de riesgos.

autorizacion.

Antes de tomar cualquier foto el perito solicitard su

Capitulo 2. Inspeccién de riesgos
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4. OTROS ASPECTOS RELATIVOS A LOS TRABAJOS DE INSPECCION

4.1. OPORTUNIDAD DE LA INSPECCION

Resulta adecuado efectuar inspecciones en las siguientes situaciones:

= Al comienzo de un contrato de seguros.

= Al variarse de modo significativo las condiciones del contrato, por cambio de

actividad o de tecnologia.

= Durante las obras de construccion o reforma, pues en esos periodos los edificios
son muy vulnerables a la ocurrencia de siniestros y pueden comprometer no solo
la parte que se encuentra en obras (susceptible de un seguro de construccion),

sino las partes ya existentes.
= Al producirse un siniestro.

= Periddicamente, por politicas de revisidén de riesgos en cartera.

4.2. DURACION DE LOS TRABAJOS

El tiempo necesario para el desarrollo de las inspecciones viene marcado por el
tamafo de la empresa, la complejidad de su actividad, la gravedad de los riesgos y los
sistemas de proteccion de que disponga y, por otra parte, el nivel de detalle que se

quiera de las informaciones y las calificaciones que se precisan.

Es dificil establecer de antemano el tiempo que va a ocupar la visita, pero en el caso de
informes para suscripcion, la duracion suele ser inferior a una jornada de trabajo, a no
ser que el tamafo la empresa sea inusualmente grande. El trabajo de gabinete, sin
embargo, es mas dificil de estimar, pues dependerd en gran medida de los

conocimientos y experiencia del inspector.
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En aquellos riesgos que ya pertenecen a la cartera o de los que se tiene informacién
previa es mas facil estimar el tiempo necesario para realizar los trabajos de campo y de

gabinete.

4.3. MEDIOS PARA LA REALIZACION DE INSPECCIONES

A continuacién se relacionan los medios idéneos de los que debe disponer un gabinete

profesional de inspeccion:
= Personal

Por la variedad de conocimientos necesarios, en el inicio de su profesion, el
inspector de riesgos debera estar supervisado por una persona con experiencia, con

la que pueda contrastar opiniones y aclarar temas dudosos.

El técnico inspector debe tener, preferiblemente, una formacion técnica y un gran
afan de conocimiento. Debe ademas ser poseedor de una buena memoria visual y

adecuado sentido de la orientacion.
= Equipo de campo

En lo que respecta al equipo de campo, se debe disponer de los siguientes medios
basicos: flexdbmetro, escalimetro, tablilla o carpeta con block, calculadora, boligrafos

de varios colores, lapiz y goma de borrar.

En cuanto a la vestimenta, si la formalidad de la visita no dejara eleccion respecto al
atuendo, es conveniente, al menos, calzado de seguridad, para evitar golpes y

caidas en zonas con presencia de humedad o grasas.

Mencionar, por ultimo, la idoneidad de emplear maquinas de fotografia digital de
suficiente definicion, que permiten una rapida incorporacion de la informacion gréafica
en el informe y apreciar detalles en el trabajo de gabinete posterior, que pudieran
habernos pasado desapercibidos el dia de la visita.

= Listas de chequeo
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Tanto las empresas aseguradoras como los gabinetes que se dedican a la
inspeccién disponen de las denominadas listas de chequeo (check lists),
documentos que sirven de recordatorio y guia de las informaciones que se han de
recoger durante la inspeccion, a la vez que de instrumento de anotacion de datos y

calculo de determinados aspectos que se deben calificar numéricamente.

El inspector novel debe familiarizarse con todos los puntos existentes en estos
documentos, pues si estan incluidos en los mismos es porgue alguien consideré
gue eran aspectos importantes a considerar en la inspeccién. Una vez el técnico
adquiera experiencia, puede adecuar la lista de chequeo a su modo de realizar la

inspeccién.

Hay listas de chequeo generales, validas para cualquier actividad y otras son

especificas para riesgos o coberturas especiales.

Se presenta a continuacion una lista de chequeo valida para cualquier tipo de
industria. La inspeccion se centra Unicamente en dafios materiales y pérdida de
beneficios, y se han incluido en letra cursiva los comentarios a esta lista estandar

afadidos por un hipotético inspector con experiencia.

El segundo ejemplo es una ampliacion de preguntas a esta lista estandar para tener
en cuenta coberturas adicionales como pueden ser la responsabilidad civil o el

transporte.
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LISTA DE CHEQUEO ESTANDAR

INFORMACION GENERAL.

EMPRESA: (Intercambio detarjetas de visita)

DIRECCION:
VERIFICADO POR: DIRECCION REGIONAL:
FECHA DE VISITA: GESTOR/AGENTE:
GESTION:  Nueva Produccién ] PERSONA DE CONTACTO:
Cartera |:| |:|
Pdliza N©:
NOTA:

1. ACTIVIDADY PROCESOS.

ACTIVIDAD GENERAL.:

PROCESOS

Solicitar diagrama de proceso, pedir explicacion del proceso sobre plano. Nimero de lineasy productos.

2. IMPLANTACION.

N° edificaciones: Superficie construida: Edtructura:
N° plantas: Forjados:.

Sectores de incendio:  (politica de sectorizacién, comprobar | Cerramientos:

después) Cubierta:
Estado conservacion: bien L] regular O ma [ Falsostechos sIC]  nold
Antigledad: Tipo:
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3. ALMACENAMIENTOS

3.1. MATERIASPRIMAS

3.2. PRODUCTO FINAL 3.2. PRODUCTOS

PELIGROSOS
Tipo
Almacen Sectorizado s Ono s Ono s Ono
Densidad dtad mediad bgja0l dtad media( bgjadl dtad media bgjad

Ordeny limpieza bien O regular O ma O

bien O regular O mal O bien O regular O mal O

Sigemasdealmacenaje

Notas

4. MAQUINARIA DE PROCESO

Mantenimiento general: (por escrito)

Correctivo L1 Preventivo [ Predictivo []
Maquinaria principal estado:
Bien [ regulal O mal [

Repuestos: Sl O no O

(Acreditaciones |S0O)

Antigiiedad dela maquinaria:
Tiempo dereposicion:

Otras car acteristicas u obser vaciones;

5. PROCESOSDE ESPECIAL PELIGROSIDAD. PUNTOSPELIGROSOS

Permisos de fuego escrito: Sl O ~noO

Zonas con ambiente de polvo: Sl O no O

Reacciones quimicas exotér micas o explosivas:

s Odnod

pPinturas L1 No [
Barnizado Sl [ No [

Hornos. Sl |:| NO |:|

Otros. medidas adoptadas
S obliga a contratas a protocolos de

seguridad?

Capitulo 2. Inspeccién de riesgos
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6. INSTALACIONESAUXILIARES

6.1. INSTALACION ELECTRICA DE ALTA TENSION

Ne transformador es:;
Potencias:
Antigledad:

Estado: bien L1 regular O ma O

Agenterefrigerante:

Pirdeno [ Acdteminera [
Resna L[] Silicona ]
Salas sectorizadas: s ~nold

Ventilacién adecuada: Sl L1 no [

6.2. INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION

Cuadroseléctricos
Estado de conservacion: bien [ regular O mal O
Conduccion delaslineas

Aéreass ] TuboPVC ]

Bandga O Tubo metdico [ Blindosbarra ]

Antigledad de la instalacién.
Revisiones periddicas (sobrecarga, puestas a tierra), pedir

registro derevision.

Estado generdl: bien L1 regular O mal [

Inst. antideflagrantes en zonas necesarias.

6.3. CARGADORESDE BATERIAS

Estado: bien [ regular 1 mal O

Ubicacién:

M ateriales combustibles proximos:

s ~nold

6.4. GENERADORESDE VAPOR/AGUA CALIENTE/ACEITE TERMICO

N° calderas:
Fluido: Vapor H Agua ] Aceitetérmico [

Estado: bien [ regular [ ma [

Revisiones

Antigledad:
Combustible:

Salasindependientes: s nold

Capitulo 2. Inspeccién de riesgos

19




©® 11semapP MAPFRE | RE

6.5, CALEFACCION/CLIMATIZACION

Aparatos. Fijos | Méviles [ Fluido:

Adecuados 5 [T No O] Estado: bien [ regular O ma O

6.6. AIRECOMPRIMIDO

NC:.compresores. Estado:

Antigliedad: Potencia: bien [ reguiar 1 mal I

7. RIESGOSDE LA NATURALEZA

Cauces de agua en proximidades: Rio H Arroyo O Acequia O] mar O Lago ] Embase
Descripcion y distancia al riesgo:

Cadlificacion alaexposicion del riesgo y dafios previsibles.

Nulo Bajo Medio Alto Nulo Bajo Medio Alto
Viento, Lluvia, ] ] ] ] Inundacién ] ] | ]

Pedrisco, Nieve

8. INTERRUPCION DEL NEGOCIO

Volumen deventas anuales: €. Procedencia de la maquinaria:
Nivel actual de Produccion: Nacional: % UE.:. %
Otros paises: %

[ contrastock Tiempo de reposicién: Mag. Principal:

Sistema de produccion: L1 bajo pedido Resto maq.:
Puntos criticos, cuellos de botdlla:
] "jugtin time"

N°de productosfinales:. Plan de contingencia
N° [ineas de produccion: Quminisros  de genca  (UPS

electricidad, gas, aire comprimido, €etc.)
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(Solicitar planos de medios de proteccion. Compraobar in-situ.)

9. MEDIOSDE PROTECCION

9.1. EXTINTORESPORTATILES

No TIENE LJ InsuricieNTEs L] INaADEcUADOS [ correcTos [

Cobertura correcta sid nold M antenimiento correcto: sl nold

9.2. BOCASDE INCENDIO EQUIPADAS

No TIENE LJ InsuricieNTEs L] INaADEcuADOS [ correcTos [

Tipo: 25 mm. L 45mm O Coberturatotal: s nold
Presion estética (bar): Zongs.

M antenimiento correcto: S |:| NO|:|

9.3HIDRANTES

No TIENE [ INnsuricienTEs [ INaDEcUADOS [ correcTos [

Tipo: seca O homeda ] Estado correcto sid nold
arqueta O H.exterior [ Coberturatota: s nold
N°y diametro de salidas:. Zonas.

9.4 ABASTECIMIENTO DE AGUA

No TIENE LJ insuricienTEs L INaDECcUADOS [ correcTos [

Red publica: s nold
Deposito/capacidad (m°): Caudal: suficiente s L1 No [
Bombajockey L1 B. déctrica ] B. diessl [ Preson:  suficiente S L1 No [

9.5. DETECCION

No TIENE LJ insuricieNTEs L] INaADEcuADOS [ correcTos [

Tipo de detectores: Zonas de cobertura:

Coberturatotd: sid nold Conexién acentral deaarmas: SIL]1 No[]

Protocolo: horario laboral, periodo nocturno

Capitulo 2. Inspeccién de riesgos 21




MAPFRE |RE

& irsemaP
9.6. SISTEMAS FIJOS DE EXTINCION
No TIENE [ INSUFICIENTESL]
INADECUADOS [] corrRECTOS []
Tipo: co,] Halon L] Espuma L] Zonas de cobertura:
Otros.
Central dedarmas S 1 ~no

9.7. ROCIADORESAUTOMATICOS

No TIENE [ INSUFICIENTES []
INADECUADOS [] CORRECTOS []
Tipologia Zonas de cobertura
Conectado acentra deadarmas Sl [ No [
9.8. BOMBEROS
Distancia:

Par ques mas proximos:

Accesibilidad: buena [ regular O] maa O Tiempo estimado de actuacion (min.):

Conocen lainstalaciéon?

9.9. PARARRAYOS

Proteccion por pararrayos. Sl O ~olO Coberturatotal: s noO

Tipo:
Mantenimiento
9.10. OTRASPROTECCIONES
Prohibicién defumar: s O noldd Lucesdeemergencia: Sl O no O

Zonas. Otras caracteristicas u observaciones:

Sfalizado, se respeta, dStio  autorizado,
sanciones?
Contratas?
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9.11. ROBO/INTRUSION

Situacién del riesgo:

Poligono industrial O casourbano [ aidado
[

Colindanted/actividad:

Recinto vallado: s ~olO

Ventanascon regas s nold

Coberturatotal: s ~nolO

Alarma contraintrusion: s ~olO

Conexién a central dealarmas:Si L] no [

Grado de atr accion de mer cancias;

ato ]

medio [

bao [
Facilidad detransporte:

dificil [

medio [

facil [

Otras car acteristicas u obser vaciones;

Viaredtelefénica [J Viaradio [

Coberturatotal s nold

Zonas,

9.12. ORGANIZACION HUMANA
N° de trabajadores: Plan deemergenciaz Sl L1 no [
Turnosdetrabajo:
i _ Equiposdeintervencion:Sl O no O

Diasfestivos:

Vigilancia permanente Pracicas S L1 no

Exclusiva s O noldd Periodicidad:

Ené poligonoindustril Sl 1 no O _ )
Otras car acter isticas u obser vaciones:

Rondas

Interiores O Exteriores O Smulacros
Formacion del trabajador en riesgos de su

Puntosdefichaje: s ~old aba| =0

actividad

Capitulo 2. Inspeccién de riesgos
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10. SINIESTRALIDAD

FECHA LUGAR CAUSA IMPORTE OBSERVACIONES

11. ENTORNO EMPRESARIAL (RIESGO SUBJETIVO)

¢La relacion empresa trabajadores es
(Estalaempresaen pardizacion? sl 1 no [ conflictiva? st no O

¢(Estd o ha estado en suspensién de pagos?
s [ nod Situacién econémica delaempresa

¢En los Ultimos 5 afios ha aumentado su

¢Haefectuado reduccion de plantilla? Sl O no O
facturacion? s O nold

¢Hay intencién de vender laempresa? S| O no O
¢Existe endeudamiento? s O nold

¢Estad sector en crisis? Sl 1 no O
¢Existen planes de expansion? S O nold

122 RECOMENDACIONES

IMPRESCINDIBLES PARA LA SUSCRIPCION DEL RIESGO.

SUGERIDAS PARA AUMENTAR EL NIVEL DE SEGURIDAD
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13. CALIFICACIONES GLOBALES(1-10).

INCENDIO/EXPLOSION: DANOSMATERIALES
DANOS POR AGUA:

DANOS ELECTRICOS: CALIFICACION GLOBAL:

ROBO:

RIESGOSDE LA NATURALEZA PML: % VME: %

INTERRUPCION DEL NEGOCIO

CALIFICACION GLOBAL:

PML: % VME: %

MUY MALO: 01 MALO: 2.3 REGULAR: 4 ACEPTABLE: 56 BUENO: 7-8 EXCELENTE: 9-10

NOTA: adjuntar croquiso plano delainstalacion
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PREGUNTAS ADICIONALES EN UNA LISTA DE CHEQUEO ESTANDAR

RESPONSABILIDAD CIVIL

DATOSECONOMICOS

Vol .defacturacién Ultimo gercicio:
Vol.de facturacion previsto gercicio actual:
Porcentgjedeventas.  Mercado naciona
Europa
USA y Canada
Resto del mundo

Otrascaracteristicasu

observaciones:

RIESGOSLABORALES

N° de empleados:

¢Ha sido la empresa abjeto de reclamaciones, denuncias y/o sanciones por
parte de la Seguridad Socia u otro Organismo Oficia por fatade medidas
de seguridad?: SO NOO

En caso afirmativo, detallar:

Servicio de Prevencion de Riesgos Laborales.
Propiod  Subcontratado O

¢Han existido accidentes |aborales que hayan generado responsabilidad a
laempresa: SI O NO O

En caso afirmativo, detallar:

Otrascaracterigicasu

observaciones:

Inspeccién de riesgos
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PRODUCTOS
En laentrada O Otrascaracteristicasu
Controles de productos: En proceso a observaciones.
Acabados O

Destino delosproductos  Como producto intermedio O

A consumidor final O
Plan de retirada de productos SO NOO
Instruc. de uso, precauciones, etc.(adjuntar). SO NOO
Garantia de productos: SO NOO

GESTION AMBIENTAL

Laempresaesproductoraderesduos; SO NOO Otrascaracterigticasu
observaciones:

Clasificados como toxicos o peligrosos: Sl O NO O

Tipologiadelos residuos.

Laempresa es gestora de residuos toxico o peligrosos:
SO NOO

Tipologiadelos residuos.

Transporta [0 0 amacena [0 mercancias peligrosas:
SO NOO
Vehiculos: propios [
genos O

Volumen y tipo de mercancia peligrosa transportada o almacenada:
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TRANSPORTE

Mediosdetransporte: camion O N° de vigjes (aflo/mes)

ferrocarril O

via aérea O Cargas por vigey medio de transporte:

viamaritima O
Propiedad de laempresa O
Subcontratado O

Otras caracteristicas u observaciones:
Vigjes. origen:
destinos:
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