Con circuito cerrado del disolvente

Prueba de Eqm‘pas

Lavadora de pistolas HERCULES modelo WAL

os equipos auxiliares

empleados en la zona de
pintura, entre los que se
encuentran las lavadoras de
pistolas, contribuyen a
reducir el tiempo de
ejecucion de los trabajos. La
lavadora Hércules, modelo
WA-L, con un disefio acorde
con las futuras
reglamentaciones, dispone
de una tapa de cristal que
mantiene cerrado el
contenedor, y funciona
mediante una bomba
neumdtica de membrana.

Por Francisco Livianos

ealizar las operaciones de limpieza
R de equipos aerograficos de forma
rapida y segura, asi como el ahorro
de disolvente o la profeccion del medio
ambiente son algunas de las causas que
han llevado al desarrollo de equipos desti-
nados principalmente para el lavado de
pistolas aerogréficas. Su ufilizacion tam-
bién se extiende a la limpieza de ofros
utensilios y recipientes de mezclas ufiliza-
dos por el pintor.
A continuacion mostramos las caraceris-
ficas e instrucciones de uso, mantenimiento

y seguridad de uno de esfos equipos pro-
bados en CESVIMAP.
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INSTRUCCIONES DE USO

Antes de su puesta en funcionamien-
fo, se fendran en cuenta los siguientes as-
pectos:

* Ubicacién: debe colocarse en espa-
cios ventilados.

* Conexion electrostatica: el equipo
dispone de una toma de tierra para dismi-
nuir el riesgo de incendio o explosion.

* Conexion de aire a presion: la pre-
sion de conexion estara comprendida en-
fre 6 y 8 bares y se realizard a fravés de
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CARACTERISTICAS TECNICAS

R I S R S

Pulsador de aclarado.
Pulsador de secado.
G SRRt S Por efecto Venturi.
DIRBSINES” s o e Ancho > 760 mm
Profundidad > 500 mm
Alto > 1.200 mm

Tapa de cristal de médulo de lavado.

una manguera, que ufilice solamente aire
limpio y seco (nunca aire lubricado).

® Exiraccién: el tubo de aluminio flexi-
ble se conectard con una abrazadera a la
boquilla del Venturi (sitvada en la parte
trasera del equipo).

e Disolvente: para el proceso de lava-
do se precisan dos contenedores con una
Tubo blanco . capacidad méxima de 60 litros. El conte-
delavado ) 4 nedor de la izquierda incorpora el disol
' vente en recirculacion y debe llenarse un
y fercio de su capacidad; el de la derecha,
Tubo gris — que contendrd disolvente limpio, con los
de aclarado dos tercios restantes.

/ ; El tubo blanco (con filiro de acero inoxi-
L‘:bropgf[z:fo . dable) y el negro (salida de disolvente de
e la cubeta) han de colocarse en el contene-
dor de la izquierda; el gris [con filiro de
acero inoxidable] en el de la derecha. Es
preciso asegurarse de que ninguno de es-
fos tubos esté doblado o reforcido.

Para la limpieza de pistolas y demds uten-
silios, se procedera de la siguiente forma:

a) Vaciar los restos de pintura que he-
yan quedado dentro de la pistola en un re-
cipiente para tal fin, con objefo de mante-
ner el disolvente de limpieza del depésito
lo menos contaminado posible.

b) Verificar, a través de la tapadera de
cristal del alojamiento de lavado, que su
interior esta limpio y dispuesto para la
Partes fundamentales del equipo. operacion de lavado.
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¢ La entrada de aire de las pistolas de-
be estar abierta ol maximo; para ello, se
bloqueard el gafillo de la pistola con el
muelle que adjunta el equipo. De esta for-
ma, queda libre también el conducto de
alimentacion de pintura de la pistola du-
rante el proceso de lavado. El cabezal de
la pistola puede ser aflojado con un giro.

d) Introducir dentro del conducto de ai-
re de la pistola el cono del tubo de salida
para evitar que el disolvente sucio pueda
infroducirse en el interior de la misma. La
boquilla cénica esta conectada a una man-
guera que impulsa una corriente de aire
que recorre el inferior de la pistola, evitan-
do la sedimentacién de particulas de pintu-
ra y suciedad en ella.

e] Colocar la pistola sobre la tobera,
haciendo coincidir el orificio de enfrada
de material de pintura con la misma y
orientando los cabezales hacia los surtido-
res de las esquinas. Las pistolas pueden lo-
varse con o sin cabezales.

f| Cerrar la tapa de cristal y girar el
temporizador “Recycled wash” suavemente
hacia la derecha unos 90°; en ese momen-
to, empezard el ciclo de lavado.

Si lo fapa se abre durante el ciclo, el lo-
vado parard aufomdticamente y continua-
r cuando se cierre.

En caso de que los resultados no sean
safisfactorios, se puede volver a acfivar el
femporizador para alargar el tiempo de lo-
vado.

gl Una vez finalizado el ciclo de lave-
do, bastara con aprefar ligeramente el pul-
sador “Clean rinse” para rociar sobre los
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Temporizador
de lavado

Cuadro de mandos.

equipos disolvente limpio y realizar de es-
fa forma el aclarado.

h) Por dltimo, y pulsando el boton “Air
shower” colocado a la derecha de los
mandos de control, el equipo insufla aire
limpio en el interior de depésito realizando
de esta forma el secado de los equipos
que se encuentran en el recinto.

I-os filtros de acero
inoxidable que
incorpora el sistema
de recirculacion
deben limpiarse
regularmente y
sustituirse si fuera
necesario.

Cono en el conducto de aire de la pistola.

ATTENTION

use CLEAN and DRY air only
~ nolubricated air !

MANTENIMIENTO

Para el mantenimiento de este equipo en
condiciones adecuadas de funcionamien-
to, hay que asegurarse de que los depési-
tos contenedores de los disolventes de lim-
pieza tengan el nivel suficiente para que
los bombas no aspiren en vacio.

También habra que prestar gran afen-
cion a la renovacion del disolvente “su-
cio” cuando éste se encuentre muy degro-
dado, con el fin de evitar la acumulacién
de residuos solidos que impediran su utili
zacion. Con diez lavados diarios, el disol
vente tiene una duracion aproximada de
2 semanas.

Asimismo, los filtros de acero inoxidable
que incorpora el sistema de recirculacién

Colocacién del equipo aerogrdfico en el médulo de lavado.
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Bomba neumdtica de membrana.

deben limpiarse regularmente y sustituirse
si fuera necesario.

Siempre que se realice una limpieza de
la méquina o cualquier otra manipulacion,
el equipo debe estar desconectado de la
red de aire comprimido.

Es importante tener presente en todo mo-
mento que para alimentar el equipo, el ai-
re debe estar limpio, seco y regulado con
una presion entre 6 y 8 bares. No debe
ufilizarse en ningln caso aire lubricado.

Después de un largo periodo de inacfivi-
dad, el inferior del contenedor debe enjua-
garse con disolvente limpio.

SEGURIDAD

- Este equipo ha de situarse en un pun-
fo dotado de ventilacion natural y alejado
de instalaciones eléciricas no antideflo-
grantes.

- Funciona dnicamente con aire a una
presion, evitandose de esta forma cual-
quier fipo de cortocircuito eléctrico. Asi
mismo, el equipo dispone de un punto de
conexion a tierra para eliminar cargas
electrostdficas.

- No deben mezclarse disolventes con
materiales de base acuosa, ya que ello po-
dria producir gases.

- El circvito cerrado de lavado permite
que la evaporacion del disolvente sea mi-
nima cuando la lavadora estd en funciona-
miento. No debe abrirse la tapa durante el
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ciclo de trabajo, aunque si se hiciera, el
lavado se paralizaria automaticamente.

- Cuando se abre la tapadera de cris-
fal, un interruptor en el lateral pone en fun-
cionamiento el Venturi, produciendo la as-
piracién de vapores de disolvente del inte-
rior del contenedor.

- Durante su uso, el operario ha de pro-
tegerse con guantes, que impidan el con-
tacto del disolvente con la piel y mascarilla
antivapores, para evitar los efectos nocivos
de los gases emanados.

Detalle de dispositivo de paro automatico.

I-a cantidad de
disolvente utilizado
se reduce en gran
medida al establecer
un circuito cerrado en
el deposito.

CONCLUSIONES

Como consecuencia de las pruebas rea-
lizadas en CESVIMAP con la lavadora de
pistolas HERCULES modelo WA, pueden

establecerse las siguientes conclusiones:

- El equipo puede ser utilizado en la
limpieza de pistolas aerogrdficas, bien en
aplicaciones con pinfura base en disolven-
te, o bien en base acuosa con los disolven-
tes especificos en cada caso.

- La limpieza de dichos equipos se rea-
liza en tres fases: lavado, aclarado y seco-
do.

- la cantidad de disolvente utilizado se
reduce en gran medida al establecer un
circuito cerrado en el depdsito.

- la limpieza de las pistolas debe efec-
fuarse inmediatamente después de su ufili-
zacion.

- La tapa de cristal nos permite contro-
lar y verificar el proceso de lavado. Si los
resultados no son satisfactorios, se puede
volver a acfivar el temporizador y prolon-
gor el fiempo de lavado.

- Lo bomba neumdtica que mueve el di-
solvente de lavado es de membrang, lo
que reduce el mantenimiento y la apari-
cién de averias.

- Durante el proceso de lavado, una
corriente de aire recorre el interior de la
pistola, evitando que el disolvente penetre,
con lo cual prevenimos la sedimentacion
de particulas de pintura y suciedad en el
inferior.

- la sustitucién de los disolventes resul-
ta muy cémoda, debido a su instalacion
sobre una plataforma con ruedas.

- Al objefo de poder controlar la pre-
sion de alimentacion del aire comprimido,
seria aconsejable instalar un manémetro a
la entrada de la maquina. £



