iy C ada vez son mds los talleres que utilizan pinturas al
agua; esta tecnologia permite reducir sensiblemente la
emision de'disolventes a la atmosfera frente a los sistemas
tradicionales de pintado. Sin embargo, si la gestion de los
residuos generados por esta técnicd no se lleva a cabo de
Jorma adecuada, se corre el riesgode baber cambiado el
® . elemento contaminado, el aire por el agua.
Los fabricantes de pinturas al agua, conscientes de este
problema, recomiendan distintos mélodos, equipos y
progluctos para el tratamiento de los 728iduos generados en el
proceso de aplicacion de estos produ ] '

@ o

Por Raquel Adanero Bejerano
“e
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dema se esfuerza en desarrollar y comercializar
que conduzcan a un menor impacto ambiental. Ejemplos de
de pinturas de alto confenido en solidos, ya conocidos como HS
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La tecnologia HS consiste en reducir el
contenido de disolventes de la pintura au-
mentando simultdneamente el confenido en
solidos; sin embargo, en el caso de las bo-
ses bicapa, es muy complicado aplicar es-
fa tecnologia debido a que precisamente
el efecto deseado de la base mefalizada
bicapa se genera por su bajo contenido
en solidos. De este modo, lo mayoria de
los fabricantes apuestan por la posibilidad
de utilizar fondos bicapa base agua.

:QUE IMPLICA PARA EL TALLER
INTRODUCIR PINTURAS AL
AGUA?

La aparicién de una nueva tecnologia,
sea en el campo de la pintura o cualquier
ofra acfividad, suele obligar a modificacio-
nes en los procesos de frabajo, como son
el modo de aplicacion, tiempos de evapo-
racion y secado, efc. que influyen decisiva-
mente en la calidad y rentabilidad de es-
tas nuevas opciones; por lo que para so-
car el maximo partido de ellas los aplica-
dores deberan recibir una adecuada for-
macion y enfrenamiento.

Por otro lado, en el caso de las pinturas
al agua y dependiendo de los casos, pue-
den ser necesarias pequefias inversiones
desfinadas a acelerar el proceso de secado

Pintando con pinturas al agua.
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COMUNICADO DE LA CONFEDERACION EUROPEA DE FABRICANTES DE PINTURAS Y
TINTAS (CEPE) SOBRE EL USO DE COAGULANTES EN RESIDUOS LIQUIDOS BASE AGUA
GENERADOS EN TALLERES DE REPINTADO

EI taller es el
responsable de los
residuos generados
por su actividad y a

él le corresponde
gestionarlos de forma
acorde a la
legislacion vigente.

de las bases bicapa, debido a que el agua
evapora con mds lenfitud que los disolven-
fes organicos y a la influencia de la hume-
dad relativa del entorno en el proceso de
evaporacion; de este modo, en zonas cdli-
das y secas el agua evaporard con gran fo-
cilidod, mientras que en zonas himedas se-
ra necesario aplicar calor adicional o au-
mentar la corriente de aire para conseguir
la reduccién del tiempo de evaporacién y
secado. Esto se puede conseguir alargando
el fiempo de permanencia en cabina, me-
diante la ufilizacién de secadores de aire 0
ufilizando secadores por rayos infrarrojos.

¢ QUE BENEFICIOS APORTAN LAS
PINTURAS AL AGUA?

Debido a la reduccién en contenido de
disolventes de las pinturas al agua, los
riesgos derivados de la manipulacién de
estos productos también se reducen consi-
derablemente y aumenta la seguridad en
el faller; pero dado que no se eliminan
por completo, es importante no descuidar
los medidas de seguridad: almacenar los
productos de pintura y realizar las mez-
clas en ambientes ventilados, pintar en ca-

binas y seguir las indicaciones de los fa-
bricanfes.

Desde el punto de vista de la salud labo-
ral, tampoco por eso se puede renunciar @
los conocidas medidas de profeccién y pre-
vencion, debido precisamente también a los
disolventes orgdnicos; por lo fanto, se sigue
recomendando la utilizacién de mascarillas,
gafas y guantes de proteccion adecuados.

Desde un punto de vista medioambiental
estas pinturas reducen en gran medida la
canfidad de compuestos organicos voldti-
les (VOC| emitidos a la atmésfera debido
a que la cantidad de disolventes conteni-
dos en las pinturas al agua oscilan entre
un 10-15% (las bases bicapa convencione-
les a viscosidad de aplicacién confienen
aproximadamente un 80% de disolventes
organicos|. Sin embargo, se podria pensar
que este beneficio para la aimésfera se
consigue a cambio de contaminar las
aguas, si los residuos resultantes no son
tratados adecuadamente.

En el desarrollo de las pinturas ol agua
los fabricantes han disefiado sus procesos
de trabajo para que sean aplicados con
pistolas de alto volumen y baja presion
(HVLP), de esta manera se consigue un
ahorro en materiales, debido al mayor po-
der de transferencia de producto y a la re-
duccion de la niebla de aplicacion, lo que
supone alargar la vida de los filfros.

GESTION DE LOS RESIDUOS
GENERADOS POR LA UTILIZACION
DE PINTURAS AL AGUA

Cuando se utilizan pinturas al agua,
ademés de todos los residuos comunmente
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Limpieza de pistola en maquina lavadora para equipos de aplicacién de pinturas ol agua.

generados en las operaciones de pintado,
se originan sobrantes de pintura al agua,
envases vacios que contuvieron esfas pintu-
ras, las aguas contaminadas de lavodo de
equipos de aplicacién y demds ufensilios
empleados, y emisiones a la atmésfera.

Segin la legislacion vigente en Espaiia,
el productor es el responsable de los mis-
mos y, en consecuencia, debe darles una
gesfion adecuada. Para gestionar fodos es-
fos residuos, el faller ha de adaptarse a la
normafiva nacional, autondmica y local co-
rrespondiente. ;

Los restos de pintura al agua sobrantes
en la aplicacién, en caso de no poder reu-
filizarse, se han de separar y eliminarse
como residuo peligroso a través de un ges-
for autorizado. Las aguas de limpieza con-
faminadas con pintura no se deben arrojar
al suelo, ni a cauces piblicos, pues son
confaminantes, por lo que habra que cum-
plir los requisitos legales y seguir las reco-
mendaciones de los fabricantes.

la utilizacién de productos al agua en
los procesos de pintura permiten obtener,
como se ha visto, una mejor calidad del ai-
re y de la atmésfera del taller y reducir las
emisiones contaminantes al exterior. Esto
que puede no ser contemplado como una
ventaja infrinseca del producto y del proce-
50, si que contribuye a mejorar notable-
mente la imagen de compromiso social del
faller, al conectar con la sensibilidad que
estos femas actualmente despiertan.

LO QUE RECOMIENDAN LOS
FABRICANTES DE PINTURA

No ajenos a esta problemdtica, cada
vez son mas los fabricantes de pintura que
ponen a disposicion del taller métodos pa-

ra tratar las aguas de limpieza de equipos
de aplicacién de pinturas al agua, basa-
dos en las caracterisficas de sus productos
y en tres principios fundamentales: ahorro
de agua, agotamiento de las posibilidades
de reciclado y adecuada eliminacion de
las aguas contaminadas.

la primera recomendacion es separar y
no mezclar estas aguas o productos de lim-
pieza usados con los disolventes organicos
de limpieza de equipos convencionales,
debido a que esto incrementaria el coste
de reciclado de estos disolventes o lo haria
inviable. Tompoco es admisible diluirlos en
agua limpia.

Por ofra parte, para un mayor ahorro de
agua de limpieza se recomienda ufilizar
lavadoras de pistolas que se adaptan a las
exigencias parficulares de los métodos y
procesos de los disfintos fabricantes de
pintura; ademés, algunas de ellas ofrecen
la posibilidad de reciclar y reutilizar el
agua.

A continuacién se detalla el modo en
que los distintos fabricantes actualmente
aconsejan gestionar los residuos origina-

Residuos sélidos de pintura separados del agua de limpieza.
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dos por sus pinturas al agua; si bien, esta
informacion puede verse modificada o am-
pliada con frecuencia, ya que los fabrican-
tes siguen investigando para ofrecer siem-
pre el mejor método.

e SIKKENS
El sistema que el fabricante SIKKENS

propone para la limpieza de equipos de
aplicacién de sus productos acuosos cons-
fa de tres productos: un limpiador acuoso
especifico, un floculante, o separador de
pintura del liquido limpiador usado, y un
regenerador de dicho liquido limpiador
para que pueda ser reutilizado con esfe
fin. El proceso a seguir se define seguida-

Infbrmacidn Técnica de Pintura

mente y se puede observar en el gréfico
da la figura adjunta.

1. Vaciar el sobrante de pintura de la
pistola en un contenedor para residuos de
pintura ol agua.

2. Limpiar la pistola con el limpiador
acuoso aufowave guncleaner.

3. Reciclar el aufowave guncleaner con
el liquido floculante autowave separador;
se afiade en la proporcion 30:1 y se agita
durante, al menos, dos minutos para dejar
reposar foda la noche.

4. Una vez decantada la parte sélida,
se separa de la liquida mediante un filtro
de nylon de 30p.

5. Se afiade autowave regenerador al
agua en la misma proporcion que el sepo-

REGENERADOR
DEL LIMPIADOR

@

LIMPIADOR DE PISTOLAS

&

REGENERACION
DEL LIMPIADOR

DESECHO QUIiMICO

’ PRELIMPIEZA LIMPIEZA

SEPARADOR DE PINTURA
I

SEPARACION
DE PINTURA

t

»
P

—

COLECTOR DE
LIMPIADOR USADO

e/

AGITACION.
REPOSO.

Esquema del proceso de tratamiento de productos de limpieza de SIKKENS.
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rador, adquiriendo el liquido un color rosa-
do; en este momento el limpiador se puede
volver a ufilizar

Esfe proceso que elimina la pintura que
contiene el agua de limpieza puede repe-
tirse hasta fres veces, después de las cuo-
les el limpiador ya no sirve para esfe fin.

e ICI, GLAUSURIT y RM

Otro grupo de fabricantes, entre los que
se encuentran [Cl, RM y GLASURIT, propo-
nen utilizar agua del grifo como agente de
limpieza y disponen de agentes floculantes
en polvo para separar la pintura disuelta
del agua que proviene de la limpieza de
las pistolas.

La proporcion en la que se ofiaden estos
agentes floculantes varia segin el fabrican-
te, aunque todos ellos destacan la impor-
tancia de la agifacién de sus productos se-
paradores de pintura para que surfan su
efecto. El proceso que siguen todos ellos
es muy similar y es el que se detalla a con-
finuacién. En la figura adjunta se muestra
el seguido por GLASURIT.

1. Vaciar los restos de pintura, si no
pueden ser reutilizados, en un recipienfe
especifico para esfe fipo de desecho.

2. lavar la pistola de aplicacion y uten-
silios impregnados de pintura ol agua que
se quieran volver a ufilizar con agua del
grifo.

3. Tratar dichas aguas con un agente
separador de pintura en polvo en la pro-
porcion que indica cada fabricante {100 g
de P872-100 por cada 40 litros de agua
usada segin ICl; 2 6 3 dosis de 7004 po-
ra 10 litros segin GLASURIT; y 0,1% de
"Hidropure”, segin RM).

4. Agitar durante un periodo de 3 a 5
minutos y dejar reposar.

5. Si las aguas no parecen claras, repe-
fir los dos pasos anteriores.

6. Separar los restos de pintura de las
aguas.

la principal diferencia entre estos fabri-
cantes esfriba precisamente en el siguiente
paso: ICl garantiza que, debido a la cali
dad de las aguas separadas, éstas se pue-
den volver a utilizar hasta 10-12 veces

para limpieza de equipos. GLASURIT se in-
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Esquema del proceso de fratamiento de aguas de limpiezas propuesto por GLASURIT.

clina por reutilizar estas aguas para pre-
limpieza de equipos y ufilizar agua limpia
para la limpieza. En ambos casos, una
vez finalizado este ciclo, las aguas podréan
verferse a la red de saneamiento si se cum:
plen las normativas locales al respecto. RM
aconseja recoger estas aguas aparte y eli
minarlas como residuo peligroso a través
de un gestor autorizado.

. PPG

Otros fabricantes como PPG tienen lim-
piadores especificos para pistolas base
agua (WM 295) y proponen productos
coagulantes (SR2023) para la separacion
de pintura de la parte liquida similares a
los anteriormente mencionados; sin em-
bargo, aconsejan que todos los residuos
de pintura al agua generados sean gestio-
nados de forma conjunta, es decir, en un
mismo recipienfe se recogen pinturas al
agua sobrantes de la aplicacion y el pro-

ducto de limpieza WM295 usado, ya que
en ning0n caso aceptan que sus residuos

pistoras, modelo DRESTER 1000.

Esquema de funcionamiento de una lavadora de

puedan ser verfidos a la red de alcantari
llado, aunque la parte acuosa se hubiera
separado de los lodos de pinfura median-
fe su coagulante.

o HERBERTS y SPIES HECKER

Por ltimo, ésfos y ofros fabricantes de
momento no han infroducido en el merca-
do productos para limpieza, por lo que re-
comiendan que se ufilice agua del grifo o
bien agua desmineralizada; tampoco iniro-
ducen agentes para la separacion de lo-
dos de pinfura y aconsejan que las aguas
contaminadas sean recogidas por un ges-
tor autorizado.

AHORRAR AGUA. LAVADORAS
DE PISTOLAS

Para el ahorro del agua y de los produc-
tos acuosos ufilizados en las operaciones
de limpieza de equipos se recomienda uti-
lizar maquinas lavadoras de equipos, que
pueden ser mixtas (sirven para limpieza de
equipos con disolvente y con agua), o es-
pecificas para productos al agua.

Una vez aplicada la pintura y vertida
la cantidad sobrante en el recipiente de
residuos adecuado, la operacion de lim-
pieza de pistolas en estas maquinas su-
pone un consumo aproximado de un litro
de agua o producto de limpieza por pis
fola.

Existen maquinas lavadoras de pistolas
que permiten separar lo parte solida de lo
pinfura del agua. Para este fin son disefia-
das con dos recipientes cerrados, uno de
ellos estd dotado de un sistema de ogita-
cion para mezclar perfectamente el pro-
ducto coagulante; una vez separados, el
agua limpia pasa a ser filirada y recogida
en el ofro recipiente.

Para consumir la menor cantidad de
agua o de producio de limpieza posible,
estas lavadoras de pistolas ofrecen la posi-
bilidad de reciclar el producto de limpieza
ufilizado y se adaptan a las caracteristicas
y necesidades de cada uno de los fabri-
cantes de pintura, incluso algunos dispo-
nen de sus propias maquinas. l
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