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Otra alternativa en las pequerias reparaciones

Reparacion de plasticos mediante soldadura quimica

ara la reparacion de

materiales pldasticos en
el automovil existen varias
técnicas, cuya utilizacion
estd condicionada por el
tipo y caracteristicas del
material, geometriay
espesor de la pieza, tipo de
daiio, accesibilidad, etc. Una
de estas técnicas es la
soldadura quimica, lamada
también soldadura fria,
basada en la aplicacion de
cierto tipo de disolventes,
los cuales reaccionan ante
diversos materiales
pldsticos, lo que permitird
reparar pequefios dafios.

Por Federico Carrera
Satvador

tefiales plasticos en el mundo del av-
tomévil y los mezclos que se realizan

L a creciente aparicion de disfintos mo-

en los mismos, ha ocosionado que se he-
yon desarrollodo nuevas tcnicas de repa-

racién que permiten recuperar dofios con-
crefos en este fipo de piezas,

Las técnicos de odhesion son las utilizo-

das poro reporar deferminados molericles
plsticos mediante productos quimicos: re-
sinas, adhesivos acrilicos, poliuretanos,
efc. Sin embargo, existe olra técnica de re-
poracién, lo soldodura quimica, basado
en la oplicacion de disclventes y en su pro-
piedad de ofecar y disolver determinodos
plésticos termoplasticos.
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PRODUCTOS Y MATERIALES

Existe uno larga lisla de disolventes, to-
les como el tolueno, el diclorometano, el
acelalo de butilo, ef dicloroelileno, el clo-
roformo, el ciclohexanona, lo acetona,
elc., que por su composicion quimica fie-
nen lo propiedad de disolver determinados
moteriales.

los disclventes més asequibles y més f&-
ciles de encontrar o conseguir en el merca-
do son lo acetono v el cloroformo, cuyas
coracleristicas mas imporiontes son las si-
guientes:

s Acetona: De peso molecular muy
bojo y reducido coste, se considera uno de
los mejores disolventes. Posee uno rapida
y poderosa occidn disolvente, osi como
une gran velocidad de evaporacion, co-
racteristicos éslos que lo hocen apropiodo
paro una amplia voriedod de aplicacio-
nes. Respecto a los plasticos uiilizados en
el automovil, principolmente disuelve
>ABS<, >SAN<, >ASA<y >PS<.

¢ Cloroformo: £s un liquido incoloro,
voldfil y no inflamable. Posee un excelente
poder disolvenle y gran velocidad de eva-
poracién. Entre la gran cantidad de plsti-
cos que disuelve, se encuentran >ABS¢,
>PC<, >SAN¢, >ASA<, >PS¢, >PMMA<y
>PPE<, todos eflos incorporados de forma
hobituat en el automévil. -

Reparacion de una grieto mediante aplicacién de
cloroformo.

CESVIMAP - N.° 27

Eliminacién de restos de pldstico para el ajuste.

Conlormacion de fe zone mediante color.

I.a soldadura
quimica se basa en
la propiedad que
presentan
determinados
disolventes de atacar
cierto tipo de
plasticos
termoplasticos.

Una vez realizada la disolucién de los
mismos, ton sdlo sera necesario aplicar

moteriales de relleno o refuerzo, tales co
mo limaduras o virutas, que poseen idénli-
ca composicion que el pldstico que se estd
reporando.

VENTAJAS Y LIMITACIONES

lo soldodura y el empleo de adhesivos
son las técnicas mos uilizadas pore lo re-
parocién de plosticos. Sin embargo, a ve-
ces resullan poco adecuadas en determi:
nodo fipo de piezos, debido a su composi-
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cion y geomelrio. En estos casos, el vso de
la soldoduro quimico presenta los venta-
jas siguientes:

- Pueden ser recuperadas piezas con
espesores minimos, sin que existan proble-
mas de deformaciones, si se utiliza lo can-
idod de disolvente adecuada.

- Pueden recuperarse locilmente piezos
que pudieran ser donades con la soldadu-
o caliente y que no se suministran como
pieza de recambio por separado. Es el co-
50 de cajos o sopories de componentes
electronicos.

- Se recuperan piezas que, por su geo-
melria, lienen dificil occeso pora ser repe-
adas por ofros medios.

- Componentes inexistentes en el mer-
cado como piezo de recambio pueden ser
reslourados y recuperados.

- Se reparon piezas sin dodior su formo
ni geometria original.

- No exislen problemas de odherencio
i el proceso se reoliza correctamente, yo
que la unidn se leva o cabo por fusion del
propio material de lo pieza que se reparo.

Sin embargo, lo reparacién de pldsticos
medionte el empleo de la soldadura quimi-
co presenta también una serie de limita-
ciones que habré que tener en cuenla o
lo hora de uilizorla en code caso concre-
o. Entre ellas, cabe citor las siguientes:

- Este método no es efectivo en determi-
nados plésticos termoplasticos ni en nin-
gln fermoestable.

- Eltiempo de evaporacion de los disol
venles ulilizodos es muy reducido; por lo
lonto, hay un fiempo critico limitado pora
realizar la unién de los bordes.

- Esta técnica sdlo es efecliva si lo se-
paracion entre los bordes de la rotura es
pequedia, y no es odecuada cuando exis:
ten grondes pérdidos de material.

METODOS DE TRABAJO

El mélodo quimico de reparacion, tam-
bién conocido como soldadura quimica, se
empleo en la restouracion y reparacion de
piezas de material termopldstico, principal-

Aplicacion de disolvente sobre la patiflo rota.

Unién de las superficies mediante presion.

mente >ABS<, >SAN¢, >ASA<, >PS¢,
>PC<, >PMMA< y >PPE<.

Este lipo de reparaciones son apropic-
das pora pequerios fisuros, desprendimien-
fo de poiillas, pequenas roturas con fallo
de material, ec. El mélodo de Irobajo a
seguir voriarg, dependiendo del tipo de
dago.

Asi, los grietas o fisuras se reparon
con el auxilio de una jeringuillo, introdu-
ciendo uno cantidod de disolvente [clore-
formo o acelona) apropiada para infesac
cionar con los bordes de la grieta, que-

dando éstos completamente unidos tros su
evaporocion.

En cambio, lo reperacién de pati-
llas comienza por su comprobacion y
ajuste. En el caso de que exista deforma-
cién, se conformord previamente mediante
la aplicacién de calor con soplete de aire
caliente y, si fuera necesario, se eliminarén
con uno cuchilla los restos de pléstico que
impidon el ojuste. A continuacion, se opli-
cardn unas gotas de disolvenie |acetona o
cloreformo) en la potilla y o superficie de
la piezo donde vo a i fijado.
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Aplicacién de la argomasa pora el refverzo de lo
rohra.

TIPO DE DANO

Fisuras o grielas

Reconstruccién de un elemento dptico con folta
de moterial.

METODO DE REPARACION

Aplicacion de disolvente acetona,
cloroformo), en la zona dafiada

Desprendimienio y rotura de patillas

Aplicacion de disolvente [acetona,
cloroformo) y refuerzo de la unién mediante la
aplicacién de argamasa

Rotura con falla de materiol

Aplicacion de argamasa para el relleno en la
zona dofiada
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Transcurrido cierto tiempo, cuando el di-
solvente comience a otacor al moterial en
ambos superficies; se procede o su unidn,
sirviendo la propia pieza como guie para
el perfecto ajuste de lo pofilla. Uno vez co-
locada &sia en su posicidn correcta, se
presiona ligeromente pora asegurar uno
unién infimo enfre ambos superficies.

Dado que la pailla es el elemento a tro-
vés del cuol se fijo o piezo, eslé somefido o
esfuerzos, por o cual es preciso reforzor o
union medianle la aplicacién de una arge-
masa. Para ello, s¢ oblendrén rospaduros o
limaduros de uno zona oculta de lo pieza o
de otro desechable de! mismo material.

Seguidamente, en un recipiente adecuc-
do, se mezclan las limaduros con el mismo
disolvente ufilizodo en la unién de la pali-
llo'y, con lo ayuda de uno espétulo, se re-
mueve bien la mezcla para que las imadw-
ras se disuelvan completamente, obtenién-
dose uno orgamaso. A continuacion se
aplico el mismo disolvente por todo el con-
torno de lo polilla sobre la rotura y poste-
riormente la argamasa en canfidad nece-
saric para reforzor lo unién y gorantizor
la resistencio final. Una vez que se ha eve-
porado el disolvente por complelo, se dord
por coneluida la reporacidn.

lo reporacién de roturas con falta
de material requiere un proceso dlgo
més laborioso. Basicamente, consiste en
oblener una conlidad adecuada de lima:
duras de uno pieza de desecho del mismo
matericl y color que la piezo o reparar. Se
realiza la argamasa de la forma ya expli-
cado anferiormente y se aplica sobre la
2000 0 reporor, rellenando con ella la fal
ta de materia.

Si lo reporocion quede a la vista necesi-
la un acabado més fine, por lo que, una
vez evoporado el disolvente se meconizo-
ra eliminando el material sobrante. Para
realizar un acabado final cvando lo pieza
y ¢l moterial lo precise, como en el caso
de tulipas de SPMMA«, se realizard un
proceso de lijado y pulido de lo mismo.

Estos lcnicos de trabojo son uno alter-
naliva en el faller de reparocién de carro-
ceria, obteniéndose unos resultados pli-
mos y evilando la utilizacién de otros mé-
todos menos apropiados para esfe tipo de
dafios. n



