@ CARROCERIA

NUEVAS TECNICAS Y MATERIALES ,
EN LA FABRICACION DE CARROCERIAS

El futuro ya esta aqui

La I'E'd ucc ié Il de peso es una

conslante preocupacién desde |a crisis
enerpética sufrida en los afios 70. Este
cometido estd, hoy en dia, mas presente
gque nunca en la industria automovilistica,
fundamentalmente por la tendencia
ecologista en la que estamos embarcados
Par esta razdn. los fabricantes dé
autombviles necesitan aligerar el peso de
los vehiculos para mejorar el rendimiento
de combustible y complir los requerimientos
sobre emisiones contaminanies.

De forma general, un 109% en la reduccidn
del peso permite meporar el consumo de
combustible de un 6 a un 8%. pero

los wehiculos no deben ofrecer dnicamente
un bajo peso. sino también seguridad y,

al mismo tiempo, precios de mercado
atractivos

La solucién del problema afecta a todos y

UNO DE LDS GBJETIVOS PRINCIPALES DE LA INDUSTRIA cada uno de los elementos que constituyen
AUTOMOVILISTICA ES LA REDUCCION SIMULTANEA DE PESO ¢l vehiculo, en particular a la carroceria,

Y COSTES DE FABRICACION Y MANTENIMIENTD, SIN al corresponderia una parte importante del
COMPROMETER LA SEGURIDAD ¥ EL MEDIO AMBIENTE, peso final. Desde este puntoe de vista, se van
SATISFACER ESTA DOBLE DEMANDA, TECNICA Y ECONOMICA, adoptando diferentes alternativas, difundidas
REQUIERE COMBINAR ADECUADAMENTE PROCESOS por los propios fabricantes de automoéviles o
TEG_HﬂLﬁG!WS INNDVADORES CON UNA APROPIADA por la industria suxiliar, de las cuales cabe
OPTIMIZACION DE LOS MATERIALES, destacar las siguientes

Soldadura laser

Desarrollos de estampacdn a medida
Hidroconformacion

Plasticos de ingenieria

Teenologia hibrida

Faneles tipo sanduich

EN LOS VEHICULOS ACTUALES YA COMIENZAN A
VISLUMBRARSE LAS SOLUCIONES DEL FUTURD,
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Los tabricantes necesitan aligerar
¢l peso de los vehiculos para mejorar

el rendimiento de combustible

¥y cumplir con los requerimientos de

emisiones contaminantes



Soldadura laser

Esta técnica de unidn cada vez
tiene mayor presenca en la
fabricacion de carroceriag,
debido a las siguentes
Venta)as.

k Pequeha y

concentrada

aporiacion de energia,

que da lugar 2 una

mimma zana afectada 1&rmi-
camenie

® Excelente resistencia estitica y dindmi-
a de las uniones soldadas

» Penetracion profundn y estrecha

# Se redurce al mimimo la posibilidad de ala-
bens v deformaciones

e Mo precisa matenal de aponacion ni
posteriores tratamientos secundariog,

» Mo requiere un contacta fisico con las
piezas a soldar por lo que es mia sencillo
llegar 2 zonas de dificil acceso

» Presenta gran capacudad de astomauzacion
y rdpidas velocidades de irabayn

En la actualidad. 1a soldadura liser se estd
empleando en aquellas zonas mas tensibles
a la aparicion de deformaciones v tensiones
internas, como techos, larguerns, pases de
rieda, eic., en modelos de Audi, Volkswagen,
Ford, etc

Estampacion a2 medida (Tailored blanks)

Mis conocida como railored blanks, se emplea
sctualmente en la industria del automévil
para la fabnicacion de paneles de la
crroceria, y permite dismbur el peso
exactamente donde se necesia. logrindose
como consecuencia directa, su reduccian
significativa

Partiendo de diferentes ldminas de metal.
que pueden variar en espeson, Hpo de
aleacion v clase de revestimiento, se obiiene
una tnica pleza estampada, aprovechiandose
las diferentes propiedades de cada matenal
Las lAminas de metal de partida se conan
con la geomeuia adecuada por medio de un
liser. a fin de obtener unos bordes de alta

calidad; es

decir, a escundia,

con una pequena rogosidad

superficial y libres de Oxido. A continuacidn,
dichos elementos se colocan correctamente,
debiendo mantener sus bordes enfrentados,
firmemente en contacio y en el mismo
plano, en 1odo momento. Después, <2 unen
mediante soldadura Liser

Los beneficios que esta técnica permite
obtener pueden resumirse en

» Ahorro de peso, eliminando la necesidad
de refuerzos adicionales v reduciendo el
expesor donde la resistencia no sea un factor
CTiticO

» Obtencidn. en una misma picza, de zonas
Con una ml.'jur resisienoaa la comoson.

» Reduccion de los riesgos de cambios
estruciurales del material derivados de los
procesas de soldadura convencionales

* Mejora de la seguridad de |3 carroceria
conseguir dreas de baja v alta resistencia en
una misma pieza, posibibitara la creacion

de estructiims que se deformen de manera
oprima.

» Ahorro de costes, al reducir el numero de
elemenios por carrocena,

Csta téenica esta siendo empleada en vehicu-
los como €] Volkswagen Golf, Peugent 206,
Alla Romeo 156, Opel Sintra, para la fabrica-
citn de pases de rueda, puernas, pisos, @1

-+

Lb Weeniea da Bidrocontormasibn
perimile | shvecar civerssd ek,
parlipnds e ae unite Lo

El desarrollo de
estampacion a medida
permite distribuir el pesa
donde se requiere,
logrande una reduccidon

significativa
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Hidroconformacion

Es un proceso de conformacién pldstica en
frio, que emplea un fluido como medio para
transmitir la energia. Se utiliza tanto para dar
forma a tubos como a paneles. Consiste en
situar un tubo con la geometria apropiada en
un molde cerrado, llendndolo seguidamente
con un fluido hidraulico. A continuacién, se
establece una fuerza axial en sus extremos, a
la vez que se presuriza el fluido. Asi, el tubo
sobrepasa su limite eldstico hasta llenar la
cavidad del molde, adoptando su forma final
preestablecida.

Utilizar la presién de un fluido para estirar
la chapa en todas las direcciones produce

un efecto de elongacién pldstica, que causa
un endurecimiento del material. Con ello,

es posible reducir tanto el peso como el
espesor de ciertos paneles. Asimismo, la
conformacién de un panel con la presion
controlada de un fluido permite alcanzar
una excelente calidad superficial, al evitar el
contacto metal-metal.

Los elementos hidroconformados pueden
sustituir piezas elaboradas con técnicas
convencionales de fabricacion, aportando las
siguientes ventajas:

® Reducen la posibilidad de corrosion al
eliminar soldaduras.

» Permiten alcanzar un espesor uniforme.

> El material presenta mayor resistencia,
como consecuencia del trabajo pldstico
involucrado en el proceso.

» Permiten la sustitucién de dos piezas
fabricadas de forma independiente y
soldadas entre si, por una sola pieza sin
soldaduras.

e Disminuyen el peso, al aglutinar
componentes y evitar pestanas de soldadura.

Las técnicas de reparacibn son

paralelas a las de fabricacién

Esta tecnologia puede utilizarse en
aplicaciones sobre acero y aluminio,
contribuyendo a reducir peso en las primeras
y coste en las segundas.

Detalle de estructura tipo sandwich, Ejemplos Lipicos de su aplicacion son Jos
fabricada en aluminio subchasis, cunas de motor, traviesas-soporte
de radiador, soporte-refuerzo de paneles de
La llegada de los instrumentos, asi como pilares y refuerzos de
carroceria. Una muestra de utilizacion de esta
termoplasticos de ingenieria técnica es el Opel Astra C.
esta suponiendo una Plasticos de ingenieria
La llegada de los llamados termopldsticos de
pequefa revolucion en la ingenieria esta suponiendo una revolucién
en la fabricacidn de paneles exteriores de
fabricacion de paneles la carroceria. El empleo de aleaciones
poliméricas, como PPE/PA y ciertos pldsticos
exteriores de la carroceria como PET reforzado con fibra de vidrio,
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permite obtener piezas con una calidad
Gptima al hnal de la linea. un acabado
superfinial clase A, aplo para ser pintada, y
estrechas tolerancias de fabricacion

Se trata de mareriales capaces de

soportar iemperaturas entre 170" Cy
19%0°C sin presentar deformaciones,
inestabilidad dimensional ni

Aariaciones en la aparienaa superficial,
pudié¢ndose asimismo obtener resmnas
cconducioms. Ello hace que esras piczas
puedan ser pintadas con la propa
carroceria, incluida la cataforesis, medanre
‘un proceso de pintura convencional

Otra posibilidad que ofrecen los pldsticos ea
la abtencian de piezas con el color definitve
en la operacion de meldeo. evitindose
posteriores tratamientos de pintura. Las
VEREajas que ApOTan estos materiales son:

» Importante reduccion de peso

B Gran [lexibilidad en ¢l disenie

k Posibilidad de aplicar la pintra en la
propia linea de [abricacién

* Resistencia a pequeios golpes e impacios

Ejermnplos tipicos son las aletas delanteras

y traseras, paneles traseros y portones, de
diferenies madelos: Réenault Clia 11, Renault
‘Mégane Scénic, Merredes Clase A, Sman,
nuevo Volkswagen Beetle, el

Tecnologia hibrida

Permite combwnar dos maeniales distimos
para la fabncacion de un mismo
componente. aprovechando las ventajas
especificas de cada una de ellos.

Este concepto esti siendo utilizado de forma
importante en aplicaciones mixtas metal-
plistico en la industria del automdvil, con
resultados satisfactonios. El acero aporta
tesistenda y ductilidad y el plistico, rigidez y
posibilidad de conformacidn.

La técnica consiste en un proceso de moldeo
por inyeccion. Previamente se ha situado en
el molde un elemento metilico estampado,
inyectindose a continuacion la resina que
fluird entre el metal, dando lngar & una
frtima unidn mecinica entre ambaos. El
resultado final serd una sola unidad
integrada,

Las principales ventajas de |a construccidn
hibrida son:

* Menor peso que en la construccion de
acero convencional.

* Buenas propiedades estdticas y dinamicas.
» Muy apropiado pama aplicaciones que
requieran alta resistencia v rigidez.

® Alta estabilidad estructural

*= (ran
potencial de
integracidn en el
resto del vehiculo.

» Amplia libertad en el
disefio.

Ejemplos a destacar en su
aplicacitn son los frentes

del Audi A6 y del Ford Focus.

Paneles tips sandwich
Este nuevo concepto de material esiruciural
estd formado por un corazdn o micleo
sélido, encargado de aportar la rigidez,
recublerto por dos finas ldminas metdlicas,
que proporcionan la resistencia al conjunio.
Se desarrollan principalmente dos tipos de
paneles, uno basado en aluminio y otro en
acero. El primero estd indicado. entre otros
usos. para la fabricacion de techos rigidos en
madelos convertibles.
El segundo comparte las mismas
posibilidades de conformacién que el acero,
con la excepcldn de que no puede soldarse
Puede encontrarse en elementos lales como
alojamiento de la rueda de repuesto. chapa
del salpicadero, e1c
El taller de reparacién debe converirse,
pues, en un verdadero centro tecraldgico,

con profesionales, no solo cualificados, sino
también receptivos y dispuestos a emprender
nUevos retos M

s pemaencia dil aluminin e cada
wan mida impertanis en s fasicacidn
de carrocerias

La tecnologia de
hibridacién esta ganando
terreno en aplicaciones

mixtas metal-plastico
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