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MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

18177 ORDEN de 16 de julio de 1998 por la que
se aprueba la Instruccion Técnica Comple-
mentaria 12.0.04 del capitulo Xif del Regla-
mento General de Normas Bdsicas de Segu-
ridad Minera: aPerfiles y Grapas de Acero para
Entibacidén».

Por Real Decreto 863/1985, de 2 de abril, se aprobd
el Reglamento General de Normas Basicas de Seguridad
Minera, previéndose su desarrollo y ejecucion mediante
Instrucciones Técnicas Complementarias, cuyo alcance
y vigencia se define en el articulo 2.° del citado Real
Decreto,

Las Ordenes de este Ministerio de 14 de septiembre
y 2 de octubre de 1985; 3 de febrero, 20 de marzo
¥ 3 de junio de 1986; 23 y 29 de abril de 1987; 22
de marzo de 1988, y 16 de diciembre de 1980, apro-
baron o modificaron determinadas Instrucciones Técni-
cas Complementarias del referido Reglamento, atendien-
do a la conveniencia de que las Instrucciones se pro-
mulguen a medida que concluye su preparacién y no
demorar su entrada en vigor hasta que estén ultimadas
la totalidad de dichas Instrucciones. ’

El articuto 2.° del Real Decretoc 863/1985, de 2 de
abril, autoriza al Ministerio de Industria y Energia para
aprobar, por orden, las Instrucciones Técnicas Comple-
mentarias de desarrolio y ejecucion del Reglamento
General de Normas Basicas de Seguridad Minera.

En su virtud, dispongo:

Primero.—Se aprueba la Instruccion Técnica Comple-
mentaria 12.0.04 del capitulo Xil del Reglamento Gene-
ral de Normas Basicas de Seguridad Minera, aprobado
por Real Decreto 863/1985, de 2 de abril, que se recoge
en el anexo. '

Segundo.—La presente disposicién ha sido sometida
al procedimiento de informaciéon en materia de normas
y reglamentaciones técnicas previsto en la Directiva
83/189/CEE, del Consejo, de 28 de marzo, y sus modi-
ficaciones, asi como en el Real Decreto 1168/1995,
de 7 de julio.

Tercero.—La presente disposicidn entrard en vigor el
dia siguiente al de su publicacidon en el «Boletin Oficial
del Estadon,

Lo que comunico a V. E. a los efectos oportunos.
Madrid, 16 de julic de 1998,

PIQUE | CAMPS

Excmo. Sr. Secretario de Estado de la Energia y Recursos
Minerales.
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cuando estan en posesion de una marca de conformidad
a Ja UNE 36 530, concedida por una entidad de cer-
tificacidén autorizada, de acuerdo con el Real Decreto
220071995, de 28 de diciembre. En este caso, el pro-
ducto y su proceso de fabricacidn, asi como el sistema
de calidad segun UNE-EN-ISO 9002, habran sido some-
tidos a los controles establecidos por el sistema de

certificacion.

8. Documentos de inspeccion

Cada entrega de perfiles THN o de grapas GTHN de
acero para entibacidon acreditard que estd en posesion
de la marca de conformidad a que se refiere el apartado
7 de la presente Instruccitn e ird acompanada de los
oportunos documentos de inspeccion del fabricante, de
acuerdo con lo dispuesto en la UNE 36 801, equivalente
a fa EN 10204, relativa a documentos de inspeccion.

Tabla 1. Composicién quimica
Ceasignacidn
Namarica Smboica de deEss;:i?:lc;cién % C % Si % Mn Y%Py%S % Al
1.0520 31Mn4 FF (1) 0,28-0,36 0,20-0,50 0,80-1,10 £0.,045 > 0,020

(1) Acero calmado, conteniendo elementos fijadores del nitrdgeno en cantidad suficien

Si s@ ernpiean atros elementos. deberan indicarsa en los documentos de inspaccitn,

te para fijar el nitrégeno libre {por sjemplo. un minimo de Aluminio de 0.020 por 100}

Elemento residual

Valor maximo admisible (%}

Cr
Mo
Ni
Cu
Sn
Sb
Cr+ Mo+ Ni+Cu

VIV IV IV IV IV IV
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o

Tabla 2. Desviaciones admisibles entre el andlisis de producto y los valores limites especificados para el
analisis de colada

Elemento

c

Si

Mn

]

Desviacion admisible

+0,02

+0.03

+0,04

+0.005

+ 0,005

— 0,005

_ Tabla 3. Caracteristicas mecanicas

Alargamignto a la fractura Minima energia de flaxién por choque a + 20° C (julios)
Dasignacin Limite eldstico Carga de rotura minirna, Ag
minime minima - Brida Fondo
- - (%)
[Mpa) {Mpa)

Numérica Simbolica Brda Fondo media —I lndividual Media individual

1.0520 31Mn4 350 550 18 15 25 20 16 14

ANEXO A
Perfiles THN: Caracteristicas geométricas soccign | Masasinoal] TS adrdticos } - Modulos do inercia
TIDO _ tedrica cm* Cm:
da perfil o —
ka/m e - Wex W,y
Momentos cuadriticos Mdduilos da inercia
Seccion Masa !ineal - - ]
oo | =, | e ot - em> 29 (3677|2886 586 763| 95| 101
e xgrm 34 143.04(33,79| 868|1.177| 127 | 138
b b W W 36 |45.56(3576{ 9251.236/ 134 | 145
40 |50,66|39,7711.066|1.358| 150 158
16,5 121,26 | 16.69 173 227 38 43 42 153,16 (41,73 1.111 {1417 1565 165
21 26,55 | 20,84 319 415 59 65 44 |5570|143.7211.17111.477| 162 172
25 |32,82(25,76 510 721 84 86
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ANEXO

Instruccién Técnica Complementaria 12.0.04 del capi-

tulo XiI del Regiamento General de Normas Basicas

de Seguridad Minera: «Perfiles y Grapas de Acero para
Entibacién»

1. Objeto y campo de aplicacién

1.1 La presente Instruccién tiene por objeto esta-
blecer los requisitos minimos que deben cumplir los per-
files de acero THN y sus elementos de unidn, grapas
GTHN, en estado bruto de laminacion, fabricados con
el mismo acero, para la fabricacion de cuadros de enti-
bacidny. en general, para la entibacién de galerias, minas
y cualquier otro tipo de obra en la que se utilicen técnicas
mineras. '

1.2 En base al reconocimiento mutuo, los perfiles
y grapas para entibacién. a que se refiere esta Instruc-
cion, se consideran conformes con los requisitos que
en elia se establecen, cuando estén certificados por un
organismo notificado en un Estado miembro de la Unién
Europea o del Espacio Econdmico Europeo como con-
formes con una norma armonizada, una norma o regla-
mento técnico nacional o un procedimiento de fabrica-
cion que asegure una seguridad equivalente a la garan-
tizada por la aplicacion de la Norma UNE 36 530.

2. Tipo y grado de acero

El tipo y grado de acero empleado para la fabricacion
de estos materiales es el correspondiente a la desig-
nacion simbdélica 31Mn4 v a la designacién numérica
1.0520, de acuerdo con la UNE-EN 10027 y la Circular
Informativa UNE-ECISS IC 10.

3. Designacion
Los productos afectados por esta Instruccion se desig-
nardn de la siguiente manera:

a} Tipo de producto {perfil THN o grapa GTHN).

b) Masa por metro lineal, en kilogramos (ver anexo A).

c} Referencia a la norma correspondiente de pro-
ducto (UNE 36 530).

d) Designacién simbodlica o0 numérica del acero.

Ejemplos:

Designacion del perfil THN de 16,5 kilogramos por
metro lineal;

THN 16,5 UNE 36 530 31Mn4
o
THN 16,5 UNE 36 530 1.0520

Designacion de la grapa GTHN para perfiles THN de
40 y 42 kilogramos por metro lineal:

GTHN 40/42 UNE 36 530 31Mn4
o
GTHN 40/42 UNE 386 530 1.0520

4. Marcado

Tanto los perfiles como las grapas de entibacion lle-
varan las siglas de la fabrica, marcadas a intervalos, en
relieve producido con los rodillos de laminacién. La clase

de acero ira marcada, ademas, en todos los productos,
pudiendo_hacerse en el laminado, o mediante troquel
o pintura indeleble.

El marcado de los perfiles no debera tener ningdn
efecto perjudicial sobre su procesamiento posterior ni
sobre sus caracteristicas.

5. Caracteristicas geométricas y tolerancias. Masa

5.1 Las caracteristicas geométricas y tolerénc_ias de
los perfiles THN y las grapas GTHN son las que figuran
en el anexo A.

5.2 Para el calcuio de la masa de acero se tomarj
convencionalmente la densidad de 7.85 kg/dm?>. La tole-
rancia en masa, respecto a la masa tedrnca por metro
lineal, sera de £ 6 por 100 para las barras individuales,
y de + 4 por 100 para un lote compuesto por 20 barras
de la misma masa por metro lineal.

6. Requisitos

6.1 Procesos de elaboracion del acero y de fabri-
cacion del producto: El método de elaboracién del acero
queda a eleccion del fabricante, si bien la colada del
mismo ha de realizarse con una maguina de colada con-
tinua provista, como minimo, de un agitador electromag-
nético (EMS).

6.2 Composicidn quimica: La composicion quimica,
determinada por el analisis de colada, deberd cumplir
las especificaciones de la tabla 1. Cuando se realicen
andlisis sobre producto, las desviaciones admisibles
entre dichos analisis y los valores limites establecidos
para el analisis de colada se dan en la tabla 2,

6.3 Caracteristicas mecdénicas: Las caracteristicas
mecdnicas de las probetas extraidas de los perfiles o
grapas seran las indicadas en la tabla 3.

6.3.1 Ensayo de traccion: Se utilizaran las probetas
cilindricas proporcionales con una longitud entre puntos
determinada por Lo = 5,65YSe. siendo Sg la seccién
de la parte calibrada de 1a probeta. El ensayo de traccion
se realizara de acuerdo con UNE 7474/1.

6.3.2 Ensayo de flexion por choque a temperatura
ambiente: F| eje longitudinal de la probeta sera paralelo
a la direccién de laminacion, seg(n se indica en las figu-
ras del anexo B. La posicidn de la entalla serd la que
se indica en dichas figuras.

Se utilizaran probetas en V, mecanizadas de acuerdo
con UNE 7475/1.

El ensayo de flexion por choque se realizard segin
lo dispuesto en UNE 7475/1.

6.4 Acabado superficial: Se aplicara la UNE 36 040
Parte 3 en lo que respecta a discontinuidades permisibles
vy a la reparacion de defectos superficiales que afecten
a la idoneidad del producto.

6.5 Aptitud para la soldadura: Los productos afec-
tados por esta norma son aptos para ser soldados a
tope por resistencia. Si se deseara unirlos por soldadura
a otras piezas de acero, deberén tomarse las medidas
adecuadas para obtener uniones idéneas (por ejemplo,
precalentamiento).

7. Condiciones de conformidad

Los perfiles THN y las grapas GTHN de acero para
entibacidn se consideran cenformes a esta Instruccion
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Grapas GTHN: Caracteristicas geométricas

Masa lineal Momentos cuadriticos Modulas de inercia
. inea - -

Tipa Sgc_c'm worica em* em?

de perfil

. -
om kg/m

16,5 | 258 120,25 120 632 32 72
21 1338 [2653] 275 |1.018 58 { 102
25/29(48,29|137,90| 519-)2.072 85 [ t79
34/36|58,00)4553| 852 12.905] 138 | 231
40/42|161,21148,05| 938 [2.922| 149 | 236
44 160,87147,78| 937 |2.932| 149 | .236




