


La utilizacion de los
aceites de corte esta indi-
cada en aquellas operacio-
nes en que la lubricacion
€5 mas importante que la
refrigeracion, pudiendo ci-
tarse entre ellas el bruiii-
do, el roscado, etc. Su em-
pleo produce una mejor
conservacion de las ma-
quinas frente a la corro-
sion, al tiempo que ofrece
mayores posibilidades de
lubricacién de los meca-
nismos externos de las
mismas, prolonga la vida
ntil de las herramientas
cuando no se opera a altas
velocidades, permite un
buen acabado superficial
de las piezas v es de desta-
car la ausencia de proce-
sos de fermentacion y pu-
trefaccion.

Por otra parte se reco-
mienda ¢l empleo de las
taladrinas siempre que se
prefiera la accion refrigerante a la lubricacion, utilizandose
por tanio en operaciones tales como taladrado, fresado,
etc.

Su coste inicial es méas bajo que en el caso de los aceites
de corte y su uso prolonga la vida de las herramientas,
cuando se trabaja a aitas velocidades con escasa produc-
cion de nieblas y humos. Los sistemas de taladrinas mal
aireados albergan gran cantidad de microorganismos anae-
robios facultativos que producen olores desagradables, re-
ducen la vida de las taladrinas, acortan la vida util de las
herramientas y producen un depdsito excesivo de solidos en
filtros y depuradores.

Los riesgos higiénico-ambientales derivados de la utiliza-
cion de taladrinas y aceites de corte son de dos tipos: con-
tactos con Jos mismos de los cuales pueden derivarse afec-
ciones cutaneas ¢ inhalacién de las mieblas desprendidas
que da lugar & trastornos en vias respiratorias.

La prevencion del primere de ellos implica una higiene
personal adecuada. Los trabajadores expuestos deberan evi-
tar, en lo posible, el contacto directo con los fluidos y acei-
tes industriales, protegiéndose con guantes o cremas barre-
ra adecuadas.

Deberan disponer asimismo de lavabos provistos de de-
tergentes y jabones en las proximidades de su puesto de
trabajo, a fin de que puedan lavarse cuando to precisen.

La prevencion técnica de estas afecciones debe orientarse
al cerramiento y mayor automatizacidén de las instalaciones
y maquinas, asi como al empleo de depositos centralizados
que permitan, en tode momento, un control efectivo de los
fluidos de corte.

Por oira parte la promocion de campaias informaiivas,
junto con el desarrollo de planes de vigilancia médica
orientados a detectar precozmente las afecciones produci-
das, constituyen igualmente medios eficaces de prevencion.
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Los trastornos de vias respiratorias se previenen evitando
la inhalacién de las nieblas irritantes que se producen en
las distintas operaciones, debiendo controlarse el proceso a
fin de que no alcance temperaturas excesivamente elevadas
para evitar la formacion de las mismas.

Los puntos de generacion de dichas nieblas deberdn en-
contrarse cerrades en lo posible, y disponer de una extrac-
cidn loralizada adecvada provista del correspondiente siste-
ma de filtros, no debiendo olvidarse la necesidad de
efectuar un mantenimiento preventivo periddico, para con-
servar las instalaciones en Optimas condiciones de funciona-
miento.

La utilizacion de aceites v fluidos industriales se detecta
en 27 de las empresas estudiadas. En el cuadro I pueden
verse los resultados obtenidos en cranto a los tipos de acei-
tes y fluidos indusiriales utilizados asi como los distintos
procesos y tareas en que se emplean.

Del estudio realizado se desprende que se emplea un de-
posito independiente del fluide para servir a cada una de
las maquinas ¥ no un depodsito Gnico.

La reposicién de los fluidos se lleva a cabo de dos for-
mas diferentes:

+ Vaciado de los depbsitos y posterior llenado de los
mistmos.

* Reposicidn continua del fluido que se lleva a cabo
cuando existen perdidas por salpicadura, por escapes, etc.,
con la consiguiente falta de control de la calidad técnica e
higiénica del fluido.

Se presentan en el cuadro 2 y 3 los resultados relativos a
tipo de fluido empleado, nimero de miquinas servidas por
cada uno de ellos, volumen medio en litros del depésito,
consumo medio anual de fluido por maquina y tipo de flui-
do, consumo total anual de cada uno de los fluidos y por-
centaje de trabajadores expuestos a los riesgos que conileva
la manipulacién de los fluidos considerados, referido al to-
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CUADRO 4
CONDICIONES DE UTILIZACION PARA MAQUINAS CON DEPOSITO INDEPENDIENTE
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CUADRO 6

fluidos, a irritaciones de la piel sobre
todo en brazos y manos.

Cerca del 37% de los fluidos pre-
sentan una concentracion de formal-
dehido superior a (,1 ppm; es cono-

» Las concentraciones de ion nitrito por encima de 0,02
ppm medidas en las disoluciones acuosas de los fluidos pa-
ra una relacion de voldmenes fluido/agua a 1/50.

Del cuadro anterior puede desprenderse que de los flui-
dos y aceites que se utilizan en el sector y han sido analiza-
dos, mas del 50% presentan un pH superior a 9; este caric-
ter caustico puede dar lugar, en la manipulacion de dichos

cida la accion sensibilizante del
1 59,26 48,15 59,26 59.26 formaldehido en muchos procesos
2 53.57 39.20 2143 64.29 a}érgicos incluso a bajas f:oncentra-
ciones. Por otra parte, mas del 5%
3 0,00 0,00 0,00 25,00 de los fluidos presentan una concen-
tracién de ion nitrito superior a (,02
4 100,0 100,0 0,00 0,00 ppm y, aunque no existe normativa

oficial al respecto, se recomienda
desde diferentes Organismos Interna-
cionales el uso de fluidos “sin nitri-
tos” al objeto de evitar, en ¢l propio
fluido, la formacion de nitrosaminas potencialmente cance-
rigenas.

Como conclusion seria recomendable el uso de aceites
y fluidos industriales que presenten, en la concentracidén
de uso un valor de pH inferior a 9, una composicion que
no genere formaldehido v una formulacidén “sin nitri-
tos”

¢ Qué opinion tienen

los trabajadores espanoles
de sus condiciones de trabajo 7
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ofrece la respuesta
forme, en el que se

presentan los datos obtenidos de
la investigacién efectuada y un
E andlisis de los mismos.
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