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CONDICIONES DE TRABAJO Y SALUD

1. INTRODUCCION

* A raiz de la entrada en vigor del Acta Unica (por
la que se modifican los Tratados Constitutivos de
la Comunidad Europea) la seguridad y salud en ¢l
trabajo pasa a ser un tema prioritario, como conse-
cuencia de las nuevas disposiciones relativas a la po-
litica social (art. 118A del Tratado CEE) y al
Mercado Interior (arts. 8A, 100A y otros del Trata-
do CEE).

¢ FElarticulo 118A del Tratado CEE establece que
los Estados Miembros «procuraran promover la me-
jora del medio de trabajo para proteger la seguri-
dad y salud de los trabajadores y se fijaran como
objetivo la armonizacidn, dentro del progreso, de
las condiciones existentes en ese Ambitox»: para con-
tribuir a este objetivo la Comunidad «adoptara me-
diante directivas las disposiciones minimas que
habrdn de aplicarse...» Aunque ¢s la Unica disposi-
cién especifica en la materia, el articulo 118A no es
el inico motivo que explica el papel estelar que la
Scguridad e Higiene esta desempefiando en ¢l con-
texto comunitario.

* Quizds la mas importante de las decisiones re-
flejadas en el Acta Unica es la creacion, para el
1.1.93, de un mercado interior «unificado», conce-
bido como un espacio sin fronteras en el que que-
dara garantizada la libre circulacién de productos,
personas, servicios y capitales. Por razones que se
expondrdn posteriormente, la libre circulacion de
productos tinicamente podra alcanzarse si se toman
las medidas necesarias para que sélo puedan comer-
cializarse productos «seguros» {(Art. 100A: que ase-
guren un «nivel de proteccidn elevado»). En otras
palabras, la seguridad de los productos pasa a ser
una condicidén para su comercializacién y libre cir-
culacion.

s Normalmente se considera que un producto es
«seguro» si no supone un peligro para el usuario que
lo utiliza correctamente, es decir, siguiendo las ins-
trucciones dadas por su fabricante, importador o su-
ministrador. La seguridad en el (o del) producto es
la base sobre la que se asienta la proteccién del usua-
rio. El trabajador es el usuario de una serie de pro-
ductos (sustancias, maquinas, instalaciones,...)
adquiridos por el empresario; la seguridad de dichos
productos es un componente esencial de la seguri-
dad y salud en el trabajo que, por tanto, como con-
secuencia de lo expuesto en el parrafo anterior, se
beneficiara de los esfuerzos comunitarios para la con-
secucion del Mercado Unico.
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2. SEGURIDAD, CALIDAD Y LIBRE
CIRCULACION DE PRODUCTOS

2.1. Seguridad y calidad de los productos

* Un producto, utilizado y cuidado correctamen-
te, no debe constituir un peligro para su usuario, Este
principio, recogido (como derecho del usuario) en
la mayoria de las legislaciones nacionales, mueve a
las autoridades competentes a promulgar v vigilar
el cumplimiento de reglamentos de seguridad, en los
que se fijan las condiciones que deberdn satisfacer
los productos {(potencialmente peligrosos) para po-
der ser comercializados y la eventual obligatoriedad
de su previa homologacion, es decir, de su aproba-
cion oficial por parte de la autoridad u organismo
competente, una vez realizados los exdmenes o en-
sayos necesarios —prescritos por el propio
reglamento— para comprobar que cumple los requi-
sitos reglamentarios.

* FEl usuario que adquiere un producto, no solo
tiene derecho a que éste no ponga en peligro su sa-
Iud o seguridad, sino también, a que vaya acompa-
fiado de una informacion sobre sus caracteristicas
esenciales que sea veraz y suficiente, es decir, que
le permita realmente «saber lo que compra». Por otro
lado, el usvario de los paises industrializados se
muestra cada vez mads partidario de adquirir produc-
tos «de calidad», aunque su precio sea superior al
de otros productos existentes en el mercado; por su-
puesto, para adquirirlos debe ser capaz de recono-
cerlos como tales mediante una marca ¢ medio de
identificacion que merezca su confianza.

* L os grandes fabricantes o, al menos, los fabri-
cantes que valoran su producto, desean lograr una
«transparencia del mercado» que permita al usua-
rio elegir un producto en funcién de su relacién ca-
lidad/precio y no, exclusivamente, en base a este
ultimo factor, Por tal razén fabricantes y usuarios
estan interesados en organizar un sistema para de-
sarrollar normas sobre calidad de los productos y
para «certificar» que los productos que llevan una
determinada marca cumplen dichas normas. La exis-
tencia de macas de calidad de reconocimiento gene-
ralizado incide negativamente en las ventas de los
productos que no las tienen.

* lLa Administracion, por su parie, promueve y
apoya la organizacion de estos sistemas de normali-
zacion y certificacion que, ademads de favorecer el
desarrollo industrial mejoran, al mismo tiempo, la
seguridad de los productos. Obviamente la calidad
supone, ante todo, ausencia de peligrosidad; una
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(buena) norma de calidad incluye siempre las opor-
tunas especificaciones de seguridad y un producto
que se ajuste a la norma debe ser, por tanto, un pro-
ducto «seguro». De hecho, y por razones que se ex-
plicitaran posteriormente, la mayoria de las normas
relativas a los productos de uso industrial son nor-
mas de seguridad o, al menos, estdn centradas esen-
cialmente en la tematica de seguridad, aunque
puedan tratar ademas otros temas tales como la du-
racién de producto, su resistencia al envejecimien-
to, etc.

* Obviamente, estas normas no tienen cardicter
vinculante y son meras recomendaciones cuya prin-
cipal virfud estriba en haber sido elaboradas y apro-
badas con la participacién de todas las partes
involucradas. Sin embargo resulta cada vez més fre-
cuente que los reglamentos de seguridad estableci-
dos por las autoridades competentes hagan referencia
a esas normas (0 a sus «partes de seguridad»); la re-
ferencia puede ser «exclusiva» o «indicativa», seglin
el cumplimiento de la norma sea el unico, o simple-
mente uno de los camines posibles para ajustarse a
los requerimientos reglamentados. Paralelamente es
necesario a menudo utilizar dichas normas como
guias o criterios orientativos para la aplicacion de
aquellos reglamentos cuya falta de concrecion difi-
culte su interpretacién univoca.

® De esa relacién entre reglamentos y normas pue-
de derivarse una relacién paralela entre homologa-
cién y certificacién. Supongase que un reglamento
hace referencia a una norma determinada (es decir,
si el producto cumple la norma, cumple, por ello,
el reglamento) y supdngase asimismo que un orga-
nismo (publice o privado) certifica que el producto
se ajusta a la norma en cuestién; si ese organismo
satisface determinadas condiciones, la autoridad
competente puede dar a sus certificados el valor de
una homologacién. Mediante estos mecanismos los
sistemas «compulsivos» de reglamentacién y homo-
logacién (R + H), establecidos por las autoridades
competentes, pueden apoyarse y ser parcialmente sus-
tituidos por los sistemas «voluntarios» de normali-
zacion y certificacioén (N + C€), establecidos por libre
acuerdo entre todas las partes interesadas.

2.2 Seguridad y libre circulaciéon

* Elhecho de que un mismo producto esté some-
tido a distintas reglamentaciones de seguridad, se-
gun el pais donde se comercialice —y pueda tener
que homologarse en cada uno de ellos— represen-
ta, sin duda, una dificultad para la libre circulacion
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y comercializacion de tales productos. Esta dificul-
tad llega a transformarse en un impedimento prac-
ticamente insalvable cuando sirve como excusa para
las practicas proteccionistas,

* En general, los fabricantes de cualquier pais —
incluso los que desean un mercado nacional libre y
transparente— quieren ser protegidos de la compe-
tencia externa; la Administracion suele acceder a ello,
para «proteger la industria nacional», recurriendo
normalmente a los aranceles, es decir, incrementando
artificialmentet el precio del producto. En todo ca-
so esta forma de proteccionismo «explicito» es ca-
da vez mas dificil de realizar, al menos en el mundo
desarrollado, tanto a nivel internacional {acuerdos
GATT), como a nivel de la Comunidad, en la que
cualquier reglamentacién comercial de los Estados
Miembros susceptible de entorpecer directa o indi-
rectamente el comercio interno se considera contra-
ria al derecho comunitario. Sin embargo, esta regla
general tiene excepciones (art. 36 del Tratado CEE}:
los Estados Miembros podran establecer obstdculos
a la libre circulacion de productos por determina-
das razones entre las que se encuentra la proteccion
de la seguridad y satud del usuario:

* Aprovechando las posibilidades que les abria el
articulo 36 del Tratado CE los reglamentos de segu-
ridad de los principales paises comunitarios proli-
feraron y se hicieron mas detallados; paralelamente
aumentaron las dificultades técnicas y administra-
tivas para la homologacién de los productos impor-
tados (aunque cumplieran los reglamentos
correspondientes). En definitiva, el proteccionismo
enarbold la bandera de la seguridad, aduciendo la
necesidad de proteger a las personas para justificar
la proteccidon de sus intereses comerciales.

* Como resultado de la reaccidn de los exporta-
dores y de la propia Comisién de la CE frente a las
citadas practicas proteccionistas se ha ido estable-
ciendo una jurisprudencia comunitaria y actuaimente
se admite que cualquier Estado Miembro debera
aceptar en su territorio los productos legalmente co-
mercializados o fabricados en otro siempre que ta-
les productos garanticen un nivel de proteccién o
seguridad «equivalente» al exigido a los productos
de fabricacién y (comercializacion) nacional. Sin em-
bargo, nada obliga a un Estado Miembro a recono-
cer la equivalencia entre su reglamentacion de
seguridad v la de otro Estado Miembro; tales reco-
nocimientos unicamente se han producido de forma
puntual y excepcional. El principio de la seguridad
equivalente solo funciona automdticamente contra
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plejo y cambiante. Conviven viejas directivas, ela-
boradas cuando aun se pretendia que éstas detalla-
sen las especificaciones particulares de seguridad
aplicables a cada producto, con directivas mas mo-
dernas, claboradas con los criterios del «nuevo en-
foque» a que se ha hecho referencia anteriormente.
Existen ademds proyectos de directiva para regular
nuevos temas, o para modificar (o sustituir) alguna
de las directivas vigentes. Es de esperar que al final
de este proceso la reglamentacion comunitaria de se-
guridad en el producto acabe articulindose en base
a un limitado grupo de directivas, clasificables e¢n
funcién del tipo de producto al que se aplican, tal
como se muestra en el Anexo 1. Queda atin mucho
trabajo por hacer; resulta ya evidente gue no van
a respetarse las «fechas limites» fijadas en el Acta
Unica y s6lo una parte de las directivas menciona-
das entraran en vigor antes de 1.1.93. A este retraso
«comunitario» se afiadirdn los retrasos «nacionales»
que sin duda tendran lugar a la hora de transponer
las directivas al derecho interno de cada pafs.

¢ La problematica de los productos de «segunda
mano» merece una consideracion particular. Las di-
rectivas citadas en el apartado anterior sélo son de
aplicacién a los productos que se comercializan por
primera vez a partir de la fecha de aplicacion de la
directiva correspondiente; un equipo «viejo» podria
comercializarse repetidamente aunque fuese mani-
fiestamente inseguro. Con ello la dicotomia entre
productos «nuevos-caros-seguros» y productos
«viejos-baratos-inseguros» seria cada vez mas acen-
tuada vy estos ultimos se desplazarian paulatinamente
hacta los paises comunitarios menos desarrollados.
La posibilidad de elaborar una directiva especifica
para los productos de segunda mano (evitando su
comercializacion si no cumplen unos minimos requi-
sitos de seguridad) ha sido muy debatida, pero por
el momento no se ha dado ningiin paso en tal sentido.

* Como se ha expuesto en el apartado 3.2., las
directivas de seguridad en el producto se complemen-
taran con «normas armonizadas» que permitan la
interpretacion, para cada tipo de producto, de los
requisitos generales de seguridad impuestos por di-
chas directivas; las normas armonizadas deben in-
cliir también, cuando proceda, los exdmenes o
€nsayos necesarios para verificar el cumplimiento de
las especificaciones de seguridad. El mimero de nor-
mas necesario es muy elevado; sé6lo sobre equipos
de proteccion individual se estdn preparando mas de
100: en el caso de las maquinas, o de los «produc-
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tos de la construccion», se prevé la elaboracién de
varios centenares de normas,

¢ E] proceso de normalizacion descrito en el pa-
rrafo anterior se estd realizando en el CEN median-
te el trabajo simultaneo de decenas de comités de
normalizacién, que se ven presionados por 1a nece-
sidad de que las normas queden finalizadas antes de
las fechas de aplicacién de las respectivas directivas.
Estas prisas ejercen un efecto negativo sobre la cali-
dad de las normas, pudiendo llegar a contradecir los
requisitos de la directiva, a interpretarlos incorrec-
tamente, 4 no permitir su verificacion, o a imponer
exigencias adicionales arbitrarias. Para evitarlo se
estd intentando estructurar cada grupo de normas
(asociado a una directiva determinada) armonizan-
do los términos, conceptos o especificaciones comu-
nes (normas horizontales), antes de pasar a definir
las especificaciones aplicables a productos concre-
tos (normas verticales); ademds, se estdn tratando
de establecer los mecanismos necesarios para un ¢on-
trol sistemadtico de la calidad de las normas, antes
de que su referencia sea publicada en el Diario Ofi-
cial de la Comunidad Europea, adguiriendo asi el
rango de «norma armonizada».

* Pese a todos los esfuerzos reatizados la norma-
lizacion europea esta desarrollandose a una veloci-
dad mucho menor de lo que seria deseable. Para
acelerar el proceso, la Comision de la CE propone,
en su «Libro Verde sobre la Normalizacién», una
serie de posibles soluciones, que adoptan la forma
de recomendaciones dirigidas a la Industria, a los
Gobiernos y a los Organismos de Normalizacion (su-
giriendo incluso la creacion de nuevas estructuras a
nivel europeo). A estas alturas es practicamente se-
guro, sin embargo, que en €l momento de la entra-
da en vigor de las directivas no habrian podido
adoptarse ain buena parte de las normas armoni-
zadas previstas. Con ello se creard un grave proble-
ma para todas las partes implicadas —fabricantes,
organismaos de certificacion, antoridades, etc.— ya
que no existird criterio alguno que permita interpretar
univocamente las exigencias generales de las direc-
tivas. En particular, los fabricantes se encontraran
en una situacién de inseguridad juridica, puesto que
nada impedira que la autoridad competente (en cual-
quier pais comunitario) tenga un criterio distinto al
suyo y aplicando la cldusula de salvaguardia, orde-
ne retirar del mercado un determinado producto.

* Aunque con retrasos y dificultades, es de espe-
rar que en un futuro mas 0 menoes proximo se com-
plete en lo esencial el conjunto de directivas y normas
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armonizadas que conformardn las normativa comu-
nitaria sobre seguridad de los productos. Paralela-
mente se habrd creado o consolidado la infraes-
tructura de certificacién vy ensayo necesaria para eva-
luar la conformidad de los productos a dicha nor-
mativa. Y asi, de forma paulatina y a medida que
vaya renovandose el parque industrial, los elemen-
tos de trabajo, es decir, las herramientas, las ma-
quinas, los equipos de proteccidn, las instalaciones,
etc., quedaran normalizados y sefialados mediante
una marca (CE) que los identificara como elemen-
tos «presuntamente segurosy», siempre que se utili-
cen y mantengan adecuadamente.

5.2. La seguridad de los productos y la seguridad
y salud en el trabajo

* La seguridad de los productos repercute efecti-
va, directa y positivamente sobre la seguridad y sa-
lud en el trabajo, v supone ademas un cambio no
s6lo a nivel normativo, sino también en ¢l papel o
forma de actuacidn de las distintas partes con com-
petencias o responsabilidades en esta materia. Para
evaluar la magnitud de los cambios resulta conve-
niente analizar previamente la situacion de partida.

La situacion de partida

¢ Hasta nugstra incorporacion a la Comunidad
Europea, en 1986, la organizacién a nivel nacional
de la Seguridad e Higiene en ¢l Trabajo obedecia —y
obedece ain esencialmente— a un modelo triparti-
to en el que el empresario aparece comao el principal
responsable de la satud «laboral» del trabajador, te-
niendo que cumplir o hacer cumplir una reglamen-
tacion elaborada y fiscalizada por la Administracion,
en la que se establecen las condiciones minimas a las
que deben ajustarse el ambiente, las instalaciones,
las sustancias y los equipos utilizados en los centros
de trabajo.

* Como responsable de los dafios que pudiera su-
frir el trabajador (aunque sean causados, por ejem-
plo, por una costosa y sofisticada maquina, recién
adquirida y utilizada de acuerdo a las instrucciones
del fabricante) el empresario, © el personal a sus 6r-
denes, debe ser capaz de identificar, evaluar v, en
su caso, corregir las situaciones de riesgo creadas por
cualquier sustancia ¢ equipo; y ello con independen-
cia del tamaiio de la empresa o de la posible com-
plejidad técnica del problema planteado.

¢ Cabe a la Administracién inspeccionar perio-
dicamente las instalaciones o equipos existentes en
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las empresas, para verificar el cumplimiento de una
reglamentacion que en ocasiones es técnicamente
compleja y en otras resulta vaga e inconcreta; cada
«inspector», con el eventual apoyo de personal t€c-
nico, debe poseer los conocimientos (y los medios)
necesarios para emitir un juicio en relacién a cual-
quier situacion de peligro y debe existir una homo-
geneidad de criterios que permita a dos inspectores
cualesquiera emitir idéntico juicio frente a una mis-
ma situacion. Lo que obviamente no resulta nada
Facil,

¢ Siuna nueva maquina o sustancia s puesta en
el mercado, todo empresario que desee adquirirla de-
be evaluar previamente su peligrosidad; una vez ins-
talada, .0 comenzada a utilizar, los Organos
competentes de la Administracién pueden conside-
rar necesario efectuar también una evaluacidn; co-
mo resultado de ello cada nuevo producto del que
se vendan algunas «unidades» sufre numerosas y dis-
pares evaluaciones, realizadas por personas distin-
tas y con criterios no siempre homogéneos. Por otra
parte, puede Uegar a exigirse la correccion de las de-
ficiencias de una determinada méquina, pero las res-
tantes del mismo modelo (no inspeccionadas) no
sufriran modificacién alguna.

* Es evidente que la situacion descrita en los an-
teriores apartados no es un buen ejemplo de «efica-
cla preventiva». La normativa sobre seguridad de los
productos ayudard a mejorar esta situacidn.

La seguridad del producto: consecuencias previsibles

* La seguridad del producto supondra un despla-
zamiento de la prevencién hacia el origen del ries-
g0; obviamente, evitar o limitar un riesgo en la fase
de concepcidn o disefio es siempre mas efectivo —y
barato-— que controlarlo posteriormente mediante
medidas adicionales. En definitiva la prevencion se
ralizard en buena parte fuera del dambito de la em-
presa y, por tanto, antes de que los productos sean
puestos a disposicion de los trabajadores.

* Cada producto (por ejemplo, cada modelo de
prensa mecanica de una determinada marca comer-
cial) serd evaluado —antes de su comercializacién—
una unica vez, pero por personal especializado, con
criterios armonizados y con el apoye de laborato-
rios de ensayo. Lo que significara, sin duda, una me-
jor evaluacion de su seguridad realizada con una
mayor economia de medios, es decir, una mayor efi-
cacia preventiva,

* |a seguridad en el producto implica la trans-
formacidn del modelo tripartito en uno cuatriparti-
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to donde los fabricantes pasen a compartir respon-
sabilidades con los empresarios. De hecho la tenden-
cia actual es la de que todas las partes implicadas
—disefiadores, fabricantes o constructores, instala-
dores, empresarios, etc.— asuman la responsabili-
dad que les corresponda, segun el riesgo que creen
o introduzcan con sus acciones u omisiones. Esta dis-
tribucion de responsabilidades, asociadas al eventual
pago de altas indemnizaciones, es un factor central
de toda buena politica preventiva. En cualquier ca-
50, las posibilidades de construir, comercializar o ins-
talar productos baratos y peligrosos —es decir,
«chapuzas»— seran cada vez més reducidas.

* El empresario ya no tendra que jugar al papel
de especialista de seguridad polifacético; su funcion
preventiva esencial consistird en comprobar que los
cquipos que adguiera estan legalmente corerciali-
zados —es decir, lleven la marca CE que los acredi-
la como «seguros»—, y garantizar su correcto
mantenimiento y manejo, dando la formacion e in-
formacion necesaria a los trabajadores que los uti-
licen. Consecuentemente, éstos son los aspectos sobre
los que deberd normalmente centrarse las activida-
des de inspeccion a nivel de la empresa, cuyo obje-
tivo es distinto de la «inspecciéon de mercado»,
dirigida a controlar que la marca CE ha sido colo-
cada con propiedad y a aplicar la cldusula de salva-
guardia, en cas¢ contrario.

* FEl papel de los 6rganos o servicios técnicos es-
pecializados se verd potenciado (tanto a nivel de la
Administracién Central —como ¢l INSHT—, o
Autondmica, como en la esfera privada) ya que, en
¢l nuevo sistema, practicamente cualquier actuacién
deberd apoyarse en unos conocimientos técnicos es-
pecializados. La recopilacion, andlisis y difusién de
1as normas técnicas aplicables en cada caso serd, ade-
mas, una de las principales funciones de dichos 6r-
Zanos o servicios.

* Finalmente las actividades de normalizacién y
certificacion adquiriran una enorme importancia. La
1o participacién en el proceso europeo de normali-
zacion supondria resignarse a que las normas nacio-
nales fueran elaboradas por terceros paises; asi-
mismo, la inexistencia de laboratorios de ensayo obli-
garia al fabricante nacional a certificar sus produc-
tos fuera de Espafa. Por todo ello deberd confor-
marse un «sistema nacional de normalizacién y

certificacién» en el que se integren los especialistas
y los laboratorios necesarios para realizar dichas ac-
tividades.En Espafia este sistema {véase el Anexo 2)
estd en fase de consolidacién y se estdn haciendo
grandes esfuerzos para acelerar su desarrollo.

ANEXO 1: DIRECTIVAS DE SEGURIDAD
EN EL PRODUCTO (1)

0. PRODUCTOS (EN GENERAL)

* Propuesta de Directiva (DOCE C193, de
31.7.89) estableciendo reglas generales de aplicacion
a productos no cubiertos por directivas especificas.

1. MATERJALES UTILIZADOS EN LA CONS-
TRUCCION

® Directiva 89/106/CEE, del 21.12.88, relativa a
la aproximacion de las legislaciones sobre produc-
tos de la construccién. DOCE L40, de 11.2.80.

2. MAQUINARIA

* Directiva 89/392/CEE, del 14.6.89, relativa a
la aproximacidn de las legislaciones sobre maquinas.
DOCE 1.183, DEL 29.6.89.

* Propuesta de modificacion (DOCE C37, DEL
17.2.90) para incluir en la directiva determinada ma-
quinaria (de construccién, de elevacién, forestal y
agricola) actualmente excluida.

3. ASCENSORES
* Directiva en elaboracién que probablemente sus-
tituird a las actualmente vigentes.

4, APARATOS A PRESION

* Directiva 87/404/CE, del 25.6.87 (DOCE L220,
de 8.8.87), sobre «recipientes a presién simplesy y
directiva (en fase de elaboracion) sobre «equipos a
presion»,

5. EQUIPOS UTILIZADOS EN ATMOSFERAS
EXPLOSIVAS
¢ Directiva(s) en fase de elaboracion.

6. MATERIAL ELECTRICO
¢ Directiva 73/23/CEE, del 19.2.73, relativaala
aproximacion de las legislaciones sobre el material

(1) Algunas directivas especificas del «viejo enfoquer, tales como las relativas a los tractores, o a las emisiones sonoras de determinadas
mdquings, permanecerdn vigentes, sin integrarse en las directivas clasificadas en este Anexo.
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los productos, equipos e instalaciones industriales».

f) Finalmente cabe citar también, como compo-
nente del sistema N+ C, el sistema de Calibracién
Industrial, creado por Orden del M. de Industria
(21.6.82), como respuesta a la necesidad de los fa-
bricantes y de los laboratorios de ensayo, de cali-
brar sus instrumentos de medida.

2. La normalizacion v certificacion en materia de
seguridad

* Cada Comité Técnico de Normalizacion de
AENOR elabora las normas de seguridad correspon-
dientes a su campo sectorial de actuacidn; adicio-
nalmente, el Comité n® 81, de caracter horizontal,
trata especificamente la tematica de la seguridad y
salud en el trabajo. E1 CTN 81, cuya estructura se
presenta en el Anexo 3, se organiza en base a 5 Sub-
comités: la secretaria de €stos, al igual que la del pro-
pio Comité, recae en el Instituto Nacional de
Seguridad ¢ Higiene en el Trabajo. En la actualidad,
el CTN 81 estd realizando un gran esfuerzo para co-
laborar activamente en la elaboracion de las normas
europeas que desarrolla €l CEN por mandato comu-
nitario; la participacién de los fabricantes espafio-
les en este proceso resulta fundamental v debera
incrementarse notablemente si se quiere tener una
presencia e influencia significativa en el mismo.

* En materia de certificacién el principal reto al
que debera hacerse frente, con vistas a la préxima
aplicacién de las directivas de seguridad en el pro-
ducto, es el de la constitucién de una red de labora-
torios capaces de realizar los ensayos necesarios para
evaluar la conformidad de los productos a las nor-
mas. En Espafia algunos de esos laboratorios ya exis-
ten {para ensayos de comportamiento frente al fuego,
de materiales eléctricos, de equipos de proteccion in-
dividual, etc.) y otros estan en fase de conformacion
(como es el caso del laboratorio de «seguridad en
mdquinasy del INSHTY). Al respecto debe tenerse en
cuenta que un pais que no dispusiera de tales labo-
ratorios enfrentaria dos graves problemas; en pri-
mer lugar 10s productos nacionales (al menos, los
que requieren una certificacién por terceros) debe-
rian ser enviados a los laboratorios de otros paises
comunitarios; en segundo lugar, se careceria del ele-
mento técnico necesario para confirmar la no con-
formidad a normas de un producto comercializado
cuya peligrosidad se presuma.
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ANEXO 3: ESTRUCTURA DEL CTN 81
(«<PREVENCION Y MEDIOS DE PROTEC-
CION PERSONAL Y COLECTIVA EN EL
TRABAJO»)

SC-1: Medios de Proteccion Individual

¢+ GT-1: Proteccidn respiratoria.

¢ GT-2: Proteccion de los ojos y proteccion
auditiva.

* (GT-3: Proteccion de la cabeza, pies y contra
caidas.

s (3T-4: Guantes y ropa de proteccidn.

SC-2; Medios de Proteccion Colectiva

* (GT-1: Sefializacién.
s GT-2: Caidas de altua.

SC-3: Seguridad de las Maquinas

® GT-Al: Conceptos basicos y principios generales
de disefio.

® GT-BII: Distancias de seguridad.

* GT-B12: Principios para el disefio de sistemas
de mando seguros.

¢ (GT-B21: Mandos a dos manos.

¢ (GT-B22: Barreras fotoeléctricas.

* GT-B23: Parada de emergencia y seguridad
mantenida, separacién y disipacion de la energia.

* GT-B24: Dispositivos de enclavamiento con y
sin bloqueo.

* GT-B25: Resguardos fijos v maviles.

SC-4: Evaluacion de riesgos por agenies quimicos

* GT-1: Estrategia de muestreo.
* GT-2: Métodos analiticos.
¢ GT-3: Materia particulada.

SC-5: Ergonomia

GT-1: Principios ergondmicos para el disefio de
sistemas, equipos vy puestos.,

* GT-2: Antropometria y biomecdnica.

¢ GT-3: Aspectos ergondmicos de las pantallas de
visualizacion.

* GT-4: Simbolos, sefiales y controles.

* (GT-5: Ambiente fisico.
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