PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES EN EL AREA DE
CARROCERIA

LA SEGURIDAD LABORAL IMPLICA ATODOS LOS MIEMBROS
DEL TALLER REPARADOR. EL CONOCIMIENTO DE LOS
RIESGOS ESPECIFICOS QUE EXISTEN EN CADA PUESTO DE
TRABAJOY DE LOS MEDIOS APROPIADOS PARA PREVENIRLOS
DEBE SER UNA PRIORIDAD DENTRO DE LAS ACTIVIDADES
REALIZADAS EN EL TALLER

Por Federico Carrera Salvador

s
Seglln el articulo 16 de 1a Ley de
Prevencién de Riesgos Laborales 31/1995,
deberd efectuarse una evaluacion de todo
puesto de trabajo como punto de partida
para realizar una prevencién adecuada de
los riesgos. La evaluacion sera actualizada
cuando cambien las condiciones de trabajo
y, en su €aso, se sometera a revision con
ocasion de los danos para la salud que se
hayan producido. Es mds, cuando,
ejerciendo la vigilancia de la salud prevista
en el articulo 22, aparezcan indicios de que
las medidas de prevencién resultan
insuficientes, el empresario debera realizar
una investigacion al respecto que permita
detectar las causas y aclarar los hechos.
En la zona de reparacién de carroceria, el
profesional chapista realiza una serie de
operaciones en las que manipula materiales,
productos y equipos que comportan una
serie de riesgos, como a continuacion se
detallan.



El corte y desgrapado de piezas del
automoévil genera riesgos derivados del
empleo de las herramientas, como cortes,
golpes o contusiones, ruido elevado y de la
proyeccion de cuerpos extraios, como
esquirlas o trozos de metal.

Las operaciones de lijado pueden ser de
eliminacion de aprestos como pinturas,
imprimaciones o focos de corrosion,
desbarbado de cordones de soldadura,
lijado de plasticos... Existe el riesgo de sufrir
abrasiones y cortes con herramientas o
discos, el alcance de particulas e inhalar
polvos toxicos.

Las técnicas de soldadura mas utilizadas en
reparacién son las soldaduras por puntos
de resistencia, MIG-MAG, estaiiado, corte
por plasma y oxiacetilénica, aunque esta
altima esta practicamente en desuso. Los
riesgos generados en estas operaciones son:
electrocucion, quemaduras, proyeccion de
material fundido, atrapamiento,
radiaciones ultravioleta e infrarrojas,
inhalacién de gases y humos toxicos,
incendio y explosion.

En los trabajos en bancada se manipulan
piezas de peso elevado, existiendo el riesgo
de realizar sobreesfuerzos, sufrir caida de
objetos, caidas a distinto nivel,
aplastamiento por el vehiculo y lesiones por
rotura de cadenas de estiraje.

Para la reparacion de la chapa de la
carroceria se utilizan o combinan
tratamientos mecanicos y térmicos. En estas
operaciones se esta sometido a ruidos,

golpes y cortes en las manos,
quemaduras y proyecciones de
material fundido.

La aplicacién de
productos
anticorrosivos
(masillas, selladores,
ceras de cavidades y
antigravillas) puede
irritar la piel y
sensibilizar las
mucosas. También
existe el riesgo de
inhalacion de gases
téxicos y de recibir
salpicaduras de productos.

Los riesgos mads frecuentes en las
operaciones de reparacion y sustitucion de
lunas se deben a cortes o inclusiones de
pequeiios trozos de vidrio, sobreesfuerzos,

Calzado de

seguridad

AREA DE CARROCERIA

MATERIALES PRODUCTOS EQUIPOS

Acero Anticorrosivos Maquinas de soldadura

Aluminio Adhesivos Bancadas

Plasticos Masillas Herramientas neumaticas

Vidrio Pinturas Herramientas eléctricas

Estafio-plomo, etc. Zinc Herramientas diversas
Disolventes

OPERACIONES MAS FRECUENTES EN
EL AREA DE CARROCERIA

Corte y desgrapado

Lijado

Soldadura

Estiraje en bancada

Reparacion de dafios en la chapa
Aplicacion de productos anticorrosivos

Reparacion y sustitucion de lunas
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Reparacion de plasticos

golpes y a la sensibilizacién de las mucosas
e irritacion cutanea debida a la
manipulacién de productos para el pegado
y al empleo de resinas para la reparacién de
las lunas.

La reparacion de plasticos se realiza por
medio de técnicas de soldadura, aplicando
diferentes adhesivos. Existe riesgo de
quemaduras, de inhalacién de polvo, gases
y humos toéxicos, irritacién y sensibilizacién
de la piel y de sufrir el alcance de particulas
proyectadas y de salpicaduras de productos.
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Estiraje en

bancada
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Medidas de proteccion

Conocidos los principales riesgos derivados
de las operaciones que realiza el chapista, el
paso siguiente es efectuar una prevencion
correcta, adaptada a cada caso. Se trabajara
en las condiciones idoneas de orden y
limpieza, empleando las medidas de
proteccion colectivas adecuadas y utilizando
los equipos de proteccion individual (EPI)
correspondientes.

Equipos de
proteccion en la

soldadura MIG

En la aplicacién de estas medidas estan
implicados todos los miembros del taller.
El empresario debera garantizar la
proteccién mediante la aportacién gratuita
de los EPI a los trabajadores, teniendo
éstos la obligacion de utilizarlos
adecuadamente.

Medidas de proteccion colectivas

Las medidas de proteccién colectivas estan
encaminadas a potenciar la seguridad
general en los puestos de trabajo. Se incidira
en las caracteristicas y dotaciones generales
del puesto de trabajo en funcién de las
operaciones que en cada uno de ellos se
realicen.

Las principales medidas de proteccion
colectivas que se deben adoptar son:

» Instalacién de elevadores que faciliten los
trabajos, evitando esfuerzos posturales y, por
lo tanto, lesiones musculares.

» Utilizacion de carros portapiezas y
portaherramientas, que contribuyen a la
organizacion del puesto de trabajo y
reducen los riesgos de caidas por tropiezo,
evitando el accionamiento accidental de las
herramientas y que la cumulacién de
objetos en el suelo pudiera entropecer una
posible evacuacion.



ZONAS DEL CUERPO

Colocacién de una

POTENCIALMENTE RIESGOS MEDIDAS DE PROTECCION Y PREVENCION
EXPUESTAS
0J0S » Salpicaduras de productos p» Gafas de seguridad

p» Proyeccion de particulas y cuerpos extrafios » Pantallas faciales

» Exposicion a radiaciones de luz UV e IR » Caretas de soldadura con cristal inactinico adecuado
MANOS p» Cortes » Guantes de proteccion mecanica

» Golpes » Guantes de proteccion quimica

» Quemaduras

» Irritaciones
VIAS » Inhalacion de polvos, gases, p» Trabajar en zonas ventiladas
RESPIRATORIAS vapores y humos » Mascarillas apropiadas

» Equipos de extraccion

0IDOS » Ruido p Cascos o tapones de proteccion auditiva
PIES » Golpes y contusiones p» Calzado de proteccion
CUERPO » Irritaciones cutaneas » Ropa de trabajo adecuada

» Quemaduras » Manguitos, peto y polainas de cuero

» Cortes

» Golpes

mordaza y soldadura por

» Empleo de mesas y soportes de trabajo
para que el chapista repare piezas
desmontadas en mejores condiciones.

» Ubicacién del puesto de bancadas en
zonas del taller con poca circulacién de
personal y con una superficie minima de
7x4,5 m, de manera que los riesgos se
limiten en este puesto de trabajo.

» Distribucion de centralitas aéreas de aire
comprimido y corriente eléctrica, que
reducen la utilizacion de mangueras y
conectores, evitando, de esta forma, caidas
y riesgos eléctricos.

» Instalacion de unidades autonomas de
aspiracion o extraccion, fijas o moéviles, para
reducir los riesgos derivados de los gases y
humos téxicos producidos en las
operaciones de soldadura. En todo caso, esta

Equipos de proteccion en

la reparacion de plasticos

puntos, a la derecha

estrictamente prohibido el corte, soldadura o
la creacion de chispas sobre recipientes que
hayan contenido productos inflamables.

» Proteccion, con mamparas o cortinas
inactinicas, de las zonas donde se realizan
operaciones de soldadura, con el fin de
filtrar las emisiones de luz ultravioleta.

Medidas de proteccion individuales

Ademas de las medidas de proteccién
colectivas que afectan a la seguridad general
en los puestos de trabajo, cada chapista debe
utilizar los equipos de proteccién individual
(EPI) correspondientes, en funcién de los
riesgos a los que estd expuesto en cada
operacién que realiza %

___PARA SABER MAS

» Area de Carroceria. Carroceria@cesvimap.com

> Manual de prevencion de riesgos en talleres de
automadviles. Cesvimap. 2002

> Fichas técnicas de reparacion de vehiculos. Cesvimap
» Ley 31/95 de Prevencidn de Riesgos Lahorales

> Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo.
www.mtas.es/insht/

» www.revistacesvimap.com
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