N ¥
) S
iy

Maquina de soldadura MIG/MAG
HOBART RC-185 «Car-Worker:

L os trabajos
de reparacion de

carrocerias con soldadura
de hilo continuo bajo gas
protector (MIG/MAG ) deben
cumplir una serie de
exigencias en cuanio a
fiabilidad, aspecto externo
y calor aportado, que solo
pueden cumplirse si se
dispone del equipo
apropiado y si éste se utiliza
correctamente.

Por Joaquin Herrero del Rio
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Soldodure MIG/MAG Hobart RC-185 .Car-Workers.

dadura MIG/MAG, que responden

odecuadomente o estas exigencios
de lo moderna reparocién. Uno de ellos
es el equipo HOBART RC-185, objeto de
andlisis en el presente orticulo, que, por
sus caracteristicas, resulta idoneo paro
lo reolizacién de este fipo de opera-
ciones.

E xisten en el mercodo equipos de sol-

DESCRIPCION DEL EQUIPO

El equipo esta compuesto por:

o Unidad de climentacion.

o Monguero de antorcha poro solde-
dura MIG/MAG.

& Manguera poro lo colocacién de un
electrodo de carbono y soldedura de
clovos. 45



Prﬂeba de Eqnipﬂs

Viste del frente de lo mégquina.

APLICACIONES

Los aplicaciones de la maquine Hobart
RC-185 «Car-Worker en la reparacién de
carrocerias son las siguientes:

o Soldodura continua.

o Soldadura por puntos.

o Soldadura a intervolos.

o Recogida de chapo con electrodo de
carbono.

o Soldadura de clavos y arandelas.

Para e correcto funcionamiento del equi-
po es necesario realizor una serie de ope-
raciones y ajustes previos.

COLOCACION Y FRENADO
DEL CARRETE DE HILO

El frenado del carrete de hilo se regulo
actuando sobre la tuerca situada en el eje.

Con el frenado se pretende eliminar lo
inercic del carrete cuando éste dejo de
moverse.

Un frenado excesivo aumenta el trabajo
del motor de arrastre y dificulta la olimen-
facion de hilo.

REGULACION DE LA PRESION
DEL RODILLO DE ARRASTRE

La presién del rodillo de arrastre se re-
gula medionte un monde que actia sobre
el rodiflo superior.

MANDOS Y

CONEXIONES

1. Interruptor general.
. Conmutador de fensién.

. Selector de velocidad de hilo.

L o

. Selector de tipo de soldaduro.

. Temporizador. Tiempo de soldodura.
. Temperizador. Tiempo de pouso.

. Conexion antorcha.

. Conexién maso.
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. Conexién manguera de soldar clovos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Voltaje 220-380 trifasica

Fusible de proteccién 220V-16A/380V-10A
Frecuencia 50 Hz

Potencia de conexién a red 2,4 Kva

Tension de soldadura

Vacio > 18-29V / Carga > 16- 21V

Gamo de intensidades 40 - 200 A

Diémetro de hilo utilizable 06y 08mm
Velocidad de alimentacion de hilo 0 - 12 m/min
Tiempos de soldadura intermitente 02025 seg
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La presion en el rodillo debe ser lo jusia
sora que el arrastre del hilo seo correcto
/ sin interrupcion.

Una falte de presién provoca que el ro-
dillo patine y el hilo no avonce. Si la pre-
ion es excesiva ¢l hilo quedo marcado y
¢ dificulio su deslizomiento por la man-
uera, provocando interrupciones en la ali-
nentacion.

Lo ranura del rodillo-guia debe coincidir
on ¢l diometro del hilo.

COMPROBACION
DE LA BOQUILLA
DE CONTACTO

Una vez colocado la manguero, hay que
-omprobar que la boquilla de contacto se
orresponde con el didmetro del hilo.

GAS DE PROTECCION

Fl gos utilizado depende del moterial o
oldar:

o Chopa de acero — mezcla
Argén + C02

o Aluminio — Argén

e Loton — Argén

El coudal de gos en litros por minuto
1/min.) debe ser, en condiciones normales,
snos diez veces el diametro del hilo.

REGULACION DE LOS PARAME-
[ROS DE SOLDADURA

Antes de comenzor el trabajo, es nece-
ario ojustar lo maquina en funcién del
ipo de soldaduro y del espesor de las
hapos.

Frenado del correte de hilo.

Regulacion de lo presion de! rodilfo de orrostre.
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H E I Discontinua

Esquemo del selector de funciones.

DIMENSIONES
Largo 710 mm
Ancho 320 mm
Alto 620 mm
Peso 78 kg
Longitud de la antorcha MIG 3m Boguills de contocto.



SOLDADURA CONTINUA

En lo soldadura continua el selector de
funciones debe estar en posicion de cordén
confinuo.

Unc vez seleccionado la tension ade-
cvoda, se ajusta la velocidod del hile.

Si se modifica la fension, deberd modi-
ficarse también lo alimentacion del hilo.

SOLDADURA POR PUNTOS

Lo soldadura por puntes se reoliza con
el selector de funciones en lo posicion in-
termedio.

El tiempo de duracidn del punto se re-
gula mediante el temporizador de tiempo
de soldadura.

Fie——

Esquema del temporizador para soldedura por
puntos

SOLDADURA A INTERVALOS

Lo soldadura o intervalos o semiudto-
matica es aconsejable para uniones o tope
de chapa fina, yo que se produce un menor
calentamiento.

La soldadura se realizo colocando el se-
lector de funciones en la posicién semicu-
jomético, ojustondo posteriormente la fen-
sion de acverdo con el espeser de las
chapos.

El control de lo soldaduro semiautomo-
fica se efecto ojustando los tiempos de
soldadura y enfriomiento.
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Tiempo de soldadura

M,

ipsg

Tiempo de enfriamiento

Esquemos de Jos temponizadores para soldodura
a infervolos,

Soldadura por corddn continuo.

RECOGIDA DE CHAPA
CON ELECTRODO
DE CARBONO

o Para las operaciones de recogida de
chopa con electrodo de carbono se coloco

la manguera auxiliar roscando el otil por-
toelectrodos en lo empuiiadura.

o £l selector de tension debe colocarse
en posicion 8.

o El tiempo de calentomiento del elec-
trodo se controlo con el temporizador de
tiempo de soldadura.

Recogida de chapa con elecirodo de corbono.




Soldedura de clavos.

SOLDADURA DE CLAVOS

Para lo soldodura de clavos se rosco en
la empuiiadura de la manguero auxilior el
util para soldar clovos y arandelos,

El selector de tension se coloca en posi-
cién 7 y el tiempo se regula con el tempo-
rizador de tiempo de soldadura.

MANTENIMIENTO

Lo Hobart 185 RC «Car-Workers es una
maquina robusto y de facil manejo. Su man-
lenimiento, muy sencillo, se limita prach-
camente o realizor las siguientes opero-
ciones:

o Limpior con cierta frecuencia los pro-
yecciones en la boquilla exterior de la on-
lorcha para eviter cortocircuitos y turby-
lencias del gos.

o No golpeor con la antorcha para eli-
minor restos de soldadura o olinear las
chopos.

o Controlor el desgaste de la boquilla
colibrada de contacto y combiarla cuondo
sea necesono, para evitar pérdidas de con-
tacto del hilo con la boquillc.

o

o Revisor periddicamente los ajustes de
los rodillos de presion y la bobina de hilo.

o Limpiar periédicamente con aire seco
a presion el polvo depositada sobre el rec-
tificador y transformadeor.

SEGURIDAD

Los medidas de sequridad con respecto
ol equipo no difieren de los que se deben

FUNCIONES

Los distintas oplicaciones de la mé-
quina Hobart RC-185 «Car-Worker»
en la reparacién de carrocerios son
las siguientes:

o Soldodura continua.

o Soldodura por puntos.

o Soldodura o intervalos
{o semiautomdtica).

o Recogido de chapa con electrodo de
carbono.

o Soldadure de clovos.

cumplir con la utilizacion de cuclquier equi-
po de soldaduro, y son:

s Evitar los trabajos de soldadura con
el piso mojado.

o No ticor del cable de conexién a lo
red.

o No golpeor el equipo.

o Mantener el puesto de trabajo venti-
lado o con extroccion de humos.

o Controlar periddicomente el aislomien-
fo de la méquina.

Las medidos de segunidad y proleccién
del operorio son:

o Utilizar guontes de cuero pora profe-
ger los monos de quemaduros.

o Utilizar pontelle con cristal inackinico
paro proteger la vista.

o Utilizar rope ajustada en cuello y man-
qas.

o No soldor sobre chapos impregnadas
de disolventes o oceites, para evilar in-
cendios y humos téxicos.

o Tener siempre a mano un extintor.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

El equipo de soldadura MIG/MAG He-
bart RC-185 ha sido empleado en numero-
sos trabajos de reporacién de corrocerics.

Tras el onglisis de las diferentes pruebos
efectuadas, se ha llegado a los siguientes
conclusiones:

o Se han consequido excelentes resulto-
dos en soldadura de chopa fina de hasto
0,6 mm., grocics a la focilidad de regulo-
cion de los distintos porametros y o lo res-
puesta de lo maquina.

» Con la méquino ojustodo correctomen-
te se realizan cordones limpios de proyec-
ciones y con muy buen aspecto, tonio en
chapo fino, como en chapo més grueso.

o La operacion de recogide de chopo
se realizo sin dificultades y con un buen
rendimiento.

o Lo soldadura de clavos resulta muy
util paro pequeiias reparaciones yse re-
alizo muy facilmente.

o Por sus carocteristicas y prestaciones,
este equipo resulta apropiode para la mo-
derno reporacion de carrocerics. [

49



BOLSAS
DE AIRE

La mayoria de los fa-
bricantes de automdvil
han incorporado a sus
nuevos modelos ¢l siste-
ma de seguridad air bag,.
que impide que los ocu-
pantes del vehiculto sean
proyectados hacia adelan-
te en caso de choque fron-
tal. Ahora bien, segiin un
estudio publicado por la
revista New England
Journal of Medicine, las
bolsas de aire presentan
riesgos de gquemaduras,
rotura de huesos y dafios
en 0s 0jos para los pasa-
jeros. Los expertos, que
coinciden en que se puede
mejorar el sistema, reco-
miendan a los conducto-
res que no se sienten de-
masiado cerca del volan-
te, pues ]a bolsa necesita
espacio para inflarse.

NORMATIVA
ITV

En las proximas fe-
chas, deberia ver 12 luz €l
nuevo decreto regulador
de la Inspeccion Téenica
de Vehiculos. Este proyec-
to del Ministerio de In-
dustna, retrasado por la
convocatoria de las clec-
ciones generales, prevé la
obligateriedad para los tu-
rismos de someterse al pri-
mer control técnico al
cumplir los cuatros afios,
en vez de los cinco afios
actuales en la normativa.
impulsada por una direc-
liva comunitarja, surtird
efecto a partir del proxi-
mo | de enero para todos
los paises miembros de la
CrL.

Entre las novedades
mas destacadas del futuro
decreto. las 1TV podran
requenr la comprabacion
de los vehiculos acciden-
tados con dafos impor-
tantes en la estructura o
en clementos de seguri-
dad.

CURSO PARA
ITV

Con este curso, CES-
VIMAP pretende propor-
clonar a los técnicos de
las estaciones de 1TV los
CONOCIMIEN1OS NECESATIOS

para realizar correctamen-
te la verificaciédn de aque-
llos vehiculos que han su-
frido la reparacién o sus-
titucién  de  elementos
estructurales de la carro-
ceria.

El primer curso se im-
panié los dias 4. S y 6 de
mayo ¢n Jas instalaciones
de CESVIMAP. en Avi-
la, y estuvo caracterizado
por Su aspecto eminente-
menle pracuco.

A.D.S.

Un espanol. Paulino
Elornaga Santiuste, acaba
de patentar un invento oci-
ginal para mejorar la se-
guridad del automovil: el
AUTOMATIC DON'T
SLIPPING SYSTEM
(ADS).

Se trata de vn sistema
automéatico destinado a
evitar los accidentes por
causa del sueno. Esta
constituido por un inte-
rruptor periférico anular
acoplado bajo la super-
ficie inferior del volance
y guc s¢ manticne abierto
cuando 1o sujetan las ma-
nos del conductor. Si ce-
sa Jd presion. por efecto
del suefio. el circuito elée-
trico s¢ cierra y hace que
se enciendan las luces y
el equipo sonoro de ad-

vertencia.

El sistema prevé un
temporizador que actua
directamentc sobre el en-
cendido y sumimstro de
carburante, asi como so-
bre los frenos. en caso de
no reaccionar el conduc-
tor en el tiempo previsto.

CURSOS
EN BRASIL

Desde el principio de
este aifio, v en respuesta a
la demunda reiterada de
varios colectivos iberoa-
mericanos de peritos y ta-
Nerres, CESVIMAP ha
comenzado a impartir cur-
s0s en Latinoamérica. La
actividad formativa s¢ ha
centrado en un curso de
iniciacion para perstos de
la compafiia Vera Cruz
(Brasi}). y otro curso de
carroceria v pintura para
peritos de diversas enti-
dades aseguradoras. Asi-
mismo, ha organizado va-
ras jornadas de divulga-
cién téenica para talleres
de carroceria y pintura.

Estos cursos tendran su
continuacién natural en
paises como Argentina,
México, Chile, Puerto Ri-
€O, EtC., €N aras a respon-
der a una inquietud cre-
ciente de los colectivos
del sector reparador su-
damericano.



