
Máquina polivalente para la soldadura por puntos de resistencia 

CEM <<SPOT PLUS 5 0 ~  

L a técnica de ensarnbluje 
mús utilizada en la 

fabricación de automóviles 
es la soldadura por puntos 
de resistencia, debido a las 
ventajas que su utikaca'dn 
implica. 
Existen en el mercado 
equipos, ligeros, portátiles y 
de fáeiE manejo apropiados 
para realizar este tipo de 
soldudura en el taUer de 
reparación. Uno de ellos es 
el tcSPOT PLUS 50>> de 
CEM, cuyas primipales 
caracterLst.lcas y 
aplicaciones se recfleJaan a 
contilzuación. 

Por Federico Carrera 

I equipo está compuesto Fundamen- 
talmente por una unidad de alimen- 
tación, una pinza neumbtica, una 

pistola de soldadura y uno pistola de do 
ble punto por una cara. 

o] Unidad de alimentación 

En ella están ubicadas las conexiones 
p m  los distintos accesorios y los mandos 
para la regulación de los diferentes pará- 
metros. 

b] Pinza neumática 

Dispone de electrodos y iuegos de pun- 

ras iniercam biables, con configuraciones 
variadas, que permiten adaptarse a dife 
rentes condiciones de trabaio. 

cJ Pistola de soldadura 

Con la pistola de soldadura se suminis- 
tran diferentes accesorios, que se acoplan 
a ella. 

Asimismo, existe la posibilidad de mon- 
tar en dicho pisiola el cuerpo del martillo 
de inercia, pudiendo realizar simultónea- 
mente la soldadura de anillos especiales y 
el estiramienfo de la chapa para conseguir 
su desabollado. 
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Vol ta~ . . . . . 
fusible de red 
hecusncia . . . . . . . . . . . . .  
Potencia nominal . . , . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
P&wm cmaitión o red . . . . . . . . . . . . . . . , . 
SensMn.en wcío . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
hriente de coldpdura . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
k i a i  cables pinta soldodura , . . . . . . . . . . 
E s p e g  máximo a d a r  . . . . . . . . . . . . . . . . 
Seccidn cables mldudvra . . . . . . . . . . . 
Dliknelro máximo del apiurogo a soklor . . . . . 
heión ¿e aire comprimido . . . . . . . . . . , . , . 

380 V (trifasicci) 
35 A 
50Hz 
28 KVA 
8 WA 
6 V  
4.500 A al 4 por 100 de ciclo do trcibaio 
150 mm' 
2 + 2 m m  
1 20 mz 
b rnm 
6,5 bar 

?ecogida de chapa con electrodo de carbono. 

dJ Pistola de doble punto por una sola 
cara 

El equipo dispone, como complemenfo 
especifico, de una pistola de soldadura, 
provisto de dos electrodos, que permiten 
realizar un doble punto mediante la técni- 
ca de soldadura por empuje. 



I Haciendo uso de la 
pistola de soldadura 

se pueden soldar 
remaches y tornillos, 
de diferente longitud 

y diámetro. 

INSTRUCCIONES DE USO 

Las aplicaciones de la máquina CEM 
<<SPOT PLUS 50>> en los trabaios de r e  
paración de carrocerías son las siguientes: 

1 .  Sddadum por puntos de resistencia 
con doble electrodo. 

2. Soldadura p punm con un solo 
electrodo. 

3. S~ldodvru u dpble ptinb par uncr so- 
la cara. 

4. Recogido de la chupu cm eledtodo 
de corbona. 

5. Recalcado de ~ k e s  a ilicos cm 
electrodo de cobre. 

tactos eléctricos delectuosos, con la consi- 
guiente caída de poiencia. 

No obstante, si la conexión de los termi- 
noles no se ha hecho correctamente, se en- 
cenderá la señal de protección térmico. 

Soldadura por puntos 

Anies de comenzar la soldadura pro- 
piamente dicha, y con el fin de conseguir 
los resultados deseados, es muy importan- 

.-. te que la regulación de la pinza nevmáti- 
,bca y el aiuste entre electrodos sean correc- 

Pura efectuar esta regulación, es preciso 
~ l h r  las siguientes operaciones: 

Pistola de soldadura. 

6. Aplicaciones de martillo de inercia. 
7. Soldadura de remaches y espárra- 

gos. 

Para un correcto hincionamiento de este 
equipo, es preciso que las zonas o traba- 
jar estén en chapa viva y perfectamente 
limpias, debiéndose eliminar los restos de 
óxidos, suciedad, eicétero. 

las puntas de los electrodos también de- 
ben estar limpias y con los dimensiones 
apropiadas. 

Asimismo, es necesario que las superfi- 
cies de cobre de los conectores, tanto del 
terminal del cable como de las tomas de 
potencia, esién exentas de óxido, grasa u 
otras sustancias que puedan causar con- 

Conectar la pinza a la máquina. 
Controlar el ajuste de los electrodos, 

actuando sobre los tornillos de los termina- 
les. El desgasie de los electrodos y su c~ 
rrecta alineación se conirola simultónea- 
mente mediante el cierre de la pinza. 

la velocidad de cierre de la pinza se 
regula actuando sobre el regulador de Ru- 
jo de aire, situado en el panel frontal. 

La presión ejercida por los electrodos 
es proporcional a la presión del aire de 
alimentación. Para adecuar dicho parúme- 
tro o las diferentes condiciones, se intervie 
ne sobre el regulador de presión. 

+ La separación entre los electrodos 
con la punteadora en reposo se puede mo 
dificar actuando sobre una leva. Dicha le 
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Soldadura por puntos con lo pinza neumalica. 

va dispone de cinco posibilidades, y el po- 
sicionamiento de la elegida se debe reali- 
zar con la pinza cerrada. 

Soldadura por empuje con un ú?ico 
electrodo 

Con esta función es posible soldar cha- 
pas con un espesor máximo de 0,8 mm, 
actuando por un solo lado. 

Para obtener unos resultados óptimos es 
preciso: 

Colocar la zapata de masa en un Iu- 
gar en chapa viva y lo mós cercana posi- 
ble a la zona de trabajo. 

Limpiar cuidadosamente las superfi- 
cies a unir y mantener un buen contacto 
entre ellas. 

No eiercer presión con la pistola pa- 
ra poner en contacto las chapas. 

Recogida de chapa 

En la recogida de chapa con electrodo 
de carbono el tiempo de trabajo se regula 

manualmente, actuando directamente su 
bre el pulsador de la pistola. 

La regulación de la potencia se obtiene 
operando con el potenciómetro. 

En el caso de chapas muy delgadas, en 
las que la regulación mínima del poiencis 
metro resulta aún elevada, se desplazará 
la conexión del cable de la pistola a la sa- 
lida de potencia (MIN). 

. ~ m p l e o  de marti l lo de inercia 

El martillo de inercia que se suministra 
conjuntamente con el equipo dispone de 
varios mandriles intercambiables, permi- 
tiendo realizar la tracción de la chapa por 
medio de arandelas, clavos, o bien de for- 
ma directa mediante anillos especiales. 

Si la conexión de los 
terminales no se ha 

hecho correctamente, 
se encenderá la señal 
de proteccion térmica. 

Soldadura de remaches 
y espárragos 

Hociendo uso de la pistola de soldadu- 
ra, se pueden soldar remaches y tornillos, 
de diferente longitud y diámetro, para la 
colocación de molduras, embellecedores y 
elementos diversos. 

Al seleccionar esta función, /a potencia 
proporcionado por la máquina es la máxi- 
ma disponible. El tiempo de soldadura se 
regula con el potenciómetro correspon- 
diente. 

MANTENIMIENTO 

Para obtener el rendimiento máximo y 
un buen nivel de calidad en los trabaios 
de la máquina CEM <<SPOT PLUS N>>, 
conviene tener en cuenta algunas conside 
raciones. 

Se necesita una iensión de red esta- 
ble para un correcto funcionamiento. 



l a  presión de aire de alimentación 
de la pinza debe ser, como mínimo, 6,5 

Las puntas de los electrodos deben 
estar, en todo momento, limpias y con las 
dimensiones correctas. 

El diámetro adecuado de la punta 
del electrodo para Ia soldadura por empu- 

ay que tener la precaución de no ti- 
los cables de conexión o soldadurc 

I Soldadura-esiirado de chapa medion/e onillos especiales. 

La velocidad de 
cierre de la pinza se  

regula actuando 
sobre el regulador de 

flujo de aire. 

SEGURIDAD 

Las medidas generales de seguridad a 
adoptar en el mane10 de este equipo no 
difieren de las correspondientes a la uiili- 
zación de cualquier equipo eléctrico. 

Para protegerse de las chispas que se 
producen en ciertas ocasiones, es preciso 
que el operario lleve guantes de cuero y 
gafas transparentes o pantallos de proiec- 
cien facial. 

Como caso particular, hay que iener en 
cuenta que en los operaciones de soldadu- 
ra de este tipo, se generan fuertes campos 
elec~rorna~néiicos que pueden alterar el 
funcionamiento de rnorcapasos, relojes, et- 
cétera. 

Tra el anirlisis de las disrintas pruebas y 
repargciones efectuadas en numerosas ca- 
rroceríos con el equipo CEM <tSPOT 
PLUS 50>>, se ha llegado a las siguientes 
concIusiones: 

Es una máquina de fácil manejo que 
no requiere de un adiestramiento especial. 

El cambio de los accesorios para las 
distintas funciones se realiza kci l  y rápide 
mente, 

Los distintos brazos intercambiables 
permiten realizar puntos de soldodura en 
zonas de distinta accesibilidad, y con un 
buena calidad. 

Es un equipo muy versátil por la va- 
riedad de funciones que realiza, todas 
ellas de gran utilidad en los trabaios de r e  
paroción de carrocerías. 

La realización de puntos de soldadu. 
ro por una sola cara no ofrece las meiores 
garantías de resistencia, razón por la cual 
su empleo ha de estar muy limitado. I 
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