Maquina polivalente para la soldadura por puntos de resistencia

CEM <<8POT PLUS 50>>

L a técnica de ensamblaje
mds utilizada en la
Jabricacion de automoviles
es la soldadura por puntos
de resistencia, debido a las
ventajas que su utilizacion
implica.

Existen en el mercado
equipos, ligeros, portdtiles y
de fdcil manejo apropiados
para realizar este tipo de
soldadura en el taller de
reparacion. Uno de ellos es
el <<SPOT PLUS 50>> de
CEM, cuyas principales
caracteristicas y
aplicaciones se reflejan a
continuacion.

Por Federico Carrera

falmente por una unidad de alimen-

facién, una pinza neumdlica, una
pistola de soldadura y una pistola de do-
ble punto por una cara.

E | equipo estd compuesto fundamen-

a) Unidad de alimentacién

En ella estan ubicadas los conexiones
para los distintos accesorios y los mandos
para la regulacién de los diferentes para-
metros.

b} Pinza neumdtica

Dispone de electrodos y juegos de pun-

tas intercambiables, con configuraciones
variadas, que permiten adaplarse a dife-
rentes condiciones de frabaijo.

¢ Pistol de soldadura

Con o pistolo de soldadura se suminis-
tran diferentes accesorios, que se acoplan
a ella.

Asimismo, existe la posibilidad de mon-
tar en dicha pistola el cuerpo del martillo
de inercia, pudiendo realizar simultéineq-
mente la soldadura de anillos especiales y
el estiromiento de la chapa para conseguir
su desabollado.
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i T T TR AP 1 380 V |trifésica)
Pesitle dored . n . D s 35A
BOCIANEIRE | ..., Soe L Cana s - § o DO, 50Hz

Potencia nominal .. .................... 28 KYA
Potencia conexidn ared . .............. .. 8 KVA
Tensidnenvacio .................co... 6V

Corriente de soldodvra . . .. .............. 4.500 A ol 4 por 100 de ciclo de rabajo
Seccién cables pinza soldadura ... ..., 150 mm’
Espesor méximo asoldar ... ............. 2+2mm
Seccion cables pistola soldedura ... ... ... .. 120 mm’
Didmetro méximo del esparrago a soldar . . . . . 6 mm

Presion de aire comprimido .............. 8,5 bar

Recogida de chepa con electrodo de carbane.

d) Pistola de doble punto por una sola
cara

El equipo dispone, como complemento
especifico, de una pistola de scldadura,
provista de dos electrados, que permiten
realizar un doble punto mediante la técni-
ca de soldadura por empuje.

S
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I Conmutador
2. Potenciémetro de regulacién de tiempo de soldadura con pinza.
3. Sefial de acfivacion del equipo.
4. Potenciémetro de regulacion de pofencia.
5. Selector de funciones.
6. Potenciémetro de regulacion de tiempo de scldadura con pistola. |
7. Sefial de parada térmica
8. Sefial de conexion.
9. Conexion de masa.
10. Conexidn de potencia (MIN)
11. Conexién de potencia (MAX)
12. Conexién de aire comprimido
13, Regulador velocidad de cierre de la pinza {regulader de flujo de aire)
14. Conexién cable de mando

Unidad de alimentacicn. Soldadura de espérragos.
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Huciendo uso de la
pistola de soldadura
se pueden soldar
remaches y tornillos,
de diferente longitud
y diametro.

INSTRUCCIONES DE USO

los aplicaciones de la maquina CEM
<<SPOT PLUS 505> en los trabajos de re-
paracién de carrocerias son las siguientes:

1. Soldadura por punics de resistencia
con doble electrodo.

2. Soldadura por puntos con un solo
electrodo.

3. Soldadura a doble punto por une so-
la cara.

4. Recogida de la chapa con elecirodo
de carbono.

5. Recaleado de salientes o picos con
electrodo de cobre.

e e

Pistole de soldadura.

6. Aplicaciones de marfillo de inercia.
7. Soldadura de remaches y espérra-
gos.

Para un correcto funcionamiento de este
equipo, es preciso que las zonas o fraba-
jor estén en chopa viva y perfectamente
limpias, debiéndose eliminar los restos de
oxidos, suciedad, etcétera.

Las puntas de los electrodos tombién de-
ben estar limpias y con los dimensiones
apropiadas.

Asimismo, es necesaric que las superfi-
cies de cobre de los coneclores, tanto del
terminal del cable como de las tomas de
polericia, eslén exentas de dxido, grasa u
ofras sustancias que puedan causar con-

tactos eléctricos defectuosos, cen la consi-
guiente caida de poiencia.

No obstanie, si lo conexion de los termi-
nales no se ha hecho correctamente, se en-
cenderd lo sefal de proteccidn térmica.

Soldadura por puntos

Anles de comenzar la soidadura pro-
piamente dicha, y con el fin de conseguir
los resultados deseados, es muy imporfan-
te que la regulacion de la pinza neumat-
ca y el ajuste entre electrodos sean correc-
tos.

Para efectuar este regulacion, es preciso
realizar las siguientes operaciones:

» Coneclar la pinza a la méquina.

* Conrolar el ajuste de los electrodos,
actuando sobre los tornillos de los termina-
les. El desgaste de los electrodos y su co-
rrecta alineacién se controla simultaneg-
menfe mediante el cierre de la pinza.

* o velocidad de cierre de la pinza se
regula actuando sobre el regulador de flu-
jo ce aire, sitvado en el panel frontal.

® la presion ejercida por los electrados
es proporcional a la presion del aire de
alimentacion. Para adecuar dicho pardme-
tro @ las diferentes condiciones, se intervie-
ne sobre el regulador de presion,

* la separacion entre los electrodos
con la punteadora en reposo se puede mo-
dificar actuando sobre una leva. Dicha le
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Soldadura por puntos con la pinza neumétice.

va dispene de cinco posibilidades, y el po-
sicionamiento de la elegida se debe redl:
201 ¢on la pinza cerrada.

Soldadura por empuje con un inico
electrodo

Con esfa funcién es posible scldar cha-
pas con un espesor maximo de 0,8 mm,
acuando por un solo lodo.

Para obtener unos resuliados dptimos es
preciso:

® Colocar la zapata de masa en un lu-
gar en chapa viva y lo més cercana posi-
ble @ la zona de trabajo.

* Limpiar cuidudosamente las superfi-
cies o unir y maniener un buen contacto
entre ellas,

* No ejercer presion con la pistola po-
ra poner en contacto los chopas.

Recogida de chapa

En la recogida de chapa con electrodo
de carbono el iempo de trabajo se regula
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manualmente, actuando directamente so-
bre &l pulsador de la pistola.

Lo regulacién de la pofencia se obtiene
operando con el potenciometro.

En el caso de chapas muy delgadas, en
las que la regulacién minima del potencié-
metro resulia ain elevada, se desplazard
la conexian del cable de la pistola a la so-
lida de potencia MIN).

. Empleo de martillo de inercia

El martillo de inercia que se suministra
conjuntamente con el equipo dispone de
vorics mandriles intercambiables, permi-
tiendo realizar la traccion de la chapa por
medio de arandelas, clavos, o bien de for-
ma directa mediante anillos especiales.

SE la conexién de los
terminales no se ha
hecho correctamente,
se encendera la senal
de proteccion térmica.

Soldadura de remaches
y esparragos

Haciendo uso de la pistola de soldadu-
ra, se pueden soldar remaches y tornillos,
de diferente longitud y didmetro, para la
colocacién de molduras, embellecedores y
elementos diversos.

Al seleccionar esta funcién, la potencia
proporcionada por lo méquina es la méxi-
ma disponible. El tiempo de soldadura se
regula con el potencidmetro correspon-
diente.

MANTENIMIENTO

Para obfener el rendimiento méximo y
un buen nivel de calidad en los trabojos
de la maquina CEM <<SPOT PLUS 505>,
conviene tener en cuenta algunas conside-
raciones.

* Se necesita una tension de red esto-
ble para un correcto funcionamiento.




Soldedura-estirado de chapa mediante ariflos especiales.

* la presion de aire de alimentacion
de la pinza debe ser, como minimo, 6,5
bares.

* las punfas de los electrodos deben
estar, en todo momento, limpias y con las
dimenSiOnes correctas. ’

* | diémetro adecuado de la punta
del electrodo para la soldadura por empu-
e es 2,9 mm.

® Sise emplean alargaderes de ali-
menfacion, &sfos han ce tener la seccion
suficiente.

* Conviene refrigerar con agua los
electrodos de soldadura para eviter su co-
lentamiento excesivo. De esta forma, se
prolonga su vida y se mejora la calidad de
soldadura.

* No se deben forzar las conexiones ni
lo leva de ajuste de separacién entre elec-
frodos.

® Es preciso soplar con aire seco el in-
ferior de la maquina para eliminar los de-
pdsitos de polvo.

* Hay que tener la precaucion de no fi
rar de los cables de conexién o soldadura
para mover la maquina.

|

I.n velocidad de
cierre de la pinza se
regula actuando
sobre el regulador de
flujo de aire.

SEGURIDAD

las medidas generales de seguridad o
adoptar en el manejo de este equipo no
difieren de las correspondientes a la ufili-
zacién de cualquier equipo eléctrico.

Para profegerse de las chispas que se
producen en ciertas ocasiones, s preciso
que ¢l operario lleve guantes de cuero y
gatas transparentes o pantallas de protec-
cion facial.

Como caso particular, hay que tener en
cuenta que en las operaciones de soldadu-
ra de este fipo, se generan fuerfes campos
electromagnéticos que pueden alterar el
funcionamiento de marcapasos, relojes, et-
cétera.

PRUEBAS REALIZADAS EN
CESVIMAP

Tros el andlisis de las disfintas pruebas y
reparaciones efectuadas en numerosas ca-
rrocerias con el equipo CEM <<SPOT
PLUS 505>, se ha llegado a las siguientes

conclusiones:

® E5 una maquina de fécil manejo que
no requiere de un adiestramiento especial.

* El cambio de los accesorios para las
distintas funciones se recliza facil y répido-
mente.

* Llos distintos brazos intercambiables
permiten realizar puntos de soldadura en
zonas de distina accesibilidad, y con un
buena calidad.

® Es un equipe muy versafil por la vo-
riedad de funciones que realiza, todas
ellas de gran utlidad en los trabajos de re-
paracion de carrocerias.

® la redlizacién de punios de soldady-
ra por una sola cara no ofrece las mejores
garanfias de resistencia, razén por la cual
su empleo ha de estar muy limifado. M
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