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A vueltas con la seguridad e higiene y la ecologia

Pinturas bicapa al agua

L a industria
automovilistica estd
experimentando una
importante revolucion
tecnologica en lo referente
al pintado de automoviles.
En la cadena de produccion
se vienen utilizando, desde
bace aiios, productos
solubles en agua, sobre todo
en fondos. Hoy en dia
también se utilizan colores
de acabado, por lo que son
cada vez mds los vebiculos
con este tipo de pintura. Los
talleres de reparacion
también se interesan por las
pinturas al agua, ya que son
una alternativa a futuras
reglamentaciones sobre
emision de disolventes a la
atmosfera.

Por Florencio Martinez
Rodriguez
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fabricacion se debe a mofivos de se-

guridad, higiene, ecolégicos y, sobre
todo, @ normativas sobre medio-ambiente
impuestas por los gobiernos del mundo in-
dustrializado. Por estos mismos mofivos,
los talleres de repintado de automdviles se
veran obligados a la utilizacién de produc-
fos con menos confenido en disolvenes, ya
sean pinfuras al agua o bien, pinturas de
medio y alto confenido en solidos, llamo-
das M.S. y H.S. respectivamente.

L pintura al agua actualmente no se uti-
liza para el proceso de pintado monoca-
pa, ya que ésta no cumple con los pard-
mefros de calidad requeridos en el piniado
de automéviles en cuanto a brillo se refie-
re, por lo que los fabricantes de pintura
han lanzado o fienen previsto lanzar pro-
ductos M.S. y H.S.; con los que se conse-
guiran los colores monocapas de los dife-
rentes fabricanfes de automéviles.

Para procesos de pintado bicapa, la
mayoria de los fabricantes de pintura es
tan desarrollando productos de base
agua, aunque algunos no los estén comer-
cializando todavia en Espafia.

Es imporfante resaltar que en un proceso
bicapa de pintado al agua no todos los
productos que infervienen en él van a ser
de base acuosa. Tal es el caso de las im-
primaciones, aparejos y barnices, que
pueden ser productos de dos componen-
tes ufilizados también en un proceso bica-
pa convencional.

Los fabricantes de pintura recomiendan
emplear productos de bajo contenido en
disolventes, siempre que se utilicen en pro-
cesos mixfos al agua.

L a ufilizacién de la pintura al agua en

AGUA EN LA PINTURA

La diferencia mas importante entre el co-
lor bicapa convencional y el color bicapa

al agua es que el primero va diluido con
disolvente organico y el segundo con agua
desfilada. Lo mezcla del color bicapa con-
vencional (bdsico + diluyente), una vez
aplicado sobre el soporte, seca por evapo-
racion del diluyente, produciéndose un se-
cado fisico, al igual que la mezcla del co-
lor bicapa al agua, pero en esta Gltima lo
que se evapora es agua.

la evaporacion del agua es més lenfa
que la del disolvente, por lo cual, cuando
se pinfa con pintura base agua se puede
forzar la evaporacién con aire o calor, de-
pendiendo del fabricante con que se frabe-
je. Esta evaporacion es mds rapida si la



humedad relofiva de la zona de pintura es
baja, en caso contrario, es necesario incre-
mentar la temperatura de la cabina de pin-
tado, con el fin de disminuir la humedad.
las condiciones éptimas para la aplica-
cion de pintura al agua oscilan enfre 20 y
30° C, con una humedad relativa entre el
30y 70%. (Cuadro 1)

EAUTOCOLOR

[ —
PROCESO DE PINTADO AL AGUA

_ ; . 8 Couis Como ya hemos indicado anteriormen-
Bases color bicapa ol agua. te, con el fin de reducir la emision de disol
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I-a pintura de
acabado al agua se
aplica en el
automovil,
Unicamente en
proceso bicapa.

ventes organicos (VOC) a la atmésfera en
el repintado de automéviles, los fabrican-
fes de pintura ofrecen unos sistemas de
pintado en los que combinan producios de
dos componentes de bajo contenido en di-
solventes, fales como aparejos y barnices,
con productos de base acuosa, como los
limpiadores de superficies y bases bicapa
al agua. Estos nuevos sistemas proporcio-
nan al faller procesos de pintado de facil
aprendizaje y adaptacion, ya que la me-
yoria de los productos y métodos son los
utilizados actualmente en el proceso con-
vencional de dos componentes (2K).

A continuacion se describe el proceso
de pintado complefo ol agua, indicando
las caracterisficas técnicas y de aplicacion
de algunos productos. Este proceso es muy
similar entre los distintos fabricantes de
pintura, sin embargo no ocurre asi con los
productos, en los que se aprecian diferen-
cias entre fabricantes (Cuadro 2).

LIMPIEZA Y DESENGRASADO y

la primera limpieza y desengrasado se
realiza con disolvente orgdnico. Posterio-
res limpiezas, y cuando se vayan a apli
car productos de base agua, deben real
zarse con el limpiador especifico ol agua.
Su aplicacién se efectia con un paiio y,
posteriormente, se seca a fondo foda la su-
perficie con ofro paiio limpio para eliminar

CUADRO 2

PROCESO DE PINTADO AL AGUA

y

¥ écnica de Pinmn's

CUADRO 1

17,3 g de agua por m’ de aire a 20°C
9,8 g de agua por m’ de aire a 10°C
4,8 g de agua por m’ de aire a 0°C

DETERMINACION DEL CONTENIDO DE AGUA EN LA ATMOSFERA

Lo atmésfera puede absorber una cantidad méxima de vapor de agua que depende de
lo temperatura. La absorcion méxima de humedad asciende o:

y disminuye, por fanto, al descender la temperatura. Cuando se sobrepasa la concentra-
cién de saturacién resefiada, se alcanza el punio de rocio. La relacion enire esta hume-
dad méxima con la absoluta (es decir, con la que existe en un momento concreto) se co-
noce como humedad relafiva y se indica en tanto por ciento.

Ejemplo:
obtener dicha humedad.
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Si la humedad en la cabina de pintado es del 90% a 15°C, y se desea pintor
con una humedad del 60%, es necesario subir la temperatura hasta 22°C para

cualquier asentamiento de contaminantes
solubles en agua, como sales minerales.

ENMASILLADO

Cuando sea preciso nivelar superficies,
se emplea masilla de poliéster de dos

Disolvente orgdnico de limpieza

Masilla de poliéster de 2 componentes
Imprimaciones 1K 6 2K

Aparejo de base acuosa, enfonable, H.S., efc.
Limpiador especifico al agua

Colores basicos ol agua

Barniz 2 K convencional, M.S. y H.S.

componentes. Antes, las superficies (ace-
o, cinc, aluminio, efc.) deben ser desen-
grasadas, limpiadas a fondo y lijadas
con grano adecuado. A continuacion de-
bera efectuarse una segunda limpieza
previa a la aplicacién del siguiente pro-
ducto.

IMPRIMADO

Siempre que aparezcan zonas de cho-
pa desnuda, lo adherencia de los capas
posteriores de pintura y, sobre fodo, la
proteccion anficorrosiva de las superficies
metdlicas se consigue con la aplicacion de
imprimaciones de uno o dos componentes,
de uso convencional en el sistema al disol
vente.



Ei proceso de
aplicacion de pintura
bicapa al agua es
muy similar al
proceso bicapa al
disolvente.

APAREJADO

En un proceso de reparacion de pintura
o se debe aplicar nunca sobre la masilla
de poliéster la pintura de acabado, ya que
se podrian producir defectos en el color,
debido a la composicion de la masilla, por
lo que se interpone una capa de aparejo
enire la masilla de relleno y el color de
acabodo. Ademas, fambién puede darse
el caso de que haya que rellenar ciertas
ondulaciones o surcos producidos por el |i-
jado de la masilla. Otra finalidad del apa-
rejo es la de proporcionar una superficie
de asenfamiento dptima a la pintura de
acabado.

El aparejo ufilizado en el proceso de
pintado ol agua puede ser de un compo-
nene, de base acuosa o de dos compo-
nentes [M.S., H.S., enfonable, efc.)

COLORES BICAPA AL AGUA

Dentro de fodos los productos ol agua,
ha sido en los colores bicapa donde los fo-
bricantes de pintura han desarrollado mas
esta fecnologia. Entre las diferentes marcas
que en Esparia distribuyen bases color al
0gua, se encuentran fecnologias diferentes
{Cuadro 3), para obfener el color de aco-
bodo. A confinuacion se detallan las co-
facteristicas técnicas en cuanto a prepara-
tion de la mezcla del color, aplicacién y
secado de cada una de las tecnologias,
asi como el fabricante que la proporciona

El color bicapa se obtiene mediante lo
mezcla de los colores basicos de base
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CUADRO'3
PROCESOSDEREPARAGION DELCOLOR

BARND)

- BARNIZ 2K (CONVENCIONAL, M.S. O HS.)

e

acuosa, («Aquabase» en L.C.l. y «Autowe-
ve» en SIKKENS). Estos se presentan en en-
vases de plastico, ya que las bases no se-
dimentan y no es necesario que sean agi-
tadas, con la excepcion de las bases meto-
lizadas de SIKKENS, que si se agitan.

® lo secuencia de formulacion del co-
lor comienza con la seleccion de ésfe en
las microfichas o por medio de la balanza-
ordenador.

Una vez preparada la cantidad de color
deseado, se incorpora un aditivo activador
al 10% sobre la base, especifico para el
color bicapa. Debido a que estos produc-

fos son de base acuosa, es imprescindible
que la mezcla se realice en recipientes de
pléstico o chapa con revestimiento inferior
con el fin de evitar dxidos. Finalmente, se
debe comprobar su viscosidad, que para
lo aplicacion deberd estar 25-31 segundos
con copa DIN 4.

® Lo aplicacion de la pintura se realiza
de forma similar al proceso 2K, 2 manos
complefas con un tiempo de evaporacién
enire capas de, aproximadamente, 5 minu-
fos, hasta el mateado de la capa. Des-
pués se aplica una capa fina a mayor dis-
fancia del soporte.

CUADRO 4
TECNIGAS DE APLIGACION EVAPORAGION YSECADD

2 MANOS COMPLETAS
+ 1 LUGERA

*3-5MIN. CON
INFRARROJOS.

*6- 10 MIN. EN
CABINA A B0 °C.
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Aplicacién del color.

® la capa final debe estar completo-
mente mate antes de apliccr el barniz; de-
be esperarse al menos 15 minutos a 20°C.
Los tiempos de evaporacion y secado pue-
den acorfarse con el empleo de soplado-
res de aire.

C. GLASURIT

El color bicapa del sistema “rafio base
agua” se obtiene medionte la mezcla de
los béasicos color “Serie 90", con una resi-
na soluble en agua y un adifivo acuoso en
las proporciones adecuadas para cada
uno de los colores.

® Una vez seleccionado el color por
medio de la balanza-ordenador, con la
cual se puede formular cualquier color de
la “Serie 90", se elige un envase de pldsti-
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Las bases color
bicapa convencional
se diluyen con
disolvente organico y
las bases color bicapa
al agua con agua
destilada.

co o chapa con revestimiento inferior para
hacer la pesada.

Se comienza con la resina soluble en
agua y, posteriormente, se afiaden los ba-

sicos color. Estos son tres veces mds con-

centrados que los convencionales, por lo

que la pesada ha de hacerse con cuide-

do. Se termina con la cantidad indicada
en férmula de adifivo acuoso.

Lo mezcla se agita y se ajusta a viscosi-
dad de aplicacién entre 20-25 segundos
DIN 4, con agua desionizada.

® Lo aplicacién de la pintura puede rec-
lizarse con una temperatura entre 15 y
30°Cy con una humedad relafiva del 20
al 85 por 100, en 2 6 3 manos seguidas,
sin tiempo de evaporacion, con pistola
HVLP y una presién en boquilla de 0,7 bar.

® £l secado se puede realizar en cabi-
na a 60°C durante 10 minutos, o bien con
infrarrojos en 3 minutos. Antes de aplicar
la capa de barniz debe esperarse un fiem-
po de enfriamiento de 3-5 minutos.

D. HERBERTS STANDOX

El color bicapa se obtiene mezclando
los basicos “Standohyd”. Esfos se suminis-
fran en envases mefdlicos con revesfimien-



to interior y el mecanismo de agitacion y
los tapas de plastico.

e Siempre que se desee preparar un
color, se procederd de la siguiente mane-
ra: una vez seleccionado el color, median-
te microfichas o balanza-ordenador, se eli-
ge el envase (plastico o chapa revestida in-
feriormente) para hacer lo pesada. Luego
se ajusta el color a una viscosidad de apli-
cacion entre 18-22 segundos medidos con
una copa de viscosidad DIN 4, con agua
desfilada.

* |a oplicacion de “Standohyd” se rea-
liza en 2 manos, a una temperatura Gpti-
ma de entre 20 y 30°C con una humedad
relativa entre 30 y 70 por 100.

® |a evaporacion entre capas se consi-
gue cuando la superficie del color presen-
fo un aspecto mate, aproximadamente de
3 a 5 minutos, si se utiliza boquilla de se-
cado por aire.

* El fiempo de secado en cabina es de
5-10 minutos a una femperatura de 60°C y
de 3-5 minutos si se realiza con infrarro-

I.cl tendencia actual
en la comercializacion
de productos de bajo

contenido en
disolventes son los
productos H.S. y
productos de base
acuosa.

jos, no necesitando tiempo de aireacion
previo si se ufilizan estos Gltimos. Después
de, aproximadamente, 10 minutos de en-
friamiento, se puede aplicar el barniz.

« Y PARA FINALIZAR,
BARNIZADO

El barnizado del color bicapa al agua
en cualquiera de los sistemas anteriores se
realiza de lo misma forma que si se fratase
de un bicapa al disolvente, ya que es el

mismo producto que el ufilizado en el pro-
ceso convencional en todos los fabricantes
de pintura. El fipo de barniz que se utiliza
es de dos componentes (barniz + catalizo-
dor) y pueden ser convencionales, M.S. y
H.S., éstos Ultimos en algunos casos se
aplican en una sola mano.

Con cualquiera de los fres fecnologias
de pintura ol agua se pueden reproducir
todos los colores bicapa (lisos, metalizo-
dos, perlados, etc.| de reciente aparicion,
y la gran mayoria de los anteriormente
existentes en el mercado.

Por ofra parte, cualquiera de los colores
bicapa al agua de los diferentes fabrican-
fes, se pueden repintar con bicapa conven-
cional; de hecho, vehiculos pintados al
agua en fabrica se repintan con bicapas al
disolvente; y viceversa, vehiculos pintados
con bicapas convencionales se pueden re-
pintar con colores bicapa al agua. También
se puede ufilizar el método de difuminado
del color, con la pintura bicapa al agua,
para la igualacion de colores dificiles. M

para Turismos, Furgones, Autocares, efc.

*PLANOS ASPIRANTES
*DEPURADORAS
*BOX DE PINTURA

FABRICACION NACIONAL
Asistencia Técnica
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