I Ford Ka es un vebiculo

situado en el segmento
bajo del mercado. Presenta
una carroceria de dos
voliimenes con tres puertas.

Area de Carroceria
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FORD KA

1. Caracteristicas técnicas

* Motor y transmision

- Posicién: delantero-transversal con
4raccion delantera.

* Suspension

- Anferior: independiente, fipo McPher-
son con tridngulo inferior, muelles helicoi-
dales, amortiguadores hidraulicos telesco-
picos y barra estabilizadora.

- Posterior: semiindependiente, de rue-
das tiradas con brazos longitudinales uni-

dos a un eje torsional. Resortes helicoido-
les.

¢ Direccion

Tipo: pifién - cremallera.

* Frenos

- Anteriores: disco.
- Posteriores: tambor.
- Sistema: doble circuito con servofreno.

* Espesores de la chapa

mm
Frente superior.............cccco.un 07
Traviesa inferior...........cccoovnnn. 1,2
Aleta delantera.............coovnnn.... 07
Estribo.c.......c.. s 07
FAdon..... ... 07
Caph........smmirimn T 07
Puerta delantera ...........oo....... 0,7
Porlons umssseemptmmin e o 07
Chapa portapiloto ................... 1,0
larguero delantero.................... 1,6
larguero trasero........................ 1,2

2. Identificacion del vehiculo

las caracteristicas que identifican af ve-
hiculo se recogen, debidamente codifico-
das, en dos placas situadas en diversos
puntos de la carroceria.
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La situacion de estas placas se refleja en
la figura 1.

* El nomero de bastidor se en-
cuentra froquelado en el lado derecho del
piso habitaculo. Asimismo, a través de la
luna parabrisas puede verse el nomero de
bastidor sobre ¢l tablero de a bordo.
Consta de 17 caracteres alfanuméricos.

* La placa del constructor se en-
cuenira remachada en la parfe superior
del frente (figura 2).

* La identificacion de pintura se
encuentra remachada en una placa, situa-
da en el frente delantero, junto a la placa
del constructor.

Numero de bastidor

Placa del constructor

10 13|14 (15| 16|17

X X 2 B ¥ bt © SEARC Sty

Numero correlativo de orden
de fabricacion

Mes de fabricacion: J - Enero

Ano de fabricacion: V - 1997

Tipo de carroceria: B - Berlina 3 puertas

Modelo: R - Ford Ka; J - Ford Fiesta ‘96

Planta de montaje:
P: Almusafes (Valencia)
A: Dogenhan (Colonia)

Pais de origen:
W: Ford Espana
G: Ford Alemania

Constantes del vehiculo

Tipo de carroceria: B - Berlina 3 puertas

Coadigo de identificacion del constructor:
VS6: Ford Espana S.A. (Espana)
WFO: Ford Werke A.G. (Alemania Occidental)

Interpréfacion de los cédigos del nimero de bastidor.
~
mm|mm——.—@ FORDESPARA,S. A Razén social del fabricante
% 1 e9 *95/54 * 0019 * 01 N® homologacién del vehiculo
“""m it J4]|_* WFOBXXWPRBVJS0931 * Nt de basticor
s A 1265 *e Peso méximo autorizado
Htlaciénlkj B PSEIN ~ Peso méximo con remolque
o m{ _@ i3 710 2 Peso méaximo en el je delantero
Sy _E@ 2 600 id Peso méximo en el sje trasero
Emisiones de escape
1
W i LB;II Y,
Versién del vehiculo

Figura 2. Placa del constructor
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Taladro anterior de larguero derecho.

Tornillo posterior del lado izquierdo del soporte del radiador.
Primer tornillo del soporte de suspension delantera.
Antependltimo tornillo del soporte de suspension delantera.
Primer taladro del refuerzo central de piso.

Taladro anterior del larguero trasero.

Tornillo anterior interior de fijacion del tren trasero

H-H' = Ultimo taladro del larguero trasero.

Figura 3. Cotas de la estructura

3. Dimensiones

Las deformaciones que pueda sufrir el
vehiculo en los elementos portantes someti-
dos a grandes esfuerzos (largueros, fravie-
sas, pases de rueda, efc.) han de ser verifi-
cadas mediante la comprobacién de las
cotas y dimensiones de una serie de pun-
tos situados en la parte baja del monocas-
co. De ofra forma, el vehiculo podria pre-
sentar problemas de maniobrabilidad, des-
gaste de ruedas y, en general, disminucion
de su seguridad activa y pasiva. En la figu-
ra 3 se sefialan los principales cofas del
vehiculo en planta y alzado. En los figuras
4,5y 6 se dan las medidas exferiores
mas significativas del vehiculo.

4, Elementos exteriores
de material plastico

Entre los elementos exteriores del Ford
Ka se encuentran los fabricados en distin-
fos tipos de plésticos, que, debido a su si
tuacién, son susceptibles de rotura en caso
de colision.

Figura 4. Dimensiones exteriores del vehiculo
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Anﬂisis de Vehir:nlos

Figura 5. Cotos de la parte delantera y frasera

Estos materiales, ademds de ser mas Ii-
geros, no presentan problemas de corro-
sion, son relativamente elasticos Jo cual es
una ventaja en pequefios golpes- y propor-
cionan un buen acabado estético. Asimis-
mo, son reparables mediante procedimien-
fos técnicos apro-piados, sin perder sus

propi ;
En la figura 7 se defallan esfos elemen-

fos y los tipos de plasticos con los que pue-
rse Su reparacion.

o

Figura 6. Medidas de los huecos de puerta




5. Elementos de la carroceria

suministra el
icante

Para la reparacion del Ford Ka, el fabri-
cante comercializa las piezas que se indi-
can en las figuras 8, 9 y 10. Cada grupo

esta marcado con un nimero y los recam-
bios que forman parte de un grupo se
identifican con el mismo nimero, al que se
le aiiade una lefra.

DESPIECE DE LA PARTE DELANTERA
DE LA CARROCERIA

AW —

S 0 o~ o

14.

Frente delantero.

. Traviesa inferior.
. Refuerzo superior de salpicadero.
. Refuerzo lateral de aleta.

Pase de rueda completo con largue-
ro.
5a. Larguero delantero.
5b. Cierre lateral de larguero de-
lantero.
5b1. Seccién anterior de cierre
 lateral.

. Capd delantero.

. Bisagras de capd delantero.

. Soporte de bateria.

. Alefa delantera.

. Refuerzo de chapa salpicadero.
11,
12,
13.

Caja de aireacion.

Chapa salpicadero.

Refuerzo anterior de piso habitdcu-
lo.

Extension lateral del refuerzo de

alefa.

DESPIECE DE LA PARTE CENTRAL DE
LA CARROCERIA

5
16.
17.
18.

| 19

20.
21.
22.
23.
24,
23

26.
27.

Esfribo bajo puertas.

Piso habitdculo.

Refuerzo de piso.

Cierre de estribo.

Traviesa anterior de fecho.

Techo.

20a. Deflector posterior de techo.
Refuerzo de montante de techo.
Traviesa posterior de fecho.
Refuerzo de pilar delantero.
Cierre de pilar delantero.

Pilar delantero.

Refuerzo de esfribo bajo puertas.
Refuerzo de montante de parabri-
sas y fecho.

Amih’sis de Mzhiculos

28. Cierre de montante de fecho. 31a. Panel de puerta delantera.

29. Refuerzo anterior de costado de 31b. Bisagra inferior de puerta de-
aleta. lantera.

30. Tirante de freno de puerta delantero. 31c. Bisagra superior de puerta de-

31. Puerta delantera. lantera.

Figura 9. Despiece de la parte central de la carroceria
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DESPIECE DE LA PARTE TRASERA DE
LA CARROCERIA
32. Chapa portapiloto.
33. Costado de alefa frasera.
33a. Seccion posterior de costado
de aleta.
34. Refuerzo inferior de costado de ale-
fa.
35. Pase de rueda frasera.
36. Refuerzo de cierre de aleta tra-
sera.
37. Soporte de fijacion del asiento tro-
sero.
38. Piso maletero compleo.
38a. Piso malefero (seccion poste-
rior]. -
39. Larguero trasero.
39a. Seccion posterior de larguero
frasero.
40. Refuerzo posterior de piso malete-
ro.
41. Traviesa posterior de piso malefero.
42. Panel exterior de faldon.
42a. Refuerzo de faldon.
. Gancho de remolque.

43
44. Bisagras de porton.
45. Portén.

45a. Panel de porton.

Anélfsis de ubjcnlos

R
LG

Figura 10. Despiece de la parte frasera

6. Sustituciones parciales
contempladas por el
fabricante

Para la reparacién del Ford Ka, el cons-
fructor contempla la susfitucion parcial de
diversas piezas de la carroceria. De esfo
forma, se consigue un ahorro en el fiempo

Figura 11. Sustituciones parciales contempladas por el fabricante

de la reparacion y, por lo tanto, un menor
coste. Asimismo, se evitan dafios en las zo-
nas de la carroceria que no hubiesen resul
fado afectadas, tal y como ocurre en una
sustitucion complefa.

En la figura 11 se detallon las secciones
de ahorro que recomienda el fabricante y
la zona aproximada por la que han de re-
alizarse dichas secciones. S




FORD KA

Amib'sis de ubicnlos

FICHA PRONTUARIO PARA PERITOS TASADORES Y REPARADORES

Caracteristicas de

Accesibilidad

Componente ensamblaje Espesor en reparacién Métodos de sustitucion
PARAGOLPES Atornillado: * Paragolpes delantero.
DELANTERO - 1 tornillo a cada aleta. » Rejilla inferior de paragolpes.

- 3 tornillos al absorbedor. = Rejilla frontal.
- 3 tornillos al frente. * Anagrama.
E - 4 grapas a cada aleta.
s o Soldada y atornillada: « Protector inferior del motor.
- 8 puntos al pase de rueda. « Guardabarros
- 2 puntos al frente. , v :
- 2 puntos al pilar delantero. 0,7 mm DN = ’Izz::%}o!pes i
- 1 tornillo al pilar delantero. (Depen;i:;nadsc; gl 2 Retirar instalacion eléctrica del
pase de rueda.
= Tapa de rejilla de aireacion
derecha.
* Tapa de rejilla de aireacion
izquierda (sdlo lado izquierdo)
= Retirar depésito de expansion
refrigerante (sélo lado izquier-
do).
* Piloto lateral de intermitencia.
* Aleta delantera.
FRENTE Soldado: » Protector inferior del motor.
- 12 puntos a cada pase de » Guardabarros izquierdo.
rueda delantera. * Guardabarros derecho.
- 2 puntos a cada aleta. * Paragolpes delantero.
- 6 puntos a cada larguero. 0,7 mm NORMAL = Absorbedor interior de paragol-
(Dependiendo de sus pEs.
_ zonas) * Faros.
* Bocina.

* Canalizador de aire del
condensador de aire acondi-
cionado.

* Cerradura de capo.

» Tacos de goma de apoyo del
capo.

* Toma de filtro de aire.

* Placas de identificacién del
fabricante.

= Conjunto filtro de aire.

= Retirar cable de apertura del
capd.

* Retirar instalacion eléctrica del
frente.

» Retirar instalacion eléctrica de
los pases de rueda.

= Tapa de bateria.

* Bateria.

* Soltar tuberia de servodi-
reccion.

* Instalacion electrica del
conjunto radiador-condensador
del aire acondicionado.

* Conjunto radiador-conden-

sador.

* Absorbedor superior de

vibracion del radiador.

» Frente.
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Anélisis de l/ehjculos

FORD KA

Caracteristicas de Accesibilidad s ”
Componente ensamblaje Espesor en reparacion Métodos de sustitucion

CAPO Atornillado: = Guarnecido de capé.

- 2 tornillos a cada bisagra. NORMAL = Grapa de sujecién de la varilla.

- 1 tornillo de cada bisagra a 0,7 mm (Dependiendo de sus = Capo.

la carroceria. zonas)

TRAVIESA INFERIOR Soldada: * Protector inferior del motor.

- 31 puntos al frente. = Guardabarros izquierdo.

» Guardabarros derecho.

1.2 mm NULA * Paragolpes delantero.
(Configuracién * Absorbedor interior de para-
cerrada) golpes.

= Faros.

* Bocina.

* Canalizador de aire del
condensador de aire acondi-
cionado.

* Traviesa inferior.

LARGUERO DELANTERO Soldado: = Protector inferior de motor.
(SECCION ANTERIOR) -12 puntos al cierre de * Guardabarros izquierdo.
larguero. * Guardabarros derecho.
- 6 puntos al frente. 1,6 mm NULA * Paragolpes delantero.
- Soldadura MIG al resto del (Configuracion « Absorbedor interior de para-
larguero. cerrada) golpes.
= Faro.

* Toma de filtro del aire.

* Conjunto del filtro de aire.

* Bocina.(s6lo lado izquierdo)

* Instalacién eléctrica del frente
(s6lo lado izquierdo).

* Tapa de bateria (sélo lado
izquierdo).

* Bateria (solo lado izquierdo).

* Soltar tuberia de la servo-
direcion.

* Instalacion eléctrica del
conjunto radiador-condensador
del aire acondicionado.

* Conjunto radiador-conden-
sador.

* Instalacién eléctrica del
larguero.

* Soporte de bateria (sélo lado
izquierdo).

* Tapacubos.

* Rueda delantera.

* Tubos de aire acondicionado y
servodireccion (lado derecho).
* Conjuntos mecanicos (sélo

lado derecho).

* Larguero delantero.
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FORD KA

Anéﬁsis de l[ebicnlos

Componente

Caracteristicas de
ensamblaje

Accesibilidad
en reparacion

Métodos de sustitucion

ESTRIBO BAJO PUERTA
(SECCION ANTERIOR)

Soldado:

-17 puntos al cierre de
estribo.

-17 puntos al cierre de
estribo y piso.

- Soldadura MIG al resto del
estribo.

0,7 mm

NULA
(Configuracion
cerrada)

* Goma de contorno de puerta.
* Moqueta de piso.
+ Estribo bajo puertas.

PUERTA

- 1 tornillo perpendicular a
cada bisagra.

0,7 mm

BUENA
(Excepto la parte
correspondiente al
marco)

= Asidero interior.

* Guarnecido de puerta.

* Altavoz.

= Abridor interior.

* Impermeabilizante.

* Triangulo interior de espejo
retrovisor.

= Moldura lamelunas interior.

* Embellecedor exterior de
espejo.

* Guia de espejo.

* Moldura lamelunas exterior.

* Guia de luna.

* Bombin.

= Manilla exterior.

* Cerradura.

* Luna.

* Cajetin de luna.

* Instalacion eléctrica de puerta.

= Tirante de freno.

* Mecanismo elevalunas.

* Puerta delantera.

PANEL DE PUERTA

- Plegado y sellado al ar-
mazén en todo su con-
torno.

0,7 mm

= Asidero interior.

* Guarnecido de puerta.

= Altavoz.

= Abridor interior.

* Impermeabilizante.

* Triangulo interior de espejo
retrovisor.

= Moldura lamelunas interior.

* Embellecedor exterior de
espejo.

* Guia de espejo.

* Moldura lamelunas exterior.

* Guia de luna.

* Bombin.

= Manilla exterior.

* Luna.

* Cajetin de luna.

* Instalacion eléctrica de puerta.

* Tirante de freno.

* Puerta.

* Panel de puerta.

CESVIMAP - N.° 21
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Anﬂisis de Vehjmﬂos

FORD KA

aleta.
- 2 puntos al pase de rueda.
- 9 puntos al faldén.

Caracteristicas de Accesibilidad : <
Componente ensamblaje Espesor en reparacion Métodos de sustitucion
PARAGOLPES TRASERO Atornillado y remachado: *» Pilotos traseros.
- 3 remaches a cada aleta. * Rueda de repuesto.
- 3 grapas a cada aleta. * Pilotos de matricula.
- 1 tornillo a cada aleta. * Paragolpes trasero.
-1 remache a cada chapa
% portapiloto.
@ - 5 remaches al faldon.
| COSTADO DE ALETA Soldado: » Pilotos traseros.
(SECCION POR PILARES) | . 11 puntos al piso y cierre de = Rueda de repuesto.
costado. * Pilotos de matricula.
- 20 puntos al pase de rueda. * Paragolpes trasero.
-12 puntos a la chapa 0.7 mm DIFiCIL * Goma de contorno de ajuste
patiapoin. (Dependiendo de sus de POﬂén' 2 e
- Soldadura MIG al resto de la Sohae) * Rejilla de salida de presion de
custodia. aire.
- Soldadura MIG al pilar * Bandeja portaobjetos.
central. * Luna de costado.
-31 puntos al cierre de *Bisagras de la luna de
costado. costado.
- Soldadura MIG al estribo * Goma de contorno de ajuste
bajo puertas. de puer.ta.
* Resbaldn de puerta.
* Interruptor de luz interior.
* Respaldo de asiento trasreo.
* Cojin de asiento trasero.
* Guarnecido de aleta.
* Insonorizante de aleta.
= Fijacion inferior del cinturén
delantero.
* Moqueta de piso.
Costado de aleta izquierdo:
* Tapon de combustible.
2 * Boca de llenado.
* Costado de aleta.
CHAPA PORTAPILOTO Soldado: y * Pilotos traseros.
- 3 puntos al vierteaguas. * Rueda de repuesto.
- 12 puntos al costado de 1mm BUENA * Pilotos de matricula.

* Paragolpes trasero.

* Soporte del gancho de
remolque (sélo lado derecho).

* Moqueta de piso maletero.

* Goma de contorno de ajuste
del porton.

* Rejilla de salida de presién del
aire.

= Bandeja portaobjetos.

* Soporte de bandeja portaob-
jetos.

* Taco de apoyo del portdn.

* Chapa portapilotos.
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FORD KA

Ami]isis de Vmimﬂos

Componente

Caracteristicas de
ensamblaje

Espesor

Accesibilidad
en reparacion

Métodos de sustitucion

FALDON TRASERO

Soldado:

-9 puntos a cada chapa
portapilotos.

- 4 puntos a cada pase de
rueda.

- 2 puntos a cada larguero
trasero.

- 25 puntos al piso maletero.

0,7 mm

DIFICIL
(Dependiendo de sus
zonas)

* Pilotos traseros.

» Rueda de repuesto.

» Pilotos de matricula.

* Paragolpes trasero.

* Resbaldn de porton.

* Tomas de corriente del porton.

* Instalacion eléctrica del faldon.

* Soporte del gancho de
remolque.

« Retirar moqueta de piso
maletero.

* Goma de contorno de ajuste
de porton.

* Taco de goma de sujecion del
silencioso.

* Spportes de paragolpes.

* Soporte de sujecién de la
rueda de repuesto.

» Falddn trasero.

PORTON

Atornillado:

- 2 tornillos a cada bisagra.

- 1 tornillo de cada bisagra a
la carroceria.

0,7 mm

BUENA
(Excepto la zona del
marco de portén)

« Guarnecido de portén.

* Conjunto manilla exterior-
bombin.

» Cerradura.

* Toma de corriente.

» Brazo limpialuneta trasero.

* Motor limpialuneta.

* Tacos de bandeja trasera.

« Soportes elevadores de portén.

= Anagrama.

* Difusor de agua del limpia-
luneta.

« Junquillo interior bajo luneta.

« Junquillos laterales de luneta.

« Instalacién eléctrica de portén.

* Tuberia de agua del limpia-
luneta.

* Porton.

PANEL DE PORTON

- Plegado y sellado al
armazaén.

- 28 puntos al armazon.

0,7 mm

* Cerradura.

» Toma de corriente.

+ Soportes elevadores de por-
ton.

« Difusor de agua del limpialu-
neta.

* Instalacién eléctrica.

* Portén.

* Panel de portén.

LARGUERO TRASERO
(SECCION POSTERIOR)

Soldado:

- 10 puntos al piso maletero.

- 2 puntos al faldon.

- Soldadura MIG al resto del
larguero.

1,2 mm

NULA
(Configuracién
cerrada)

*» Pilotos traseros.

* Mogueta de piso maletero.
= Paragolpes trasero.

= Rueda de repuesto.

= Silencioso.

= Protector anticaldrico.

» Larguero trasero.
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