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Ofrece un mayor rendimiento y contamina menos

Tecnologia monocapa HS (High Solid)

nivel internacional y dentro del marco de la Union

Europea, se estd desarrollando un programa legisiativo
sobre reduccion de emision de disolventes de determinados
brocesos de pintura, que afecta ya a algunos paises, y va a
afectar en un futuro al conjunto de la industria del repintado
de vebiculos. Este becho conducird indudablemente a que la
legislacion espafiola en cuestiones medioambientales siga a
los paises europeos en este campo.
Sin embargo, los fabricantes de pintura y los talleres de
reparacion estdn yendo por delante de lo que serd una
obligacion legal, fabricando y utilizando productos menos
contaminantes. Las pinturas “High Solid”, mds conocidas
como HS, son un ejemplo.

Por Francisco Livianos

Extralack
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nicos Yolatiles, conocidos como

VOC's en Europa, suponen lo parte
més importante de la contaminacién del
aire. En los emisiones originadas por los
procesos de pintado, la presencia de estos
contaminantes es inevitable.

Los gobiernos de la Unién Europea han
reconocido que necesitan actuar sobre es-
fas emisiones de COV y han trazado un
proyecio de directiva que supondrd reduc-
ciones drdsticas en el uso de disolventes.

La legislacién europea propene no elimi-
nar, ya que esto seria practicamente impo-
sible, sino reducir las emisiones de COY,
siguiendo dos estrategias alternafivas:

L os C.O.V. o Componentes Orga-

- Lo primera consistira en purificar los
gases producidos en las aplicaciones de
pintura ol exterior, para reducir su confeni-
do disolvente.
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- la segunda, en reducir directamente
el conlenido de disolventes de los produc-
fos a whilizar.

En un faller de reparacion de automévi-
les, lu primera estrategia resulta muy cosfo-
sa, al necesitar la inslalacion en sus dife-
renles zonas de aplicacion de depurado-
ras de carbono activo y dispensarles un
adecuado mantenimiento.

la sequnda esfrategia resulta fcilmente
realizable a corto plazo por los fabricontes
de pinfura, consistiria en reducir el conteni-
do de disolventes, aumentando el conteni-
do de solidos de fodos los producios ufilize-
dos en un proceso de pintade. Para los fo-
lleres resultarfa més econémico y factible.

Dentro de esta estrategia, las divisiones
de repintado de vehiculos de los diferentes
fabricantes de pintura han abordado el de-
sarrollo de los nuevos productos, neceso-
rios para cumplir la normativa en cuanto a
la emision de disolvente mediante una poli-
tica denominada de doble via. Esta politi
ca, pretende reducir el contenido de disol-

vente de sus productos a fravés de dos tec-
nologias. Por una parte lanzando al merco-

En ofros paises...

Veinfilrés gobiernos de fodo el mundo
han reconocido piblicamente el efecto no-
civo de los emisiones de COV sobre el me-
dio ambiente. Estos gobiemos han firmado
un protocolo que obliga a sus paises o po”
ner los emisiones de COV bajo control o
llegar el afio 2000,

En Europa, algunos paises como el Ref
no Unido, yo se han adelaniado obligando
 los talleres de corrocerio que consuman
mas de dos tonelodas de disohvente al afio,
a ufilizor bajos en disolventes
dmde&ldﬂuhnldaﬁﬁlmumm
duecion or que ugar a parfir
dal‘lldamndaiﬁﬂ .

ﬂmspmsas como Holanda o Aleme-
nio, han seguido tombién esto eslrategia.
En el resto incluido Espafia, se
prevé que en ?Hsapmmukguzm
nermativa y enlren en vigor las direcirices
ﬂehﬁﬁ":’hmmdﬁi] De todos for-
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adaptarse los combios que
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do pinturas de base acuosa, en res
puesta a las necesidades de pinfudo bica-
pa [vease arficulo aparecido en la revista
CESVIMAP n? 15). Por ofra parte, han lan-
zado o fienen previsto lanzar pinturas de
alto contenido en sélidos con las que
se conseguirdn los colores monocapa de
los diferentes fabricantes de automdviles.

¢POR QUE MOTIVO SE QUIERE
ELIMINAR EL DISOLVENTE DE
LAS PINTURAS?

Son Componentes Orgdnicos Voldtiles,
es decir COV, los hidrocarburos aromati-
cos y clorados, aldehidos, cetonas, éste-
res, acidos y alcoholes, entre ofros. La mo-
yoria de los disolventes utilizados en las
pinturas también pueden ser clasificados
como COV.

Los emisiones de estos productos, ade-
mas de su propia toxicidad, por todos co-
nocida, pueden ser origen de conleminan-

tes secundarios por reaccion con ofros
compuestos. Por ejemplo, estos COV baje
lo lvz soler, que se comporta como un ca-
falizador, reaccionan con los éxidos nitro-
s0s (NO,, NO,) originando oxidantes foto-
quimicas como el azano.

El ozono, que resulte beneficioso en ca-
pas altas de lo atmésferc ya que nos prote-
ge de la radiaccion ultravicleta, y ayuda o
que la femperatura de nuestro planeta se
manfenga, en capas bojas puede originar
problemas respiratorios y de salud y dafios
en la vegetacion (lluvia écida]. Por esto,
estan apareciendo en et mercado nuevos
produclos con muy bajo confenido en di
salventes.

¢QUE VENTAJAS APORTAN LOS
PRODUCTOS HS?

El aumento de la materia sblida se ha
venido produciendo durante los dltimos
afios. Las pinturas de reparacion conven-



cionales llomadas LS {Low Solid|, poseen
una pequefia proporcidn de cuerpe sdlido,
que oscila entre el 20 y el 35% en peso, y
con el que se consigue una superficie pin-
tada de entre 5y 5,5 meiros cuadrados
por fitro a 50 micras .

A mediados de los afios 80 se logra ele-
var este confenido de cuerpo sdlido a casi
el 55 % en peso, modilicando los endure-
cedores y consiguiendo un rendimiento por
litro entre 6,5 y 7 mefros cuadrados por Ii
tro. De esta forma, noce la generacion de
los productos MS {Medium Solid).

En la década de los 90 se ha consegui-
do elevar ain més el contenido de cuerpo
sélido mediante el uso de la pintura HS,
eliminando las propiedades negativas de
viscosidad de aplicacién y extensibilidad
que presentaban estos productos, en un
principio. Actualmente, se pueden piniar
entre 10,5 y 11,5 mefros cuadrados con
un solo litro de pintura HS {High Solid).

Este rendimienio superior de pintura su-
pone la mayor ventaja de los productos
HS sobre sus antecesores.

Es importante destacor también que, de-
bido ol mejor poder cubriente de esta pin-
tura, lo oplicacion se realiza en una sola
mano, frente a las fres que generalmente
se requieren para aplicar una pintura con-
vencional. Este hecho reduce notablemente
el tiempo de aplicacién al no exisiir fiem-
pos infermedios de evaporacion; asf como
el fiempo de ocupacion de cabina.
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CUADRO 1
CUADRO COMPARATIVO ENTRE LOS DISTINTOS SISTEMAS DE PINTURA

MONOCAPA CON DIFERENTE NIVEL DE CONTENIDO EN SOLIDOS

Coracteristicas L5 Ms HS

Confidad 1 lira

Espesor 50 micros

Proporcidn de cuerpo solido en % 25-35% 45-55% 60-70%

Rendimiento. 5-55m 6,57 mt 105-115m

N de *posadas” 3 2 1,5 sin evaporacion

CUADRO 2
LIMITES PROPUESTOS DE COV POR LA CEPE *), g/l
Grop e Fehuiine Cantidad de disolvente en g/l

1992 1995 1998

Producte de limpieza

» limpiodor de o pisicl 850 B30 850

» Medio de limpieza previo 850 850 200

Imprimacion y aparejos :

> Imprimacion e 780 780 780

» Aporejo de fondo .

» 1K 720 540 540

» 2K 600 540 250

» Aparejn himeda en himedo 800 540 540

Pintura de acabado

» Pintura de ocabado monocapa 800 480 420

» Pintura de acobado bicapa 600 590 420

Pintura espedial de plasticos 840 840 B40

Promedio VOC 700g/1 650 g/l 420g/

Promedio disolvente 75% 62% ‘35%

Reduccion de disolvente 0% 3% 80%

(*) CEPE: Confederacian Europen de Fabricontes de Pinture.

Los productos HS son aplicados con pis-
tolas de alto volumen y baja presion
{HVLP), lo cudl, reduce de forma importan-
te la niebla de pulverizacién haciendo po-
sible que aumente el rendimiento de la pin-
ure v lo vida de los filtros de la cabina.

Por Gltimo, conviene recordar que los
productos HS contribuyen a reducir el con-
sumo de disolvente. Esto ademas de ser
beneficioso para el medio ambiente y la
salud de las personas sirve de precedentes
para ¢l cymplimiento de futuras disposicic-
nes legoles.

Hay que remarcar que la eleccion del

sistema monocapa més idoneo para el fo-
ller, sea convencional o de alio contenido
en solidos, dependerd del rendimiento que
se precise obtener en su seccién de pinfu-
ra.

Actualmenie el sistema monocapa elegi-

do por el taller viene a safisfacer necesida-

des técnicas como la calidad de acabado,
brillo, etc., y necesidades de rentabilidad
econdmica que el faller obtiene con ellos.
En un futuro inmediato, los talleres de cha-
pa y pintura ademas deberan tener en
cuenta otro factor esencial: el cumplimiento
de la legislacion medioambiental, |
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cioncles llamadas LS [Llow Solid], poseen
una pequena proporcion de cuerpo sdlido,
que oscila entre el 20 y el 35% en peso, y
con el que se consigue una superficie pin-
tada de enfre 5 y 5,5 metros cuadrados
por litro @ 50 micras .

A mediados de los afios 80 se logra ele-
var este confenido de cuerpo solido a casi
el 55 % en peso, modificando los endure-
cedores y consiguieado un rendimiento por
litro entre 6,5 y 7 mefros cuodrados por i
fro. De esta forma, nace la generacién de
los productos MS [Medium Solid).

En la década de los 90 se ha consegui-
do elevor ain mas el contenido de cuerpo
solido mediante el uso de lo pintura HS,
eliminando las propiedades negotivas de
viscosidad de aplicacién y extensibilidad
que presentaban estos productos, en un
principic. Aciualmente, se pueden pinior
entre 10,5 y 11,5 mefros cuadrados con
un solo litro de pintura HS [High Solid).

Este rendimiento superior de pinfura su-
pone la mayor ventaja de los productos
HS sobre sus antecesores.

Es imporfante destacar fambién que, de-
bido ol mejor poder cubriente de esta pin-
tura, la aplicacion se realiza en una sola
mano, frente a las tres que generalmente
se requieren para aplicar una pintura con-
vencional. Este hecho reduce nofablemente
el fiempo de aplicacién af no existir fiem-
pos infermedios de evoporacion; asi como
el fiempo de ocupacion de cabina,
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CUADRO 1
CUADRO COMPARATIVO ENTRE LOS DISTINTOS SISTEMAS DE PINTURA

MONOCAPA CON DIFERENTE NIVEL DE CONTENIDO EN SOLIDOS

Caracteristicas M5 H5
Cantidod 1 liiro
Espesor 50 micros
Proporcin de cverpo sdlido en % 25-35% 45-55% 60-70%
Rendimiento 5-55m 85-7m' 105-115w
N° de *posodas” 2 1,5 sin evaporacion

CUADRO 2
LIMITES PROPUESTOS DE COV POR LA CEPE (*), o
Cantidad de disolvente en g/l
Grupo de productos

SX TS SR 1992 1995 1998
Preducto de limpieza
» Limpiador de la pistola 850 850 850
» Medio de impieza previo 850 850 200
Impﬂmamn s !

e ﬁ* 780 780 780

> o de fondo : [
> 7'?”' 720 540 540
> 2K i 600 540 250
> Aparejo himedo en himedo 600 540 540
Pintura de ocabado
» Pinfura de ocabado menccapa 400 480 420
» Pinhura de acabado bicapa 400 590 420
Pintura especial de pldsticos 840 840 840
Promedio VOC 7009/l 650 g/l 420g/1
Promedio disclvente 75% 62% 35%
Reduccion de disolvente 0% 43% 80%

(*) CEPE: Confederacion Europea de Fobricontes de Pintura.

Los productos HS son aplicados con pis-
folas de alto volumen y baja presién
(HVLP), lo cual, reduce de forma importan-
te la niebla de pulverizacion haciendo po-
sible que cumente el rendimiento de lo pin-
tura y la vida de los filiros de la cabina.

Por (ltimo, conviene recordar que los
productos HS contribuyen a reducir el con-
sumo de disolvente. Esto ademds de ser
beneficioso para el medio ambiente y la
salud de las personas sirve de precedentes
para el cumplimiento de futuras disposicic-
nes legales.

Hay que remarcar que la eleccion del

sistema monocapa més idoneo para el fo-
ller, sea convencional o de alto contenido
en salidos, dependerd del rendimiento que
se precise oblener en su seccion de pintu-
ra.

Actualmente el sistema monocapa elegi-
do por el faller viene a satisfacer necesida-
des tecnicas como la colidad de acabado,
brillo, etc., y necesidades de rentabilidad
econdmica que el faller obfiene con ellos.
En un futuro inmediato, los falleres de cha-
pa y pintura ademas deberdn lener en
cuenta ofro factor esencial: el cumplimiento
de la legislacion medioambiental, [ ]
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