Prueba de Equipos

Adhesivo versatil para utilizar en diferentes aplicaciones

Adhesivo estructural “08122" de 3M

I adbesivo estructural

“08122” de 3M es de
base epoxy y estd diseiiado
para la union de metales y
la reparacion de pldsticos.
Es un producto
bicomponente que se
presenta envasado en
cartuchos dobles, para
aplicar mediante pistola de
extrusion manual. Ademds
de ofrecer un tiempo de
curado relativamente
rdpido, proporciona una
elevada resistencia a la
traccion.

Por Federico Carrera
Salvador
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para aplicaciones en reparaciones

de turismos en la susfitucion de po-
neles exteriores, como método de unién, y
en operaciones de reparacion de piezas
fabricadas en determinados materiales.

Se presenta envasado en cartuchos do-
bles de 37,5 ml. de capacidad, para su
aplicacion es necesario emplear una pisto-
la de extrusion especifica (08190), que se
suministra con el producto.

Las boquillas mezcladoras (08197) se co-
nectan de forma rdpida directamente sobre
el cartucho. En su inferior disponen de una
espiral, encargada de garantizor una mez-
cla homogénea de los dos componentes.

E | adhesivo "08122" estd pensado

CARACTERISTICAS TECNICAS

El producto “08122" es un adhesivo es-
tructural de naturaleza epoxy de dos com-

ponentes: elemento base (resina epoxy) y
elemento endurecedor (aminas modifica-
das]. La proporcién de mezcla es 2:1, dos
partes de resina por una parte de endure-
cedor.

Esta ideado para la aplicacion sobre
sustratos de distinta naturaleza, como me-
fales y plasticos, consiguiéndose uniones
de elevada resistencia, del orden de
200 Kg/cm” sobre acero y 20 Kg/cm? so-
bre plastico.

Es un producto estable frente a las agre-
siones ambientales, conservando sus co-
racferfsticas con el paso del fiempo. Estas
caracteristicas mecanicas dependen en
gran medida del fratamiento superficial del
sustrato, del tiempo y temperatura de curo-
do y del espesor de la capa de adhesivo
aplicado.

El tiempo de almacenamiento es de 12
meses, siempre que se realice en las condi-
ciones apropiadas.
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CARACTERISTICAS TECNICAS «08122-3M»

PREPARACION DE SUPERFIGIES

— e e
INSTRUCCIONES DE USO

Para obtener buenos resultados en su uti-
lizacién, es imprescindible realizar una co-
rrecta preparacion de las superficies. De-
pendiendo de los sustratos a unir, pueden
distinguirse dos casos:

Aplicaciones sobre metal:

En lineas generales los pasos a seguir
son:

- limpieza general de la zona a fin de
eliminar fodo fipo de selladores, éxidos y
suciedad que pudieran dificultar la adhe-
rencia del producto.

- Eliminacién de pintura, imprimacién o
cataforesis con un disco del fipo Clean'n
Strip.
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- lijado con disco abrasivo de grano P-
50, para obtener una superficie con la rv-
gosidad adecuada a fin de garantizar una
correcta adherencia del producto.

- Limpieza y desengrasado final de la
superficie, elimindndose las parficulas pro-
cedentes del lijado y todo resto de grasa,
aceite o suciedad.

Para esta operacion, 3M suministra un
limpiador especifico (08984), aunque se
pueden utilizar productos tales como la
acetona, fricloroetileno, efc.

Aplicaciones sobre plastico
En lineas generales, los pasos a seguir

son:

- limpieza y lavado de la zona.

Ei tiempo de curado
guarda relacién
directa con la
temperatura.

- Lijodo con disco abrasivo de grano
grueso, para evitar el embazamiento,
o por medio de un disco de acero fren-
zado. :

- Limpieza y desengrasado final de la
superficie con alcohol isopropilico o disol
ventes alifdticos.

Una vez preparadas las superficies, e
independientemente del fipo de materil,
para la aplicacién deberan seguirse las si-
guientes recomendaciones:

- Dejar evaporar completamente el di-
solvente de limpieza anfes de aplicar el
adhesivo, debido a que puede dificultar la
adherencia y curado del mismo.

- Preparar la boquilla mezcladora do-
tandola de mayor o menor seccion de sali-
da, en funcién de la aplicacion a realizar.

- Montar el conjunto cartucho-boquilla
mezcladora sobre la pistola, quedando
el producto listo para su uso. El tiempo
de aplicacion no debe exceder de 30 mi-
nufos.

Colocacién de la cénula sobre el carfucho.




Montaje del cartucho sobre la pistola.

- Es aconsejable desperdiciar los pri-
meros dos centimetros de producto para
garantizar la aplicacién de una mezcla ho-
mogéneq.

Una vez aplicado el producto, en la sus-
fitucion de piezas, debe mantenerse unida
firmemente la zona durante dos horas, ho-
ciendo uso de méfodos de fijacion auxilio-
res (soldadura, pinzas, remaches, etc.).

El fiempo de curado guarda relacién di-
recta con la temperatura. A temperatura
ambiente, a partir de 5 horas, ya se fiene

una buena resistencia de la junta, aunque

E posible la
combinacion del
adhesivo con
diferentes uniones
mecanicas
como soldaldura
y remaches.

el curado total del adhesivo no se produci-
ra hasta las 24 horas. Estos tiempos se re-
duciran en gran medida si el curado se re-
aliza a 60° C de temperatura.

Una vez curado el adhesivo, se realizo-
ra el acabado final elimindndose los restos
del material sobrante.

Respetando todas las recomendaciones se
obtendran trabajos de buena calidad y en
un periodo de fiempo relafivamente corfo.
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~ Almacenar el producto en lugares se-
cos, bien ventilados y alejodos de fuentes
de calor.

PRUEBAS REALIZADAS
EN CESVIMAP

Tras ufilizar el producto en diversas re-
paraciones en CESVIMAP, fanto sobre ace-
ro como sobre pldsfico, se han obtenido
las conclusiones siguientes:

- la aplicacién del produco se redliza
de una forma sencilla y rapida, gracias a
la pistola y boguillas mezcladoras.

Corte de la boguilla.

SEGURIDAD Y PROTECCION

Durante el empleo del adhesivo, deben
observarse las medidas de proteccion y se-
guridad necesarias para la manipulacion
de resinas epoxy, entre las cuales cabe
destacar las siguientes:

— las aminas empleadas como agente
de curado causan irritacion en la piel, ojos
y vias respiratorias. Durante su manipulo-
cién deben emplearse guantes protectores,
gafas y mascarillas apropiadas.

- Utilizar el producto en locales doto-
dos de buena ventilacion.

- No fumar durante las reparaciones.

~ No efectuar las intervenciones cerca
de llamas o cuerpos incandescentes.

- Si la temperatura ambiente es eleva-
da, pueden producirse descolgados de
material, pudiendo dificultar su uso en apli
caciones sobre soporfes verficales.

- A fravés del adhesivo puede ejecutar-
se soldadura por puntos de resistencia.
Ello posibilita la combinacion del adhesivo
con diferentes uniones mecdnicas, como
soldadura, remaches, efc.

- Un lijado adecuado de las superficies
junto con una perfecta limpieza de la zona
garantizard la adherencia necesaria.

— En pequeias aplicaciones, y por ra-
zones de economia, es interesante prescin-
dir de la boquilla mezcladora, realizéndo-
se la mezcla manualmente. En estos casos,
debe tenerse la precaucion de obtener una
homogeneizacion perfecta.
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Eliminacidn de pintura.

Aplicacién de producto sobre mefal.
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Aplicacién de producto sobre pléstico.

- En reparacion de plasticos es mas in-
dicado para los termoestables, debido a
que en ciertos termopldsticos pueden
presentarse problemas de adherencic.

- Posibilita uniones de disfintos maferia-
les como metal y pléstico.

- No presenta problemas en las poste-
riores operaciones de lijado y mecani-
zado.

Paru obtener buenos
resultados en su
utilizacion, es
imprescindible
realizar una correcta
preparacion de las
superficies.

- los fiempos de curado pueden acele-
rarse mediante el empleo de cabinas de
secado o equipos infrarrojos, no debiéndo-
se superar los 60° C de femperatura.

la calidad obtenida mediante el em-
pleo de este adhesivo, queda supeditada
al correcto seguimiento del proceso de fra-
bajo. °




