Hasta 8.000 r.p.m.

Prueba de Equipos

Lijadora excentrica LEX 150 G de Festo

ste equipo de la firma

Festo se caracteriza
por su gran velocidad
(8.000 r.p.m.) y por su
versatilidad para la
realizacion de trabajos de
lijado. La posibilidad de
regular la velocidad permite
Hevar a cabo lijados que
precisen una gran abrasion
o simplemente lijados mds
Jfinos, como mateados de

superficies.

Por Francisco

binan caraceristicas de las lijadoras

rofativas o radiales y de las vibrato-
rias. Es decir, el plato lijador realiza, a la
vez, un movimiento de giro y un movimien-
fo excéntrico.

L as lijodoras excéntrico-ofativas com-

La caracteristica que mejor define este
equipo es su gran velocidad (8.000
r.p.m.), que puede ser regulada a fravés
de una vdlvula que abre o estrangula el
paso del aire comprimido. Esta variacién
de revoluciones es de gran ayuda, ya que
permite seleccionar las més apropiadas,
entre revolucion maxima y minima, en fun-
cion de las necesidades de frabajo. Esta
propiedad es especialmente Gfil en zonas
redondeadas, confornos y aristas, que ne-
cesitan una velocidad minima del plato.

El fabricante comercializa el mismo
equipo con dos orbitas diferentes: la lijo-
dora LEX 150/7 G, con una orbita de 7
mm, que se recomienda para lijados que
precisen una gran abrasién, como el de
masillas; y la lijadora LEX 150/3 G, idé-
nea para lijados finos de pintura o apare-
jos asi como frabajos sobre formas curva-
das, cantos o molduras.

CONEXION Y PUESTA
EN MARCHA

Al igual que fodas las lijadoras neumdt
cas de la firma Festo, este equipo va equi-
pado con un sistema de conexion IAS 2,
en el que un solo tubo flexible incluye la
alimentacion del aire comprimido, el esco-
pe de aire engrasado y la aspiracion de
polvo. Su conexién se realiza enchufando
el tubo flexible y girando levemente hasta
su perfecto ajuste.

La unién del tubo flexible con la lijadora
fiene una rétula concebida para que el em-
palme tome cualquier giro. Asi, el tubo no
se puede doblar ni forcer.

ELECCION DE LOS PLATOS
LIJADORES

Con estas lijadoras se pueden ufilizar
platos de diferente dureza y flexibilidad.
La eleccion del plato adecuado depende
de la superficie y del producto que se va a
lijar y puede ser:
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- Extrablando: su estructura muy
blanda y su gran flexibilidad permiten el |i-
jodo fino de piezas redondeadas y moldu-
ras.

- Blando: su estructura eldstica permi-
te realizar el lijodo tanto de superficies
planas como redondeadas.

Operacién de lijado.

- Duro: estd fabricado con material
muy resistente para el lijado basto sobre
superficies planas.

Los platos lijadores incorporan, ademds,
el sistema de aspiracion “Jetstream”, que
consiste en una corriente de aire se produ-
ce en el centro del plato. El aire circula
desde los canales situados en el exterior
hacia el agujero central del plato, y de és-
fe a los agujeros de los abrasivos, por
donde se realiza la aspiracion del polvo.
La corriente producida arrastra las parficu-
los de polvo originadas en el lijado, retra-
sando e, incluso, impidiendo de esta for-
ma el embazamiento del abrasivo.

EI sistema de
equilibrado que
posee el equipo

reduce los niveles de
vibraciones causadas
por los equipos
neumaticos.
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FIJACION DEL ABRASIVO
A LA MAQUINA

Los platos lijadores van provistos de un
sistema de fijacion de los abrasivos, deno-

minado STICKFIX.

Conexion IAS 2 en la lijadora.

La parte inferior del plato incorpora
unos ganchos en forma de hongos, reparfi-
dos por toda la superficie, que se adhieren
perfectamente al soporte de ferciopelo ri-
zado de los abrasivos. Se puede denomi-
nar también fipo “velcro”, y consfituyen
una union ﬁic, segura y, al mismo fiempo,
facil de abrir.

SEGURIDAD

Las herramientas neumaticas de Festo
conectadas al sistema IAS 2 son capaces
de derivar con seguridad a las cargas es-
faticas.




El sistema de equilibrado que posee el
equipo reduce los niveles de vibraciones
causadas por los equipos neumaticos y, en
consecuencia, quedan protegidos brazos,
muiiecas y manos.

No obstante, siempre que se utilice este
equipo, se deberan tener en cuenta las si
guientes precauciones:

- A pesar de que se incorpora en un
sistema de aspiracion de polvo, el opera-
rio deberd protegerse utilizando gafas y
mascarillas homologadas.

- No ha de sobrepasarse en ningin co-
so la presion maxima de frabajo.

~ Nunca frabajar con la méquina a me-
nos que el abrasivo esté colocado sobre el
plato, con el fin de no dafiar el plafo lijador.

CONCLUSIONES

Tras las pruebas efectuadas en CESVI-
MAP con la lijadora LEX 150/7 de Festo,
pueden establecerse las siguientes conclu-
siones:

- Combinando plato lijador, velocidad
y abrasivo, el equipo resulta adecuado pa-
ra el lijodo de diferentes fipos de superfi-
cies, pudiendo susfituir el lijado a mano.

- El regulador de velocidad permite dis-
poner de un nimero bajo de revoluciones
para lijados en zonas redondeadas.

- Para obtener un mejor rendimiento
del equipo, pueden acoplarse a él diferen-
tes platos de distintas durezas.

- A'través de la conexion rapida IAS 2,
un solo tubo flexible aporta aire comprimi-
do al equipo, asi como el escape de dicho
aire y la aspiracién del polvo generado en
los lijados.

- El aire de reforno en el sistema IAS 2
evita la formacion de nieblas de aceite en
el puesto de frabajo.

EI sistema de
conexion IAS 2
incluye la
alimentacion del aire
comprimido y la
extraccion del polvo.

Pﬂmba de Equipvs

GARACTERISTIGAS TECNICAS
6 bar
Carrerns de EBOI0 . . . . o s BT s R e v 1 16.000 por minuto
Veloclod ©:v .o . 1 e e R 8.000 r.p.m.
G (R SN TR it S il 11 LEX 150/7 G-> 7 mm
LEX 150/3 G > 3 mm
ConsumOGR.0ITg: . 2.1 . o s e A s 390 |/min
Ddel plalo lijador . .oy s 150 mm
PEE0, i s e s v O MR ] 1,4Kg.
PIOIOTRRIO - . < v s 5 s s v v eI S i e STICKFIX @ 150 mm/8 agujeros

Equipo de aspiracién de Festo.
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