Segunda generacion de pistolas HVLP

Prueba de Equjpos

Pistola HVLP 450 G de Sagola

L a pistola aerogrdfica de
gravedad HVLP 450G de
Sagola estd especialmente
disefiada para la aplicacion
de todo tipo de pinturas de
acabado, incluidas las de
alto contenido en solidos
(HS) y las de base agua. Su
similitud, en lo que al
manejo se refiere, con las
pistolas de tipo
convencional bace mads fdcil
su uso tanto para el
profesional que utiliza por
primera vez un equipo
aerogrdfico HVLP como
para aquel que no se babia
adaptado aiin a esta
tecnologia.

Por Ramén San Segundo
Gonzdlez

anodizado de color verde y presenta,

en su conjunto, una adaptabilidad er-
gonémica especial para ambas manos. El
equipo incorpora reguladores de abanico,
paso de producto y un mandmetro que regu-
lo lo presion en lo cacha de lo pistola. Los
pomos de regulacién son de aluminio y el del

L a pistola posee un cuerpo de aluminio

paso del producto presenta marcas de re-
ferencia para poder confrolar su posicion.
Como novedad importante, la pistola presen-
fa un nuevo disefio de la boguilla y del pico
de fluido con deflector, que se fraduce en
una mejor salida y atomizacion del producto.

la alimentacion del producto en la pisto-
la 450 G HVLP de Sagola se efectia por
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gravedad, a través de un depdsito de plas-
fico resistente a todo tipo de disolventes y
ubicado en una posicion mas elevada que
el cuerpo de la pistola.

Con la pistola 450 G se ufilizan las bo-
quillas denominadas por el fabricante 400
y 500. Son de tipo HVLP y presentan dos
orificios en cada cuerno y otro en el centro
de mayor tamafio que el didmetro exterior
de la punta del pico de fluido. La principal
diferencia entre ambas boquillas viene de-
terminada por el consumo de aire.

lo pistola HVLP 450G de Sagola cum-
ple la actual normativa internacional, fanfo
desde el punto de vista medioambiental,
como de seguridad, asi como la reglamen-
facion europea referente a productos in-
dustriales (SCAQMD 1151, SCAQMD
1136, EN 1953, EPA).

EI equipo presenta
un abanico largo
y estrecho, con una
pulverizacion
uniforme.

BOQUILLA 400
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Despiece del equipo

. Tapa de depbsito

. Depbsito

. Filtro de depésito

. Cuerpo de la pistola

. Regulador de abanico

. Muelle y pomo regulador
de producto

BOQUILLA 500

Dimensiones de abanico: 300 mm

Dimensiones de abanico; 300 mm

Transferencia: 70%

Transferencio: 70%

Sector carroceria

Sector carroceria

Caracteristicas de las boguillas.
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7. Manémetro de
entrada de aire
8. Comprobador de
presion en boquilla
9. Pico de fluido
10. Aguja
11. Boquilla

CARACTERISTICAS TECNICAS

y sin manometro . .. ... .. 497g
B Pico de fluido estandar ... 1,4 mm
B Presion de frabajo en

boquilla (méx,) ......... 0,68 bares
W Presion de frabajo en

manometro . .......... 2 bares
B Volumen del depésito .... 0,651

REGULACION DEL EQUIPO

la pistola presenta las siguientes posibi-
lidades de regulacion:

* Regulador de producto: situado
en la parte frasera del cuerpo de la pisto-
la. Girando el pomo a la izquierda o a la




Forma de suministro.

Pmeha de Equipos

Regulador del equipo.

GUIA DE APLICACION DE PRODUCTOS

Pico + aguja

10111302 1.40
10111303 1.60
101 113 04 1.40

Boquilla

500 AON
500 Ao
400 AONR

A =Barnices, lacas, monocapas.

@ = Fondos bicapas al disolvente (s6lidos, mefalizados y perlodos|.

M = Fondo bicapa al agua (sélido, metalizado y perlado).
# = Imprimaciones, aparejos himedo sobre himedo.

derecha, se obfiene una mayor o menor
aportacién del producto.

* Regulador de abanico: ubicado
igualmente en la parte frasera del cuerpo,
encima del regulador de producto, permite
variar el famafio del abanico segin las ne-
cesidades.

¢ Grocias a la existencia del regula-
dor de presion, ésta se puede reducir o
la entrada de la empufiadura de la pistola,
girando el pomo hacia la derecha, sin ne-
cesidad de desplazarse para ello hasta el
regulador que existe en la cabina.

Con la presion del regulador de la cabi-
na ol minimo, se quita la boquilla de la
pistola y se adapta el verificador de la pre-
sion en la boquilla correspondiente. Los re-
guladores de presion en lo empuiiadura,
de producto y del abanico deben estar
abiertos al méximo. Con el gatillo apreto-
do en la primera posicién, se sube la pre-
sion en el mandmetro de la cabina hasto

conseguir 0,68 bares en el verificador de
presion en boquilla. La presion ha de ser
constante, la aguja no debe subir ni bajar.
Una vez efectuados los pasos anteriores
ya se puede susfitvir el verificador de pre-
sion y se coloca en su lugar la boquilla de
pulverizacién correspondiente.

* Para asegurar una regulacion correc-
ta, es preciso, ademds, realizar patrones
de pulverizado, con el fin de observar las
dimensiones y caracteristicas del abanico.

MEDIDAS DE SEGURIDAD E
HIGIENE

El mantenimiento y uso de la pistola exi-
ge la ufilizacién de las siguientes medidas
de seguridad e higiene:

* Cuando se manipula el equipo aero-

gréfico, debe tenerse la precaucion de no
apuntar con él a nadie.

* Su ufilizacién requiere el uso de mas-
carilla de vapores, gafas, guantes y ropa
profectora.

* Para la limpieza del equipo no se de-
ben utilizar hidrocarburos halogenados,
ya que pueden reaccionar con el aluminio
de la pistola con el consiguiente riesgo de
explosion.

Utilizacién del equipo.

MANTENIMIENTO

Para el buen funcionamiento del equipo
hay que tener en cuenta las siguientes re-
comendaciones:

- Antes de su puesta en marcha, la pis-
fola y sus accesorios deben limpiarse con
disolvente, ya que para su embalaje son
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Aplicacién con el equipo aerogrdfico 450 G de Sagola.

sometidos @ un frafamiento de profeccion
que debe ser eliminado.

- Tras su uso, hay que vaciar la pintura
sobrante en un recipiente especifico y efec-
tuar un primer enjuague con disolvente pa-
ra eliminar la mayor cantidad posible de
restos de pintura.

- No debe sumergirse el equipo duran-
fe un largo fiempo en disolvente de limpie-
20, ya que un confacto prolongado con el
disolvente puede deteriorar las partes deli-
cadas, eliminar lubricaciones y obstruir
conducfos infernos.

- Siempre que sea posible, hay que ufi-
lizar equipos lavadores de pistolas, fenien-
do la precaucién de no infroducir el equi-
po sin haber desmontado previamente el
verificador de presion y el mandmefro re-
gulador de presion.

- Los orificios obturados no deben lim-
piarse con objetos metdlicos, ya que pue-
den producir deferioros en el equipo, que
afecten a su buen funcionamiento.

- las piezas moviles deben lubricarse i
geramente después de realizar lo limpiezo.
Las juntas de estanqueidad de la aguja son
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autorregulables y, para proceder a su susfitu-
cién, hay que utilizar recambios originales.

- Es conveniente realizar un patrén de
pulverizado antes de efectuar cualquier
aplicacién para adaptar la pulverizacién
deseada segin las necesidades.

CONCLUSIONES

Como consecuencia de las numerosas
aplicaciones realizadas en CESVIMAP, pue-
den establecerse las siguientes conclusiones:

Es de destacar la buena atomizacion del
producto, fundamentalmente por el nuevo
disefio de la boguilla y del pico de fluido
con deflector, que se fraduce en una mejor
salida y afomizacién del producto con la
consiguiente reduccion de nieblas y el au-
mento del coeficiente de fransferencia.

Aplicando el producto a 15 cm. de dis-
tancia del soporte, con 0'68 bares de pre-
sién en boquilla y con los reguladores de
abanico y caudal de producto abiertos al
maximo, el equipo presenta un abanico
largo y estrecho, con una distribucion uni-

forme de la pulverizacién en todos sus
puntos, lo que permite realizar aplicacio-
nes con un menor nimero de pasadas.

La aplicacién de fondos bicapas sdlidos,
metalizados y perlados, a menudo no exi-
ge la utilizacién de la maxima presion en
boguilla (0'68 bares). Utilizar una presion
menor, se fraduce en una menor niebla de
pulverizado y un mayor coeficiente de
transferencio.

El manometro existente en la foma del
aire de la pistola es dtil para las aplicacio-
nes de pintura que requieran una menor
presion de frabaio, sin tener que variar la
del manémetro de la cabina, por ejemplo
en el pintado de pldsticos fexturados y en
la aplicacién de técnicas de difuminado.
La reduccién se efectia girando el pomo
del manémetro hacia la derecha y afecta
igualmente a la presion de la boquilla.

Para obtener un buen acabado, ademas
de efectuar una regulacién correcta del
equipo, es necesario mantener una veloci-
dad constante, distancia de aplicacion de
unos 15 cm. y efectuar un solapamiento
homogéneo con las pasadas. W




